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大直径放线滑车自动清洗装置

(57)摘要

本发明涉及大直径放线滑车自动清洗装置，

由大直径放线滑车（8）、支架（7）、泥水托盘（6）、

高压冲洗装置（1）、轮面除泥装置（2）、轮缝除泥

装置（5）、第一支撑旋转装置（3）和第二支撑旋转

装置（4）构成，大直径放线滑车（8）外围设置一支

架（7），其中支架（7）底下方设置一泥水托盘（6），

支架（7）内底侧上安装有第一支撑旋转装置（3）

和第二支撑旋转装置（4），支架（7）右侧安装一高

压冲洗装置（1）、一轮面除泥装置（2），支架（7）左

侧安装一轮缝除泥装置（5），本发明的有益效果

为：降低了滑车检修人员的劳动强度，提高清洗

保养工作质量和工作效率。
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1.大直径放线滑车自动清洗装置，其特征在于：由大直径放线滑车(8)、支架(7)、泥水

托盘(6)、高压冲洗装置(1)、轮面除泥装置(2)、轮缝除泥装置(5)、第一支撑旋转装置(3)和

第二支撑旋转装置(4)构成，大直径放线滑车(8)外围设置一支架(7)，其中支架(7)下方设

置一泥水托盘(6)，支架(7)内底侧上安装有第一支撑旋转装置(3)和第二支撑旋转装置

(4)，支架(7)右侧安装一高压冲洗装置(1)、一轮面除泥装置(2)，支架(7)左侧安装一轮缝

除泥装置(5)，其中大直径放线滑车(8)、轮面除泥装置(2)、轮缝除泥装置(5)三者的轴位于

同一水平线上，大直径放线滑车(8)固定于第一支撑旋转装置(3)与第二支撑旋转装置(4)

之间；高压冲洗装置(1)由七组喷嘴(10)及钢管(9)构成；轮面除泥装置(2)由轴(11)、清洗

刷头(19)、除泥头(20)构成，其中轴(11)上安装有五组清洗头安装座(17)，五组清洗头安装

座(17)均安装有除泥头(20)；五组清洗头安装座(17)上均安装有清洗刷安装座(18)，清洗

刷安装座(18)上均安装有清洗刷头(19)，轴(11)一端安装一滑块安装板(13)，滑块安装板

(13)上安装一滑块(12)，轴(11)另一端安装一调节盘(21)，调节盘(21)上安装一滑块(12)；

五组清洗头安装座(17)外围安装一推杆(15)，推杆(15)通过两头设置的推杆套(14)与轴

(11)相连，推杆(15)上两侧各安装一导向支撑套(16)；第一支撑旋转装置(3)由带座轴承

(22)、旋转轴(23)、橡胶轮(24)、固定环(25)、齿轮(26)、B型三角皮带轮(27)及轴头盖板

(28)构成，其中第一支撑旋转装置(3)的旋转轴(23)上安装有三个橡胶轮(24)，其中第三个

橡胶轮(24)上安装有固定环(25)，旋转轴(23)一端安装一带座轴承(22)，第一支撑旋转装

置(3)的旋转轴(23)另一端安装一齿轮(26)，齿轮(26)外侧安装一B型三角皮带轮(27)，B型

三角皮带轮(27)外侧安装一轴头盖板(28)；第二支撑旋转装置(4)由带座轴承(22)、旋转轴

(23)、橡胶轮(24)、固定环(25)、衬套(29)、B型三角皮带轮(27)及轴头盖板(28)构成，其中

第二支撑旋转装置(4)的旋转轴(23)上安装有两个橡胶轮(24)，其中一个橡胶轮(24)上安

装有固定环(25)，旋转轴(23)一端安装一带座轴承(22)，第二支撑旋转装置(4)的旋转轴

(23)另一端安装一衬套(29)，衬套(29)外侧安装一B型三角皮带轮(27)，B型三角皮带轮

(27)外侧安装一轴头盖板(28)；轮缝除泥装置(5)由四片切割刀片(38)、皮带轮(30)、导向

杆(31)、调节杆(32)、刀片位置调节板(33)及调节螺母(34)构成，其中四片切割刀片(38)安

装在刀片位置调节板(33)上，刀片位置调节板(33)通过调节螺母(34)固定在调节杆(32)

上，调节杆(32)远离刀片位置调节板(33)的一侧安装一导向杆(31)。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 107962001 B

2



大直径放线滑车自动清洗装置

技术领域

[0001] 本发明主要解决的问题是提供一种结构简单、操作方便、实现自动清洗大直径放

线滑车的装置。

背景技术

[0002] 大直径放线滑车，主要用于输变电工程架线施工中导线的支撑、悬挂，是导地线展

放施工中不可或缺的工器具。

[0003] 大直径放线滑车结构简单，主要由轮片、站柱、轴、连板等组成，单体重量重，作业

人员进行滑车检修、保养时，作业人员的劳动强度较大，清洗时基本上是长时间、敞开式地

用高压水枪冲洗，不仅严重影响了作业效率，清洗质量达不到要求，且造成大量水资源浪费

不利用环境保护。

发明内容

[0004] 本发明主要解决的问题是提供一种结构简单、操作方便、实现自动清洗大直径放

线滑车的装置。

[0005] 本发明主要特点在于：由大直径放线滑车、支架、泥水托盘、高压冲洗装置、轮面除

泥装置、轮缝除泥装置、第一支撑旋转装置和第二支撑旋转装置构成，大直径放线滑车外围

设置一支架，其中支架底下方设置一泥水托盘，支架内底侧上安装有第一支撑旋转装置和

第二支撑旋转装置，支架右侧安装一高压冲洗装置、一轮面除泥装置，支架左侧安装一轮缝

除泥装置，其中大直径放线滑车、轮面除泥装置、轮缝除泥装置三者的轴位于同一水平线

上，大直径放线滑车固定于第一支撑旋转装置与第二支撑旋转装置之间，且处于中心轴对

称。

[0006] 本发明主要特点在于：高压冲洗装置由七组喷嘴及一吋钢管构成。

[0007] 本发明的主要特点在于：轮面除泥装置由轴、清洗刷头、除泥头、构成，其中轴上方

安装有五组清洗头安装座，五组清洗头安装座下方均安装有除泥头；五组清洗头安装座上

安装有清洗刷安装座，清洗刷安装座上均安装有清洗刷头，轴左端安装一滑块安装板，滑块

安装板上安装一B型滑块，轴右端安装一调节盘，调节盘左侧安装一B型滑块。

[0008] 本发明的主要特点在于：五组清洗头安装座外围安装一推杆，推杆通过两头设置

的推杆套与轴相连，推杆上左右各安装一导向支撑套。

[0009] 本发明的主要特点在于：第一支撑旋转装置由带座轴承、旋转轴、橡胶轮、固定环、

齿轮、B型三角皮带轮及轴头盖板构成，其中旋转轴上安装有三个橡胶轮，其中第三橡胶轮

上安装有固定环，旋转轴左端安装一带座轴承，旋转轴右端安装一齿轮，齿轮外侧安装一B

型三角皮带轮，B型三角皮带轮外侧安装一轴头盖板。

[0010] 本发明的主要特点在于：第二支撑旋转装置由带座轴承、旋转轴、橡胶轮、固定环、

衬套、B型三角皮带轮及轴头盖板构成，其中旋转轴上安装有两个橡胶轮，其中一个橡胶轮

上安装有固定环，旋转轴左端安装一带座轴承，旋转轴右端安装一衬套，衬套外侧安装一B
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型三角皮带轮，B型三角皮带轮外侧安装一轴头盖板。

[0011] 本发明的主要特点在于：轮缝除泥装置由四片切割刀片、皮带轮、导向杆、调节杆、

刀片位置调节板及调节螺母构成，其中四片切割刀片安装在刀片位置调节板上，刀片位置

调节板上方通过调节螺母固定在调节杆上，调节杆的上方安装一导向杆。

[0012] 本发明的有益效果在于：通过开发研制大直径放线滑车自动清洗装置，降低了滑

车检修人员的劳动强度，提高清洗保养工作质量和工作效率，节约水资源且更有利于环境

保护。

附图说明

[0013] 图1本发明产品整体结构示意图；

[0014] 图2本发明产品中高压冲洗装置结构示意图；

[0015] 图3为本发明产品中轮面除泥装置结构示意图；

[0016] 图4为本发明产品中第一支撑旋转装置结构示意图；

[0017] 图5为本发明产品中第二支撑旋转装置结构示意图；

[0018] 图6为本发明产品中轮缝除泥装置示意图；

[0019] 图7为本发明产品中泥水托盘结构示意图。

具体实施方式

[0020] 下面结合附图用具体实施方式对本发明作进一步详细说明

[0021] 如图1所示：大直径放线滑车自动清洗装置，由大直径放线滑车8、支架7、泥水托盘

6、高压冲洗装置1、轮面除泥装置2、轮缝除泥装置5、第一支撑旋转装置3和第二支撑旋转装

置4构成，大直径放线滑车8外围设置一支架7，其中支架7底下方设置一泥水托盘6，支架7内

底侧上安装有第一支撑旋转装置3和第二支撑旋转装置4，支架7右侧安装一高压冲洗装置

1、一轮面除泥装置2，支架7左侧安装一轮缝除泥装置5，其中大直径放线滑车8、轮面除泥装

置2、轮缝除泥装置5三者的轴位于同一水平线上，大直径放线滑车8固定于第一支撑旋转装

置3与第二支撑旋转装置3之间，且处于中心轴对称。

[0022] 如图2所示：高压冲洗装置1由七组喷嘴10及一吋钢管构成9。

[0023] 如图3所示：轮面除泥装置2由轴11、清洗刷头19、除泥头20、构成，其中轴11上方安

装有五组清洗头安装座17，五组清洗头安装座17下方均安装有除泥头20；五组清洗头安装

座17上安装有清洗刷安装座18，清洗刷安装座18上均安装有清洗刷头19，轴11左端安装一

滑块安装板13，滑块安装板13上安装一B型滑块12，轴11右端安装一调节盘21，调节盘21左

侧安装一B型滑块12，五组清洗头安装座17外围安装一推杆15，推杆15通过两头设置的推杆

套14与轴11相连，推杆15上左右各安装一导向支撑套16。

[0024] 如图4所示：第一支撑旋转装置3由带座轴承22、旋转轴23、橡胶轮24、固定环25、齿

轮26、B型三角皮带轮27及轴头盖板28构成，其中旋转轴23上安装有三个橡胶轮24，其中第

三橡胶轮24上安装有固定环25，旋转轴23左端安装一带座轴承22，旋转轴23右端安装一齿

轮26，齿轮26外侧安装一B型三角皮带轮27，B型三角皮带轮27外侧安装一轴头盖板28。

[0025] 如图5所示：第二支撑旋转装置4由带座轴承22、旋转轴23、橡胶轮24、固定环25、衬

套29、B型三角皮带轮27及轴头盖板28构成，其中旋转轴23上安装有两个橡胶轮24，其中一
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个橡胶轮24上安装有固定环25，旋转轴23左端安装一带座轴承22，旋转轴23右端安装一衬

套29，衬套29外侧安装一B型三角皮带轮27，B型三角皮带轮27外侧安装一轴头盖板28。

[0026] 如图6所示：轮缝除泥装置5由四片切割刀片38、皮带轮30、导向杆31、调节杆32、刀

片位置调节板33及调节螺母34构成，其中四片切割刀片38安装在刀片位置调节板33上，刀

片位置调节板33上方通过调节螺母34固定在调节杆32上，调节杆32的上方安装一导向杆

31。

[0027] 如图7所示：泥沙托盘6：主要由一个1100长×850宽×80高mm托盘35、四组滑轮36

和一个出水口37组成，用要用于清洗过程中的泥水存放，利用四组滑轮可以方便地使托盘

移动，并通过出水口将泥水排放。

[0028] 主要工作原理：

[0029] 将大直径放线滑车8就位在第一支撑旋转装置和第二支撑旋转装置上，将轮缝除

泥装置5设置到滑车轮缝内，启动电机，带动1#支撑旋转装置和2#支撑旋转装置相向旋转，

带动滑车相邻两轮片进行交叉旋转，除去轮缝间的泥污。

[0030] 设置轮面除泥装置2，表面浮灰可以使用清洗刷头进行清理，表面有顽固泥污的，

使用除泥头进行清除；再启动高压冲洗装置1，利用高压空气或高压水将轮片表面清洗干

净，冲洗干净后，冲洗下来的泥污利用支架底座内以设置的可移动式泥水托盘6进行收集，

集中处理。
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图2
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图3

图4
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图5

图6
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图7
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