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Dal titolo: "Procedimento.per la trasformazione della rilegatu-

ra dei. libri da brossatura tradizionale a sistema simile al car-

Tonato".

A nome; Sigg. CELLAMARO Matteo, residente in Via Villa Cristi- |

na 18, SAVONERA (TO) e CITERNESI. Andrea, residente in Frazio—

ne Castagneto, 35, CHALLAND SAINT VICTOR:- (AD), entrambi di nax

zionalita italiana.
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La legatoria & un'attivitd di tipo artigianale che si & trasfon

T

Is¢ itto a

mata in attivita industiiale ed ha per oggetto la rilegatura dei

" libri, registri, album; ecc.

Infatti in passato il lavoro di legatoria, ossia l'attivita in-

tesa a raggruppare ordj:ntéztegzg le varié parti delle quali &

‘Da allora sono stati compiuti enormi progressi nella costruzione

. |
sentazione finale, era totalmente manuale. I

di macchinari pia completi e di maggior capacita produttive sinp

2. ghungere a forme di automazione notevolissime. |

s . |
ta per la confezione di tutti i prodotti dell'industria grafico-

éeditor'iale, € attualmente composta da una serie di specializza-
| |
| -2-

| i

composto un 1ibro, @ provvedere a tenerlo unito ed alla sua pn'g L

N peo——em

la legatoria, oggi tecnicamente intesa come attivita organizza—



zioni

di lavoro, sia a base artigianale sia a livello di grande

produzione industriale; specializzazioni che si possono suddivi -

dere nei seguenti.gruppi principali:

—~ confezione a punto metallico di opuscoli e riviste;

- confezione di blocchi-bollettari;

=_confezione di volumi_in b

'I‘I‘a;

-~ nonfezimmeﬂimoluni-&ilegatkod—ineantarati—(éncassatura};

- tecnica della decorazione.

Allo stato attuale della tecnica & noto che per la confezione

LA

dei volumi in brossura, dopo le fasi di preparaziane della cart

rch, g N
i PANT
Albo] con j]qgﬁ’\?f

e di piega dei fogli in segnature, si effettua se il tipo di car-
ta lo richiede, una prima pressatura con la press per segnature
onde eliminare: 1'aria all'interno dei fogli piegati. | S8
. S a
Si passa poi alla distesa ed alla raccolta delle segnature che S

pud essere effettuata manmualmente o con 1'apposita macchina rag

coglitrice.

A\Niem_qm_ndiJa_mgi.snazia)e_o_cmtznuo_delle__segrnm_rac

in vari modi.

mlt&pﬁmmgassam_ﬂlaﬁmihmm_méjssemﬁemm_ﬁ__

del dgrﬁo_dc;l_le_segnawm,ki_cui_fogli_scio_ljzi_\aengmn._j_.ncolla-.

viniliche o, se effettuata a macchina, anche con adesivi terms

Nella brossura _fresata_la cucitura viene_sostituita da un_taglio

ti a mezzo di pennelli o rilli incollatori con collanti a basi

plastici. . o
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Dopodiché si applica la copertina, previa incollatura del dorso

[—— —— ———



del volume, e si liscia il dorso per farla aderire perfettamen-

te.

A questo punto il volume & pronto per essere rifilato nel tagli

a_

carte.

E' altresi noto che per la confezione di volumi rilegati od in- _

cartonati esiste una gamma vastissima di sistemi. di legatura e

dei materiali usati per il rivestimento .della copertina cartonata.

Infatti i volumi rilegati possono essere flessibili o rigidi

{fﬁ-

con risguardie normali od incorporate nella prima € nell'ultimg %Z
segnatura o con risguardie rinforzate in tela; possono presentd- %_;Lé,
re il dorso tondo o quadro, possono essere cuciti col filo refe f:é
b con spaghetto, oppure fresati ed. incollati; le cartelle possd 3=§.
. =%

o essere rivestite di carta normale, di carta normale plastifi- 82

cata, di carte speciali per legatoria, di tele, di materiale plia-

stico, di vera pelle, oppure mediante combinazioni dei materiali

Bopra descritti.

L2 legatura ex novo di un volume normale ha necessita gelle se-

-puenti ‘operazioni:

a) — Per la confezione del blocco-libro:

- spacco della carta con tagliacarte;

- piega del fogli in segnature a mano o con piegatrici ;

— pressatura delle segnature con pressa;

— incollatura delle risguardie manualmente od a macchina;

— distesa delle segnature;

f
i

- raccolta delle segnature;

-4~



— controllo della raccolta;

— cucitura col filo di refe con telaio o con cucitrice;

— pressatura con torchi o presse meccaniche ef/o idrauliche;

— incollatura del dorso manualmente o con l'incolladorsi;

- garzatura del dorso;

- rifilo dei bordi con tagliacarte;

- attondatura del dorso con un martello o con 1l'attondadorsi;

— indorsatura a mano o meccanica;

tina cartonata mediante incollaggio alle risguardie lasciando

ir.z" .
B4 3
- attaccatura del capitello a: mano o con la capitellatrice; - ZzE
; -
c
- incollaggio del dorso del libro ad un supportp di carta o 23
vd o
pi
garza; "2
) i
— il blocco del libro ingarzato viene reso solidale alla copery- <%
i

11 dorso flessibile.

) = Per 1a confezione della copertina cartonata:

— taglio_del cartone in quadranti_o_specchi;

= taglio del materiale di_copertura;

- taglio dei dorsetti per copertine cartonate a dorso_rigido;

- nmtagglp_@m@smanti_di_car:tme_e_del_domm sul _mate—

titura verso 1'intermo della cartella dei lembi sporgenti_a mano

0 con la copertinatrice;

riale di rivestimento previo preincollaggio dello stesso_e_ribat

— pressatura della copertina cartonata per far aderire il car—

_ tone al materiale.,

|

49) - Per 1'incassatura e la rifinitura del volume:

: -5-



ot

— incassatura del blocco-libro nella copertina cartonata a ma-

L]

no o con l'incassatrice;

= _pressat;lmamcon—tomhi—o-pmsse,—singoleﬂ—doppie H

—_formazione_del-canaletto-con-la-stecca-d'osso-oppure—con-la-

ressa-canaletto;

- controllo_finale a mano.

Da quanto -esposto_risulta-evidente-la-diversita-esistente-tra

_due_sistemi di rilegatura descritti; —il-volume-rilegato;—pre;

senta i_seguenti principali vantaggi-rispetto-a-quello-in-bros—

i

ANT}XNE

L
b

— estrema facilitd di_apertura per la consultazions-o-la-lettul

— 1ma _volta aperto_mantiene facilmente-detta-posizions-presecel;

. _m_qmm_rmmaie_pagim_ﬁnouate—sﬂ_domdella—eopefti—

mas

oft. Arch. E. AN
ritto ali'Albo) con ! n

D
is

¥

~ maggior consistenza della copertina cartonata;

+ maggior durata nel_tempo_all'usura

Quviamente i costi_per la rilegatura dei volumi_sono-molto.-supe-

riori rispetto a quelli in brossura.

471

)copo del presente trovato & quello di prevedere im_procedimentc

per realizzare libri rilegati_ in brossura che. tuttavia presentir]

caratteristiche analoghe a quelili rilegati. in_cartonatura.

I vantaggi che ne derivano rispetto alla tradizionale rilegatura

in brossura sono i seguenti: {

r flessibilité. del dorso;
i

— estrema facilita di apertura del libro;

| ~6-

|



| _ facile mantenimento_della_posizione prescelta.a-_libro-aperto

| — maggior consistenza_della copertina;

L)

| - maggior resistenza nel tempo_all'usura;

- r:ispannio_sulla_quali;tz‘a_del_cantoncino_della_copentina_inco1

lando all'intemo un _materiale comme;

- possibilitd di utilizzo di qualsiasi macchina brossuratrice

ttualmente esistente senza 1'apporto di modifiche;

~ possibilita di creazione di tasche efo alette eliminando il |

taglio preliminare sul davanti e_la fustellatura della copertin:

A

i
T!ANE

It n° 3

|
i

l
t
t

her 1'esecuzione della tasca;

- aumento della grammatura della copertina per 1'accoppiamento

jei due supporti;

Dott. Arlh. E. SAN
Istritto’ al'Albd con

|

1
I

- procedimento attuabile con macchinario semplice ed economico;

- possibilita di accoppiamento di materiali di copertina e fo-

Eliazione molto rigidi;

— possibilita di realizzare ruovi tipi di copertina.

Inoltre detto procedimento & notevolmente vantaggioso sotto il

profilo economico rispetto al sistema di rilegatura ad incarto-

|

JTD scopo esposto-viene conseguito-mediante -1'utilizzo di un fo-

: .___—ll{ina che,-con-una -sola-lavorazione viene-incollato-sulla-coper—

. .._4‘%110- di- carta .di- dimensione- preferibilmente-identica-alla-coper—

|

lasciandone libero il dorso.

i tUna variante in accordo al presente procedimento consiste nel-

|
| -7-

i
1
H

1
i
s
!
|
!
i

e --tina stessa mediante-una- striscia di-colla-di-altezza variabile -———- - --



1'utilizzo_dello stesso foglio di carta incollato_su_tutta la

=

copertina_tranne_che_sul dorso.

Una ulteriore variante, sempre in_ accordo al presente_procedimento,

consiste nell'utilizzo di un foglio di_carta che, ripiegato_su|

s& stesso}_dé origine all'accoppiamento delle sue due parti fim-

nti da copertina rese tra loro solidali me(_iiamte due strati

di colla di altezza variabile, lasciando perd liberta di movime

lto tra il dorso della parte estema ed il dorso della parte in-

tema dello stesso.

11 dorso del libro viene incollato precedentemente alla coperti

- SANTANER A
COF‘ [l ne 37 ’

na mediante il sistema tradizionale di brossura.

DR AL

Al fine di meglio chiarire il procedimento in oggetto e gli scg

o
-

3crittd al'Al bo

_pi dell'invenzione, la descrizione che segue & riferita a talgé?

=

ni esempi non limitativi illustrati nei disegni schematici alle

gati a solo titolo dimostrativo nei quali:

— la fig. 1 & la vista prospettica di un libro chiuso al qualsg

& stato applicato il procedimento oggetto dell'invenzione;

- la fig. 2 rappresenta una vista prospettica del libro in po-

sizione aperta di cul alla fig. 1;

_-:___]f'fig. 3 & una sezione parziale in el_eyazione (_1_1_ cu} ,?113,_ o

fig. 1;

- la fig. 4 & una vista prospettica di un libro chiuso al qua-

le & stata applicata una variante in accordo al procedimento

stesso;

prospettica del libro in po—,

!
I

- la fig. 5 rappresenta una vista

-8 —
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sizione aperta di cui.alla fig. 4;

—.la fig. 6_& 1ma_sezione parziale _in_elevazione del libro.di

cui alla fig. 4;

—1a fig. 7 & una vista prospettica_di un _foglio_costituente

im'altra:wvariante in_accordo_al_procedimento_stesso;

5 ripiegato su sé stesso:

- la fig. 8 & una vista prospettica del_foglio di cui alla fig. .

- la fig. 11 & una vista ttica di un 13 ilegato. in_ |

accordo al trovato provvisto di tasche ed alette di risvolto;

— la fig. 9 & una vista prospettica_dello_stessoifoglio_di_cuil
, | <
alle figpg. 7 ed 8 ulteriormente ripiegato; g3
Z&
<
— la fipg. 10 rappresenta una ﬁsm_pmttMMm_ﬂ:__%%H
B |
~ 0
legato con procedimento in accordo _gl_tmzato_pmasto_dl_alemr:_g____
L
- =
. ] £ 5
di risvolto; 2%

i

LLna molteplicita di fogli ripiegati a fisarmonica.

- la fig. 12 rappresenta una vista ttica di un libro sem+

pre rilegato con procedimento in accordo al trovato; provvisto_di

Con riferimento alle figg. 1, 2, 3, il procedimento di rilegatu-

brossura fresata, tagliando il dorso delle segnature, o cucendo|

le stesse, i cui fogli sciolti o cuciti 11 vengono fissati shl )

ra del libro 10, in accordo al brevetto, prevede 1'operazione di

Toro..dorsodl4 con uno strato di colla 13 al dorso 19 del foglio

19

L@t

12 mediante 1'utilizzo di permelli o rulli incollatori; i colla
i possono essere a base vinilica od anche con adesivi termopla-
tici.




L1]

Dopodiché avviene 1'inserimento di un foglioc di carta 12 di di

I

mensione preferibilmente identica alla copertina 15 che, median

te wna sola lavorazione, viene resa solidale alla copertina 15

stessa con uno strato di colla 16 di altezza variabile.

Cosi operando il dorso 18 della copertina 15 risulta libero ri-—

spetto al dorso esterno del foplio di carta 12 che, in questo

caso diventa risguardia.

Questo procedimento, oltre a garantire un rinforzo strutturale

del libro nella sua parte pin sollecitata, consegue il suo prin

cipale scopo che & quello di consentire; grazie proprio all'in- EB

: bl
dipenza di movimento del dorso 19 del foglio di carta .12 rispet- & -
to al dorso 18 della copertina 15, la sua facile apertura mente- fé
rerddola inalterata nelle variéczposizidni di lettura o consuita - .EE_
Zione prescelte. EE

Nelle figg.4,5,6 & rappresentata una - Variante in accordo all'in-

venzione nella quale é previsto 1'utilizzo dello stesso foglio

di carta 12 unito solidalmente, mediante strato di colla 16, con

tutta.la copertina 15 del libro 10 tranne che sul dorso 18 della

stessa.

fuestavvariante_presenta,_oltre_agli stessi vantaggi gia

menzio

ti_con_l'applicazione del foglio di carta 12 parzialmente in-

collato, il fatto di aumentare notevolmente la consistenza deld

1o_spessore totale della copertina 15, riducendo cosi sensibil-

.. mente 1 costi che ne derivano, in quanto il cartoncino della cg

pertina ¢ economicamente molto pih costoso della carta. J

I

-10 -
§
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q‘ Y

turalmente .al_posto_del _foglio-di-carta.12.possono-essere—-—

utilizzati fogli _dj_plastica,rfogli_ca‘laini.tatif,-—opptme—fogli*di

altro materiale idoneo

Detto_procedimento_é_applicabile a_tutti-i_tipi-di-copertine,—}——

comrese quelle flessibili.

!
io di carta 20 che, ripiegato su se stesso, di. originelall'ac:

coppiamento delle sue due parti 28 e 29 fimgenti da copertina, .

lle fige. 7,8,9 & rappresentata una ulteriore variante-in ac-l—

cordo all'invenzione nella quale é previsto llutilizzo diwn-fot—-

|
-

< P~
& m
rese tra loro solidali mediante due strati di colla 16 di.altezza o
- ZE
. ==
variabile. Z 85
< G
v o
Cosi operando il dorso 30 della parte esterna 29 del foglio di | &2
: ==
: [E
carta 20 risulta libero rispetto al dorso 31 _della parte_inter- <2
£3
na 28, cid per consentire il loro reciproco ed indipendente Y~ <
i
mento e quindi garantire gli stessi vantaggi gil precedemente
menzionati.

Nella fig. 10 € rappresentata una ulteriore variante in accordo

al procedimento in oggetto nella guale € previsto l'impiego di|

un foglio di carta 21, solidalmente unito mediante incollaggio

_ |alla copertina 15, provvisto di alette di risvolto 22 la cui

linea di piegatura é preferibilmente rientrante rispetto al fi-

] :
---— Nella fig. 11 é&-raffigurata un'altra variante in-accordo al p
1

come detto, necessitano due passaggi di taglio.
|

|
-11 -

!
i
|

lo di taglio finale, questo per eliminare il doppio passaggio | ___

che avviene negli attuali sistemi di brossura con alette in cat,

ro-



S R

) W

cedimento nella quale il foglio di carta 23 & incollato perime-

1131

 leralmente .su tre lati alla copertina 15 onde formare wna o piu

tasche contenitrici 24 le cul aperture .17 possono essere posizio

hate indifferentemente su qualungue lato del libro.

Dette tasche contenitrici 24 possono anche essere vantaggiosa-

blicitari, ecc.

mente sdoppiate per contenere CD, cartine stradali, inserti pub~

te di risvolto 25.

La copertina 15 pud essere a sua volta provvista o meENo di alet—

Questa variante presenta un notevole vantaggio economico rispet} — éﬁ
Z
lto alla realizzazione di tasche tradizionali in quanto vengono 5T
eliminati i costi della fustellatura e della incollatura della _ié___
tasca con apposito macchinario. :‘é%‘: .
Nella fig. 12 & reppresentata una ulteriore variante, sempre ir gé
accordo al procedimento in oggetto, nella quale & previsto 1'im- |
B piego dl un foglg.g_ c_lzt carta 26us?]:1dalmente m_l_tPrEdiaf“:'e umg»l— )
~ [1aggio alla copertina 15, p@ii:sto di foglirripiegabili con op-
_ lportuna impaginazione, ad esempio a fisammonica 27. .. —— —f———— -
_______________________________________ Da. qmto fin_qul esposto risultano. chiari_i_vantaggi derivanti
dal procedimento descritto. _
. \irvenzione_non & limitata dagli_esempi descritti e rappresent .
- tati _bési, 11ambito del procedimento_si estende ad oni altra | __ ..

_Isoluzione_analoga od equivalente atta a consegyire gli scopi

TORINO: 1)y, 1999

sposti .
© . 0, lncanco
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. RIVHH)ICA_ZIONI:

1) - Procedimento per latf‘asfom\azmm délla rilegatura dei

libri da brossura tradizionale a sistema simile al cartonato

caratterizzato dal fatto di utilizzare un foglio di carta (12)

;
-
idi dimensione preferibilmente.identico alla copertina (15) del

,./,tlibro (10) che, mediante una sola lavorazione, viene reso solida

le alla copertina stessa con uno strato di colla (16) di altezza

variabile; il dorso (18) della copertina (15) risulta pertanto

|llibero e svincolato rispetto al dorso estemo {19) del foglio

i carta (12) che a sua volta & fissato con strato di colla (13)

Tn
‘ o

b1 dorso {14) del libro; E::
< -
=
p) - Procedimento per la trasformazione. della rilegatura dei li- % c
. [+ ]

w e
o]

bri secondo la riv.1), in accordo ad una variante caratterizza- w2 s
ka dal fatto di utilizzare lo stesso foglio di carta (12) unitg <o
solidalmente, mediante strato di colla (16), con tutta la copen . a2

4

tina (15) del libro (10) tramme che sul dorso (18) della stessa;r

3) — Procedimento per la trasformazione della rilegatura dei’li-

ratterizzata dal fatto di utilizzare un solo foglio di carta

bri secondo la riv. 1), in accordo ad una ulteriore variante ca-

.. ((20) che, ripiegato su.se stesso, da origine all'accoppiamento

ro solidali mediante due strati di colla (16) di altezza varia-

delle sue due parti (28,29), fungenti da copertina, rese tra lo-

bile, lasciando cosi liberta di movimento rispettivemente tra

[il dorso (30) della parte esterna (29) ed il dorso (31) della

parte interma (28) di detto foglio;

¢ - 13 -



bri secondo le riv. 1), 2) e 3), caratterizzato dal fatto che

4) - Procedimento per la trasformazione della rilegatura dei 1i-

1'operazione pud essere effettuata indifferentemente a mano od

automaticamente con apposite macchine attualmenbte esistenti;

5) — Procedimento per la trasformazione della rilegatura dei

libri secondo le riv. 2} e 3), caratterizzato dal fatto che 1's

coppiamento solidale del fogiio di carata {12) con la copertina

(15) consente ltutilizzo abbinato di una notevole varieta di mg-

teriali di grammatura diversa;

£

B_preferibilmente-rientrante-rispetio-ai—file-di—taglio-finale

)fmnmmeﬂa¢mfezmim—&ﬂaﬂiegamm‘deiﬂjf—-§B_—

ri-secondo-le-—rivi—2);-3)5—4) —e—s)y—in—ﬂoeo@—admlalﬂ‘a—va-#-%%— -
riante-caratterizzata-dalitimpiego-di—un—-foglio-di—carta-(21) E f
>lidalmente-unito-mediante -incollaggio-alla-copertina {15)5 ; é‘:
rovvisto-di-alette-di—risvolto-(22)1a-cuitinea-di-—piegatura ; §
8=

onde_ridurre 1'operazione -ad-un-sole-passaggio-di—taglios

7) —_Procedimento.-per-la-trasformaziocne-della-rilegatura- dei-——l—i1

ri_secondo.le.riv.. 2), 3),-4)-e-5),-in accordo-ad-un‘altra va-

_incolato preferibilmente suiitrellati perimetrali alla copertin

possono_essere_ _indifferentemente posizionate.su.qualunque.-lato.

L]el_ libro. oppure.possono._anche essere_sdoppiate;._ la .copertina

(15) pud a sua volta essere provvista o meno di alette di ri -

svolto (25);
|

- 14 ~

iante caratterizzata dall'impiego- di-un-foglio-di-carta -(23),f-

(15)_onde_formare_ima.o_piu.tasche (24)..con_aperture..(17).che—|




-t

B) — Procedimento per la trasformazione della rilegatura dei

-a

libri secondo le riv:. 2}, 3), 4) e 5), in accordo ad una ulterio-

re variante caratterizzata dall'impiego di un foglio di carta

(26) solidalmente unito mediante incollaggio alla copertina (15)

provvisto di pin fogli ripiegabili, con.opportuna impaginazione

ad esempio a fisarmonica (27);

bri secomio_leﬂvendicazioniwehe—pzeeedotnfaraéberizzatoﬂal

r.) ~..Procedimento-per-la-trasformazione—della-rilegatura-dei—1i=

ratto ohe_lo_St@)-éapplicabi-lea—mtti——i—tipkdi—copertﬁlaw

n

sualmente_in commercio, compresé-—fuelle flessibilis

0_) = Procedimento-per la-trasformazione-deliarilepatura—det

ibri da brossura tradizicnalea-sistema-simile-al-cartonatoses——

ondo_le_rivendicazioni che-precedono-come—-deseritto-e—per-gli

scopi_specificati ;U_Gjumm—_

- 15 -
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