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La presente invenzione & relativa ad un metodo di rile-
vazione e scarto di sigarette vuote.

La presente invenzione ¢ vantaggiosamente utilizzabile in
una unita di ingresso di una macchina impacchettatrice di
sigarette, cui la trattazione che segﬁe fara esplicito rife-
rimento senza per questo perdere in generalita, del tipo in
cui una tramoggia di ingresso comprende una bocca provvista
di un dispositivo di scarto e presentante una pluralita di
canali affiancati, che alimentano una successione di strati,
orizzontali, sovrapposti e paralleli tra loro, di sigarette
ad un dispositivo estrattore, il quale alimenta gli stratt
stessi ad un dispositivo formatore di gruppi di sigarette;
ed in cui i1 dispositivo di scarto preleva da ciascun canale
le sigarette difettose, in quanto almeno parzialmente vuote,

prima della loro alimentazione al dispositivo formatore di

gruppi.




"

In generale, in alcune macchine impacchettatrici note, le
caratteristiche di ogni singola sigaretta vengono control-

late solo successivamente alla formazione dei citati gruppi,

ed i gruppi comprendenti anche una sola sigaretta difettosa

vengono scartati.

Al fine di ridurre il numero delle sigarette scartate, e di
conseguire con ci0 un notevole risparmio economico, & stato
proposto, per esempio, nel Brevetto Statunitense No.
4,592,470, di verificare la regolaritd delle singole siga-
rette quando le sigarette stesse sono ancora all'interno
della tramoggia, e di effettuarne 1'eventuale scarto prima
della formazione dei citati grupp{.

La metodologia sopra descritta presenta alcuni inconve-
nienti, i1 quali derivano soprattutto dal fatto che le siga-
rette vengono verificate durante i loro brevissimi attimi di
sosta compresi fra un azionamento e 1'altro del dispositivo
estrattore, e che le sigarette, quando sostano davanti al
dispositivo rilevatore, non si dispongonoc sempre nello
stesso modo. Infatti, poiché le sigarette devono essere
prima rilevate e, quindi, eventualmente scartate prima di
raggiungere il dispositivo estrattore, risulta necessario
disporre i1 dispositivo rilevatore ad una certa distanza dal
dispositivo estrattore. Di conseguenza, fra i dispositivi
rilevatore ed estrattore & necessariamente presente una co-

lonna di sigarette, 1la cui altezza varia al variare della

G.D

SOCIETA’

IONI

revi

Se
(

nti)



=3

Pl

velocita di avanzamento delle sigarette (le sigarette della
colonna, quando Qengono arrestate, si comprimono tanto mag-
giormente quanto maggiore é& 1la loro velocita di avan-
zamento), e dell'umidita, ed a causa di eventuali piccole
imperfezioni di dimensionamento radiale. Pertanto, la siga-
retta che si arresta davanti al dispositivo rilevatore per
essere verificata pud assumere posizioni differenti che com-
portano facilmente errori di lettura, con conseguente scarto
di sigarette piene e, cosa ben peggiore, accettazione di si-
garette parzialmente vuote.

Scopo della presente invenzione & fornire un metodo di rile-
vazione e scarto di sﬁgarette vuote, i1 quale sia esente da-
gli inconvenienti sopra descritti.

Secondo la presente invenzione viene fornitq un metodo di
rilevazione e scarto di sigarette vuote, i1 metodo compren-
dendo le fasi di avanzare, in una direzione determinata, una
colonna di sigarette trasversalmente e sostanzialmente a

passo lungo un canale di caduta di una bocca di uscita di

una tramoggia, i1 canale estendendosi davanti ad un disposi-
tivo rilevatore, i) quale & disposto in una stazione fissa
di rilevamento lungo il canale stesso ed & affacciato ad una
estremita aperta delle sigarette; di rilevare la detta
estremita aperta di ciascuna sigaretta per emettere un se-
gnale indicativo di un livello di riempiments della siga-

retta stessa; e di wutilizzare i1 detto segnale per
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eventualmente attivare un dispositivo di scarto disposto
Tungo i1 detto canale a valle della detta stazione di rile-
vamento nella detta direzione; caratterizzato dal fatto che
la detta estremitd aperta di ciascuna sigaretta viene rile-
vata mentre la sigaretta stessa si sposta attraverso 1la
detta stazione di rilevamento durante 1'esecuzione di un
passo di avanzamento nella detta direzione.
Secondo una preferita forma di attuazione del metodo sopra
definito, il dispositivo rilevatore e del tipo atto ad emet-
tere un segnale continuo, il quale assume un valore massimo
quando la stazione di rilevamento & totalmente occupata da
una sigaretta, ed un valore minimo quando la stazione di ri-
levamento & vuota; i1 detto segnale venendo modulato in
forma sostanzialmente sinusoidale dal passaggio delle siga-
rette attraverso Tla stazione di rilevamento; ed una cen-
tralina di ricezione emettendo un segnale di scarto al
ricevimento di un massimo inferiore ad un determinato valore
di soglia.
L'invenzione verrd ora descritta con riferimento ai disegni
annessi, che ne illustrano un esempio di attuazione non 1i-
mitativo, in cui:
- le figure da 1 a 4 illustrano in sezione, parzialmente a
blocchi ed in quattro successive posizioni operative, una
preferita forma di attuazione di wuna wunitd di alimen-

tazione di sigarette attuante il metodo della presente in-




venzione;
- la figura 5 & una vista prospettica di un primo particola-
re delle fiqure da 1 a 4; e
- la figura & € un diagramma relativo all'andamento di un
segnale emesso da un dispositivo rilevatore costituente un
secondo particolare delle figure da 1 a 4.
Con riferimento alla figura 1, con 1 & indicata nel suo com-
plesso wuna macchina impacchettatrice comprendente una unita
di ingresso 2 a sua volta comprendente una tramoggia 3 di
ingresso per wuna massa (non illustrata) di sigarette 4 di-
sposte orizzontalmente e provviste, ciascuna, df un filtro
5. L'unita 2 comprende inoltre un dispositivo 6 formatore e
convogliatore di gruppi 7 (uno solo dei quali & parzialmente
illustrato nelle figure da 1 a 4) di sigarette 4, ciascun
gruppo 7 comprendendo un numero di sigarette 4 pari a quello
delle sigarette contenute in un pacchetto (non illustrato),
ed un dispositivo 8 estrattore di alimentazione delle siga-
rette 4 dalla tramoggia 3 al dispositivo 6.
La tramoggia 3 comprende almeno una bocca 9 definita da una
parete posteriore 10, affacciata ai filtri 5, ed una parete
anteriore 11, la quale & disposta verticalmente e paralle-
lamente alla parete 10 per definire, con la parete 10
stessa, un vano di larghezza approssimante per eccesso la
lunghezza di wuna sigaretta 4. Questo vano & suddiviso in

una pluralita di canali 12 elementari (uno solo dei quali @
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i1lustrato) da setti o pareti divisorie 13 (uno solo dei
quali & visibile nelle figure da 1l a 4) disposti ad una
distanza 1'uno dall'altro approssimante per eccesso il dia-
metro delle sigarette 4.

I canali 12 sono inferiormente limitati da una piastra 14
orizzontale di appoggio delle sigarette 4, le quali sono
incolonnate Tlungo 1 relativi canali 12 in modo da definire
una pluralita di strati 15 orizzontali e sovrapposti. Cia-
scuno di questi strati 15 viene impegnato, una volta perve-
nuto a contatto della piastra 14, da uno spingitore 16,
costituente parte del dispositivo 8 estrattore, per essere
espulso dalla tramoggia 3 parallelamente ad un asse
longitudinale delle relative sigarette 4, ed essere alimen-
tato all'interno di un rispettivo.vano 17 del dispositivo 6.
Secondo quanto illustrato nelle figure da 1 a 4, 1lo
spingitore 16 comprende un elemento espulsore costituito da
una piastra 18 piana, montata a contatto di wuna superficie
superiore della piastra 14 e scorrevole sulla piastra 14
stessa sotto la spinta di un organo attuatore 19 costituente
parte del dispositivo 8 estrattore. La piastra 18 presenta
una larghezza approssimante per eccesso la larghezza di un
rispettive strato 15 ed uno spessore sostanzialmente pari ad
un raggio delle sigarette 4, ed & mobile con moto alter-
nativo attraverso le pareti 10 ed 11 fra una posizione avan-

zata operativa (figura 2) ed una posizione arretrata di
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riposc (figure 1, 3 e 4). Quando si trova nella sua
posizione operativa, la piastra 18 impegna due feritoie 20 e
21, ricavate attraverso le pareti 10 e 11, per posizionare
le sigarette 4 di uno strato 15 all'interno di un vano 17;
quando invece si trova nella sua posizione arretrata di ri-
poso, la piastra 18 si dispone sulla piastra 14 all'esterno
della tramoggia 3 e posteriormente alla parete 10 posteriore
della tramoggia 3 stessa.

Per una migliore comprensione della struttura della
tramoggia 3, del dispositivo 8 estrattore e del dispositivo
6 si rimanda alla descrizione dei Brevetti Britannici nn.
1,298,785 e 2,023,994.

Lungo ogni canale 12 & disposto, anteriormente alla parete
11, un dispositivo 22 rilevatore, di tipo noto, atto a con-
trollare 1'integrita delle singole sigarette 4 che percor-
rono il canale 12 stesso rilevando la citata estremita
aperta di ciascuna sigaretta 4 per emettere un segnale 23
(figura 6) continuo, i1 quale viene modulato dalle sigarette
4 che passano davanti al dispositivo 22, ed assume valori
massimi indicativi di un 1livello di riempimento delle
estremita aperte delle sigarette 4 stesse. Nell'esempio i1-
lustrato, i1 dispositivo 22 & costituito da un dispositivo
ottico noto atto a rilevare il grado di riempimento della
testata o estremita aperta di ogni singola sigaretta 4 ali'-

atto del passaggio della sigaretta 4 stessa davanti ad un




foro 24 ricavato attraverso la parete 11 in corrispondenza
di una stazione 25 fissa di rilevamento.

11 segnale 23 continuo emesso dal dispositivo 22 raggiunge
un minimo 23b guando lo spazio interno del canale 12 davanti
al foro 24 & vuoto, mentre raggiunge un massimo quando 1o
spazio interno del canale 12 davanti al foro 24 & comple-
tamente occupato da una sigaretta 4 perfettamente piena.

I1 segnale 23 & ricevuto da una centralina 26 (figura 1)
atta a comandare un dispositivo 27 di scarto, di tipo noto,
per 1'estrazione pneumatica di eventuali sigarette 4 difet-
tose dalla tramoggia 3 attraverso un-foro ricavato nella pa-
rete 10 della bocca 9 in corrispondenza di una stazione 28
di scarto disposta a valle della stazione 25 di rilevamento
in una direzione 29 di spostamento delle sigarette 4 verso
la piastra 14.

La parete 10 é provvista, in corrispondenza di ciascun ca-
nale 12, di wuna feritoia 30 parallela alla direzione 29 e
disposta immediatamente a monte della stazione 25 nel senso
della direzione 29 stessa. La feritoia 30 & impegnata da
una lamina 31 mobile di un dispositivo 32 di arresto azio-
nabile per bloccare in posizione le sigarette 4 disposte
all'interno del canale 12 al disopra della stazione 25.
Secondo quanto meglio illustrato nella figura 5, un tratto
33 di estremita libera della lamina 31 é ripiegato a C in

modo da definire una bugna 34 rivolta verso 1'interno del




relativo canale 12 ed attraversata da una feritoia 35
assiale, mentre 1'estremita della lamina 31 opposta al
tratto 33 & solidalmente collegata ad un mozzo 36 calettato
su di un albero 37 motorizzato. L'albero 37 & supportato
girevole da una staffa 38 solidale alla parete 10, ed é atto
ad oscillare attorno ad un asse 39, parallelo alla parete 10
e trasversale alla feritoia 30, fra una posizione operativa
(figure 1, 2 e 3), nella quale la bugna 34 si dispone a con-
tatto di un qualsiasi punto dell'estremita del filtro 5
della sigaretta 4 disposta immediatamente al disopra del
foro 24, e nel seguito indicata con i1 numero 4b, per bloc-
care la sigaretta 4b stessa con la propria estremita aperta
a contatto della parete 11, ed una posizione di riposo (fi-
gura 4), nella quale la bugna 34 ¢ disposta ad una certa
distanza dal filtro 5 della sigaretta 4 ad essa affacciato.

Secondo quanto illustrato nelle fiqure da 1 a 5, ciascun
dispositivo 32 di arresto & associato ad un relativo dispo-
sitivo 40 allineatore, i1 quale & di tipo pneumatico e com-

prende un ugello 41 supportato dalla parete 10 tramite una

staffa 42 ed atto a dirigere un getto di aria in pressione

attraverso le relative feritoie 30 e 35 per garantire che le
sigarette 4 si dispongano con la 1loro estremita aperta a
contatto della superficie interna della parete 11 almeno in
corrispondenza della stazione 25 di rilevamento.

I funzionamento dell'unitd 2 verra ora descritto a partire
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da un istante iniziale, relativo alla figura 1, in cui un
vano 17 vuoto del dispositivo 6, dopo essersi spostato in
una direzione ortogonale al piano della figura 1, si arresta
davanti alla bocca 9 in posizione affacciata alla feritoia
21 della parete 11, e le sigarette 4 formano, all'interno di
ciascun canale 12, una colonna 43 continua, ossia una co-
lonna in cui le sigarette 4 di ciascuna coppia di sigarette
4 adiacenti sono disposte a contatto 1'una dell'altra, ed
una sigaretta 4a, disposta in fondo alla colonna 43, &
disposta a contatto della superficie superiore della piastra
14 con la propria estremitda aperta affacciata alla feritoia
21 e con 11 proprio filtro § disposto affacciato alla
feritoia 20.

Sempre nel citato istante 1iniziale 1la piastra 18 dello
spingitore 16 e disposta in una po;izione arretrata, nella
quale solo una porzione di estremita della piastra 18 stessa
impegna la feritoia 20; mentre 1a lamina 31 del dispositivo
32 di arresto & disposta nella sua posizione operativa con
Ta bugna 34 a contatto dell'estremita del filtro 5 di una
sigaretta 4b disposta immediatamente al disopra del foro 24.
Nella situazione iniziale sopra descritta una sigaretta 4
occlude sicuramente, almeno parzialmente, i1 foro 24, ed il
valore del segnale 23 continuo emesso dal dispositivo 22 ha
normalmente un valore prossimo al massimo 23a.

Infine, nell'istante iniziale, tutte le sigarette 4a (una
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sola delle quali & illustrata) disposte a contatto della
piastra 14 definiscono uno strato 15 che, in un istante suc-
cessivo (figura 2) all'istante iniziale, viene trasferito
al11'interno del vano 17 precedentemente citato tramite spo-
stamento della piastra 18 dalla sua posizione arretrata alla
sua posizione avanzata. Poiché 1o spessore della piastra
18 é inferiore al diametro di wuna sigaretta 4, 1'aspor-
tazione delle sigarette d4a dal fondo delle relative colonne
43 determina uno spostamento verso i1 basso di parte delle
sigarette 4 contenute in ciascun canale 12, In particolare,
poiché in ciascuna colonna 43 la sigaretta 4b & mantenuta
in posizione fissa dal relativo dispositivo 32 di arresto,
la colonna 43 stessa si divide in una porzione 43b supe-
riore, la cui sigaretta inferiore é costituita dalla siga-
retta 4b, ed una porzione 43a inferiore, la quale presenta
una sigaretta 4a inferiore appoggiata sopra la piastra 18,
ed una sigaretta 4 superiore divisa dalla sigaretta 4b da
uno spazio 44 vuoto disposto sostanzialmente affacciato al
relativo foro 24 e di spessore inferiore al diametro di una
sigaretta 4.

Durante questa fase di funzionamento i1 segnale 23 continuo
emesso dal dispositivo 22 raggiunge un valore normalmente
prossimo a) minimo 23b a causa della formazione dello spazio
44 vuoto davanti al dispositivo 22 stesso.

Durante una fase operativa successiva (figura 3) la piastra
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18 viene riportata nella sua posizione arretrata iniziale;
di conseguenza, le sigarette 4 inferiori della porzione 43a
delle colonne 43 si portano a contatto della piastra 14 per
formare un nuovo strato di sigarette 4a, mentre le sigarette
4b rimangono bloccate in posizione. Di conseguenza, lo spa-
zio 44 vuoto presente in corrispondenza del foro 24 raddop—
pia sostanzialmente 1la sua altezza, ed il segnale 23
raggiunge sicuramente i1 proprio minimo 23b.

Durante una fase operativa ancora successiva (figura 4) la
lamina 31 viene spostata nella sua posizione di riposo, con
conseguente caduta di ciascuna porzione 43b a contatto della
relativa porzione 43a per formare nuovamente una colonna 43
continua.

Durante questa fase, o durante una fase immediatamente suc-

cessiva gid descritta in relazione alle figure 1 e 2, una " .

sigaretta 4 transita sicuramente davanti al foro 24. Esiste
sicuramente, pertanto, un istante, immediatamente successivo
alla formazione dello spazio 44 vuoto, in cui una sigaretta
4, spostandosi davanti al dispositivo 22, occlude comple-
tamente i1 foro 24 disponendosi in posizione coassiale &l
dispositivo 22 stesso. In questo specifico istante i1 se-
gnale 23 raggiunge i1 proprio massimo 23a, il cui valore ri-
sulta tanto maggiore quanto migliore & i1 riempimento
dell'estremita libera della citata sigaretta 4.

Quando i1 citato massimo 23a raggiunge un valore inferiore
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ad un valore 45 di soglia, indicativoe di un limite inferiore
di accettabilita del riempimento della estremita aperta
della sigaretta 4 in esame, la centralina 26 emette un se-
gnale di scarto, il quale attiva il dispositive 27 di scarto
quando la citata sigaretta 4 transita attraverso 1a stazione
28 di scarto.

A proposito di quanto sopra esposto é opportuno osservare
che, quando la sigaretta 4b viene abbandonata dalla Tlamina
31 del dispositivo 32 di arresto e cade liberamente lungo il
canale 12 ed attraverso lo spazio 44 vuoto transitando da-
vanti al dispositivo 22 rilevatore, e consentendo a]r dispo-
sitivo 22 stesso di rilevare il grado di riempimento della
sigaretta 4b stessa, quest'uitima viene mantenuta a contatto
della superficie interna della parete 11 dal dispositivo 40
allineatore, i1 quale impedisce che si verifichino degli er-
rori di lettura, ossia impedisce che 1'eventuale scarto di
una sigaretta 4 sia dovuto non ad uno scarso riempimento
della sua estremita aperta, ma al fatto che la citata
estremitda aperta si mantiene, durante il rilevamento, ad una
distanza dal dispositivo 22 maggiore di quella corretta per
la quale i1 dispositivo 22 stesso é stato tarato.

Da quanto precede risulta chiaro che 1'unita 2, permettendo
di controllare le sigarette 4 non durante le loro soste fra
un passe di avanzamento e 1'altro lungo il relativo canale

12, ma mentre Te sigarette 4 stesse si spostano attraverso
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lo spazio 44 vuoto realizzato in corrispondenza della rela-
tiva stézione 25, rende la lettura del riempimento delle
estremita aperte delle sigarette 4 sostanzialmente indipen-
dente sia dalla velocita di caduta e dalle dimensioni
diametrali delle sigarette 4 stesse, sia dall'umidita am-

bientale.
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RIVENDICAZIONI

1) Metodo di rilevazione e scarto di sigarette vuote, il me-
todo comprendendo le fasi di avanzare, in una direzione de-
terminata (29), wuna colonna (43) di sigarette (4)
trasversalmente e sostanzialmente a passo lungo un canale
(12} di caduta di una bocca (9) di uscita di una tramoggia
(3), 11 canale (12) estendendosi davanti ad un dispositivo
(22) rilevatore, i1 quale é disposto in una stazione (25)
fissa di rilevamento lungo i1 canale (12) stesso ed é affac-
ciato ad una estremita aperta delle sigarette (4); di rile-
vare la detta estremita aperta di ciascuna sigaretta (4) per
emettere un segnale (23) indicativo di un livello di riem-
pimento della sigaretta (4) stessa; e di utilizzare i1 detto
segnale (23) per eventualmente attivare un dispositivo (27)
di scarto disposto lungo i1 detto canale (12) a valle della
detta stazione (25) di rilevamento nella detta direzione
(29); caratterizzato dal fatto che la detta estremita aperta
di ciascuna sigaretta (4) viene rilevata mentre la sigaretta
(4) stessa si sposta attraverso la detta stazione (25) di
rilevamento durante 1'esecuzione di un passo di avanzamento
nella detta direzione (29).

2) Metodo secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal
fatto che i1 dispositivo (22) rilevatore & de) tipo atto ad
emettere un segnale (23) continuo, i1 quale assume un valore

(23a) massimo quando la stazione (25) di rilevamento & to-
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talmente occupata da una sigaretta (4}, ed un valore (23b)

minimo quando la stazione (25) di rilevamento & vuota; i1

detto segnale (23) venendo modulato in forma sostanzialmente
sinusoidale dal passaggio delle sigarette (4) attraverso 1la
stazione (25) di rilevamento; ed una centralina (26) di
ricezione emettendo un segnale di scarto al ricevimento di
un valore (23a) massimo inferiore ad un determinato valore
(45) di soglia.

3) Metodo secondo la rivendicazione ; o 2, caratterizzato
dal fatto di comprendere le wulteriori fasi di bloccare
ciclicamente 1'avanzamento di una porzione superiore (43b)
della detta colonna, disposta a monte della detta stazione
(25) di rilevamento, per formare uno spazio (44) vuoto in
corrispondenza della stazione (25) di rilevamento stessa; e
di rilasciare, quindi, la detta porzione superiore (43b) di
colonna 1in modo da permettere ad una sigaretta (4b) infe-
riore della detta porzione superiore (43b) di transitare at-
traverso i1 detto spazio (44) vuoto e, quindi, la stazione
(25) di rilevamento; 11 rilevamento dell'estremita aperta
della detta sigaretta {4b) inferiore venendo realizzato du-
rante la caduta della sigaretta (4b) stessa attraverso i1
detto spazio (44) vuoto.

4) Metodo secondo la rivendicazione 3, caratterizzato dal
fatto che l1a fase di bloccaggic comprende 1'ulteriore sotto-

fase di arrestare la sigaretta {4b) inferiore della porzione
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superiore (43b) della colonna tramite un dispositivo (32) di
arresto.

5) Metodo secondo 1a rivendicazione 3, caratterizzato dal
fatto che la fase di rilascio viene iniziata quando una por-
zione inferiore (43a) della co]onna.disposta a valle della
stazione (25) di rilevamento ha effettuato 1'avanzamento di
almeno un passo. |

6) Metodo secondo la rivendicazione 3, caratterizzato dal
fatto di comprendere 1'ulteriore fase di mantenere
1'estremita aperta della sigaretta (4b) inferiore ad una
distanza determinata dal dispositivo (22) rilevatore, du-
rante la fase di rilascio e di caduta attraverso la stazione
(25) di rilevamento, la detta distanza essendo misurata se-
condo 1'asse della sigaretta (4b) inferiore stessa.

7} Metodo secondo 1la rivendicazione 4, caratterizzato dal
fatto che i1 dispositivo (32) di arresto comprende una leva
(31) provvista di una bugna (34) di contatto con una
estremita della sigaretta (4b) inferiore stessa opposta alla
estremita libera per serrare la detta sigaretta (4b) infe-
riore fra 1la detta Bugna (34) ed una parete (11) del detto
canale (12), la detta parete (11) ‘essendo a contatto con
1'estremita libera della sigaretta (4b) inferiore stessa.

8) Metodo secondo 1la rivendicazione 6, caratterizzato dal
fatto che, durante la fase di rilascio e di caduta attra-

verso 1la stazione (25) di rilevamento, dei mezzi pneumatici
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(40) esercitano una spinta con un getto d'aria su una
estremita della sigaretta (4b) inferiore opposta
all'estremita libera della stessa per mantenere 1'estremita
libera della sigaretta (4b) inferiore stessa a contatto con
una parete (11) del canale (12).

9) Metodo secondo la rivendicazione 8, caratterizzato dal
fatto che i1 dispositivo (22) rilevatore & disposto attra-
verso la detta parete (11).

10) Metodo secondo le rivendicazioni 7 e 8, caratterizzato
dal fatto che 1la leva (31) presenta una feritoia centrale
(35), i1 getto d'aria venendo alimentato attraverso la detta
feritoia (35).

11) Metodo secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 1 a
10, caratterizzato dal fatto che la sigaretta (4a) di
estremita della colonna inferiore (43a) viene estratta tra-
mite uno spingitore (16) di spessore inferiore ad un diame-
tro di una sigaretta (4); i1 passo di avanzamento venendo
realizzato in due salti successivi rispettivamente corri-
spondenti ad una corsa di andata e ad una corsa di ritorno
dello spingitore (16), essendo i1 passo di avanzamento so-
stanzialmente pari al diametro di una sigaretta (4).

12) Metodo di rilevazione e scqrto di sigarette vuote, so-
stanziaimente come descritto con riferimento ai disegni an-

nessi. G.
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