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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 16年 3月 29日 (2004.3.29)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ １ 】
こ れ に 対 し て 、 筒 長 が 比 較 的 長 い 場 合 に は 、 例 え ば 、 最 小 筒 長 が １ ０ ０ ｍ ｍ 、 最 大 筒 長 が
２ ０ ０ ｍ ｍ の 異 品 種 を 加 工 す る ト ラ ン ス フ ァ プ レ ス 機 は 、 ス ラ イ ド の ス ト ロ ー ク 長 が 長 い
の で そ の 運 動 エ ネ ル ギ ー が 大 き く 、 高 速 度 加 工 が 困 難 で あ る 。 　 さ ら に 、 前 者 の 筒 長 が 比
較 的 短 い 場 合 と 後 者 の 比 的 長 い 場 合 と は 、 最 小 筒 長 に 対 す る 最 大 筒 長 の 比 は 同 じ 「 ２ 」
で あ っ て も 、 前 者 の 場 合 の 差 は ２ ５ ｍ ｍ で あ る の に 対 し て 、 後 者 の 差 は １ ０ ０ ｍ ｍ で あ る
。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ３ 】
次 い で 底 部 加 工 装 置 ５ ０ は 、 再 絞 り 加 工 装 置 ３ ０ の ト グ ル 機 構 と ス ラ イ ド ３ ６ と を 共 用 し
、 ス ラ イ ド ３ ６ の 右 下 半 部 の 下 端 面 に 底 部 加 工 パ ン チ ５ ７ を 取 着 し て 構 成 さ れ て い る 。 　
ボ ル ス タ １ Ｂ 上 面 に ダ イ ホ ル ダ ５ ８ が 取 着 さ れ て お り 、 低 部 加 工 ダ イ ５ ９ が 、 底 部 加 工 パ
ン チ ５ ７ と 同 一 軸 心 で 対 向 す る 下 方 位 置 に 取 着 さ れ て い る 。 　 ま た 、 底 部 加 工 パ ン チ ５ ７
の 下 方 に は 、 部 加 工 さ れ た ワ ー ク を 低 部 加 工 ダ イ ５ ９ の 上 面 に 押 し 上 げ る ノ ッ ク ア ウ ト
５ ７ Ａ が 、 調 整 板 駆 動 軸 ４ Ａ ， ４ Ｂ と 同 期 回 転 す る 図 示 し な い 駆 動 手 段 に よ っ て 上 下 移 動
可 能 で 、 低 部 加 工 ダ イ ５ ９ 内 を 貫 通 可 能 に 設 け ら れ て い る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ６ 】
次 い で 移 送 装 置 ６ ０ は 、 図 １ 、 図 ９ に 示 す よ う に 、 調 整 板 駆 動 軸 ４ Ａ ， ４ Ｂ と 同 期 回 転 す
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る 中 間 軸 ６ ３ に 移 送 カ ム ６ ４ を 止 着 し 、 そ の 移 送 カ ム ６ ４ の 図 １ ０ に 示 す カ ム 溝 ６ ４ ａ に
摺 接 す る カ ム フ ォ ロ ア ６ ５ を 水 平 移 動 さ せ る 移 送 カ ム 機 構 を 設 け 、 カ ム フ ォ ロ ア ６ ５ の 作
動 に よ り 初 絞 り 加 工 さ れ た ワ ー ク を 把 持 し て 、 図 ９ に 示 す 再 絞 り 加 工 装 置 ３ ０ の 上 段 絞 り
ダ イ ３ ９ Ａ 上 方 の 加 工 位 置 に 移 送 す る 上 層 移 送 体 ７ ４ Ａ と 、 そ の 下 層 位 置 で 再 絞 り さ れ た
ワ ー ク を 把 持 し て 、 再 絞 り 加 工 装 置 ４ ０ の 上 段 絞 り ダ イ ４ ９ Ａ 上 方 の 加 工 位 置 に 移 送 す る
中 層 移 送 体 ７ ４ Ｂ と 、 そ の 下 層 位 置 で 再 絞 り さ れ た ワ ー ク を 把 持 し て 、 底 部 加 工 装 置 ５ ０
の 低 部 加 工 ダ イ ５ ９ 上 方 の 加 工 位 置 に 移 送 す る 層 移 送 体 ７ ４ Ｃ と で 構 成 さ れ て い る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ９ 】
そ の ワ ー ク を 下 降 す る 底 部 加 工 パ ン チ ５ ７ と 、 そ の 下 方 の 低 部 加 工 ダ イ ５ ９ と で 部 加 工
を し 、 上 昇 す る 底 部 加 工 パ ン チ ５ ７ と ノ ッ ク ア ウ ト ５ ７ Ａ と に よ り 挟 持 し て 低 部 加 工 ダ イ
５ ９ の 上 方 に 押 し 出 す 。 　 そ の ワ ー ク を 下 層 移 送 体 ７ ４ Ｃ の 第 ２ フ ィ ン ガ ７ ７ Ｂ で 把 持 し
、 図 示 し な い 次 の 工 程 に 移 送 す る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 図 面
【 補 正 対 象 項 目 名 】 図 １ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 図 １ １ 】
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