T
1=1=1"

OTEKA

ni ’)WCgG

! Lot

- Urz e
Pnlsllq ﬂleZWDoﬂﬂ ]
M’_’—

Opublikowano dnia 20 czerwca 1955 r.

S4|18

s <,§'/r

POLSKIE] RZECZYPOSPOLITE] LUDOWE]

OPIS PATENTOWY

Nr 37647

3565 57/18
Kl ;

Czestochowskie Zaklady Przemystu Bawelnianego %)

Czestochowa, Polska

Tworzywo sztuczne oraz sposéb jego wytwarzania

Udzielono patentu z mocq od dnia 29 marca 1954 r.

Wynalazek dotyczy tworzywa sztucznego,
wierajagcego spilsnione widkna celulozowe, oraz
sposobu wytwarzania tego tworzywa.

za-

Znane sa warstwowe tworzywa sztuczne, zawie-
rajagce spilénione wlokna celulozowe lub materia-
ly wlékniste. Wyrdb tych tworzyw polega na trak-
towaniu spil$nionej juz gotowej masy celulozowej
np. w postaci papieru, tektury lub tkaniny, roz-
tworem wodnym zywicy fenoloformaldehydowej,

znajdujacej si¢ w stanie wstepnie spolimeryzo- -

wanym w S$rodowisku zasadowym, a mianowicie
w postaci Zywicy rezolowej. Tak potraktowany
material suszy sie, tnie na arkusze Iub” pasy,
uklada sie w kilka warstw i wreszcie prasuje na
goraco powodujac przejscie zywicy ze stanu re-
zolu poprzez stan rezitolu do rezitu, Ewentualnie

*) Wtasciciel patentu oswiadczyl, ze .tworcami
wynalazku sa inz. Zdzistaw Pulikowski, inz. mgr
Eugeniusz Rusinkiewicz i inz. Kazimierz Kedzin-
ski.

zywice rezolowa odwadnia sie¢ z zastosowaniem
prozni, rozpuszcza w alkoholu i otrzymanym roz-
tworem napawa sig material wldknisty.

Wyroby wytwarzane tymi znanymi sposobami
nie posiadaja jednak duzej spoistosci i maja
sktonnos¢ do peknigé podiuznych, zwlaszcza przy
wytwarzaniu wyrobOw narazonych podczas pracy
na silne wstrzasy i uderzenia, np. czllenek tka-
ckich. Zjawisko to powstaje prawdopodobnie

‘wskutek niedostatecznej dyfuzji roztworu zywicy

w glab micel materialu widknistego i niedostatecz-
nego spojenia si¢ z nim zywicy.

Stwierdzono, Ze otrzymuje sie znacznie trwalsze
spojenie w wyrobach tworzyw sztucznych napet-
nionych materiatem.wloknistym, jezeli napawanie
zywica . przeprowadza¢ w czasie rozdrobnienia
i dalszego spil$niania tego materialu w $rodowi-
sku zasadowym. :

Przy obrobce drewna i jego maceraCJl nastepuje
spilénienie wtékienek celulozy, zawierajgcej row-
niez lignine. Przy tego rodzaju procesie spil$nia-



nia, wldkienka celulozowe s3 ulozone w réznych
kierunkach, co stwarza jednorodno$¢ blokéw wy-
twarzanych nastepnie przez dalsza polimeryzacje.
Dzigki temu wyroby z tworzyw sztucznych wedlug
wynalazku odznaczaja sie trwato$cig i odpornoscia
nawet przy silnych wstrzasach i uderzeniach.

Przy znanym napawaniu widkien zywica dyfuzja
jej roztworu napotyka na trudno$¢ spowodowang
obecnos$cia w tych wiléknach powietrza, ktérego
usuniecie przy tego rodzaju przeroébce jest wia-
Sciwie niemozliwe do przeprowadzenia. Natomiast
przy wyrobie tworzywa sztucznego wedlug wy-
nalazku, tak rozdrabnianie jak i napawanie wiokna,
przeprowadza sie w $rodowisku cieklym, ktdre
nie zawiera powietrza, dzieki czemu ulatwiona
jest dyfuzja rezolu w giab micel wlokienek i wy-
twarzanie znacznie mocniejszego tworzywa przy
uzyciu znacznie mniejszej ilosci dodawanej zywicy
niz dotychczas. Do wyrobu tworzyw sztucznych
wedlug wynalazku stosuje si¢ najwyzej do 25%
rezolu. Sposéb wytwarzania tworzywa sztucznego
wedtug wynalazku, polega na rozdrabnianiu i ma-
cerowaniu drewna w $rodowisku zasadowym az
do calkowitego rozwldknienia drewna, a nastep-
nie na dodaniu rezolu w postaci.roztworu wod-
nego i dalszej maceracji.

Po zmacerowaniu masy reakcyjnej zakwasza sie
ja, np. kwasem siarkowym, az do uzyskania war-
tosci pH réwnej 4,5, po czym poddaje sig¢ ja od-
wadnianiu. Proces odwadniania przeprowadza sie
korzystnie w dwdch okresach, przy czym w pierw-
szym okresie na filtrach prézniowych, a w dru-
gim okresie przez suszenie w temperaturach nie
powodujgcych dalszej polimeryzacji rezolu. W wy-
niku przeprowadzonych proceséw, otrzymuje sie
tworzywo sztuczne’ w postaci plyt, zawierajace
Iignoceluloze réwnomiernie rozdzielong w calej
masie, ale jeszcze nie spolimeryzowanej osta-
tecznie. '

‘nastepujace wilasciwosci:

Koncowq polimeryzacje przeprowadza sig w pra-
sach, ewentualnie za pomoca praddéw wysokiej
czestotliwosci, ktére umozliwiajg wytwarzanie
blokéw  grubszych, ktérych - spolimeryzowanie
w prasach zwyklych ogrzewanych goraca woda
jest niemozliwe ‘do przeprowadzenia. Jako drew-
no stosuje sie wedlug wynalazku odpadki tar-
taczne z drzew tak iglastych jak i lisciastych.

Tworzywo sztuczne wedlug wynalazku posiada

Wytrzymato$¢ na zginanie 800 — 1200 kg/cm?

Wytrzymalo$é na rozciaganie 600 — 800 kg/cm?
Ciezar- wlasciwy 0,85 — 1" g/cm?
Wahania w wartosciach podanych wyzej, sa
uzaleznione od gatunku uzytych materialéw wyj-
sciowych. ’ i

Zastrzezenia patentowe

1. Tworzywo sztuczne zawierajace zyw:.ce fenolo-
formaldehydowg oraz material wioknisty, zna-
mienne tym, ze zawiera lignocelulozowy.ma-
terial wilbknisty réwnomiernie rozdzielony
w calej masie zywicy.

2. Spos6b wytwarzania tworzywa sztucznego we-
dtug =zastrz. 1, znamienny tym, Ze odpadki
drewna rozdrabn’a sie i maceruje w s$rodowi-
sku zasadowym, dodaje sie rezolu w ilosci do
25% i maceruje dalej, po czym zakwasza sig
mase - reakcyjna do warto$ci pH réwnej 4,5,
odwadnia, suszy i prasuje do ostatecznego
spolimeryzowania zywicy,

Czest‘ochowskie"Zaklady
Przemystu Bawelnianego

Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych

1199 — tak — 21.455 — 150 — Pap. ilustr. kl. III B1/80 g



	PL37647B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


