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Urzadzenie do oddymiania piecow koksowniczych
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do od-
dymiania piec6w koksowniczych, majgce na celu
zmniejszenie zanieczyszczen atmosfery podczas
obsadzania komér. Gléwnymi skladnikami tych
zanieczyszczen sg pyl weglowy, pary smoét i gazy
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powodowato natychmiastowy odplyw na zewnatrz
duzej ilo$ci szkodliwych gazéw i dymu.
Mysla przewodnig wynalazku jest unikniecie
tego wydmuchu gazéw i dymu podczas rozitadowy-
wania i obsadzania komory koksowniczej, a wiec

toksyczne, ktére skazajg atmosfere w sgsiedztwie s w tej fazie procesu, ktéra pod wzgledem oddymia-
zakladéw koksowniczych, a szczegdlnie narazajg nia nie zostala dotychczas dostatecznie rozwigza-
obsluge piec6w na ich dzialanie, co prowadzi do na. Urzadzenie, ktére jest przedmiotem wynalazku
réznych schorzen zawodowych i utrudnia prowa- umozliwia dalsze ciggle odcigganie gazéw z ko-
dzenie pieca. 10 mory koksowniczej takze po jej otwarciu i odcie-
A . . ciu gléwnego odprowadzenia czynnego tylko przy
_ Dotychezas s stosowane rézne urzadzenia, ktére zamknietych drzwiach. Zasada dzialania urzadze-
jednak r'ue odpowiadajg w pelni .staw1anym w’y- nia polega w istocie na stabilizacji ukladu cisnie-
mogom 1 przystosowane S:“ Facze] do warl.mkow niowego przez automatyczng regulacje iloSciowg
ruchu zasypowego,. kt(?ry nie jest powszechnie sto- 15 odcigganych gazéw dla stworzenia réwnowagi cis-
sowany. Urzadzenie i metody ”dotychczas stos?- nien tak, Ze powietrze z zewnatrz nie wtlacza sie
V\.rane. w waruukach rla}dl{nku ubuar{ego odznaczaja do komory ani gazy nie wydobywaja sie na zew-
sie ms%(a efekt’ywn9sc1a 1 pr'aktyczme, p.odcza..s OP_ natrz. W dalszym ciggu po otwarciu komory trwa
sadzania komér nie zmniejszajg wydzielania sie zgodnie z wynalazkiem oczyszezenie i odprowa-
dyméw. o0 dzenie gazé6w do gléwnego odbieralnika. Wszystkie
Znane powszechnie urzadzenia dzialajg z zasady cykle pracy urzgdzenie wykonuje okresowo i sa-
tylko przy zamknietej komorze koksowniczej od- moczynnie bez udzialu czlowieka.
ciggajac w czasie procesu koksowania tworzace sie Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
gazy. Przed otwarciem komory w celu roziadowa- kladowym wykonaniu na rysunku, na ktérym
nia i obsadzania jej nowym wsadem nastepuje o5 fig. 1 przedstawia urzadzenie w przekroju podiuz-
zamkniecie gléwnego zaworu gazowego, uniemozli- nym, wzdluz osi komory koksowniczej, fig. 2 —
wiajace przdostawanie sie¢ powietrza przez otwar- fragment komory koksowniczej w widoku A od
te drzwi do komory i instalacji odprowadzajgcej strony drzwi, fig. 3 — w przekroju wzdluz linii
gazy do dalszej przer6bki. W ten sposéb, z chwilg B — B, zaznaczonej na fig. 1, fig. 4 — przew6d od-
otwarcia drzwi, panujgce w komorze nadci$nienie 30 browadzajacy gazy w przekroju poprzecznym,
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fig. 5 — ten sam przew6éd w widoku z boku,
fig. 6 — przew6d odprowadzajgcy gazy w przekro-
ju wzdluz jego osi z pneumatycznym zaworem,
a fig. T — urzadzenie w widoku aksonometrycz-
nym.

W znany spos6b piec koksowniczy, sklada sie
z baterii komér zaopatrzonych kazda w drzwi 1,
oraz w rure 2 odprowadzajgcg poprzez zawér kla-
powy 3 gazy do wspéllnego kolektora 4 podczas
trwania procesu przy zamknietych drzwiach 1.
Przed otwarciem drzwi 1 w celu rozladowania
i obsadzenia komory, zawér 3 zostaje zamkniety
odcinajac odplyw gazéw z gazowej przestrzeni 5
danej komory.

Zgodnie z wynalazkiem, kazda komora jest za-
opatrzona w trzy odprowadzajgce gaz ssgce rury
2, 6 i 7, polgczone zbiorczym przewodem 8 poprzez
gléwny zawér 9 do posredniego kolektora 10, przy
czym w wynalazku jest wykorzystana dotychcza-
sowa ssgca rura 2, ktéra przy zamknietych
drzwiach 1 przekazuje gazy w znany sposéb do
gitéwnego kolektora 4, a przy otwartych zgodnie
z wynalazkiem tylko do poSredniego kolektora 10.
Kazda odprowadzajgca gaz rura 2,6 i 7 ma przy-
nalezny do niej zawér 11, 12 i 13, ktéry zamyka

- sie automatycznie wtedy, gdy w danej strefie

przestrzeni 5 ci$nienie gazéw wyr6wna sie z ci$-
nieniem atmosferycznym. Oczywi$cie, mozna po-
szczegblne zawory tak ustawié, ze kazdy z nich
bedzie sie zamykal! przy -ci$nieniu innym niz
atmosferycznym i niezaleznie od ilosci gazéw w
przestrzeni 5.

Automatyczne zamykanie sie poszczegélnych za-
woréw 11, 12 i 13 odbywa sie indywidualnie, za-
leznie od ci$nienia gazéw panujacego w danej
strefie przestrzeni 5 komory polozonej przy wejs-
ciu do ssacych rur 2, 6 i 7. W tym celu kazdy za-
woér 11, 12 i 13 jest zaopatrzony w znany pneuma-
tyczny membranowy przekaznik 14, 15 lub 16, po-
taczony z jednej strony przewodem 18 do przy-
naleznej jemu ssgcej rury 2, 6 lub 7, a z drugiej
strony z przewodami 19, doprowadzajgcymi sprezo-
ne powietrze do silownikéw 20, 21 lub 22, zamy-
kajgcych klapy zawor6éw 11, 12 lub 13.

Gléwny zawér 9, zamykajacy lub otwierajgcy
przeplyw gazéw do pofredniego kolektora, jest
uruchamiany automatycznie przed zamknieciem
lub otwarciem drzwi 1 danej komory. Uruchomie-
nie zaworu 9 odbywa sie dzieki polgczeniu go lin-
ka 17 z dotychczasowym gléwnym zaworem 3,
uruchamianym przed otwieraczem drzwi 1 .

Dla tatwego wykonania okresowego czyszczenia
instalacji, zbiorcze przewody 8 i kolektor 10 sg
wykonane z dwéch rozlgczalnych wzdluznych cze-
§ci, polaczonych ze sobg za pomocy zaciskéw 23
i S§rub 24.

PosSredni kolektor 10, polaczony ze zbiorczymi
przewodami 8 poszczegblnych komér koksowni-
czych, odprowadza gazy do suchego i mokrego od-
dzielacza 25 i 26, skad oczyszczone gazy dmuchawg
27 sg zasysane i tloczone do dalszej przerébki.

Opisane urzadzenie dziala w sposéb nastepujg-
cy: z chwila rozpoczecia obsadzania danej komo-
ry, to jest przed otwarciem drzwi 1, zamyka sie
zawér 3 odcinajacy przeplyw gazu do kolektora 4,
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przy czym jednocze$nie za pomocs linki 17 otwie-
ra sie zawér 9 umozliwiajacy przeplyw gazu jed-
noczesnie przez trzy ssace rury 2, 6 i 7. Znajduja-
ce si¢ w przestrzeni 5 komory gazy, sg zasysane
po otwarciu drzwi 1 do czasu gdy nastgpi zréw- -
nowazenie ci§nienia w przestrzeni 5 do warto$ci
na jaka sg ustawiane poszczegélne zawory 11, 12
i 13. Gdy obsadzanie komory jest zakonczone,
z ré6wnoczesnym zamknieciem drzwi 1 otwiera sie -
zawoér 3 i zamyka zawoér ‘9. Podczas procesu kokso-
wania, gdy ciSnienie gazu w przestrzeni 5 prze-
wkracza warto$é na jakg sg ustawiane zawory 11,
12 i 13, zawory te sg réwniez otwarte, dzieki cze-
mu z calej podsklepieniowej czeSci komory gaz
jest zasysany réwnomiernie trzema rurami 2, 6
i 7, ktéry poprzez otwarty zawér 3 przepltywa
dalej do kolektora 4.

Wyzej opisane urzadzenie moze byé wykonane
réwniez w ten sposéb, ze nie kazda komora, lecz
cala bateria koksownicza, jest wyposazona w je-
den zesp6! instalacji regulujgco-odciggajgcej, kt6-
ry po odpowiednim torze moze byé ustawiany ko-
lejno nad komorg obsadzang w danej chwili.
W tym przypadku, kazda komora jest zaopatrzona
tylko w odpowiednio zamykane krééce do ktérych
moga byé podlgczone ssgce rury 6 i 7 przesuwne-
go urzadzenia opisanego wyzej, przeznaczonego do
oddymiania komory podczas jej obsadzania.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do oddymiania piec6w koksowni-
czych, w ktérym kazda komora jest zaopatrzo-
na w rure zasysajaca gazy w czasie procesu do
kolektora a nastepnie do dalszej przer6bki,
znamienne tym, ze ma dwie dodatkowe rury
(6 i 7) zasysajgce z kazdej komory gaz, polg-
czone zbiorczym przewodem (8) z jednej stro-
ny z trzecig znang zasysajaca rurg (2), a z dru-
giej strony poprzez gléwny zawér (9) z posred-
nim kolektorem (10), przy czym kazda ssaca
rura (2, 6 i 7) jest zaopatrzona w oddzielny za-
wér (11, 12 i 13), odcinajgcy przyplyw gazu w
danej rurze wtedy, gdy nastagpi wyréwnanie
ciSnienia w przestrzeni (5) do wartosci ustalo-
nej indywidualnie dla tych zaworéw.

Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze gléwny zawoér (9) jest polaczony linkg (17)
z zaworem (9) tak, Ze przy rozpoczynaniu ob-
sadzania danej komory i zamknigciu zaworu (3)
nastapilo jednocze$nie jego otwarcie i umozli-
wilo przeplyw gazu do poSredniego kolektora
(10) po otwarciu drzwi (1) jednocze$nie trzema
ssgcymi rurami (2, 6 i 7). "
3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tym,
ze zawory (11, 12 i 13) sg zaopatrzone w mem-
branowe przekazniki (14, 15 i 16), polgczone
z jednej strony przewodem (18) do przynaleznej
danemu zaworowi rury (2, 6 i 7) a z drugiej
strony z przewodami (19), doprowadzajgcymi
sprezone powietrze do silownikéw (20, 21 i 22),
uruchamiajacych te zawory. :

Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3, znamienne tym,
ze zbiorcze przewody (8) i kolektor (10) jest
wykonany w postaci dwéch rozlgczalnych
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wzdluznych cze§ci polaczonych ze sobg za po- w jeden zespé! instalacji regulujaco-odciggaja-
mocy zaciskéw (23) i §rub (24). cej, ktéry przesuwany po torze jest ustawiony
5. Odmiana urzadzenia wg zastrz. 1—4, znamienna kolejno nad komorg obsadzong w danej chwili.

tym, Ze bateria koksownicza jest zaopatrzona
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