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VORZUGSWEISE KIES

(57) Eine Anlage zur insbesondere grenziiberschreitenden
Forderung von rieselfdhigem Material umfasst eine
Mehrzahl von Bunkern (2) fiir verschiedene Fraktionen
eines oder mehrerer Materialien wie z.B. Kies, Schotter
od. dgl. Uber ein Abzugsforderband (4), ein
Sammel1forderband (5) und ein Ubergabefdrderband (6)
gelangt das Material zu einer Fiillstation (13). Ein
Forderband, wie etwa das Ubergabefdrderband (6),
iberschreitet die Staatsgrenze (1). Es umfasst jeweils
eine Bandwaage (7, 8) und jeweils einen Rechner (9, 10)
zur Identifikation der grenziiberschreitenden Ausfuhr—
bzw. Einfuhrsorte und Menge. Eine
Fernsehiberwachungseinrichtung (11, 12) mit
Bilderkennung kann vorgesehen sein. In der Fiillstation
(13) befindet sich die Steuerung (15) der Anlage.
Mittels einer vorprogrammierten Chipkarte und einem
Lesegerat (17) wird das gewlinschte Material auf Grund
der Befehle der Steuerung (15) aus einem der Bunker (2)
abgezogen und zur  Fillstation (13) gefordert.
Mindestens eine der Bandwagen (7, 8) dist mit einem
Rechner (16) der Steuerung (15) zur Erfassung des
Ist-Wertes der Liefermenge und zum Ausdrucken eines
Lieferscheines verbunden.
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Die Erfindung betrifft eine Anlage zur insbesondere grenz-
uberschreitenden Forderung von rieselfdhigem Material, vor-
zugsweise Kies.

Wenn Lastfahrzeuge fir Schotter, Kies od. dgl. iber Staats-
grenzen fahren missen und groBe Mengen dieses Materials té&g-
lich zu transportieren sind, dann wird der Grenzlibergang
durch diese Fulle von Lastfahrzeugen sehr stark beansprucht
bzw. zeitweise blockiert. Ein Ausweichen auf Bahntransport
wdre zweckmdBig. Dies ist jedoch nicht immer mdglich.

Die Erfindung zielt darauf ab, eine Anlage zu schaffen, die
ohne Grenzubertritt von Fahrzeugen einen bedarfsgerechten
Transport erméglicht. Dies wird erfindungsgemdB dadurch ge-
kennzeichnet, dass eine Mehrzahl von Bunkern fir verschiedene
Graduierungen bzw. Fraktionen des Materials mit auslaufseiti-
gen Abzugsforderbandern oder Rittelrinnen vorgesehen sind,
welchen ein SammelfOrderband zugeordnet ist, dass an einem
anschlieBenden Ubergabefdrderband unmittelbar benachbart zwei
Bandwaagen eingebaut sind, dass an das Ubergabeband eine
Fillstation flir Transportfahrzeuge folgt, wobei mindestens
eine Bandwaage an einen Rechner mit Belegdrucker fir die Lie-
fermenge sowie fir weitere Daten angeschaltet ist und dass
eine Steuerung fur die Anlage im Bereich der Fiillstation zum
Abzug von schittfahigem Material aus einem oder mehreren vor—
wahlbaren Bunkern zum Einschalten der Fd&rderbidnder und zur
Aktivierung der Bandwaagen vorgesehen ist. Die Bunker mit den
unterschiedlichen Schotter- oder Kiesfraktionen bzw. mit an-—
derem rieselfdhigem Material sind in dem einen Land und die
Fullstation ist in dem anderen Land vorgesehen. Die Gesamt—
lange der Anlage konnte beispielsweise 100 m sein. Ein Abneh-
mer fur das Material des letztgenannten Landes fahrt mit sei—
nem Lastfahrzeug in die Fillstation. Dort betdtigt er die
Steuerung, die eine der gewiinschten Menge entsprechende Frei-
gabe bzw. Offnung des Bunkers mit dem gewunschten Material
auslost. Das Material wird {iber das Abzugsfdérderband des Bun-—
kers und Uber das Sammelfdrderband auf daé Ubergabefdrderband
gebracht, wobei das Ubergabeforderband die Grenze iiberschrei-—
tet. Die beiden Waagen sind einerseits zur zolltechnischen
Kontrolle der Ubergeleiteten bzw. der empfangenen Menge von
einem Land zum anderen vorgesehen, anderseits dienen sie zur
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Identifizierung des Ist-Wertes der Liefermenge fir die Er—
stellung des Belegdruckers an der Fullstation. Es ist zweck-
midRig, wenn die beiden Bandwaagen eine Kontrolleinrichtung
zur Feststellung eventueller gegenseitiger Anzeigeabweichun—
gen aufweisen. In diesem Sinn erfolgt eine gesicherte Fest-
stellung der Liefermenge. FUr einen automatisierten Betrieb
ist es vorteilhaft, wenn die Steuerung ein Lesegerat fur eine
Chipkarte bzw. Magnetkarte umfasst, welche eine Dateninforma-
tion betreffend Besteller, Material, Fraktion und Menge tragt
und Steuerbefehle an die Bunkerabzugforderbander sowie die
anschlieBenden Fdrderbinder und die Bandaagen zum Ein-— und
wieder Ausschalten ausldst. Der Fahrer des in die Fullstation
einfahrenden Transportfahrzeuges kann ohne das Fahrzeug zu
verlassen, die gemiB seiner Bestellung ausgefertigte bzw.
programmierte Chipkarte oder Magnetstreifenkarte in das Lese-
gerdt einschieben. Das Lesegerdt erkennt Material, Fraktion
und Menge und gibt diese Soll-Daten an das Steuergerat wei-
ter, welches die verschiedenen Ein- und Ausschaltbefehle an
die Bunkerverschlisse und Forderbdnder weiterleitet. Dies
kann grenziiberschreitend auch i{iber eine Funkverbindung erfol-
gen. Diese Solldaten der Menge entsprechen meinst nicht ganz
exakt den Ist-Daten, die hier nicht mittels einer teueren
Briickenwaage sondern im Zuge des Ubergabebandes an die Full-
station mit den Bandwagen erfasst werden. Eine konkrete Aus-—
fihrungsform sieht vor, dass eine Vergleichsschaltung im
Rechner vorgesehen ist, in welcher die Ist-Daten der Band-
waage oder —waagen erfasst, den Soll-Daten der Eingabe, ins-
besondere Uber die Chipkarte gegenliberstellt und bei Abwei-—
chungen iber ein vorbestimmtes MaB einer Zentrale gemeldet
werden. Wenn also die Soll-Ist-Abweichung zu grof ist, dann
besteht Handlungsbedarf z.B. bei den Bunkern. In deren Aus-—
laufbereich konnte eine Blockierung aufgetreten sein. Auch
Schidden an den Forderbdndern sind auf diese Weise feststell-
bar. Ritteleinrichtungen am Bunkerauslauf konnen ferngesteu-—
ert aktiviert werden, um einen Materialstau aufzuldsen. Die
Zentrale kann an andere Stellen angeordneten sein, wie etwa
in einem Blrohaus und kann auch andere MaBnahmen veranlassen.
Jedenfalls gestatten die Anlage individuell und bedarfsge-
recht Material aus Bunkern des anderen Landes abzurufen.
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Diese Bunker werden durch Transportfahrzeuge laufend befullt.
Ein Grenzubertritt von Fahrzeugen und Fahrern sowie eine
Fahrzeugkontrolle auch hinsichtlich eventueller Schmuggelware
entfallt. Im Bereich der Bandwaagen kann eine Fernsehiiberwa-
chung mit einfacher Bilderkennung vorgesehen sein und bei Ab-
weichungen ein Stillsetzen der Anlage ausldsen. Damit erfolgt
die zolltechnische Warenkontrolle vollautomatisch.

Die Anlage kann auch Kornungen od. dgl. dosieren. Dies wird
dadurch erreicht, dass Uber die Steuerung mehrere Bunker
gleichzeitig auf das Sammelfdrderband zur Abgabe von Schiitt—
gut aufschaltbar sind und dass ein Mischer, z.B. in Form von
Leitblechen in einem Trichter der Fillstation fiir das z.B.
in unterschiedlicher K6rnung auf dem Sammelfdrderband {iber—
einanderliegende Schittgut vorgesehen ist.

Ein Ausfihrungsbeispiel ist schematisch in der Zeichnung
dargestellt. Die Figur zeigt eine Anlage zur insbesondere
grenziberschreitenden Férderung von rieselfihigem Material,
vorzugswelse Kies, in Seitenansicht.

Eine Anlage gemdB der Zeichnung Uberschreitet im Zuge ihres
Forderweges eine Staatsgrenze 1. Die Gesamtlédnge der Anlage
richtet sich nach den geografischen Gegebenheiten. Sie kann
z.B. 50 bis 300 m Linge aufweisen. Ohne die Staatsgrenze 1 zu
Uberschreiten, filillen Transportfahrzeuge einer Schotter— oder
Kiesgrube eine Anzahl von Bunkern 2. Es wurden lediglich vier
solcher Bunker 2 dargestellt. In der Praxis richtet sich die
Anzahl nach der Kategorie des zu fdrdernden rieselfdhigen Ma-
terials und nach der Graduierung, Klassierung bzw. Fraktion.
Die Bunker 2 haben einen sich verjilingenden Auslaufbereich mit
jeweils einem Verschluss 3, dem ein Abzugsfdrderband 4 bzw.
eine Ruttelrinne individuell zugeordnet ist. Samtliche Ab-—
zugsforderbdnder 4 flihren zu einem Sammelfdrderband 5. An
dieses schlieBt ein Ubergabeférderband 6, das den Transport
des Materials lber die Staatsgrenze 1 durchfiihrt. Beiderseits
der Staatsgrenze 1 befindet sich jeweils eine Bandwaage 7, 8,
die die Daten an einen Rechner 9, 10 zur Ermittlung der aus-
gefihrten bzw. eingefliihrten Menge leitet. Im Rechner 9 des
einen Staates werden danach die Ausfuhrpapiere, z.B. t&dglich
oder in anderen Zeitintervallen, erstellt. Dasselbe gilt fur
den Rechner 10, der die Einfuhrpapiere ausdruckt. Jeweils
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kann auch eine Fernsehﬁberwachungseihrichtung 11, 12 mit Bil-
derkennung vorgesehen sein, die einerseits das Material aus
der zum automatischen Grenzibertritt zugelassenen Palette der
Materialien erkennt und an den jeweiligen Rechner meldet. An-
derseits werden Abweichungen, die z.B. auf nicht zugelassenes
Material oder gar Schmuggelgut hinweisen konnten, sofort
bildlich erkennt; es wird Alarm ausgeldst und die Forderung
unverzuglich gestoppt.

Das Ubergabefdrderband 6 fihrt in das Empfangerland zu ei-
ner Filillstation 13 mit einer Ladebricke 14, von der aus die
gesamte Anlage gesteuert wird. Unter die Ladebriicke 14 fahrt
ein zu beladendes Transportfahrzeug. Es hat die Staatsgrenze
1 somit nicht Uberschritten. Auf Grund einer Bestellung sol-
len z.B. 5 t Kies einer gewlnschten Fraktion geladen werden.
Kies dieser Fraktion lagert in einem der Bunker 2. Uber eine
Steuerung 15 wird der entsprechende Bunker 2 aktiviert, also
der Verschluss 3 fuUr ein Zeitintervall, das der gewinschten
Menge entspricht, gedffnet und dementsprechend das Abzugsfor-
derband 3 in Betrieb genommen. Etwa zeitgleich werden das
Sammelforderband 5 und das Ubergabefdrderband 6 eingeschal-
tet. Dadurch nehmen auch die Bandwaagen 7, 8, die Rechner 9,
10 und die FernsehlUberwachungseinrichtungen 11, 12 ihren Be-
trieb auf. Infolge der Lange des Forderweges kann das Ein—
schalten wie auch das Abschalten der einzelnen aneinander-—
schlieBenden Fdrderbadnder nacheinander (gestaffelt) erfolgen.
Wenn also beispielsweise der Verschluss 3 des Bunkers 2 be-
reits wieder geschlossen ist, dann laufen die Forderbander 4,
5, 6 jeweils mindestens so lange nach, bis das letzte Mate-
rial das jeweils ndchste Forderband oder schlieBlich die
Fillstation 13 erreicht hat.

Die Steuerung 15 fihrt die einer gewlnschten Soll-Liefer-—
menge entsprechenden Ein- und Ausschaltbefehle der entspre-
chenden Antriebe selbsttdtig aus. Im Ausfihrungsbeispiel er-
halt die Steuerung 15 die Befehle hinsichtlich Material,
Fraktion und Menge Uber eine Chipkarte. Diese enthdlt ferner
noch Namen und Adresse des Bestellers. Die Chipkarte tragt
der Fahrer des Transportfahrzeuges in der Filillstation bei
sich. Sie wurde vom Betreiber der Anlage, z.B. nach Bezahlung

der Rechnung, programmiert. Der Fahrer steckt die Chipkarte
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in ein Lesegerdate 17 (allenfalls vom Fahrersitz aus). Die
Steuerung 15 veranlasst die Anlieferung des gewlnschten Mate-—
rials. Die Steuerung 15 enthalt ferner einen Rechner 16, der
mit mindestens einer der Bandwaagen 7, 8 oder mit deren Rech-
nern 9, 10 in Verbindung steht. Die Bandwaage(n) 7, 8 geben
den Ist-Wert der Liefermenge an. Danach wird uUber den Rechner
16 der Steuerung 15 ein Lieferschein als Kaufbeleg ausge-
druckt und an den Fahrer ausgegeben und bzw. oder an eine
Zentrale weitergeleitet.

Sollte eine gewisse Toleranzen uberschreitende Abweichung
zwischen Soll- und Istwert der Liefermenge im Rechner 16 der
Steuerung 15 festgestellt werden, dann wird dies einer Zent-—
rale automatisch gemeldet. Die Abweichung kann auf eine Sto6-
rung, wie z.B. auf eine Verstopfung im Auslaufbereich eines
der Bunker 2 hinweisen. Eine Behebung kann durch Fernausldo-—
sung einer Ruttelvorrichtung im jeweiligen Auslaufbereich der
Bunker 2 versucht werden. Allenfalls muss ein Stértrupp die
Anlage inspizieren und wieder in Ordnung bringen. Die Anlage
ist so konzipiert, dass lediglich Material in die Bunker 2
nachgefillt wird und dass der Fahrer eines Kunden das ge-—
winschte Material mittels Chipkarte (Magnetkarte, Lochkarte
oder Handsteuerung) zwecks vollautomatischer Fdrderung und
Auslieferung abruft. Standiges Personal ist bei der Anlage
somit nicht unbedingt erforderlich.
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ANSPRUCHE :

Anlage zur insbesondere grenziiberschreitenden FOrderung
von rieselfdhigem Material, vorzugsweise Kies, dadurch
gekennzeichnet, dass eine Mehrzahl von Bunkern (2) fur
verschiedene Graduierungen bzw. Fraktionen des Materials
mit auslaufseitigen Abzugsfdrderbdndern (4) oder Rittel-
rinnen vorgesehen sind, welchen ein Sammelférderband (5)
zugeordnet ist, dass an einem anschlieBenden Ubergabefor-
derband (6) unmittelbar benachbart zwei Bandwaagen (7, 8)
eingebaut sind, dass an das Ubergabeband eine Fiullstation
(13) fir Transportfahrzeuge folgt, wobei mindestens eine
Bandwaage (7, 8) an einen Rechner (16) mit Belegdrucker
fiir die Liefermenge sowie fiir weitere Daten angeschaltet
ist und dass eine Steuerung (15) fir die Anlage im Be-
reich der Fiillstation (13) zum Abzug von schiittfahigem
Material aus einem oder mehreren vorwdhlbaren Bunkern
(2), zum Einschalten der Forderbander (4, 5, 6) und zur
Aktivierung der Bandwaagen (7, 8) vorgesehen ist.

Anlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
beiden Bandwaagen (7, 8) eine Kontrolleinrichtung zur
Feststellung eventueller gegenseitiger Anzeigeabweichun-
gen aufweisen.

Anlage nach den Ansprichen 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Steuerung (15) ein Lesegerat (17) fir eine
Chipkarte bzw. Magnetkarte umfasst, welche eine Datenin-
formation betreffend Besteller, Material, Fraktion und
Menge trdgt und Steuerbefehle an die Bunkerabzugforder—
biander (4) sowie die anschlieBenden Forderbander (5, 6)
und die Waagen (7, 8) zum Ein- und wieder Ausschalten
auslost.
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Anlage nach Anspruch 3, dadurch Qekennzeichnet, dass eine
Vergleichsschaltung im Rechner (16) vorgesehen ist, in
welcher die Ist-Daten der Bandwaage oder —waagen (7, 8)
erfasst und den Soll-Daten der Eingabe, insbesondere iiber
die Chipkarte gegeniiberstellt und bei Abweichungen uber
ein vorbestimmtes MaB einer Zentrale gemeldet werden.
Anlage nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass im Bereich der Bandwaagen (7, 8) mindes—
tens eine Fernsehﬁberwachungseinrichtung (11, 12), vor-—-
zugsweise mit einer Schaltung zur Bilderkennung, zur
Identifizierung des Materials und eventueller Abweichun-—
gen vorgesehen ist.

Anlage nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass lber die Steuerung (15) mehrere Bunker (2)
gleichzeitig auf das Sammelf&rderband (5) zur Abgabe von
Schittgut aufschaltbar sind und dass ein Mischer, z.B. in
Form von Leitblechen in einem Trichter der Fillstation
(13) flir das z.B. in unterschiedlicher Kornung auf dem
Sammelfdrderband (5) Ubereinanderliegende Schuttgqut vor-

gesehen ist.
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