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Przenosnik tasmowo-rolkowy z formami
do spieniania szkla piankowego w piecu tunelowym

1
Przedmiotem wynalazku jest przenosnik tasmo-
wo-rolkowy z formami do spieniania szkia pianko-
wego W jpiecu tunelowym z mechanicznym rozbie-

raniem form i.ladowaniem plyt .szkla, piankowego-.:

do odprezarki.™ -

Do produkecji szkla piankowego stosowane sg 'do-
tychczas dwa typy agregatéw a mianowicie: piec
tunelowy itypu ceramicznego z ipolaczong strefg
spieniania i odprezania, oraz odrebne piece do spie-
niania i odrebne piece do odprezania. Transport
form w tych piecach odbywa sie badZ na wézkach,
na ktérych formy skladane sg jedna na drugg i tak
zaladowany wozek popychany jest przez cala dlu-
gosé pieca, bgdZ tez 'w rozbieralnych formach ze
stali zaroodpornej, ktore to formy transportowane
sa przez calg dlugosé pieca tunelowego za pomoca
rolek lub za pomocg popychacza na rolkach o bie-
gu luznym.

W opisanych jednak przypadkach rozbieranie
form oraz ladowamie plyt szkla piankowego odby-
wa sie recznie, co jest wysoce ucigZliwe ze wzgle-
du na wysoka temperature (okolo 600° C).

Celem wynalazku jest usuniecie istniejgcych wad
i niedogodnos$ci poprzez skonstruowanie urzgdzenia
eliminujgcego reczne rozbieranie form przy réwno-
czesnym zmechanizowaniu transportu i ladowania
plyt do odprezarki.

Cel ten zostal osiagniety przez zastosowanie prze-
nosnika tasmowo-rolkowego wedlug wynalazku,
ktorego istota polega ma tym, zZe transport misadu
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odbywa si¢ w spos6b <ciggly za pomocg form
umieszczonych ma rolkach przesuwajacych sie po
szynach bworzgc tasme transportowa z tym, ze kaz-

- +da forwna ma fylko jedna.Seianevczolowa, dnaidwie
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$ciany boczne a drugag $ciane czolowg tworzy Scia-
na czolowa poprzedniej formy oraz to, ze po wWyj-
$ciu z pieca tunelowego opréznianie form z wsadu
odbywa sie za pomocg urzgdzenia mechanicznego,
ktére to urzadzenie transportuje piyty szkla pian-
kowego 'do odprezarki.

Przenosnik wedlug wynalazku jest przedstawiony
w przykladzie wykonania na rysunku, na kitérym
fig. 1 przedstawia przekrdj podluZzny przez agregat
spieniajgcy, fig. 2 przedstawia przekrdj poprzeczny
agregatu wzdluz linii A—A na fig. 1 a fig. 3 przed-
stawia forme metalows w przekroju podiuznym i w
widoku z goéry. Transport wsadu odbywa sie w
sposdb ciggly za pomoca form 1 umieszczonych na
rolkach 2 przesuwanych po szymach 3. Formy 1
maja czotowsg s$ciane 4, dwie boczne $ciany 5 i 5a
oraz dno 6. Formy 1 po napelnieniu wsadem przy-
krywane sg pokrywami na rysunku mie oznaczony-
mi. Kazda z form 1 umieszczona jest ma czterech
rolkach 2, stanowigc jednoczesnie uchwyty dla ze-
batych két 7 sluzacych do cigglego transportu prze-
noszgcego formy 1 z dolnej powrotmej czesci prze-
no$énika ma cze§é gbérng. Szyny 3 w gornej czesci
przenosnika sg ulozone pionowo, natomiast w dol-
nej powrotnej czesci sa nachylone w kierunku ‘cze-
$ci zaladowczej pieca. Szyny 3 poza piecem 8 spie-
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niajacym przyjmuja ksztalt pélkiolistej prowadnicy
9. W czole prowadnicy 9 umieszczona jest obroto-,
wa prowadnica 10 o punkcie obrotu na osi 11, na-
pedzana mechanicznie. Na poczatku pétkolistej pro-
wadmicy 9 umieszczona jest boczna prowadnica 12
sluzgca 'do odprowadzania pokryw fortn 1. Celem

61844

5

z ieczenia przed studzeniem wznajduje sie izo-

lacyjne zabezpieczenie 13.

Dzialanie urzgdzenia wediug wynalazku jest ma-

stepujace. Formy 1 napelnia sie mechanicznie przed
piecem 8 i przykrywa pokrywami. Ilo§¢ wisadu do-
starczonego do formy 1 jest tak dobrana, aby w
okresie spieniania mastgpilo jej calkowite wypel-
nienje. Formy 1 dosuwa sie do siebie tak, ze czo-
fowe Sciany 4 tworza jednoczesnie Sciane dzialowg
dwéch form. Napelnione formy 1 przesuwajg sig
na rolkach 2 przez spieniajacy piec tunelowy 8:za
pomocg zebatych kél 7, stuzacych jednoczesnie do
Dprzenoszenia form 1 z powrotnej czegsci przenosnika
na gérng. Ruch wymuszony form 1 w gérnej czesci
przenoénika uzyskuje si¢ przez pionowe wulozenie
szyn 3 a w dolnej czesci przenosnika przesuwanie
odbywa sie. samoczynnie przez nachylenie szyn 3
w kierunku czesci zaladowczej w piecu. W czasie
przesuwania form 1 przez piec 'tunelowy 8 wisad
znajdujacy sie w formach 1 podlega obrédbce ciepl-
nej. Formy 1 po opuszczeniu pieca 8 przechodza
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na poélkolista prowadnice 9 gdzie na skutek na-
chylenia form 1 nastepujé zsuniecie sie POKryw po

‘prowadnicach 12. Forma 1 na prowadnicy 9 mabie-

ra predkosci i uderza o' obrotowsg prowadnice 10
co. powoduje jej zatrzymanie, a w wyniku pow-
stalego wstrzasu oddzielemie wsadu od formy 1,
ktéry po prowadnicy 10 zsuwa sie ‘do odprezarki
14. Z kolei prowadnica 10 ulega obrotowi o pewien
kat a zwolniona forma 1 istacza sie po szymach 3 w
strone czesci zaa‘{aidowlczejf pieca. W czasie staczania
sie form 1 po szymach 3 zostaja wewnetrzne czesci

‘form 1 pokryte warstewka wodnej zawiesiny kao-

linu, co ulatwia oddzielanie wsadu od formy. Obec-
nie cykl rozpoczyna si¢ ma nowo.

Zastrzezenie patentowe

Przenosnik tasmowo-rolkowy z formami do spie-
niania szkla piankowego w piecu tunelowym zna-
mienny tym, ze tasme transportera stanowia for-
my metalowe (1) z ktérych kazda umieszczona jest
na czterech rolkach (R) i posiada jedng Sciane czo-
towa (4), dwie §ciany boczne (5 i 5a) oraz dno’ (6)
przy czym na koncu pieca (8) po zewnetrznej stro-
nie umieszczona jest prowadnica mpolkolista (9),
prowadnica obrotowa (10) i prowadnice boczne
12).
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