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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 5 年 8 月 3 0 日 ( 2 0 2 3 . 8 . 3 0 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 下 地 鋼 板 と 、 前 記 下 地 鋼 板 の 少 な く と も 一 方 の 面 に 設 け ら れ た 有 機 樹 脂 お よ び ワ ッ ク ス  
を 含 有 す る 皮 膜 と を 備 え る 被 覆 鋼 板 で あ っ て 、
　 前 記 有 機 樹 脂 は 、 ア ク リ ル 系 樹 脂 、 エ ポ キ シ 系 樹 脂 、 ウ レ タ ン 系 樹 脂 、 フ ェ ノ ー ル 系 樹  
脂 、 酢 酸 ビ ニ ル 系 樹 脂 、 お よ び ポ リ エ ス テ ル 系 樹 脂 か ら な る 群 よ り 選 択 さ れ る 少 な く と も  
１ つ で あ り 、
　 前 記 ワ ッ ク ス は 、 融 点 が １ ０ ０ ℃ 以 上 １ ４ ５ ℃ 以 下 、 か つ 平 均 粒 径 が ３ ． ０ μ ｍ 以 下 で  
あ る ポ リ オ レ フ ィ ン ワ ッ ク ス で あ り 、
　 前 記 皮 膜 は 、 下 記 （ １ ） 式 で 定 義 さ れ る σ ２ の 値 が １ ． ０ 以 下 で あ り 、 か つ 下 記 （ ２ ）  
式 で 定 義 さ れ る Ｍ の 値 が １ ３ ０ 以 下 で あ る 前 記 ワ ッ ク ス の 分 布 を 有 し 、
　 前 記 皮 膜 の 片 面 当 た り の 付 着 量 が ０ ． ３ ｇ ／ ｍ ２ 以 上 で あ る 、 被 覆 鋼 板 。
【 数 １ 】

【 数 ２ 】
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　 こ こ で 、
　 σ ２ ： 前 記 皮 膜 の 表 面 に お け る 前 記 ワ ッ ク ス の 分 布 に つ い て ボ ロ ノ イ 分 割 を 行 っ て 得 ら  
れ る ボ ロ ノ イ 多 角 形 の 、 平 均 面 積 に よ っ て 規 格 化 さ れ た 分 散 、
　 Ｓ ｉ ： 前 記 ボ ロ ノ イ 多 角 形 の 面 積 （ μ ｍ ２ ） 、
　 ｍ ： 前 記 ボ ロ ノ イ 多 角 形 の 平 均 面 積 （ μ ｍ ２ ） 、
　 Ｎ ： 前 記 ボ ロ ノ イ 多 角 形 の 総 個 数 （ 個 ） 、
　 Ｍ ： 前 記 ワ ッ ク ス １ 個 当 た り の 体 積 で 規 格 化 し た 前 記 ボ ロ ノ イ 多 角 形 の 平 均 面 積 （ ／ μ  
ｍ ） 、
　 ｒ ： 前 記 ワ ッ ク ス の 平 均 半 径 （ μ ｍ ） で あ る 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 皮 膜 中 の 前 記 有 機 樹 脂 の 割 合 が ３ ０ 質 量 ％ 以 上 、 ９ ５ 質 量 ％ 以 下 で あ り 、
　 前 記 皮 膜 中 の 前 記 ワ ッ ク ス の 割 合 が ５ 質 量 ％ 以 上 、 ５ ０ 質 量 ％ 以 下 で あ る 、 請 求 項 １ に  
記 載 の 被 覆 鋼 板 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 下 地 鋼 板 表 面 の 算 術 平 均 粗 さ Ｒ ａ が ０ ． ４ μ ｍ 以 上 、 ２ ． ５ μ ｍ 以 下 で あ る 、 請 求  
項 １ に 記 載 の 被 覆 鋼 板 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 下 地 鋼 板 表 面 の 算 術 平 均 粗 さ Ｒ ａ が ０ ． ４ μ ｍ 以 上 、 ２ ． ５ μ ｍ 以 下 で あ る 、 請 求 項  
２ に 記 載 の 被 覆 鋼 板 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 皮 膜 の 片 面 当 た り の 付 着 量 が ２ ． ５ ｇ ／ ｍ ２ 以 下 で あ る 、 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か  
一 項 に 記 載 の 被 覆 鋼 板 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 有 機 樹 脂 が ア ル カ リ 可 溶 性 樹 脂 で あ る 、 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 被 覆  
鋼 板 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 皮 膜 が 、 さ ら に 防 錆 剤 を 含 有 す る 、 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 被 覆 鋼 板  
。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 防 錆 剤 が 、 リ ン 酸 類 の ア ル ミ ニ ウ ム 塩 、 亜 鉛 塩 、 お よ び 酸 化 亜 鉛 か ら な る 群 よ り 選  
択 さ れ る 少 な く と も １ つ で あ る 、 請 求 項 ７ に 記 載 の 被 覆 鋼 板 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 皮 膜 が 、 さ ら に 分 散 剤 を 含 有 す る 、 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 被 覆 鋼 板  
。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 分 散 剤 が 、 ポ リ カ ル ボ ン 酸 ナ ト リ ウ ム 、 ポ リ ア ク リ ル 酸 ナ ト リ ウ ム 、 カ ル ボ ン 酸 共  
重 合 体 、 お よ び ス ル ホ ン 酸 共 重 合 体 か ら な る 群 よ り 選 択 さ れ る 少 な く と も １ つ で あ る 、 請  
求 項 ９ に 記 載 の 被 覆 鋼 板 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 皮 膜 が 、 さ ら に シ リ カ を 含 有 す る 、 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 被 覆 鋼 板  
。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 有 機 樹 脂 お よ び ワ ッ ク ス を 含 む 塗 料 を 、 下 地 鋼 板 の 少 な く と も 一 方 の 面 に 塗 布 し 、 乾 燥  
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す る 、 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 被 覆 鋼 板 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 有 機 樹 脂 は 、 ア ク リ ル 系 樹 脂 、 エ ポ キ シ 系 樹 脂 、 ウ レ タ ン 系 樹 脂 、 フ ェ ノ ー ル 系 樹  
脂 、 酢 酸 ビ ニ ル 系 樹 脂 、 お よ び ポ リ エ ス テ ル 系 樹 脂 か ら な る 群 よ り 選 択 さ れ る 少 な く と も  
１ つ で あ り 、
　 前 記 ワ ッ ク ス は 、 融 点 が １ ０ ０ ℃ 以 上 １ ４ ５ ℃ 以 下 、 か つ 平 均 粒 径 が ３ ． ０ μ ｍ 以 下 で  
あ る ポ リ オ レ フ ィ ン ワ ッ ク ス で あ る 、 被 覆 鋼 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 前 記 乾 燥 時 の 前 記 下 地 鋼 板 の 最 高 到 達 温 度 が ６ ０ ℃ 以 上 、 前 記 ワ ッ ク ス の 融 点 以 下 で あ  
る 、 請 求 項 １ ２ に 記 載 の 被 覆 鋼 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 前 記 塗 料 に お け る 全 固 形 分 の 割 合 が １ 質 量 ％ 以 上 ３ ０ 質 量 ％ 以 下 で あ る 、 請 求 項 １ ２ に  
記 載 の 被 覆 鋼 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
前 記 塗 料 に お け る 全 固 形 分 の 割 合 が １ 質 量 ％ 以 上 ３ ０ 質 量 ％ 以 下 で あ る 、 請 求 項 １ ３ に 記  
載 の 被 覆 鋼 板 の 製 造 方 法 。
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