CZ 309600 B6

PATENTOVY SPIS

(21) Cislo piihlasky: 2011-125
Ejl}igs)KA (22) Prihlaseno: 08.03.2011
(30) Pravo prednosti:
REPERLIEA 10.03.2010 JP 2010-053161
(40) Zvetejnéno: 08.08.2012
(Véstnik & 32/2012)
(47) Udéleno: 29.03.2023

(24) Oznameni o udéleni ve vésmiku: 10.05.2023
(Véstnik ¢. 19/2023)

URAD ,
PRUMYSLOVEHO
VLASTNICTV]

(11) Cislo dokumentu:

309 600

(13) Druh dokumentu: B6
(51) Int. CL.:

HO2K 1/18
HO2K 15/095
HO2K 3/18
HO2K 3/34
HO2K 3/52

(2006.01)
(2006.01)
(2006.01)
(2006.01)
(2006.01)

(56)  Relevantni dokumenty:
JP 2010045868 A,; JP 2001112205 A,.

(73)  Majitel patentu:
Mitsubishi Electric Corporation, 100-8310 Tokyo,
JP

(72)  Pivodce:
Toshio Arai, 100-8310 Tokyo, JP
Tsuneyoshi Tajima, 100-8310 Tokyo, JP
Keiichiro Oka, 100-8310 Tokyo, JP

(74)  Zaswpce:
Cerméak a spol., JUDr. Karel Cermak, Ph.D.,
LL.M., Elisky Peskové 735/15, 150 00 Praha 5,
Smichov
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(57)  Anotace:
Elektromotor (1) obsahuje rotor (2), otoény kolem osy
(4a) otaceni, mnozinu délenych zeleznych jader (6)
obsahujici zadni tfmen (9), a zub, probihajici od zadniho
tfmenu (9) smérem k rotoru (2), izola¢ni pas (8),
ptipevnény ke kazdému z mnoziny délenych Zeleznych
jader (6) a izolator (7) piipevnény ke koncové plose
kazdého z mnoziny jader (6), pficemz kazda koncova
plocha je v podstaté kolma na osu (4a) otaceni rotoru (2).
Kazdy izolator (7) ma kryt (14) zubu pro zakryti koncové
plochy zubu, vnitini sténu (13) a vnéjsi sténu (12) a
piidrznou ¢ast (15, 16) pro piidrzovani izola¢niho pasu
(8) a civku (18). Pridrznou ¢asti (15, 16) je pfidrzny
ozub, ktery je uspofadan na koncové plose alespon jedné
vnéjsi stény (12) nebo vnitini stény (13) v jejich
obvodovém sméru a vyéniva v obvodovém sméru.
Vynalez se rovnéz tyka zptisobu vyroby elektromotoru
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CZ 309600 B6

Elektromotor a zpisob jeho vyroby

Oblast techniky

Vynalez se tyka elektromotoru, majiciho stator, usporadany prostfednictvim navinuti civky pfimo
kolem zubti statorovych zeleznych jader.

Vynalez se rovnéz tyka zplisobu vyroby elektromotoru.

Dosavadni stav techniky

Sériovy elektromotor, jako bezkartacovy stejnosmérny motor, byl casto vyuzivan pro rotacni
elektromotor, jako je induk¢ni motor.

MnozZina zubll je uspotadana ve stejnych intervalech kolem vnitini plochy statoru elektromotoru,
pri¢emz izolacni material je umistén na kazdém ze zubi. Civka je navinuta pfimo kolem kazdého
izola¢niho materialu.

Struktura pro izola¢ni statorova Zelezna jadra a civky zahrnuje strukturu pro zakryti celych
obvodovych ploch pfislusnych zubid a drazek pro navinuti civky u ptislusnych zadnich tfment
s izolatorem, ktery je izolaénim ¢lenem, vytvofenym z pryskyfice, a strukturu pro zakryti celych
obvodovych ploch pfislusnych zubi a drazek pro navinuti civky u ptislusnych zadnich tfment
prostiednictvim kombinace izolatoru, ktery je izolacnim ¢lenem, vytvofenym z pryskyfice, a
1izolacniho pasu ve tvaru foélie (viz naptiklad JP-A-2008-061 443 (strany 5 az 18, obr. 5)).

V nedavné dob¢ vzriistaji pozadavky na miniaturizaci a vy$s$i vykon u rotaénich elektromotort,
jako jsou indukéni motory.

Jednim z pristuptl, jak ptispét k miniaturizaci a zajisténi vysSiho vykonu je zplisob nahrady
izolacniho materialu, vytvoreného jako silny dil z pryskyfice, tenkym izolacnim pasem ve tvaru
folie za ucelem zvétSeni objemu civky, a v disledku toho zvétSeni Ucinnych oblasti drazek,
kolem kterych je civka navinuta, ¢imz dochazi ke zvySeni poctu zaviti civky.

Zplusob obsahuje zakryvani zubl, uspotfadanych na vnitinich plochach ptislusnych drazek
statorovych Zeleznych jader a zadnich tfment, izola¢nim pasem ve tvaru félie, a zakryvani obou
axialnich koncovych ploch pfislusnych statorovych zeleznych jader prislusnymi izolatory
izolacniho ¢lenu, vytvoteného z pryskyftice.

Vystupek, ktery sméfuje do hloubky vnittku kazdého ze statorovych zeleznych jader, a ktery je
vytvofen z pryskyfice ve tvaru ozubu, je uspotfadan v blizkosti kazdého konce jednotlivého
izolatoru.

Kazdy konec izola¢niho pasu ve tvaru folie je ptidrzovan kazdym z vystupkl ve tvaru ozubu,
¢imz je zabranéno vyskytu polohového premisténi izolaéniho pasu ve tvaru félie béhem navijeni
civky.

Dochazi vsak ke zvysSeni tloustky izola¢niho materialu v misté, kde existuje presah mezi dvéma
izolacnimi materialy, zejména izolaénim materiadlem vystupku ve tvaru ozubu a izolaénim pasem
ve tvaru folie, takze ucinné plochy drazek, podél kterych je civka navinuta, jsou prislusné
zmenseny.

Tim vznika problém nemoznosti dosahovat dostate¢ného ucinku pfi miniaturizaci a zajiStovat
vyssi vykon.
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Kromé toho vystupky ve tvaru ozubt, vytvotené z pryskyfice jsou umistény v rozmezi drazky,
podél které ma byt civka navinuta.

Mize proto dochazet k pfimému kontaktu mezi vystupky a civkou, pficemz civka se odira o roh

vystupku, v disledku ¢ehoz dochazi k poskozeni izolac¢ni potahové félie. Mlze tak byt dale
zhors$ena spolehlivost izolace.

Podstata vynalezu

Ukolem tohoto vynalezu je proto vyvinout elektromotor, vykazujici vysokou izolaéni
spolehlivost a poskytujici vysoky vykon, prostiednictvim zvySeni G€¢innych oblasti drazek, podél
kterych ma byt civka navinuta.

Dalsim tkolem tohoto vynalezu je vyvinout zplisob vyroby elektromotoru, vykazujici vysokou
provozni uéinnost.

Podle jednoho aspektu tohoto vynalezu byl vyvinut elektromotor, obsahujici:
rotor, otocny kolem osy otaceni,

mnozinu délenych Zeleznych jader, ktera jsou uspotadana v prstencovitém vzoru pro obklopeni
rotoru, pricemz kazdé z mnoziny délenych zeleznych jader obsahuje:

zadni tfmen, a
zub, probihajici od zadniho tfmenu smérem k rotoru,
izolacni pas, pripevnény ke kazdému z mnoziny délenych Zeleznych jader,
izolator, pfipevnény ke koncové ploSe kazdého z mnoziny délenych Zeleznych jader, pticemz
kazda koncova plocha je v podstaté kolma na osu otaceni rotoru, pticemz kazdy izolator
obsahuje:

kryt zubu pro zakryti koncové plochy zubu jednoho z mnoziny délenych zeleznych jader,

vnitini sténu, usporadanou na vnitfni obvodové strané krytu zubu,

vnéjsi sténu, uspotfadanou na vnéjsi obvodové strané krytu zubu a ptipevnénou ke koncové
plose zadniho tfmenu, a

pridrznou ¢&ast pro ptidrzovani izolaéniho pasu na koncové casti v obvodovém smeéru
déleného

Zelezného jadra alespon jedné vnéjsi stény nebo vnitini stény, a

civku, navinutou kolem kazdého z mnoziny délenych Zeleznych jader s alespon jednim
krytem zubu a izola¢nim pasem mezi nimi.

Pridrznou ¢asti je ptidrzny ozub, ktery je uspotfadan na koncové plose alespon jedné vnéjsi stény
nebo vnitini stény v jejich obvodovém sméru a vy€niva v obvodovém smeéru.

Sitka déleného zelezného jadra v jeho obvodovém sméru je s vyhodou vétsi nez Sitka izolatoru
v jeho obvodovém sméru.
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Volny prostor ozubu, majici zahloubeny tvar nebo vytiznuty tvar, je s vyhodou uspofadan u paty
ptridrzného ozubu na vnéjsi stén€ nebo vnitini sténé kazdého izolatoru, pti¢emz ptidrzny ozub
kazdého izolatoru je s vyhodou ulozen do volného prostoru ozubu prilehlého izolatoru.

Zadni tfmen alespon jednoho z mnoziny délenych Zzeleznych jader je s vyhodou spojen
dohromady prostfednictvim spojovaci ¢asti, usporadané na konci zadniho tfmenu jednoho dalsiho
z mnoziny délenych Zeleznych jader, které priléha k alespon jednomu z mnoziny délenych
zeleznych jader.

Spojovaci ¢asti je s vyhodou ohnuta tenkosténna ¢ast, ktera je vytvorena integralné s ptilehlym
délenym zeleznym jadrem.

Spojovaci ¢asti mize byt s vyhodou spojovaci cast, ktera je otocna.

Podle dalsiho aspektu tohoto vynalezu byl rovnéz vyvinut zplisob vyroby elektromotoru,
obsahujiciho:

rotor, oto¢ny kolem osy otaceni,

mnozinu délenych Zeleznych jader, ktera jsou uspofadana v prstencovitém vzoru tak, pro
obklopeni rotoru, pti¢emz kazdé z mnoziny délenych zeleznych jader obsahuje:

zadni tfmen, a
zub, probihajici od zadniho tfmenu smérem k rotoru,
izolacni pas, pripevnény ke kazdému z mnoziny délenych Zeleznych jader,
izolator, pfipevnény ke koncové ploSe kazdého z mnoziny délenych Zeleznych jader, pticemz
kazda koncova plocha je v podstaté kolma na osu otaceni rotoru, pticemz kazdy izolator
obsahuje:

kryt zubu pro zakryti koncové plochy zubu jednoho z mnoziny délenych zeleznych jader,

vnitini sténu, usporadanou na vnitfni obvodové strané krytu zubu,

vnéjsi sténu, uspotfadanou na vnéjsi obvodové strané krytu zubu a ptipevnénou ke koncové
plose zadniho tfmenu, a

pfidrznou ¢&ast pro pridrzovani izolaéniho pasu na koncové casti v obvodovém smeéru
déleného zelezného

jadra alespon jedné vnéjsi stény nebo vnitini stény, a

civku, navinutou kolem kazdého z mnoziny délenych Zeleznych jader s alespon jednim
krytem zubu a izola¢nim pasem mezi nimi,

pti€emz pridrznou ¢asti je ptidrzny ozub, ktery je uspotradan na koncové plose alespon jedné
vnéjsi stény nebo vnitini stény v jejich obvodovém sméru a vycniva v obvodovém sméru,

ptri¢emz zpiisob obsahuje:

uchyceni izola¢niho pasu pomoci kazdého ptidrzného ozubu,
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navijeni civky kolem kazdého zubu s alespon jednim krytem zubu a izolacnim pasem mezi
nimi, a

odriznuti kazdého ptidrzného ozubu od kazdého izolatoru.

Podle dalsiho aspektu tohoto vynalezu byl rovnéz vyvinut zplsob vyroby elektromotoru,
obsahujiciho:

rotor, oto¢ny kolem osy otaceni,

mnozinu délenych Zeleznych jader, kterd jsou usporadana v prstencovitém vzoru tak, pro
obklopeni rotoru, pti¢emz kazdé z mnoziny délenych Zeleznych jader obsahuje:

zadni tfmen, a
zub, probihajici od zadniho tfmenu smérem k rotoru,
1izolacni pas, pripevnény ke kazdému z mnoziny délenych Zeleznych jader,
izolator, pfipevnény ke koncové ploSe kazdého z mnoziny délenych Zeleznych jader, pti¢emz
kazda koncova plocha je v podstaté kolma na osu otaceni rotoru, pticemz kazdy izolator
obsahuje:

kryt zubu pro zakryti koncové plochy zubu jednoho z mnoziny délenych zeleznych jader,

vnitfni sténu, usporadanou na vnitifni obvodové strané krytu zubu,

vngjsi sténu, uspotfadanou na vnéjsi obvodové strané krytu zubu a ptipevnénou ke koncové
plose zadniho tfmenu, a

pridrznou ¢&ast pro ptidrzovani izolaéniho pasu na koncové casti v obvodovém smeéru
déleného zelezného jadra alespon jedné vnéjsi stény nebo vnitini stény, a

civku, navinutou kolem kazdého z mnoziny délenych Zeleznych jader s alespon jednim
krytem zubu a izola¢nim pasem mezi nimi,

ptriéemz zpiisob obsahuje:
uchyceni dilu izolaéniho pasu pomoci ptidrznych ozubi, usporadanych na obou koncich
kazdé vnitini stény tak, ze dil izolaéniho pasu zakryva kazdou vnitini obvodovou plochu

v radialnim sméru kazdého zubu tak, ze probiha pfes mnozinu délenych Zeleznych jader,

navijeni civky kolem kazdého zubu s alespon jednim krytem zubu a izolacnim pasem mezi
nimi,

odriznuti dilu izolaéniho pasu v kazdé odrezavaci poloze, ktera je vnitini polohou vzhledem
ke kazdému zubu v radialnim sméru, pro vytvoreni kazdé vyfiznuté ¢asti, a

prehnuti kazdé vyriznuté ¢asti izolacniho pasu na vn¢jsi strané v radialnim smeéru pro zakryti
kazdé civky izolacnim pasem.

V ramci tohoto vynalezu byl rovnéz vyvinut kompresor, obsahujici:

elektromotor, obsahujici:



20

25

30

35

40

45

50

CZ 309600 B6

rotor, otocny kolem osy otaceni,

mnozinu délenych Zeleznych jader, ktera jsou usporadana v prstencovitém vzoru tak, Ze
obklopuji rotor, pficemz kazda z mnozin délenych Zeleznych jader obsahuje:

zadni tfmen, a
zub, probihajici od zadniho tfmenu smérem k rotoru,
1izolacni pas, pripevnény ke kazdé z mnozin délenych zeleznych jader,

izolator, pripevnény ke koncové plose kazdé z mnozin délenych Zeleznych jader, pti¢emz kazda
koncova plocha je v podstaté kolma na osu otaceni rotoru, pticemz kazdy izolator obsahuje:

kryt zubu, ktery zakryva koncovou plochu zubu jedné z mnozin délenych zeleznych jader,
vnitini sténu, usporadanou na vnitini obvodové strané krytu zubu,

vngjsi sténu, uspotfadanou na vnéjsi obvodové strané krytu zubu a ptipevnénou ke koncové
plose zadniho tfmenu, a

ptidrznou cast, ktera ptidrzuje izolacni pas na koncové ¢asti v obvodovém sméru déleného
Zelezného jadra alespon jedné vnéjsi stény nebo vnitini stény, a

civku, navinutou kolem kazdé z mnozin délenych zeleznych jader s alespon jednim krytem zubu
a izolacnim pasem mezi nimi,

klikovy hridel, pfipevnény ke stfedu rotoru, a

kompresni komoru, kde je chladivo stlacovano prostfednictvim otaceni klikového htidele.
Elektromotor podle jednoho aspektu tohoto vynalezu je zkonstruovan tak, Zze izolatory,
usporadané na koncové plose kazdé z mnozin délenych Zeleznych jader v axialnim sméru jsou
opatfeny pridrznymi ozuby, které jsou pfipevnény ke kazdému zubu a zadnim tfmentim kazdé
Z mnozin statorovych zeleznych jader, a pridrzuji konce izola¢niho pasu ve tvaru félie.

Pridrzné casti, jsou usporadany mimo rozmezi drazky, kolem které je civka navinuta.

Je proto dosazeno vyhody, ktera spociva v tom, ze lze zvysit provozni i¢innost prostfednictvim
zveétSeni Ucinné oblasti drazek, kolem kterych jsou civky navinuty.

Krome toho je pridrzna ¢ast izolatoru podle jednoho aspektu tohoto vynalezu zkonstruovana tak,
7e se nedotyka navinuté civky.

Vystupek pridrzné casti proto nezpuisobuje tfeni na civce, takze je dosaZeno vyhody z hlediska
zvySeni spolehlivosti izolace tim, Ze je zabranéno poskozeni izola¢niho povlaku.

U kompresoru je chladivo stlaovano pomoci elektromotoru, ktery ma rotor a statory, majici
velkou t¢innou oblast pro drazky, kolem kterych je civka navinuta.

Je proto dosazeno vyhody, Ze je mozno zvysit provozni u¢innost.
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Objasnéni vykresu

Vynalez bude v dal§im podrobnéji vysvétlen na ptikladech jeho provedeni, jejichz popis bude
podan s pfihlédnutim k pfilozenym obrazkiim vykresi, kde:

obr. 1 znazoriuje Sikmy perspektivni pohled na elektromotor podle prvniho ptikladného
provedeni tohoto vynalezu;

obr. 2 znazoriuje rozlozeny perspektivni pohled na délené jadro elektromotoru podle prvniho
ptikladného provedeni tohoto vynalezu;

obr. 3 znazoriiuje Sikmy perspektivni pohled na délené jadro elektromotoru podle prvniho
ptikladného provedeni tohoto vynalezu;

obr. 4 znazoriuje pohled v fezu, zobrazujici polohovy vzajemny vztah mezi ptidrznymi ozuby a
izolacnim pasem elektromotoru podle prvniho pfikladného provedeni tohoto vynalezu;

obr. 5 znazoriiuje Sikmy perspektivni pohled, zobrazujici piikladny zplisob montaze statoru
elektromotoru podle prvniho ptikladného provedeni tohoto vynalezu;

obr. 6 znazoriiuje Sikmy perspektivni pohled, zobrazujici piikladny zplisob montaze statoru
elektromotoru podle prvniho ptikladného provedeni tohoto vynalezu;

obr. 7 znazoriiuje pudorysny pohled seshora, zobrazujici ptikladny zplsob montaze statoru
elektromotoru podle prvniho ptikladného provedeni tohoto vynalezu;

obr. 8A a obr. 8B znazornuji pidorysné pohledy seshora, zobrazujici prikladny zplisob montaze
statoru elektromotoru podle prvniho pfikladného provedeni tohoto vynalezu;

obr. 9 znazoriuje Sikmy perspektivni pohled na stator elektromotoru podle prvniho ptikladného
provedeni tohoto vynalezu;

obr. 10 znazornuje rozlozeny perspektivni pohled, zobrazujici ptikladny zplisob montaze statoru
elektromotoru podle druhého ptikladného provedeni tohoto vynalezu;

obr. 11 znazornuje Sikmy perspektivni pohled, zobrazujici ptikladny zplisob montaze statoru
elektromotoru podle druhého ptikladného provedeni tohoto vynalezu;

obr. 12 znazornuje pohled v fezu, zobrazujici, Ze stator elektromotoru podle druhého ptikladného
provedeni tohoto vynalezu je uspotadan v prstencovitém tvaru;

obr. 13 znazornuje pohled v fezu, zobrazujici vzdjemny polohovy vztah mezi ozuby na vnitini
strané a ozuby na vn¢jsi strané u statoru elektromotoru podle druhého prikladného provedeni
tohoto vynalezu;

obr. 14A a obr. 14B znazoriuji Sikmé perspektivni pohledy, zobrazujici, Ze stator elektromotoru
podle druhého ptikladného provedeni tohoto vynalezu je uspotradan v prstencovitém tvaru;

obr. 15 znazornuje Sikmy perspektivni pohled, zobrazujici dalsi prikladny zpisob montaze
statoru elektromotoru podle druhého prikladného provedeni tohoto vynalezu;

obr. 16 znazornuje Sikmy perspektivni pohled, zobrazujici jiny ptikladny stator elektromotoru
podle druhého ptikladného provedeni tohoto vynalezu;
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obr. 17A a obr. 17B znazoriuji Sikmé perspektivni pohledy na délené jadro elektromotoru podle
ttetiho prikladného provedeni tohoto vynalezu;

obr. 18A a obr. 18B znazoriuji Sikmé perspektivni pohledy na dalsi délené jadro elektromotoru
podle tfetiho ptikladného provedeni tohoto vynalezu;

obr. 19 znazorniuje Sikmy perspektivni pohled, zobrazujici zpiisob montaze déleného jadra
elektromotoru podle ¢tvrtého ptikladného provedeni tohoto vynalezu;

obr. 20 znazornuje Sikmy perspektivni pohled, zobrazujici zplisob montaze déleného jadra
elektromotoru podle ¢tvrtého ptikladného provedeni tohoto vynalezu;

obr. 21 znazornuje Sikmy perspektivni pohled, zobrazujici zplsob montaze délen¢ho jadra
elektromotoru podle ¢tvrtého ptikladného provedeni tohoto vynalezu;

obr. 22 znazornuje Sikmy perspektivni pohled, zobrazujici zplsob montaze délen¢ho jadra
elektromotoru podle ¢tvrtého ptikladného provedeni tohoto vynalezu;

obr. 23 znazornuje Sikmy perspektivni pohled na ptipad, kdy vnitini obvodové bocni konce
kazdého z izolacnich past ve tvaru félie déleného jadra podle ctvrtého prikladného provedeni

tohoto vynalezu jsou ohnuty smérem ke stran¢ vnitfniho polomeéru;

obr. 24A az obr. 24C znazornuji pohledy v fezu, zobrazujici zplisob vyroby statoru elektromotoru
podle patého prikladného provedeni tohoto vynalezu; a

obr. 25 znazornuje pohled v tezu na kompresor podle Sestého prikladného provedeni tohoto
vynalezu.

Priklady uskuteénéni vynalezu

Prvni prikladné provedeni

Obr. 1 znazornuje Sikmy perspektivni pohled na elektromotor 1 podle prvniho ptikladného
provedeni tohoto vynalezu.

Elektromotor 1 ma v podstaté sloupcovy rotor 2, umistény v jeho stfedu, a stator 3, uspofadany
v prstencovitém tvaru tak, Ze obklopuje stranu vnéjsiho poloméru plochy rotoru 2.

Klikovy htidel 4 je pevné namontovan na stfedu rotoru 2, pficemz stator 3 je vytvoren z dvanacti
délenych jader 5.

Pokud je do délenych jader 5 ptivadén elektricky proud, tak se rotor 2 otaci kolem osy 4a otaceni
klikového hridele 4.

U prvniho ptikladného provedeni je podano vysvétleni statoru 3, vytvotreného z dvanacti
délenych jader 5. Avsak pocet délenych jader 5 neni omezen pouze na dvanact. Jakykoliv pocet
délenych jader je pfijatelny, pokud pocet délenych jader predstavuje mnozné &islo.

Deélena jadra 5 statoru 3 budou nyni popsana s odkazem na obr. 2. Obr. 2 znazornuje rozlozeny
perspektivni pohled na délené jadro 5.

Délené jadro 5 ma délené statorové Zelezné jadro 6, izolatory 7 a izolaéni pasy 8 ve tvaru folie.
Délené statorové zelezné jadro 6 je vytvofeno naskladanim na sebe tenkych desek
z magnetického materialu, jako je Zelezo a méd'.
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Izolatory 7 jsou tvoreny dvojici izolaénich ¢Elent, které jsou vytvoteny z pryskyfice, a které jsou
umistény na pfislusnych koncovych plochach deéleného statorového Zzelezného jadra 6 a to
v podstaté kolmo na osu 4a otaceni.

Izolacni pasy 8 ve tvaru folie obsahuji dva pasy, které jsou ptipevnény tak, Ze pokryvaji pravou a
levou boc¢ni plochu déleného statorového Zelezného jadra 6 s vyjimkou celnich ploch, plsobici
jako vnéjsi obvodova plocha a vnitini obvodova plocha statoru.

Dale bude uvedeno podrobné vysvétleni tvaru a uspotradani déleného statorového Zelezného jadra
6, izolatorti 7 a izolacnich past 8 ve tvaru folie.

Kazdé z délenych statorovych Zeleznych jader 6 ma zadni tfmen 9, ktery probiha v daném
rozmezi kruhového oblouku v obvodovém sméru statoru 3 a zub 10, ktery probiha od stiedové
¢asti zadniho tfmenu 9 ve sméru dovnitt podél radialniho sméru statoru 3, zejména smérem k
rotoru 2. Predni konec 11 zubu 10, umistény na vrcholu zubu 10, zaujima tvar, jehoz konec
vy¢niva pres zub 10 v obvodovém sméru.

Drazky, kolem kterych ma byt civka navinuta, jsou vytvoreny v zadnim tfmenu 9, zubu 10 a
prednim konci zubu.

Vnitini obvodova plocha 11la predniho konce 11 zubu 10, tj. vnitini strana ptedniho konce 11
zubu 10, tvofi ve svém radialnim sméru obvodovou zakfivenou plochu proti rotoru 2 s vuli,
umisténou mezi nimi.

Kazdy z izolatort 7 sestava z vnéjsi stény 12, umisténé proti zadnimu tfmenu 9, vnitini stény 13,
umisténé proti prednimu konci 11zubu 10, a krytd 14 zubu 10, z nichz kazdy je umistén mezi
vngéjsi sténou 12 a vnitini sténou 13 a zakryva a izoluje koncovou plochu zubu 10.

Izolator 7 je umistén tak, Ze vnéjsi sténa 12 probiha k vnéjsi obvodové strané statoru 3 krytu 14
zubu 10, usporadané na koncové ploSe zubu 10, pficemz vnitini sténa 13 probiha k vnitini
obvodové strané statoru 3.

Vn¢jsi sténa 12 je pripevnéna ke koncové plose zadniho tfrmenu 9, kryt 14 zubu 10 je pfipevnén
ke koncové plose zubu 10 a vnittni sténa 13 je pfipevnéna k pfednimu konci 11 zubu 10.

Mnozina ptichytnych ozubi, slouzicich jako prichytné casti pro docasné uchyceni izolacnich
past 8 ve tvaru fdlie, je usporadana na prislusnych boc¢nich koncovych plochach vnéjsi stény 12 a
na ptislusnych boénich koncovych plochach vnittni stény 13 v obvodovém sméru statoru 3.

Vnitini ozub 15a na vnéjsi strané a vnéjsi ozub 15b na vnéjsi strané jsou usporadany na obou
bocnich koncich vnéjsi stény 12 v jejim obvodovém sméru.

Vnitfni ozub 15a na vnéjsi strané je vytvoren na jednom boénim konci vnéjsi stény 12 ponékud
smérem ke strané vnitfniho poloméru, pticemz vnéjsi ozub 15b na vn¢jsi strané je vytvoren na
druhém bocnim konci vnéjsi stény 12 ponékud smérem ke strané vnitfniho poloméru, a to za
ucelem smeéfovani déleného statorového zelezného jadra 6 ve sméru osy 4a otaceni a pro
vy¢nivani z ptislusnych bocénich koncl zadniho tfmenu 9 v obvodovém sméru.

Stejné jako u vnéjsi stény 12 jsou vnitini ozub 16a na vnitini stran¢ a vnéjsi ozub 16b na vnitini
strané uspotadany na obou bocnich koncich vnitini stény 13 v jejim obvodovém sméru.

Vnitini ozub 16a na vnitini stran¢ je vytvoren na jednom bo¢nim konci vnitini stény 13 pon¢kud
smérem k jeji strané vnitiniho poloméru, ptficemz vnéjsi ozub 16b na vnitini strané je vytvoten na
druhém bocnim konci vnitini stény 13 ponékud smérem k jeji strané vnitfniho poloméru, a to za
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ucelem smérovani déleného statorového zelezného jadra 6 ve sméru osy 4a otaceni a pro
vy¢nivani z ptislusnych bocnich koncli predniho konce 11 zubu 10 v jeho obvodovém sméru.

Izolatory 7 jsou ptipevnény k délenému statorovému Zeleznému jadru 6 naptiklad pomoci Eepu,
upevnéného v otvoru (neznazornéno), vytvoreném v déleném statorovém Zelezném jadru 6.

U prvniho prikladného provedeni bude podano vysvétleni struktury, jejiz pomoci je ptidrzna c¢ast
realizovana ve formé pridrzného ozubu. Avsak pfidrzna ¢ast neni konkrétné omezena pouze na
ptidrzné ozuby.

Alternativné mohou byt §térbiny nebo spony rovnéz uspotradany na boc¢nich koncich vnéjsi stény
12 a na bo¢nich koncich vnitfni stény 13 v jejich obvodovém sméru, pficemz izolaéni pas 8 ve
tvaru folie mtze byt vloZen do §térbin nebo spon pro jeho upevnéni.

U prvniho prikladného provedeni je horni izolator 7 podle obr. 2 povazovan za prvni izolator,
pti¢emz spodni izolator 7 je povazovan za druhy izolator. Charakteristické casti zaujimaji stejny
tvar, avSak jsou oznaceny stejnou vztahovou znackou.

Obr. 2 znazoriuje, Ze prvni izolator a druhy izolator jsou usporadany na ptislusnych koncovych
plochach déleného statorového zelezného jadra 6 ve sméru osy otaceni klikového htidele 4.

Avsak izolatory nejsou omezeny na stejny tvar, nebot’ mohou rovnéz zaujimat vzajemné odlisné
tvary.

Pokud je naptiklad pouze jeden izolator opatien ptidrznou casti a pokud izolacni pas 8 ve tvaru
folie mize byt uchycen pouze prostiednictvim prichytné ¢asti, tak miize byt rovnéz usporadana
struktura, u které dalsi izolator neni opatfen pfidrznou casti.

Kromé toho miize byt rovnéz uspotradana struktura, u které je ptidrzna ¢ast jednoho izolatoru
realizovana ve formé ptidrzného ozubu, pti¢emz pridrzna cast druhého izolatoru je realizovana
ve formé Stérbin, vytvofenych na pfislusnych obvodovych koncich wvnéjsi stény 12,
kontaktujicich délené statorové Zelezné jadro 6 a na ptislusnych obvodovych koncich vnittni
stény 13, kontaktujicich délené statorové zelezné jadro 6.

Obr. 2 znazoriuje strukturu, u které vnéjsi sténa 12 a vnitini sténa 13 kazdého z izolatorti 7 je
opatfena pridrznymi ozuby. MuZe vSak byt usporadana i struktura, u které bud’ vnéjsi sténa 12,
nebo vnitfni sténa 13 je opatfena pridrznymi ozuby, pokud izola¢ni pas 8§ ve tvaru folie miize byt
uchycen pfidrznymi ozuby.

Prestoze obr. 2 znazornuje strukturu, u které prostor viile pro ozub, ve kterém je uloZen ptidrzny
ozub prilehlého déleného jadra, pokud delena jadra 5 jsou usporadana v prstencovitém vzoru, je
usporadan na zakladné pridrzného ozubu, tak mize rovnéz byt uspotfadana jina struktura, ktera
neobsahuje zadny prostor ville, jak bude popsano v souvislosti s tfetim a ¢tvrtym ptikladnym
provedenim, ktera budou popsana pozd¢ji.

Struktura prostoru viile pro ozub u prvniho ptikladného provedeni bude popsana pozdgji.

Kazdy zizolaénich pasii 8§ ve tvaru folie zakryva vnitini obvodovou oblast zadniho tfmenu 9
kazdého déleného statorového Zelezného jadra 6, kazdého ze zubll 10 aboéni plochy vnéjsi
obvodové oblasti kazdého z prednich koncti 11 zubu 10.

V ptipadé kdy, izola¢ni pas 8 ve tvaru foélie a izolator 7 jsou ptipevnény k délenému statorovému
Zeleznému jadru 6 tak je izolacni pas 8 ve tvaru folie prehnut, pri¢emz priseénice zadniho tfmenu
9 a zubu 10 deleného statorového Zelezného jadra 6 je vyrovnana s pfimkou 17a, jak je
Znazornéno na obr. 2, ptiéemz prusecnice zubu 10 a pfedniho konce 11 zubu 10 je vyrovnana
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s ptimkou 17b a priisenice vnéjsi obvodové strany predniho konce 11 zubu 10 v radidlnim
smeéru a déleného statorového Zelezného jadra 6 je vyrovnana s ptimkou 17c.

Dale dva izola¢ni pasy 8§ ve tvaru félie, ptehnuté pfi vyrovnani priisecnic na déleném statorovém
zelezném jadru 6, jsou uvedeny do tésného kontaktu s délenym statorovym Zeleznym jadrem 6.

Izolatory 7 jsou pripevnény k prislusnym boénim plocham déleného statorového zelezného jadra
6 z obou stran v axialnim sméru déleného statorového zelezného jadra 6 tak, Ze izolacni pas 8 ve
tvaru félie je vlozen do vile mezi koncem zadniho tfmenu 9 déleného statorového zelezného
jadra 6 a vnitinim ozubem 15a na vné¢jsi strané, a mezi zadnim koncem zadniho tfmenu 9
déleného statorového zelezného jadra 6 a vnéjSim ozubem 15b na vn¢jsi strané, pri¢emz izolacni
pas 8 je obdobné vlozen do vile mezi obéma konci kazdého z pfednich koncti 11 zubu 10 a
vnitfnimi ozuby 16a na vnitfni strané, a do vlile mezi obéma konci kazdého z prednich koncii 11
zubu 10 a vnitfnimi ozuby 16b na vnitini strané.

Nasledné je civka navinuta kolem zubu 10 pomoci izolatorii 7 a izolacnich pasi 8 ve tvaru folie,
¢imz je sestavena délené jadro 3.

Izolacni pas 8 ve tvaru folie je vytvoren jako izolator, provedeny z pryskyfice nebo plastu
naptiklad z PET (polyetyléntereftalat).

Je vyhodné, aby tloustka izolacniho pasu ve tvaru félie byla v rozmezi od 0,075 do 0,25 mm tak,
7e aby byla slabsi, nez nejslabsi ¢ast izolatoru 7, vytvoteného naptiklad z pryskyfice.

Obr. 3 znazoriuje délené jadro 5, obsahujici civku 18, navinutou kolem zubu 10 deéleného

statorového Zelezného jadra 6 a zakrytou izolatory 7 a izolacnimi pasy 8 ve tvaru félie.

Vnéjsi obvodové bocni konce 8a dvou izolacnich past 8 ve tvaru foélie jsou prislusné sevieny
mezi vnitinimi ozuby 15a na vnéjsi strané a mezi vné€jSimi ozuby 15b na vnéjsi strang.

Krome toho vnitfni obvodové boéni konce 8b dvou izolaénich pas 8 ve tvaru folie jsou ptislusne
sevieny mezi vnitinimi ozuby 16a na vnitini strané a vn¢jSimi ozuby 16b na vnitini strané.

Délené statorové Zelezné jadro 6 a civka 18 jsou vzajemné od sebe elektricky izolovany pomoci
izolatorti 7 a 1zolacnich past 8§ ve tvaru fdlie.

Jak je zndzornéno na obr. 3, tak prostfednictvim izolacnich past 8 ve tvaru félie podle obr. 2, je
civka 18 navinuta kolem drazky, ktera je vytvofena zadnim tfmenem 9 a pfednim koncem 11
zubu 10, a ktera je dale vytvorena z vnéjsich stén 12, vnittnich stén 13 a krytdi 14 zubu izolatord
7.

Vnéjsi obvodové boéni konce 8a izolacnich pasi 8 ve tvaru folie jsou zatlaceny ve sméru Sipky
A, pti¢emz vnitini obvodové bocni konce 8b izolacnich pasi 8 ve tvaru folie jsou zatlateny ve
sméru Sipky B.

Vn¢jsi obvodové bocni konce 8a mohou byt snadno vyjmuty ven z vnittnich ozubl 15a na vné;jsi
stran¢ a z vn¢jSich ozubll 15b na vn¢jsi strang.

Vnitini obvodové bo¢ni konce 8b mohou byt snadno vyjmuty ven z vnitfnich ozubli 16a na
vnitini strané a z vnéjSich ozubtl 16b na vnitini stran¢.

Vnéjsi obvodové boéni konce 8a izolacnich past § ve tvaru foélie jsou ohnuty smérem ke strané

vnitiniho poloméru v radialnim sméru, pficemz vnitini obvodové bocni konce 8b izolaénich pasi
8 ve tvaru folie jsou ohnuty smérem ke strané vnéjsiho poloméru v radialnim sméru.

-10-
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Obr. 4 znazornuje vzajemny polohovy vztah mezi koncem ptedniho konce 11 zubu 10 déleného
statorového zelezného jadra 6, izolacnim pasem 8§ ve tvaru félie a vné¢jSimi ozuby 16b na vnitini
strané.

Pokud tloustka izola¢niho pasu 8 ve tvaru folie je vzata jako ,.t* a pokud vySka pfesahu 19 mezi
vnéjsi sténou 12 izolatoru 7 a izolaénim pasem 8§ ve tvaru félie je vzata jako ,L*“, tak vule ,,C*
mezi prednimi konci vnéjsich ozubli 16b na vnitini stran¢ a koncovou plochou ptedniho konce 11
zubu 10 ve sméru osy 4a otaceni je definovana vztahem

H< C<L/3.

Vile ,,.D* mezi vnéjSimi ozuby 16b na vnitini stran¢ a pfednim koncem ptedniho konce 11 zubu
10 v jeho obvodovém sméru je definovana vztahem

t<D <5t.

Pokud je civka 18 navinuta, tak vn¢jsi ozuby 16b na vnitini stran¢ mohou sevfit vnitini obvodovy
bocni konec 8b izola¢niho pasu 8 ve tvaru folie bez poruchy.

Vyska L presahu 19 je nastavena alespon na hodnotu 2 mm nebo vice.

Povrchova vzdalenost mezi civkou, navinutou v nasledujicim procesu, a délenym statorovym
Zeleznym jadrem 6 mize proto byt nastavena na hodnotu 2 mm nebo vice, takze spolehlivost
izolace elektromotoru miize byt zvysena.

Prestoze jsou vnéjsi ozuby 16b na vnitini strané popsany s ohledem na obr. 4, tak se totéz tyka i
ostatnich pridrznych ozubi.

Zpltsob montaze statoru 3 prostfednictvim uvedeni mnoziny délenych jader 5 do vzajemného
tésného kontaktu v prstencovitém vzoru bude nyni popsan s odkazem na obr. 5 a obr. 6.

Prostor viile ozubu, zaujimajici zahloubeny tvar nebo vyfiznuty tvar, je vytvotfen v zakladné
kazdého z pridrznych ozubli na vnéjsi sténé 12 izolatoru 7 u prvniho ptikladného provedeni a
v zakladné kazdého z ptidrznych ozubtl na vnitini sténé 13 i1zolatoru 7.

Volny prostor 20 ozubu na vnéjsi strané je uspotradan na vnéjsSi obvodové strané zakladny
kazdého z vnitinich ozubt 15a na vnéjsi strané.

Volny prostor 20b ozubu na vnéjsi stran¢ je usporadan na vnitini obvodové strané zakladny
kazdého z vnéjsSich ozubl 15b na vn¢jsi strang.

Obdobné volny prostor 21a ozubu na vnitfni strané je uspotfadan na vnitini obvodové strané
zakladny kazdého z vnitinich ozubii 16a na vnitini strang.

Volny prostor 21b ozubu na vnitfni strané je uspofadan na vnitfni obvodové strané zakladny
kazdého z vnéjSich ozubtl 16b na vnitini stran¢.

Vnitini ozub 16a na vnitini stran¢ délen¢ho jadra 5 na pravé strang, jak je znazornéno na obr. 5 je
pfipevnén v radialnim sméru a ve sméru Sipky F, pfi¢emz vnéj$i ozub 16b na vnitfni strané
ptilehlého deleného jadra na levé strané je pfipevnén v radialnim sméru a ve sméru Sipky E,
pti¢emz dochazi k presahu v obvodovém sméru mezi ozuby.

Obdobné vnitini ozub 15a na vn¢jsi strané je pfipevnén v radidlnim sméru a ve sméru Sipky H,

ptficemz vnéjsi ozub 15b na vnéjsi stran¢ prilehlého délené¢ho statorového Zelezného jadra 6 je
pfipevnén v radidlnim sméru a ve sméru Sipky G, pficemz dochazi k ptesahu v obvodovém sméru
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mezi ozuby.
Proto vnitini ozub 15a na vnéjsi stran¢ zapada do volného prostoru 20b ozubu na vnéjsi strané.

Obdobné vnéjsi ozub 15b na vnéjsi strané zapada do volného prostoru 20a ozubu na vnéjsi strané,
vnitfni ozub 16a na vnitini strané¢ zapada do volného prostoru 21b ozubu na vnitini strang, a
vn¢jsi ozub 16b na vnitini strané zapada do volného prostoru 21a ozubu na vnitini strané.

Jak je zndzornéno na obr. 6, tak pokud je stator sestaven prostfednictvim umisténi predem
stanoveného poctu délenych jader 5 v prstencovitém vzoru, tak jsou pfislusné pridrzné ozuby
umistény v odpovidajicich prostorech pro viili ozubll, aniz by si piekazely, pfi¢emz je vytvoren
presah v obvodovém sméru bez dosazeni kontaktu.

Obr. 12 znazornuje délené jadro 5, pticemz civka 18 aizolacni pas 8 ve tvaru folie jsou
vynechany.

Obr. 7 znazoriiuje piidorysny pohled, zobrazujici, Ze mnozina délenych jader je uvedena do
vzajemného kontaktu, pficemz pridrzné ozuby jednoho déleného jadra 5 jsou ulozeny
v odpovidajicich prostorech viile ozubti u druhého déleného jadra 5.

Vnéjsi obvodovy bocni konec 8a izolacniho pasu 8 ve tvaru folie je prehnut ke strané vnittniho
poloméru v radidlnim sméru zpiisob, ktery byl uveden v ptipadé obr. 3, pficemz vnitini obvodovy
boc¢ni konec 8b izolacniho pasu § ve tvaru folie je prehnut ke strané vnéjsiho poloméru
v radialnim sméru pted sestavenim délenych jader 5 v prstencovitém tvaru.

Jak je znazornéno na obr. 7, tak vnéjsi obvodovy boc¢ni konec 8a je blokovan vnitinim ozubem
15a na vnéjsi strané, uspofadanym na izolatoru 7, takze je zabranéno tomu, aby doslo k sevieni
vnéjsiho obvodového bocéniho konce prostrednictvim konce zadniho tfmenu 9 prilehlého
déleného jadra 5.

Vnitini obvodovy bocni konec 8b je blokovan vnéjSim ozubem 16b na vnitini strang,
usporadanym na izolatoru 7, takZe je zabranéno tomu, aby vnitini obvodovy boéni konec
probihal ke stran¢ vnitfniho poloméru od konce predniho konce 11 zubu 10.

Prestoze obr. 7 znazoriiuje elektromotor, u kterého byla civka vynechana, je civka navinuta
kolem drazky 22, ktera je vytvotena ze zadniho tfmenu 9 déleného statorového zelezného jadra 6,
zubu 10, pfedniho konce 11 zubu 10, vnéjSich stén 12, vnitfnich stén 13 a krytd 14 zubu 10
izolatori 7, pokud je délené jadro 5 sestaveno v prstencovitém vzoru.

U prikladného provedeni jsou vnitini ozub 15a na vn¢jsi strané a vnéjsi ozub 15b na vnéjsi strané
uspofadany na vnéjsi sténé 12 izolatoru 7.

Vnitini ozub 16a na vnitini stran¢ a vnéjsi ozub 16b na vnitini strané jsou usporadany na vnitini
sténé 13.

Alternativné muze byt rovnéz vyuzito provedeni, u kterého pouze vnitini ozub 16a na vnitini
stran¢ a vn¢jSi ozub 16b na vnitini stran¢ jsou usporadany na vnitini sténé 13, nebo kdy pouze
vnitini ozub 15a na vné¢jsi strané a vnéjsi ozub 15b na vn¢jsi strané jsou usporadany na vnéjsi
sténé 12.

Na obr. 1 je ptebytek vnitfniho obvodového boc¢niho konce 8b izolacniho pasu 8 ve tvaru folie
prehnut smérem ke drazce 22.

Obr. 8 znazornuje strukturu, kdy prebytek vnitiniho obvodového bocniho konce 8b je uspotradan
v minimalni pozadované povrchové vzdalenosti a pfehnut smérem ke drazce 22.
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Obr. 8A znazoriuje, ze délena jadra 5 jsou uspofddana v prstencovitém tvaru pro sestaveni
mnoziny statordl 3, pficemz obr. 8B znazoriuje, Ze ptidrzny ozub je ulozen v odpovidajicim
prostoru vile pro ozub u ptilehlého deleného jadra 5 v disledku toho, Ze délena jadra 5 byla
usporadana v prstencovitém tvaru.

Na obr. 8A je vnitini obvodovy bo¢ni konec 8b izola¢niho pasu 8 ve tvaru félie prehnut tak, ze
probiha podél predniho konce 11 zubu 10 a je sevien mezi koncem ptedniho konce 11 zubu 10 a
vnitfnimi ozuby 16a na vnitfni strané¢ a mezi koncem predniho konce 11 zubu 10 a vnéjsimi
ozuby 16b na vnitini strané.

Podle obr. 8B je cast vnitiniho obvodového boéniho konce 8b izola¢niho pasu § ve tvaru fdlie,
seviena mezi pfednim koncem 11 zubu 10 a vnitfnimi ozuby 16a na vnitini strané, pritlacovana
ptilehlymi vnéj$imi ozuby 16b na vnitini stran€, takze se pohybuje do volného prostoru 21b
vnitiniho ozubu.

Obdobné vnitini obvodovy boéni konec 8b mezi koncem ptedniho konce 11 zubu 10a vnéjSimi
ozuby 16b na vnitini stran¢ je pfitlaovan ptilehlymi vnitinimi ozuby 16a na vnitini strané, takze
se pohybuje smérem do volného prostoru 21a vnitiniho ozubu.

Prislusné vnitini obvodové bocni konce 8b jsou sevieny mezi vnitinimi ozuby 16a na vnitini
stran¢ a vn¢j$imi ozuby 16b na vnitini strané, nebot’ byly vytvarovany ve tvaru kliky.

Na obr. 8 je $itka vnitfniho obvodového bo¢niho konce 8b stejna nebo mensi, nez Sirka okraje
predniho konce 11 zubu 10 v jeho radidlnim sméru, pti¢emz vnitini obvodovy bocni konec 8b
nevycniva smérem ke strané vnittniho obvodu pies predni konec 11 zubu 10.

V dusledku toho, Ze mnozina délenych jader 5 je usporadana v prstencovitém vzoru, jako bylo
shora uvedeno, je moZno sestavit stator 3, u kterého existuje ptesah mezi ptidrznymi ozuby
ptilehlych délenych jader, jak je znazornéno na obr. 9.

Jak bylo shora uvedeno, tak u elektromotoru podle prvniho ptikladného provedeni je civka 18
navinuta, kdyz jsou izolacni pasy 8 ve tvaru folie sevieny a docasné ptidrzovany mezi délenym
statorovym Zeleznym jadrem 6 a vnitinimi ozuby 15a na vn¢jsi strané, vnéjSimi ozuby 15b na
vnéjsi strang, vnitfnimi ozuby 16a na vnitfni strané a vnéjSimi ozuby 16b na vnitini strané, coz
jsou pridrzné ozuby izolatort 7.

Lze tak zabranit polohovému pfemistovani izolacnich pasi 8 ve tvaru folie, ke kterému by jinak
dochazelo pti navijeni civky 18.

Je proto moZno odstranit nutnost vyuzivani lepidla, které je podkladovym materialem pro
pfipevnéni izolacnich pasti 8 ve tvaru folie, nutnost vyuzivani tepelného zdroje pro provadéni
tepelného svatovani, nebo nutnost vyuzivani specialniho ustroji pro prichyceni izolaéniho pasu 8
ve tvaru folie na navijecim stroji.

Je tak zajiSténo snizeni nakladli na material a provoznich nakladi u vyrobniho stroje.

Ptidrzné ozuby izolatoru 7 jsou uspotadany na koncich vnéjsi stény 12 a na koncich vnitini stény
13 v jejich obvodovém sméru, které lezi mimo rozsah drazky, kolem které je civka 18 navijena.

Nedochazi tak k vyskytu kontaktu mezi ptidrznymi ozuby a civkou 18, ke kterému by jinak
dochazelo béhem operace navijeni.

Kromé toho je moZno zabranit posSkozeni izolacniho povlaku civky 18, ke kterému by jinak
dochazelo prostfednictvim kontaktu.
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Je tak mozno vytvorit elektromotor, ktery vykazuje vysokou izola¢ni spolehlivost.

Tvar konce izolatoru 7, ktery kontaktuje oba konce déleného statorového Zelezného jadra 6 ve
sméru osy otaceni, je dale vytvoren tak, ze zabranuje vyboulovani civky 18 ven z drazky, kolem
které je civka 18 navinuta, ve sméru axialnich koncii déleného statorového zelezného jadra 6.

Takze oblast drazky kromé tloust’ky izolac¢niho pasu 8 ve tvaru foélie se stava icinnou oblasti
drazky, takze prostorovy faktor je podpofen pomoci zvyseni tloustky civky 18 a poctu zaviti
civky 18, pficemz provozni uc¢innost elektromotoru mlize byt zvySena.

Jelikoz kazdy z pridrznych ozubll vycniva v obvodovém sméru a jelikoz existuje presah mezi
ptridrznymi ozuby, tak viile mezi okraji ptednich konci 11 zubti 10 prilehlych délenych jader 5 na
obou axialnich koncich déleného statorového Zelezného jadra 6 je uzaviena.

To ptinasi U¢inek pti zabranéni tomu, aby ptebytek vnitiniho obvodového boéniho konce 8b
izolacniho pasu 8 vetvaru félie vybihal ven z ville mezi okraji ptednich koncli 11 zubt 10
ptilehlych délenych jader 5.

Kromé toho je rovnéZ mozné sevtit oba axialni konce prebytku vnitfniho obvodového bocniho
konce 8b pfi tvarovani axialnich konci ve tvaru kliky.

To rovnéZ ptinasi ucinek pti zabranovani vzniku vibraci a polohového premistovani vnitiniho
obvodového boc¢niho konce 8b izolacniho pasu 8 ve tvaru félie, k cemuz by jinak dochazelo
prostfednictvim prenosu vibraci béhem provozu elektromotoru.

Kromé toho je ville mezi konci ptilehlych zadnich tfmenti 9 rovnéz uzaviena.

Je tedy rovnéz mozno zabranit tomu, aby ptebytek vnéjSiho obvodového boéniho konce 8a
1izolacniho pasu 8 ve tvaru folie byl sevien mezi konci ptilehlych zadnich tfmenti 9, k ¢emuz by
jinak dochézelo k uspotadani délenych jader 5 v prstencovitém vzoru.

V dusledku toho je posilena snadnost montaze, pficemz miize byt vytvoren elektromotor, ktery
vykazuje vysokou izolacni spolehlivost.

Druhé ptikladné provedeni

Prestoze je prvni prikladné provedeni zaméteno na uspotadani, u kterého nejsou prislusna délena
statorova Zelezna jadra 6 spojena dohromady, tak druhé piikladné provedeni je zaméfeno na
usporadani, vyuzivané v pripadé vyuzivani spojenych délenych statorovych zeleznych jader 6,
u kterych jsou zadni tfmeny 9 pfilehle usporfadanych délenych statorovych Zeleznych jader
spojeny dohromady prosttednictvim tenkych sténovych ¢asti nebo podobné.

Prvky, které jsou stejné, jako prvky, popsané v souvislosti s prvnim pfikladnym provedenim, jsou
oznacovany stejnymi vztahovymi znackami, pfi¢emz jejich opakované vysvétleni bude

vynechano za Gc¢elem strucnosti.

Obr. 10 znazoriuje rozlozeny perspektivni pohled, zobrazujici postup montaze statoru
elektromotoru u druhého ptikladného provedeni.

Obr. 11 znazorhuje Sikmy perspektivni pohled na stator.
Jak je znazornéno na obr. 10, tak délené statorové Zelezné jadro 30 zaujima tvar, vytvoreni

v dtsledku toho, Ze konce zadnich tfmenil 9 jsou spojeny dohromady prostfednictvim tenkych
sténovych casti 31.
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Kazda z tenkych sténovych ¢asti 31 je vytvorena na strané vné¢jsSiho obvodu bocni plochy zadniho
tfmenu 9.

Spojena deélena statorova Zelezna jadra jsou uspofadana v prstencovitém vzoru prostfednictvim
ohnuti tenkych sténovych casti 31.

Prestoze spojovaci Casti jsou popsany jako tenké sténové casti 31, majici ohebnou tloustku u
druhého ptikladného provedeni, tak usporadani, které ma danou tloustku a které nezahrnuje
nutnost ohybani, zejména statorové Zelezné jadro, vytvofené v integrovaném prstencovitém
tvaru, mize byt rovnéz vyuzito pro spoje.

V takovém ptipadé jsou spoje vyuzivany ve spojitosti s izolatorem, ktery ma vnéjsi sténu
prstencovitého tvaru, a ktery ma pridrzné ozuby usporadany vyhradné na obou koncich vnittni
stény v jejim obvodovém sméru.

Pokud se tyce postupll pii sestavovani izolacnich past 8 ve tvaru folie a izolatorii 7 do spojeného
déleného statorového Zelezného jadra 30 jsou izolacni pasy 8c, 8d a 8¢ podrobeny ohybovému
tvarovani, jak je znazornéno na obr. 10, prostfednictvim prvniho vyrovnani prisecnice zadniho
ttmenu 9 a zubu 10 s c¢arou 17a, prusecnice predniho konce 11 a zubu 10 s carou 17b, a
prisecnice radialni vnéjsi obvodové strany predniho konce 11 zubu 10 a vnitfniho obvodového
bocniho konce déleného Zelezného jadra s carou 17¢ u kazdého z délenych statorovych zeleznych
jader 30a, 30b a 30c spojeného déleného statorového zelezného jadra 30.

Mezi délenymi statorovymi Zeleznymi jadry, umisténymi na obou koncich ¢ary délenych
statorovych Zeleznych jader u spojeného déleného statorového Zzelezného jadra 30 je délené
statorové zelezné jadro 30a uvedeno z pravé strany do té€sného kontaktu s izolaénim pasem 8c ve
tvaru folie, pfehnutym do vyrovnani s prisecnici, pfiéemz délené statorové zelezné jadro 30b,
které je umisténo na druhém konci, je uvedeno z levé strany do tésného kontaktu s izola¢nim
pasem 8d ve tvaru félie.

Vzhledem k prostorim mezi zbyvajicimi ptfilehlymi délenymi statorovymi zeleznymi jadry 30a
aZ 30c jsou izolacni pasy 8e ve tvaru folie uvedeny do tésného kontaktu se sousednimi drazkami
ptislusnych délenych statorovych zeleznych jader 30a az 30c.

Jak je dale znazornéno na obr. 11, jsou izolatory 7 pfipevnény k obéma axialnim koncim
ptipojeného déleného statorového zelezného jadra 30 takovym zplisobem, Ze vnitini obvodové
bocni konce 8b prislusnych izolaénich pasi 8c, 8d a 8¢ ve tvaru félie jsou prislusné vlozeny do
ville mezi koncem pfedniho konce 11 zubu 10 a vnitinimi ozuby 16a na vnitini strané, a vile
mezi koncem predniho konce 11 zubu 10 a vnéjSimi ozuby 16b na vnitini stran¢.

Z mnoziny délenych statorovych zeleznych jader u spojeného déleného statorového Zelezného
jadra 30, délené statorové zelezné jadro 30a, umisténé na jednom konci, obsahuje vnéjsi
obvodovy bocni konec 8a izolaéniho pasu 8c ve tvaru folie, vloZzeny a sevieny ve villi mezi
koncem predniho konce 11 zubu 10 a vnéjSimi ozuby 15b na vnéjsi strané, pfiemz délené
statorové Zelezné jadro 30b, umisténé na druhém konci, obsahuje vnéj$i obvodovy bocni konec
8a izolacniho pasu 8d ve tvaru folie, vlozeny a sevieny ve vili mezi koncem predniho konce 11
zubu 10 a vnitfnimi ozuby 15a na vnéjsi strané.

Po navinuti civky je vné€j$i obvodovy bocni konec 8a izolacniho pasu 8c ve tvaru félie vyjmut
z vile mezi koncem piedniho konce 11 zubu 10 déleného statorového Zelezného jadra 30a a

vn¢jSimi ozuby 15b na vnéjsi strang.

Obdobné je vnéjsi obvodovy bocni konec 8a izolaéniho pasu 8d ve tvaru folie vyjmut z ville mezi
koncem ptedniho konce 11 zubu 10 déleného statorového Zelezného jadra 30b a vnitinimi ozuby
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15a na vn¢jsi strané.

U ptikladného provedeni, zndzornéného na obr. 10 aobr. 11, je pét délenych statorovych
Zeleznych jader spojeno dohromady prostfednictvim tenkych sténovych casti 31.

Je vsak lepsi nastavit pocet spoji mezi délenymi statorovymi Zeleznymi jadry podle pozadavku.

Je zcela pochopitelné, Zze celé spojené délené statorové zelezné jadro 30, vytvatejici stator
elektromotoru, miiZze byt rovnéz spojeno dohromady.

Nyni bude dale vysvétlen zpiisob montaze motorového statoru, nasledujici po navinuti civky.

Obr. 12 znazoriuje pohled v fezu, zobrazujici stav, ve kterém je motorovy stator 3 sestavovan
prostiednictvim usporadani spojeného déleného statorového zelezného jadra 30 v prstencovitém
vZoru.

Tenké sténové Casti 31 spojeného déleného statorového zelezného jadra 30 jsou pfehnuty pro
uvedeni konce zadniho tfmenu 9 déleného statorového Zelezného jadra 30a na jednom konci
spojeného déleného statorového Zzelezného jadra 30 a koncem zadniho tfmenu 9 deéleného
statorového Zelezného jadra 30b do vzajemného tésného kontaktu a v prstencovitém vzoru.

Vnéjsi obvodovy bocni konec 8a izolaéniho pasu 8c ve tvaru fdélie déleného statorového
zelezného jadra 30a, ktery je jednim koncem spojené¢ho déleného statorového Zelezného jadra 30,
a vnéjsi obvodovy bocni konec 8a izolaéniho pasu 8d ve tvaru fdlie déleného statorového
Zelezného jadra 30b, ktery je druhym koncem spojeného déleného statorového Zelezného jadra
30, jsou ohnuty smérem ke strané vnitiniho poloméru vzhledem k radialnimu sméru.

V dusledku uspotadani spojené¢ho déleného statorového Zzelezného jadra 30 v prstencovitém
vzoru se vyskytuje prebytek v prislusnych oblastech, pokryvajici vnitini obvodové plochy
zadnich tfmenl 9 izolacnich past 8e ve tvaru folie, které jsou prehnuty smérem ke strané
vnitiniho poloméru od sousednich koncil ptisluSnych zadnich tfrmenti 9 vzhledem k radialnimu
sméru, ¢imZ jsou vytvoreny prebytky 8f.

Obr. 13 znazoriuje nakres ozubil 15 na vnéjsi strané a ozubll 16 na vnitfni strané, uspotfadanych
na ptislusnych izolatorech 7.

Za predpokladu, Ze polomér tecny kruznice k vnéjSimu obvodu vnitfniho obvodu 16a na vnitini
strané od tenké sténové casti 31, ktery umoznuje ohnuti spojeného déleného statorového
Zelezného jadra 30, a ktery plsobi jako zakladni misto, je vzat jako I, pficemz polomér tecny
kruznice k vnéjSimu obvodu vnéjsiho ozubu 16b na vnitini strané je vzat jako J, polomér te¢ny
kruznice k vnéjSimu obvodu vnitiniho ozubu 15a na vnéjsi strané je vzat jako M, a polomér te¢ny
kruznice k vnéj$imu obvodu vnéjsiho ozubu 15b na vnéjsi strané je vzat jako N, tak je stanoveno,
ze

I>]

M>N.

Pokud délena statorova Zelezna jadra 30a, 30b a 30c jsou uspofadana v prstencovitém vzoru
prostfednictvim ohnuti tenkych sténovych ¢asti 31 spojeného déleného statorového Zelezného
jadra 30, tak vnitfni ozuby 15a na vnéjsi stran€, vné€j$i ozuby 15b na vnéjsi stran€, vnitfni ozuby
16a na vnitfni strané¢ a vnéjSi ozuby 16b na vnitini strané¢ se mohou vzijemné presahovat
v radialnim sméru bez vyskytu vzajemného prekazeni.
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Za predpokladu, Ze polomér tecny kruznice k vnitinimu ozubu 16a na vnitini stran¢ od radialniho
sttedu motorového statoru je vzat jako K, a vnitini polomér motorového statoru je vzat jako R,
tak je stanoveno, Ze

K>R.

Je tak mozno zabranit vyskytu kontaktu mezi rotorem 2 elektromotoru a vnitfnim ozubem 16a na
vnitfni strané.

Vn¢jsi obvodova ¢ast vnitiniho ozubu 15a na vnéjsi stran¢ lezi na prodlouzeni plochy drazky 22
zadniho tfmenu 9 nebo na strané zadniho tfrmenu, ¢imzZ je zabranéno tomu, aby vnitini ozuby 15a
na vné¢jsi strané zasahovaly do drazky 22.

Za ptedpokladu, ze vzdalenost od priisecnice prodlouzeni pfednich konct 11 zubti 10 v blizkosti
drazky 22 k vnéjSimu obvodu vnéjSiho ozubu 16b na vnitini strané je vzata jako P, tak je
stanoveno, Ze

P >0.

Je tak zabranéno tomu, aby vnitini ozub 16a na vnitini strané zasahoval do drazky 22, kolem
které je civka navinuta.

Kazdy zizolatori, uspofadany na spojeném déleném statorovém zelezném jadru 30 u
ptikladného provedeni podle obr. 10 az obr. 13, je opatfen vnitinim ozubem 15a na vn¢jsi strang,
vnéj$im ozubem 15b na vnéjsi strané, vnitfnim ozubem 16a na vnitini strané a vnéjSim ozubem
16b na vnitini strané.

Pokud je to vSak nezbytné, mlize byt pocet tichytnych ozubll rovnéz regulovan, jak je znazornéno
na obr. 14A a obr. 14B.

Obr. 14A znazornuje, Ze izolatory jsou uspotradany na spojeném déleném statorovém Zelezném
jadru 30.

Obr. 14B znazornuje, Ze izolacni pas ve tvaru fdlie je uchycen pomoci uchytnych ozubi,
usporadanych na obou boc¢nich koncich kazdého z izolatort.

U vsech izolatorl 7a, 7b a 7c, znazornénych na obr. 14, je vnitini sténa 13 opatfena vnitfnimi
ozuby 16a na vnitini stran¢ a vn¢jSimi ozuby 16b na vnitini strané.

Z mnoziny délenych statorovych zeleznych jader je délené statorové Zelezné jadro 30a,
usporadané na jednom konci, opatfeno izolatorem 7a, ptfipevnénym k délenému statorovému
zeleznému jadru 30a, pti¢emZ délené statorové zelezné jadro 30b, usporadané na druhém koneci,
je opatfeno izolatorem 7b, pripevnénym k délenému statorovému zeleznému jadru 30b.

Vnéjsi ozuby 15b na vn¢jsi strané jsou uspotadany pouze na dvou mistech na vn¢jsi sténé 12
1zolatoru 7a.

Vnitini ozuby 15a na vné¢jsi strané jsou uspotfadany pouze na dvou mistech na vnéjsi sténé 12
1zolatoru 7b.

Izolator 7a je usporfadan na déleném statorovém zelezném jadru na pravém konci spojeného
déleného statorového zelezného jadra 30 podle obrazku, pricemz izolator 7b je uspotadan
na déleném statorovém Zzelezném jadru na levém konci spojeného déleného statorového
Zelezného jadra 30.
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Obr. 14B znazornuje, Ze prislusné izolacni pasy 8c, 8d a 8e ve tvaru foélie jsou uchyceny mezi
uchytnymi ozuby.

Izolacni pasy 8c, 8d a 8e ve tvaru folie jsou stejné, jako jejich protéjSky, znazornéné na obr. 11, a
to z hlediska tvaru pasu a usporadani uichytného ozubu, takze jejich vysvétleni bude vynechano
z divodi strucnosti.

Obr. 15 znazornuje, ze spojené délené statorové zelezné jadro 30 podle obr. 14 je usporadano
Vv prstencovitém vzoru.

Stejné jako v ptipad¢ prvniho ptikladného provedeni je volny prostor 20a ozubu na vnéjsi strané
usporadan v zakladné kazdého vnitiniho ozubu 15a na vnéjsi strané u izolatoru 7a, pficemz volny
prostor 20b ozubu na vnéjsi strané je uspotradan v zakladné kazdého z vnéjSich ozubli 15b na
vngjsi strang.

Volny prostor 21a ozubu na vnitini strané je uspotradan v zakladné kazdého z vnitfnich ozubli 16a
na vnitini strang, pficemz volny prostor 21b ozubu na vnitini strané je uspotfadan v zakladné
kazdého z vnéjsich ozubl 16b na vnitini strang.

V dusledku toho jsou vnitfni ozub 16a na vnitfni strané a vné€j§i ozub 16b na vnitini strané
ptislusné uloZeny do volného prostoru 21a ozubu na vnitini strané a do volného prostoru 21b
ozubu na vnitini stran€, aniz by dochazelo k vzajemnému ruSeni, pficemz je vytvofena mezera
v obvodovém sméru.

Vnitini ozub 15a na vn¢jsi stran¢ a vnéjSi ozub 15b na vnéjsi strané jsou ptislusné ulozeny ve
volném prostoru 20a ozubu na vnéjsi strané a ve volném prostoru 20b ozubu na vnéjsi strang,
aniz by dochazelo k vzajemnému ruseni, pficemz je vytvorena mezera v obvodovém sméru.

U druhé¢ho piikladného provedeni bylo s odkazem na obr. 10 az obr. 15 podano vysvétleni u
pfipadu vyuzivani spojeného déleného statorového Zzelezného jadra 30, kdy zadni tfmeny 9
délenych statorovych zeleznych jader, vzdjemné spolu spojenych, jsou spolu spojeny
prostfednictvim tenkych sténovych ¢asti 31.

Mize vsak byt rovnéz vyuzito usporadani, u které¢ho jsou tenké sténové casti 31 nahrazeny spoji,
jak je znazornéno na obr. 16.

Otocny spoj 33 je uspotadan na obou bocnich koncich kazdého ze zadnich tfmenil 9 ptislusnych
délenych statorovych Zeleznych jader u spojeného déleného statorového zelezného jadra 32,
znazornéného na obr. 16.

Spoje 33 jsou usporadany tak, Ze jsou volné otoéné v disledku bocnich koncii zadnich tfmenii 9
ptipojenych délenych statorovych zZeleznych jader u spojenych délenych statorovych zZeleznych
jader 32, ktera se vzajemneé prekryvaji a jsou k sobé pfipevnéna pomoci éepti nebo podobné.

Spoje 33 jsou zejména konstruovany tak, aby bylo moZno snadno umistit prislusna délena
statorova Zelezna jadra v prstencovitém vzoru pomoci otoceni spojenych délenych statorovych
zeleznych jader 32, spojenych dohromady pomoci spoji 33.

Jelikoz izolatory, uspotadané na obou axialnich koncovych plochach pfislusnych spojenych
délenych statorovych Zeleznych jader 32, maji stejné usporadani, jaké bylo popsano s odkazem

na obr. 10, obr. 11 a obr. 14, bude jejich dalsi vysvétleni vynechano.

Jak bylo shora uvedeno, tak u druhého ptikladného provedeni jsou jako prislusna deélena
statorova zelezna jadra usporadana spojené délené statorové Zzelezné jadro, spojené dohromady
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prostfednictvim tenkych sténovych ¢&asti 31, nebo spojena delena statorova zelezna jadra 32,
spojena dohromady prostfednictvim spojt 33.

V dusledku toho je zabranéno tomu, aby ptislusna délena statorova zelezna jadra se oddélovala
béhem montaze, pti¢emz je dosazeno snadné manipulace.

Je rovnéz mozno snadno umistit a pfipevnit délena statorova zelezna jadra v prstencovitém vzoru
prostfednictvim ohnuti tenkych sténovych ¢asti 31 nebo otoceni spojt 33.

Stejné vyhody, jako je dosahovano u prvniho prikladného provedeni, je rovnéz dosahovano
prostfednictvim pfipevnéni izolacnich ¢lend ke spojenému délenému statorovému zeleznému
jadru 30 nebo 32.

Tteti ptikladné provedeni

V ptipadé prvniho a druhého ptikladného provedeni byla vysvétlena konstrukce, kdy volny
prostor ozubu je usporadan v zakladné kazdé z pridrznych Celisti izolatoru, pti¢emz délena jadra
jsou usporadana v prstencovitém vzoru, a pfidrzné ozuby jsou uloZzeny ve volnych prostorech
ozubl prilehlych délenych jader, ¢imz je vytvorena mezera mezi ptidrznymi ozuby.

Na rozdil od takovych provedeni je u tfetiho ptikladného provedeni uplatnéna konstrukee, u které
ptidrzné ozuby nevyc¢nivaji ven od bocnich konct prislusnych délenych statorovych Zeleznych
jader v jejich obvodovém sméru.

Nyni bude podano vysvétleni konstrukce izolatoru, urcené pro odstranéni nutnosti volného

prostoru ozubu, vytvoreného v zakladné ptidrzného ozubu, a to s odkazem na obr. 17A, obr. 17B,
obr. 18A a obr. 18B.

Obr. 17A, obr. 17B, obr. 18A a obr. 18B znazornuji Sikmé perspektivni pohledy na délena jadra
statorli, vyuzivana u elektromotorti podle tfetiho ptikladného provedeni.

Tyto prvky, které jsou stejné, jako prvky, popsané ve spojitosti s prvnim a druhym prikladnym
provedenim, jsou oznaceny stejnymi vztahovymi znackami, pficemz jejich opakované vysvétleni
bude vynechano.

Obr. 17A znazornuje délené jadro, které neni dosud opatieno izola¢nim pasem 8 ve tvaru félie.

Izolator 7d, ptipevnény k délenému jadru, je vytvoten z vnéjsi stény, vnitini stény a krytu zubu,
stejné jako v pripadé izolatoru 7, ktery byl popsan ve spojitosti s prvnim a druhym ptikladnym
provedenim.

Ozuby 15¢ na vnéjsi strané jsou uspotadany na boc¢nim konci vnéjsi stény podél jejiho
obvodového sméru, pficemz ozuby 16¢ na vnitini strané jsou usporadany na bo¢nim konci vnitini
stény podél jejiho obvodového sméru.

Na rozdil od ozubli na vnéjsi strané, popsanych ve spojitosti s prvnim a druhym prikladnym
provedenim, jsou ozuby 15¢ na vnéjsi strané usporadany na vnitfnich stranach v porovnani
s polohou konce zadniho tfmenu 9 deleného statorového zelezného jadra 6 vzhledem
k obvodovému sméru.

Obdobné jsou ozuby 16¢c na vnitini strané uspofadany na vnitfnich stranach v porovnani
s polohou pfedniho konce 11 zubu 10 deleného statorového zelezného jadra vzhledem

k obvodovému sméru.

Ozuby 15c na vn¢jsi stran¢ a ozuby 16c na vnitini stran¢ jsou usporadany tak, Ze nevycnivaji
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z obvodovych boénich konctli zadniho tfmenu 9 a obvodovych bo¢nich koncii predniho konce 11
zubu 10 déleného statorového Zelezného jadra 6 v obvodovém sméru.

Sitka zadniho timenu 9 v jeho obvodovém sméru (1j. délka kruhového oblouku déleného
statorového Zelezného jadra 6, vystfedéna na ose 4a otaceni) je vétsi, nez obvodova Sitka vn¢jsi
stény 12, obsahujici ptidrzné ozuby izolatoru 7, nebo Sitka predniho konce 1 zubu 10 v jeho
obvodovém sméru je vétsi, nez obvodova §itka vnittni stény 13, obsahujici ptidrzny ozub.

Na obou bocnich plochach vnéjsi stény izolatoru 7d jsou okoli zakladen prislusnych ozubti 15¢
na vnéjsi strané obrobena v rovinnych plochach, pti€emz volné prostory ozubil nejsou vytvoreny
v téchto okolich.

Obdobné na obou bocnich plochach vnitini stény izolatoru 7d jsou okoli zakladen ptislusnych
ozubii 16c na vnitfni stran¢ obrobena v rovinnych plochach, pri¢emz volné prostory ozubi nejsou
vytvoreny v téchto okolich.

Konce ozubl 15¢ na vnéjSi strané a konce ozubli 16¢ na vnitfni strané jsou usporadany
v prislusnych polohach, kde konce smeétuji ke koncovym plocham zadniho tfmenu 9 a koncovym
plocham pfednich koncii 11 zubil 10 s viali mezi nimi podél sméru osy otaceni.

Tloustka wville je alespon stejna nebo vésti nez tloustka izola¢niho pasu ve tvaru folie,
ptipevnéného k délenému jadru.

Obr. 17B znazornuje délené jadro, ke kterému byl ptipevnén izola¢ni pas 8 ve tvaru félie.

Izola¢ni pas 8 ve tvaru folie je uchycen ozuby 15¢ na vnéjsi strané a ozuby 16¢ na vnitini strané
v disledku jejich vlozeni do vile, existujici mezi konci ozubll 15¢ na vnéjsi strané a konci
zadniho tfmenu 9 ve sméru osy otaceni, a jejich vlozeni do ville, existujici mezi konci ozubii 16¢
na vnitini strané a konci ptedniho konce 11 zubu 10 ve sméru osy otaceni.

Obr. 18A znazoriuje jiné délené jadro, odlisné od délen¢ho jadra, které je znazornéno na
obr. 17A a obr. 17B, a které neni dosud pfipevnéno k izolaénimu pasu 8 ve tvaru folie.

V zadnim tfmenu 9 délen¢ho statorového Zelezného jadra podle obr. 18A a obr. 18B jsou

vytvoreny vytezy 34 v obou obvodovych koncovych castech na koncovych plochach ve sméru
osy otaceni zadniho tfmenu 9.

Izolator 7e, pfipevnény k délenému statorovému Zeleznému jadru, je vytvofen z vnéjsi stény,
vnitini stény a krytu zubu stejnym zptisobem, jako izolator 7d podle obr. 17A a obr. 17B.

Ozuby 15d na vnéjsi strané jsou usporadany na vnitfni strané v porovnani s polohou zadniho
tfmenu 9 vzhledem k obvodovému sméru, pficemz ozuby 16d na vnitini strané jsou usporadany
na vnitini strané v porovnani s polohou predniho konce 11 zubu 10 vzhledem k obvodovému
sméru.

Ve stavu, kdy izolatory 7e jsou pfipevnény k délenému statorovému Zeleznému jadru, ozuby 15d
na vnéjsi strané zasahuji dovnitt vzhledem k obéma koncovym plocham zadniho tfmenu 9 v jeho

osovém sméru a jsou uloZeny v prislusnych vytezech 34.

Ozuby 15d na vnéjsi strané a odpovidajici vytezy 34 jsou umistény s vili, majici alespon
tloustku izolaéniho pasku ve tvaru félie nebo vétsi mezi nimi.

Obr. 18B znazornuje délené jadro, ke kterému byl ptipevnén izola¢ni pas 8 ve tvaru félie.

Izola¢ni pas 8 ve tvaru folie je uchycen ozuby 15d na vnéjsi strané v disledku jeho vlozeni do
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ville, existujici mezi ozuby 15d na vné¢j$i strané a odpovidajicimi vytezy 34, a ozuby 16d
na vnitini strané v disledku jeho vlozeni do ville, existujici mezi ozuby 16d na vnitini strané a
okraji na obou koncovych plochach predniho konce 11 zubu 10 ve sméru osy otaceni.

Obdobné¢ u délenych jader podle obr. 17A a obr. 17B jsou ozuby 15d na vné¢jsi stran¢ usporadany
tak, Ze nevycnivaji ven z obou bocnich koncovych ploch zadniho tfmenu 9 déleného statorového
Zelezného jadra 6 v jeho obvodovém sméru, pricemz ozuby 16d na vnitfni strané usporadany tak,
Ze nevycnivaji ven z boénich koncovych ploch pfedniho konce 11 zubu 10 v jeho obvodovém
sméru.

Sitka zadniho tfmenu 9 vjeho obvodovém sméru (délka kruhového oblouku déleného
statorového Zelezného jadra 6, vystfedéného na osu otaceni) je vétsi, neZ obvodova Sitka vngjsi
stény 12, obsahujici ptidrzné ozuby izolatoru 7e.

Sitka ptedniho konce 11 zubu 10 je v obvodovém sméru vétsi, nez obvodova $itka vnéjsi stény
13, obsahujici ptidrzné ozuby.

Jak bylo shora uvedeno, tak pfidrzné ozuby izolatori 7d a 7e elektromotoru podle tfetiho
ptikladného provedeni jsou umistény uvnité v porovnani s konci déleného statorového zelezného
jadra v obvodovém sméru.

Neni proto nutno usporadat zakladnu ptidrzného ozubu s volnym prostorem ozubu.

Vnitfni sténa a vn¢jsi sténa kazdého z izolatoril je vytvorena jako plocha, takze vyrobni naklady
na obrabéni mohou byt snizeny.

Mize tak byt vytvoren hospodarny a vysoce efektivni elektromotor.
Ctvrté ptikladné provedeni

V ptipadé prvniho az tretiho ptikladného provedeni byla vysvétlena konstrukee, u které je volny
prostor ozubu uspotfadan v zakladné pridrzného ozubu, pticemz pfidrzny ozub je ulozen
v prislusném volném prostoru ozubu v prilehlém déleném jadru, pricemz délena jadra jsou
usporadana v prstencovitém vzoru.

Avsak sodkazem na obr. 19 az obr. 23 bude u ¢tvrtého ptikladného provedeni poskytnuto
vysvétleni, tykajici se zplisobu vyroby elektromotoru, kde je odstranéna nutnost uspotadani
pridrznych ozubi, a tim usporadanim volnych prostorii ozubil, prostiednictvim odfiznuti
ptidrznych ozubtl od ptislusnych délenych jader po navinuti civky.

Prvky, které jsou shodné s prvky, popsanymi v souvislosti s prvnim az tfetim ptikladnym
provedenim, jsou oznaceny stejnymi vztahovymi znackami, pficemz jejich opakované vysvétleni

bude vynechano.

Obr. 19 az obr. 22 znazornuji postupné zpisob vyroby statoru elektromotoru podle ctvrtého
ptikladného provedeni.

Obr. 19 znazornuje zplisob namontovani izolatord na délené statorové zelezné jadro.

Obr. 20 znazornuje zplsob docasného ptidrzovani izolacniho pasu ve tvaru félie prostrednictvim
ptidrznych ozubi ptislusnych izolatort.

Obr. 21 znazornuje zplsob navijeni civky kolem dé&leného statorového zelezného jadra
prostfednictvim izolatorl a izolaéniho pasu ve tvaru félie.
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Obr. 22 znazorhuje odfiznuti prislusnych ozubii od prislusnych izolatort.

Jak je znazornéno na obr. 19, tak u izolatoru 7f podle ¢tvrtého prikladného provedeni jsou ozuby
15¢ na vn¢jSi strané usporadany na vnéjsi sténé, pfi¢emz ozuby 16e na vnitini strané jsou
usporadany na vnitfni sténé.

Volny prostor ozubu neni uspotadan v zakladné kazdého z ozubli 15¢ na vnéjsi stran¢ a ozubll
16¢ na vnitini strané.

Na obou bocnich koncovych plochach vnéjsi stény a na obou bocnich koncovych plochach
vnitini stény izolatoru 7f v jeho obvodovém sméru jsou oblasti kromé okoli pridrznych ozubi
vytvoreny ploché.

Ve stavu, kdy jsou izolatory 7f pfipevnény k obéma koncovym plocham déleného statorového
Zelezného jadra 6, jsou ozuby 15e na vnéjsi strané umistény tak, Ze vycnivaji ven od boc¢nich
konci zadniho tfmenu 9 déleného statorového Zelezného jadra 6 v jeho obvodovém sméru,
pfiéemZ ozuby l6e na vnitini strané jsou umistény tak, Ze vycnivaji ven od boc¢niho konce
prednich koncti zubll déleného statorového Zelezného jadra 6 v jeho obvodovém sméru.

Obr. 20 znazornuje stav, kdy je izolacni pas 8 ve tvaru félie pripevnén k délenému statorovému
zeleznému jadru 6 a izolatorim 7f podle obr. 19.

Prislusné vnéjsi obvodové bocni konce 8a izola¢niho pasu 8 ve tvaru foélie jsou propichnuty a
docasné pridrzovany pomoci ozubtli 15¢ na vnéjsi stran¢.

Kromé toho prislusné vnitfni obvodové bocni konce 8b izolaéniho pasu 8 ve tvaru foélie jsou
propichnuty a docasné pridrzovany pomoci ozubl 16e na vnitini strané a prisluSnych koncti
déleného statorového zelezného jadra 6.

Izola¢ni pas 8 ve tvaru folie je uspotadan tak, ze je vétsi, nez délené statorové zZelezné jadro 6
z hlediska $itky ve sméru osy otaceni statoru, zejména ve svislém sméru podle obr. 20.

Izola¢ni pas 8 ve tvaru félie je usporadan tak, Ze existuje presah mezi pasem a izolatory 7f
prostfednictvim presahtli 19.

Obr. 19 a obr. 20 znazornuji, ze izolacni pas 8 ve tvaru félie je pfipevnén po pfipevnéni izolatoru
7f k délenému statorovému zeleznému jadru 6.

Avsak poradi pripeviiovani neni omezeno. Izolatory 7f mohou byt rovnéz pfipevnény po uvedeni
izolacniho pasu 8§ ve tvaru fdlie do tésného kontaktu s délenym statorovym zeleznym jadrem 6.

Izolacni pas 8 ve tvaru fdlie, ohnuty po vyrovnani s misty prusecnice v drazce déleného
statorového Zelezného jadra 6, je uveden do tésného kontaktu s délenym statorovym Zeleznym
jadrem 6.

Dale jsou izolatory 7f ptipevnény k délenému statorovému Zeleznému jadru 6 od obou jeho
axialnich konctli takovym zplsobem, Ze vnéj$i obvodové bocni konce 8a jsou vlozeny do viile
mezi boénimi konci zadniho tfmenu 9 déleného statorového Zelezného jadra 6 a ptislusSnymi
ozuby 15e na vnéjsi strané, pfi¢emz vnitini obvodové bocni konce 8b jsou vlozeny do vile mezi
bocnimi konci ptedniho konce 11 zubu 10 a ptislusnymi ozuby 16e na vnitini strané.

Obr. 21 znazornuje délené jadro, kde je civka 18 navinuta kolem déleného statorového Zelezného
jadra 6 pomoci izolatoru 7f a izolacniho pasu 8 ve tvaru félie podle obr. 20.

Vnéjsi obvodové boéni konce 8a a vnitini obvodové bocni konce 8b vycnivaji ven z civky 18,
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ptisluSnych bocnich koncli zadniho tfmenu 9 déleného statorového zelezného jadra 6
a prislusnych boc¢nich koncti predniho konce 11 zubu 10.

Obr. 22 znazornuje delené jadro, kde jsou ozuby 15e na vnéjsi strané a ozuby 16e na vnitini
strané odfiznuty od ptisluSnych obvodovych bocnich koncii vnéjsi stény 12 a ptislusnych
obvodovych bocnich konctli vnitini stény 14 izolatort 7f déleného jadra podle obr. 20, pticemz
vnéjsi obvodové bocni konce 8a jsou ohnuty dovnitt vzhledem k radidlnimu sméru, zatimco
vnitini obvodové bo¢ni konce 8b jsou ohnuty ven vzhledem k radialnimu sméru.

Vzhledem k tomu, Ze vnéjsi obvodové bocni konce 8a a vnitini obvodové bocni konce 8b jsou
ohnuty prostfednictvim viile mezi civkou 18 a délenym statorovym zZeleznym jadrem 6, izolacni
pas ve tvaru folie zakryva civku 18 od prislusnych bocnich koncli zadniho tfrmenu 9 k ptislusnym
bo¢nim konclim ptedniho konce 11 zubu 10.

Pfedem stanoveny pocet délenych jader podle obr. 22 je uveden do tésného kontaktu
s prislusnymi boc¢nimi konci zadnich tfmenil 9, a to pro uspotadani v prstencovitém vzoru. Stator
elektromotoru je tak smontovan.

Podle obr. 22 prebytky vnittnich obvodovych bocnich koncti 8b a piebytky vnéjsich obvodovych
bocnich koncli 8a izola¢niho pasu 8 ve tvaru folie sméfuji proti sob¢, takze zakryvaji civku 18
prostiednictvim okrajli prebytkl. Tyto prebytky tak zdvojuji izolator mezi prilehlymi civkami.

Existuje vSak rovnéz i ptipad, kdy délka prebytkli vnitinich obvodovych bocnich koncli 8b a
délka prebytkil vnéjsich obvodovych bocnich koncti 8a je nastavena na minimalni délku okrajové
plochy.

Obr. 23 znazoriuje prikladnou sestavu, kdy délka vnitfniho obvodového bocniho konce 8b
izolacniho pasu 8 ve tvaru fdlie je nastavena tak, Ze konec nevycniva ven z vnitini obvodové
plochy 1la ptedniho konce 11 zubu 10, pti¢emz pouze vnéj$i obvodové bocni konce 8a jsou
zahnuty smérem ke strané vnitfniho priiméru vzhledem k radialnimu sméru.

Ozuby 15e na vnéjsi strané jsou usporadany na vnéjsi sténé 12 izolatoru 7f, pri¢emz ozuby 16e
na vnitfni strané jsou usporadany na vnitini sténé 13 izolatoru 7f.

Zasadni pozadavek spociva v tom, Ze izolacni pas 8 ve tvaru folie muze byt uchycen pouze
&l -
pomoci bud’ ozubti 15¢ na vnéjsi strané nebo ozubil 16¢ na vnitini strang.

Je proto rovnéz mozné usporadat konstrukci, u které jsou pouze ozuby 15e na vnéjsi strané
usporadany na vnéjsi sténé 12, nebo jsou pouze ozuby 16e na vnitfni stran€ usporadany na vnittni
sténé 13.

Jak jiz bylo shora uvedeno, tak ozuby 15e na vnéjsi strané a ozuby 16e na vnitini strané jsou
usporadany na prislusnych izolatorech 7f statorid elektromotoru podle ¢tvrtého prikladného

provedeni.

Avsak po navinuti civky tato civka ptidrzuje izolacni pas 8 ve tvaru folie, coz dale odstranuje
nutnost usporadani ptidrznych ozub.

Stator elektromotoru tak mize byt smontovan prostfednictvim odfiznuti pridrznych ozubl a
usporadani délenych jader v prstencovitém vzoru bez zajisténi kontaktu mezi ptidrznymi ozuby.

Kromé toho odstranéni pridrznych ozubi odstranuje nutnost usporadani volnych prostorii ozubi,
v dtsledku ¢ehoz mohou byt naklady na obrabéni izolatorti 7f snizeny.

Paté prikladné provedeni
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U patého prikladného provedeni bude vysvétlen zplisob montaze statoru prostiednictvim
pfipevnéni jednoho izolacniho pasu 8 ve tvaru félie pies zuby mnoziny deélenych statorovych
Zeleznych jader, a to s odkazem na obr. 24A, obr. 24B a obr. 24C.

Obr. 24A znazornuje pohled v fezu na stted spojeného déleného statorového Zelezného jadra 30,
pri¢emz izolacni pas ve tvaru fdlie je pripevnén ke spojenému délenému statorovému zeleznému
jadru 30, obsahujicimu mnozinu délenych statorovych zeleznych jader 30, spojenych pomoci
tenkych sténovych ¢asti 31 podle obr. 10, pficemz civka 18 je navinuta kolem kazdého ze zubti
10 spojeného déleného statorového zelezného jadra 30.

Obr. 24B znazornuje pohled v fezu, zobrazujici stav vyfiznuti izolacniho pasu 8 ve tvaru fdlie.

Obr. 24C znazorhuje Sikmy perspektivni pohled, zobrazujici, Ze vytiznuté casti 35 izola¢niho
pasu 8 ve tvaru félie jsou ohnuty smérem k zadnimu tfmenu 9.

Jak je znazornéno na obr. 24A, je jeden izolacni pas 8 ve tvaru folie usporadan pres spojené
délené statorové zelezné jadro 30 tak, Zze probiha ptes mnozinu zubil 10 spojeného déleného
statorového Zelezného jadra 30.

Dale jsou izolatory, majici ptidrzné ozuby, pfipevnény k obéma koncovym plocham ptislusného
spojeného déleného statorového zelezného jadra 30 z horni strany a ze spodni strany v axialnim
sméru, ¢imz je ptrichycen izolacni pas § ve tvaru folie.

Civka 18 je navinuta kolem kazdého ze zubli 10 prostfednictvim takto uchyceného izolaéniho
pasu 8 ve tvaru félie.

Jak je znazornéno na obr. 24B, je izolacni pas § ve tvaru folie vytiznut podél vytiznutych ¢asti 35
v okoli vnitfni obvodové plochy 11a predniho konce zubu.

Obr. 24B znazornuje stav, kdy je jeden izolacni pas 8 ve tvaru folie rozfiznut na tii dily
prostfednictvim dvou vyfiznutych ¢asti 35.

Jak je znazornéno na obr. 24C, jsou vyfiznuté konce vytiznutych casti 35 izolacniho pasu § ve
tvaru folie prehnuty smérem k zadnimu tfmenu 9 podél vratnych ¢asti 36, umisténych v blizkosti
vnitfku pfedniho konce 11 zubu 10.

Nakonec jsou tenké sténové casti 31 prehnuty, ¢imz je vytvofeno spojené délené statorové
zelezné jadro 30 do prstencovitého tvaru. Statory jsou tak dokonceny.

Jak jiz bylo shora uvedeno, jsou civky 18 obklopeny pfehnutym izolac¢nim pasem ve tvaru folie
prostfednictvim prehnuti takto vyriznutého izolacniho pasu 8 ve tvaru foélie, v disledku cehoz
miiZe byt izolace mezi prilehlymi civkami 18 udrzovana.

U patého ptikladného provedeni miize byt rovnéz jeden izolacni pas 8 ve tvaru folie ptipevnén
tak, Ze probiha ptes vSechny zuby 10 spojeného déleného statorového Zelezného jadra 30, nebo
miiZze byt rovnéz vyuzita mnozina izolacnich pasii ve tvaru folie.

Dva az Ctyfi izolacni pasy 8 ve tvaru folie mohou byt naptiklad vyuzity pro dvanact zubti 10.
Prestoze bylo vysvétleni provedeno prosttednictvim vyuziti spojeného déleného statorového
Zelezného jadra 30, majiciho tenké sténové casti 31 u patého prikladného provedeni, tak spoje 33

mohou byt rovnéz vyuzity namisto tenkych sténovych casti 31,

Kromé toho mnozina délenych statorovych zeleznych jader 6 mlze byt rovnéz vyuzita namisto
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déleného statorového zelezného jadra 30.

Jak jiz bylo shora uvedeno, tak u patého prikladného provedeni mize byt mnozina zubli 10 a
civek 18 vzajemné od sebe izolovana pomoci vyuziti jednoho izola¢niho pasu 8 ve tvaru félie.
Produktivita statoril tak miize byt zvySena.

Kromeé toho je izolace mezi civkami 18, pfiléhajicimi k pfehnutému izolaénimu pasu 8 ve tvaru
folie, zlepSena, v disledku cehoz mize byt elektromotor zdokonalen z hlediska spolehlivosti
statoru.

Sesté piikladné provedeni

U Sestého prikladného provedeni bude podano vysvétleni kompresoru, majiciho elektromotor,
opatfeny statorem, popsanym u kteréhokoliv prvniho az patého prikladného provedeni.

Obr. 25 znazornuje pohled v fezu na kompresor podle Sestého prikladného provedeni.
Nyni bude dale popsan kompresor.

U kompresoru je elektromotor 1 ulozen v utésnéné nadobé 41. Nadoba 41 obsahuje hluboky
soudek, majici otevienou koncovou plochu a kryt, uzavirajici otevienou koncovou plochu.

Statory 3 jsou pripevnény k vnitini obvodové plose soudku utésnéné nadoby 41, pticemz rotor 2
je umistén s nominalni villi mezi rotorem a vnittkem vnitfnich obvodovych ploch 11a ptednich
konct zubu statort 3.

Statory 3 jsou pfipevnény pomoci bodového svafovani nebo tepelného utéstovani radialnich
vnéjSich bocnich ploch ptislusnych délenych statorovych Zeleznych jader 6 k soudku utésnéné
nadoby 41.

Civky 18 prislusnych statori 3 jsou pfipojeny ke koncovce 42, pripevnéné ke stfedu krytu
utésnéné nadoby 41 pomoci vodicl 43, pticemz elektricka energie je pfivadéna do statord 3 od
koncovky 42.

Klikovy hfidel 4 je ulozen a pfipevnén ke stfedu rotoru 2, pfi€emz excentricka cast 44,
vy¢nivajici ven z rotoru 2, je pripevnéna ke klikovému htideli 4.

Ve vnitinim prostoru valce 45 je uloZena excentricka ¢ast 44. Vnitini prostor valce 45 a valecek
46, pripevnény k excentrické casti 44, vytvareji kompresni komoru pro stlacovani chladiva.

Lopatka 47, ktera oddéluje vysokotlakou stranu od nizkotlaké strany, je upevnéna v kompresni
komote.

Horni lozisko 48 a spodni lozisko 49 pro ulozeni klikového hridele 4 jsou uspotfadana na horni a
spodni strané valce 45.

Kompresor je pfipojen k vyparniku chladiciho cyklu prostfednictvim vstupni trubky 50 chladiva,
usporadané v soudku utésnéné nadoby 41, a rovnéz ke kondenzatoru chladiciho cyklu
prostfednictvim vystupni trubky 51 chladiva, uspofadané v krytu utésnéné nadoby 41.

Nyni budou dale popsany funkce a provoz kompresoru.

Pokud je elektricka energie ptivadéna do statori 3 prostfednictvim koncovky 42, tak se klikovy

htidel 4, pripevnény k rotoru 2, otacéi kolem osy otaceni, v disledku ¢ehoz je chladivo ptivadéno
do kompresni komory z chladiciho cyklu prostfednictvim vstupni trubky 50 chladiva a je
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stlacovano prostrednictvim excentrického pohybu valecku 46.

Stlacené chladivo pod vysokym tlakem je vytlaCovano do utésnéné nadoby 41 z kompresni
komory, v diisledku ¢ehoz dochazi uvnitt utésnéné nadoby 41 ke stavu vysokého tlaku.

Vysoce stlacené chladivo v utésnéné nadobé 41 je vytlacovano do chladiciho cyklu z vystupni
trubky 51 chladiva.

Prestoze rotacni kompresor je znazornén na obr. 25 a byl popsdn ve spojitosti s Sestym
ptikladnym provedenim, tak elektromotor mize byt rovnéz uplatnén u Snekového kompresoru
a lopatkového kompresoru stejnym zptisobem.

Jak jiz bylo shora uvedeno, tak u Sestého prikladného provedeni pridrzné ozuby pro docasné
ptidrzovani konctl izolaéniho pasu ve tvaru félie pro izolaci civek, navinutych kolem ptislusnych
statorii od délenych statorovych Zeleznych jader, jsou umistény mimo rozmezi drazek, kolem
kterych jsou civky navinuty.

Mize tak byt uspotadan kompresor, ktery je opatfen statory obsahujicimi velké t¢inné oblasti
drazek, kolem kterych jsou civky navinuty, a ktery vykazuje vysokou provozni uc¢innost.

Kromé toho lepici paska nebo podobné, ktera ptedstavuje dal$i material, neni vyzadovana pro
uchyceni izola¢niho pasu ve tvaru folie.

Pokud je tedy elektromotor namontovan v chladivu, tj. v atmosféfe chladiciho zatizeni nebo
podobné, tak ucpavani chladiciho cyklu, ke kterému by jinak mohlo dochazet prostfednictvim
extrakce oligomeru, je zabranéno.

Mize, proto tedy byt realizovan vysoce spolehlivy kompresor, ktery je charakterizovan

stlacovanim chladiva.

Primyslova vyuzitelnost

Predmétny vynalez mize byt vyuZzivan pro elektromotory, majici statory, u kterych jsou civky
navinuty kolem izolacnich c¢lenli, uspofadanych na koncovych plochach mnoziny zubu.
Elektromotor mize byt vyuzivan pro rizna zatizeni, a to véetné kompresoru.
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PATENTOVE NAROKY

1. Elektromotor (1), obsahujici:

rotor (2), oto¢ny kolem osy (4a) otaceni,

mnozinu délenych zeleznych jader (6), ktera jsou usporadana v prstencovitém vzoru pro obklopeni
rotoru (2), pticemz kazdé z mnoziny délenych Zeleznych jader (6) obsahuje:

zadni tfmen (9), a

zub, probihajici od zadniho tfmenu (9) smérem k rotoru (2),

izolacni pas (8), pripevnény ke kazdému z mnoziny délenych zeleznych jader (6),

izolator (7), ptipevnény ke koncové plose kazdého z mnoziny délenych Zeleznych jader (6),
pti¢emz kazda koncova plocha je v podstaté kolma na osu (4a) otaceni rotoru (2), pricemz kazdy
izolator (7) obsahuje:

kryt (14) zubu pro zakryti koncové plochy zubu jednoho z mnoziny délenych zeleznych jader (6),
vnitini sténu (13), usporadanou na vnitini obvodové strané krytu (14) zubu,

vnéjsi sténu (12), usporadanou na vnéjsi obvodové strané krytu (14) zubu a pripevnénou ke
koncové ploSe zadniho tfmenu (9), a

ptidrznou ¢ast (15, 16) pro ptidrzovani izola¢niho pasu (8) na koncové ¢asti v obvodovém sméru
déleného zelezného jadra (6) alespon jedné vnéjsi stény (12) nebo vnitini stény (13), a

civku (18), navinutou kolem kazdého z mnoziny délenych Zeleznych jader (6) s alespon jednim
krytem (14) zubu a izola¢nim pasem (8) mezi nimi,

vyznacujici se tim, Ze

ptidrznou casti (15, 16) je pridrzny ozub, ktery je usporadan na koncové plose alesponi jedné vnéjsi
stény (12) nebo vnitini stény (13) v jejich obvodovém sméru a vy¢niva v obvodovém sméru.

2. Elektromotor (1) podle naroku 1,
vyznacujici se tim, Ze Sitka délen¢ho Zelezného jadra (6) v jeho obvodovém sméru je vétsi, nez
Sitka izolatoru (7) v jeho obvodovém sméru.

3. Elektromotor (1) podle naroku 1,

vyznacujici se tim, Ze volny prostor ozubu, majici zahloubeny tvar nebo vyfiznuty tvar, je
usporadan u paty pridrzného ozubu na vnéjsi sténé (12) nebo vnitini sténé (13) kazdého izolatoru
(7),a

pticemz piidrzny ozub kazdého izolatoru (7) je uloZen do volného prostoru ozubu ptilehlého
izolatoru (7).

4. Elektromotor (1) podle kteréhokoliv z narokti 1 az 3,

vyznacujici se tim, Ze zadni tfmen (9) alespon jednoho z mnoziny délenych Zeleznych jader (6) je
spojen dohromady prostiednictvim spojovaci ¢asti, usporadané na konci zadniho tfrmenu (9)
jednoho dal§iho z mnoziny délenych zeleznych jader (6), které ptiléha k alespoii jednomu z
mnoziny délenych Zeleznych jader (6).

5. Elektromotor (1) podle naroku 4,
vyznacujici se tim, Ze spojovaci ¢asti je ohnuta tenkosténna Cast, ktera je vytvorena integralné s
ptilehlym délenym Zeleznym jadrem (6).

6. Elektromotor (1) podle naroku 4,
vyznacujici se tim, Ze spojovaci ¢asti je spojovaci ¢ast, ktera je otocna.

7. Zpusob vyroby elektromotoru, obsahujiciho:

rotor (2), oto¢ny kolem osy (4a) otaceni,

mnozinu délenych Zeleznych jader (6), ktera jsou uspotfadana v prstencovitém vzoru tak, pro
obklopeni rotoru (2), pri¢emz kazdé z mnoziny délenych zeleznych jader (6) obsahuje:
zadni tfmen (9), a

zub, probihajici od zadniho tfrmenu (9) smérem k rotoru (2),

izola¢ni pas (8), pripevnény ke kazdému z mnoziny délenych zZeleznych jader (6),

izolator (7), ptipevnény ke koncové plose kazdého z mnoziny délenych Zeleznych jader (6),
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pti¢emz kazda koncova plocha je v podstaté kolma na osu (4a) otaceni rotoru (2), pricemz kazdy
izolator {7} obsahuje:

kryt (14) zubu pro zakryti koncové plochy zubu jednoho z mnoziny délenych Zeleznych jader (6),
vnitini sténu (13), usporadanou na vnitini obvodové strané krytu (14) zubu,

vnéjsi sténu (12), usporadanou na vnéjsi obvodové strané krytu (14) zubu a ptipevnénou ke
koncové ploSe zadniho tfmenu (9), a

ptidrznou ¢ast (15, 16) pro ptidrzovani izolacniho pasu (8) na koncové ¢asti v obvodovém sméru
déleného zelezného jadra (6) alespon jedné vnéjsi stény (12) nebo vnitini stény (13), a

civku (18), navinutou kolem kazdého z mnoziny délenych Zeleznych jader (6) s alesponi jednim
krytem (14) zubu a izola¢nim pasem (8) mezi nimi,

vyznacujici se tim, Ze

ptidrznou casti (15, 16) je pridrzny ozub, ktery je usporadan na koncové plose alespoil jedné vn¢jsi
stény (12) nebo vnitini stény (13) v jejich obvodovém sméru a vy¢niva v obvodovém sméru,
ptiéemzZ zpusob obsahuje:

uchyceni izola¢niho pasu (8) pomoci kazdého ptidrzného ozubu,

navijeni civky (18) kolem kazdého zubu s alespon jednim krytem (14) zubu a izolacnim pasem (8)
mezi nimi, a

odriznuti kazdého ptidrzného ozubu od kazdého izolatoru (7).

8. Zpisob vyroby elektromotoru, obsahujiciho: rotor (2), otocny kolem osy (4a) otaceni,
mnozinu délenych Zeleznych jader (6), ktera jsou usporadana v prstencovitém vzoru tak, pro
obklopeni rotoru (2), pficemz kazdé z mnoziny délenych zeleznych jader (6) obsahuje:

zadni tfmen (9), a

zub, probihajici od zadniho tfmenu (9) smérem k rotoru (2),

izola¢ni pas (8), pripevnény ke kazdému z mnoziny délenych zZeleznych jader (6),

izolator (7), ptipevnény ke koncové plose kazdého z mnoziny délenych Zeleznych jader (6),
pti¢emz kazda koncova plocha je v podstaté kolma na osu (4a) otaceni rotoru (2), pricemz kazdy
izolator (7) obsahuje:

kryt (14) zubu pro zakryti koncové plochy zubu jednoho z mnoziny délenych Zeleznych jader (6),
vnitini sténu (13), usporadanou na vnitini obvodové strané krytu (14) zubu,

vngjsi sténu (12), usporadanou na vnéjsi obvodové strané krytu (14) zubu a pripevnénou ke
koncové ploSe zadniho tfmenu (9), a

ptidrznou ¢ast (15, 16) pro ptidrzovani izola¢niho pasu (8) na koncové ¢asti v obvodovém sméru
déleného zelezného jadra (6) alespon jedné vnéjsi stény (12) nebo vnitini stény (13), a

civku (18), navinutou kolem kazdého z mnoziny délenych Zeleznych jader (6) s alesponi jednim
krytem (14) zubu a izola¢nim pasem (8) mezi nimi,

vyznacujici se tim, Ze

zpusob obsahuje:

uchyceni dilu izola¢niho pasu (8) pomoci pridrznych ozubti, uspotadanych na obou koncich kazdé
vnitini stény (13) tak, ze dil izola¢niho pasu (8) zakryva kazdou vnitini obvodovou plochu v
radialnim sméru kazdého zubu tak, Ze probiha pies mnozinu délenych Zeleznych jader (6),
navijeni civky (18) kolem kazdého zubu s alespon jednim krytem (14) zubu a izolacnim pasem (8)
mezi nimi,

odtiznuti dilu izola¢niho pasu (8) v kazdé¢ odiezavaci poloze, ktera je vnitini polohou vzhledem ke
kazdému zubu v radialnim sméru, pro vytvoreni kazdé vytiznuté ¢asti, a

prehnuti kazdé vytiznuté ¢asti izolacniho pasu (8) na vnéjsi strané v radialnim sméru pro zakryti
kazdé civky (18) izola¢nim pasem (8).

22 vykrest

Seznam vztahovych znacek:

| - elektromotor
2 - sloupcovy rotor
3 - stator
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klikovy htidel

osa 4a otaceni

délené jadro

délené statorové zelezné jadro
izolator

izola¢ni pas 8 ve tvaru félie

vnéjsi obvodovy bocni konec

vnitini obvodovy boc¢ni konec
prebytek

zadni tfmen

zub

pfedni konec 11 zubu 10

vnitini obvodova plocha

vnéjsi sténa

vnitfni sténa

kryt 14 zubu 10

vnitini ozub 15a na vnéjsi strané
vnéjsi ozub 15b na vnéjsi strané
vnitini ozub 16a na vnitini strané
vnéjsi ozub 16b na vnitini strané

cara

civka

presah

volny prostor 20a ozubu na vnéjsi strané
volny prostor 20b ozubu na vn¢jsi strané
volny prostor 21a ozubu na vnitini strané
volny prostor 21b ozubu na vnitfni strané
drazka

délené statorové zelezné jadro

tenka sténova cast

spojené délené statorové Zelezné jadro
otocny spoj

vytezy

vyfiznuté ¢asti

vratné ¢asti

utésnéna nadoba

koncovka

vodice

excentricka cast

valec

valecek

lopatka

horni lozisko

spodni lozisko

vstupni trubka 50 chladiva
vystupni trubka 51 chladiva

Sipka
Sipka
Sipka
Sipka
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Obr. 7
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Obr. §8B
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Obr. 12
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Obr. 14A

Obr. 14B
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Obr. 15

Obr. 16
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Obr. 17A
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Obr. 22
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