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DESCRIPCION

Transportador de cinta y aparato de procesamiento.
Campo de la invencion

La invencion se refiere a un transportador de cinta segun el predmbulo de la reivindicaciéon 1 adjunta y un aparato
de procesamiento segun el predmbulo de la reivindicacion 15 adjunta.

Antecedentes de la invencion

Los transportadores de cinta se usan habitualmente para la transferencia de material. El material que debe trans-
ferirse se alimenta en un extremo de la cinta del transportador de cinta, y al moverse hacia delante, la cinta transfiere
el material por la longitud del transportador de cinta hasta el otro extremo del transportador en el que el material se
descarga de la cinta. Las longitudes de los transportadores de cinta varian segtn la distancia de transferencia requerida
del material a granel, oscilando desde transportadores con una longitud inferior a dos metros a transportadores con
longitudes de incluso varios kilémetros.

En ciertas aplicaciones, es ventajoso que la longitud del transportador de cinta pueda hacerse mds corta que su
longitud de trabajo durante su uso. Por ejemplo, durante el transporte del transportador de cinta desde un lugar hasta
otro, es ventajoso que el transportador pueda hacerse mas corto para facilitar el transporte. Particularmente cuando
el transportador de cinta se conecta a un aparato mévil para la transferencia o el procesamiento de un material, la
posibilidad de hacer el transportador de cinta mas corto es de importancia primordial, porque permite el transporte
flexible del aparato a una nueva ubicacién.

Se usan aparatos de procesamiento de material moviles, por ejemplo, para la alimentacién, transferencia, tritura-
cion, tamizado o lavado de materiales minerales. Normalmente, un aparato de procesamiento de este tipo comprende
un bastidor y al menos una unidad de procesamiento adecuada para el procesamiento de materiales minerales, por
ejemplo un alimentador, un transportador de cinta, un triturador, un tamiz, o un aparato correspondiente para transfe-
rir, refinar o clasificar material mineral. Dos 0 mds unidades de procesamiento diferentes se integran frecuentemente
en el mismo bastidor para lograr un aparato que es adecuado para el procesamiento versatil de material mineral. Para el
transporte del aparato entre diferentes sitios de trabajo o al menos dentro de un sitio de trabajo, el bastidor del aparato
de procesamiento estd dotado de correderas, ruedas o carriles. En muchos casos, los aparatos de procesamiento de
material mineral también estdn provistos de una fuente de alimentacién independiente, por ejemplo un motor diesel,
para mover el aparato.

Hay diversas soluciones de la técnica anterior para cambiar la longitud del transportador de cinta a la posicién de
transporte y a la posicion de trabajo de nuevo. La esencia en estas soluciones es el método de variacién de la longitud
del bastidor del transportador de cinta. Una solucién de este tipo es usar una construccion de bastidor telescopico
con tubos que pueden colocarse uno dentro de otro, los llamados tubos de deslizamiento. Los tubos de deslizamiento
tienen una seccidn transversal rectangular. La construccion de bastidor tiene la forma de una escalera, en la que las
vigas del bastidor telescopico del transportador consisten en tubos de deslizamiento, entre los cuales se montan vigas
de soporte en ambos extremos en dngulo recto respecto a las vigas del bastidor. Se montan ruedas locas que soportan
la cinta transportadora desde abajo sobre las vigas de soporte. El desplazamiento del transportador a su posicién de
trabajo se efectia mediante uno o més cilindros hidrdulicos que estdn conectados, en un extremo, al extremo del
transportador montado sobre el bastidor del aparato de procesamiento, y en el otro extremo a la viga de soporte mas
externa del extremo de descarga del transportador. El cilindro hidrdulico siempre extiende el transportador a su longitud
completa, y la carrera del piston del cilindro determina asi la longitud del transportador en su posicién de trabajo. En
la posicidn de trabajo, extendida en la longitud completa, los tubos de deslizamiento llevan el peso del transportador,
y los cilindros se encargan de la extension del transportador. Para la puesta en tension de la cinta transportadora, se
instalan medios tensores de cinta independientes en el bastidor del transportador.

Un problema con los transportadores de cinta del tipo descrito anteriormente es que son cortos, teniendo una
longitud maxima de aproximadamente cuatro metros solamente. La longitud de los transportadores estd limitada por
la longitud y el precio de los cilindros que extienden el transportador.

El bastidor del transportador en aparatos de procesamiento de material mineral méviles también puede estar hecho
de bloques de bastidor conectados entre si. Diversos elementos de giro estdn instalados en las uniones. Para mover el
aparato de procesamiento, los bloques de bastidor del transportador se giran a una posicién de transporte mediante los
elementos de giro.

El documento EP 641 607 da a conocer un aparato de procesamiento de material mineral mévil de este tipo, en el
que los transportadores de cinta que transfieren el material desde un aparato de procesamiento, por ejemplo un tamiz,
y que, en su posicién de trabajo, se extienden al lado del aparato, se giran sobre la parte superior y a lo largo de los
lados del aparato de procesamiento cuando el aparato estd preparado para la posicién de transporte. Con este fin, los
bastidores de transportador de cinta estdn dotados de uniones entre los bloques de bastidor.
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Un problema con tales transportadores de cinta que pueden girarse es que la preparacién de los transportadores para
la posicidn de transporte es engorrosa y lleva mucho tiempo. Ademads, en algunos casos puede requerir que el operario
del aparato de procesamiento se suba encima del aparato de procesamiento cuando el transportador estd girandose,
lo que implica el riesgo de caida del operario. Otro problema es la anchura y altura de transporte de tales aparato de
procesamiento y transportadores de cinta, que pueden ser tan elevados que sea imposible transferir la combinacién en
condiciones de transporte estrechas.

Para transferir material, también se usan unidades de transportador independientes, que son méviles sobre sus
propias plataformas de transporte mediante ruedas o rodillos, y estdn provistas de transportadores de cinta destinados
para la transferencia de material solamente. Estas unidades de transportador se mueven a la proximidad del aparato de
procesamiento, y transfieren material que o bien viene directamente del aparato de procesamiento o bien de un primer
transportador dispuesto en el mismo bastidor con éste. Las unidades de transportador de este tipo se dan a conocer,
por ejemplo, en las publicaciones EP 1108661 y WO 99/50091, en las que los transportadores pueden extenderse a
una posicién de trabajo y acortarse para el transporte de la unidad de transportador. La construccién de bastidor de los
transportadores es telescopica, en la que para transferir a la posicién de transporte, al menos una parte de la longitud
del transportador puede acortarse hacia el interior de la estructura del transportador. La construccién de bastidor
telescopico del transportador consiste en un perfil soldado y plegado y tiene una seccidn transversal sustancialmente
rectangular. El documento DE 38 37 986 A1 muestra un transportador de cinta que tiene un bastidor telescdpico. Las
vigas de soporte, sin embargo, no estdn conectadas al bastidor telescépico.

Estos transportadores de cinta, cuya construccion de bastidor estd hecha de partes telescOpicas con una seccién
transversal principalmente rectangular, son de fabricacién dificil y cara. El achaflanado de los petfiles lleva mucho
tiempo y mano de obra. Es particularmente engorroso fabricar las partes de bastidor que se deslizan una dentro de
otra con holguras precisas, porque en las soluciones presentadas en las publicaciones de la técnica anterior, la longitud
de las partes del bastidor telescpico es relativamente larga y las holguras deben mantenerse constantes por toda la
longitud de la parte de bastidor.

Breve descripcién de la invencién

Es por tanto un objetivo de la presente invencién proporcionar un transportador de cinta y un aparato de procesa-
miento que supera los problemas mencionados anteriormente y en los que la longitud total del transportador de cinta,
cuando se extiende a su posicion de trabajo, es significativamente mayor que en aparatos de la técnica anterior.

Para lograr este propdsito, el transportador de cinta segiin la invencidn se caracteriza principalmente por lo que se
presentard en la parte caracterizadora de la reivindicacién independiente 1.

El aparato de procesamiento segtin la invencion, a su vez, se caracteriza principalmente por lo que se presentard en
la parte caracterizadora de la reivindicacion independiente 15.

Las otras reivindicaciones dependientes presentaran algunas realizaciones preferidas de la invencion.

La invencién se basa en la idea de que el bastidor del transportador de cinta es sustancialmente telescépico y
consiste en bloques de bastidor conectados entre si de manera deslizante, y un mecanismo de celosia conectado a los
bloques de bastidor. Los bloques de bastidor consisten en al menos un tubo que se extiende en la direccién longitudinal
del bloque, llamado tubo de bastidor. Al menos un bloque de bastidor estd provisto de una viga de soporte que estd
conectada a al menos un tubo de bastidor del respectivo bloque de bastidor. El bastidor del transportador consiste en
diversos bloques de bastidor, y los didmetros de sus tubos de bastidor disminuyen gradualmente hacia el extremo de
descarga del transportador. De esta manera, los bloques de bastidor pueden deslizarse telescépicamente uno dentro
de otro. Cuando el bastidor se extiende a su tamafio completo, los bloques de bastidor con sus vigas de soporte
constituyen una estructura de tipo escalera. Los bloques de bastidor estdn provistos ademds de un mecanismo de
celosia que consiste en brazos de palanca que estdn articulados, en ambos extremos, entre si y, en su seccion central
sustancial entre los extremos, a las vigas de soporte.

Segin una realizacién de la invencion, los bloques de bastidor consisten en dos tubos de bastidor y una viga de
soporte montada entre los tubos. Asi, los tubos que forman un bloque de bastidor son iguales en didmetro. Segtin otra
realizacion de la invencidn, los bloques de bastidor comprenden solamente un tubo de bastidor. En esta realizacion, al
menos un bloque de bastidor comprende una viga de soporte conectada al tubo de bastidor del respectivo bloque de
bastidor.

Para variar la longitud del bastidor y por tanto también del transportador, se monta un actuador en un extremo
del bastidor, actuador que puede ser cualquier actuador adecuado para este fin, por ejemplo un cilindro hidrdulico, un
elevador de tornillo o un actuador con una transmisién por engranaje, cadena o cable. Preferiblemente, el actuador se
monta en el extremo de alimentacién del bastidor, en el que un extremo del actuador se monta sobre la viga de extremo
del primer bloque de bastidor, visto desde el extremo de alimentacidn, o sobre el bastidor del aparato de procesamiento.
El otro extremo del actuador se monta sobre la viga de soporte de un bloque de bastidor a continuacién del primer
bloque de bastidor, visto desde el extremo de alimentacion.
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El bastidor telescopico puede extenderse y acortarse mediante el movimiento del actuador. Cuando el bastidor
estd en la posicion de transporte, es decir, acortado, los bloques de bastidor estdn colocados uno dentro de otro, y
el mecanismo de celosia estd abatido. Mediante un movimiento del actuador, el mecanismo de celosfa se libera para
empujar a los bloques de bastidor mds lejos del bastidor del aparato de procesamiento y hacer que se deslicen hacia
fuera.

La estructura del bastidor del transportador de cinta consiste por tanto en diversas partes funcionales, cada una
con una funcién particular. Las vigas telescépicas de los bloques de bastidor, que consisten en los tubos de bastidor,
llevan el peso de la construccién de bastidor y el material que debe transportarse sobre la cinta, y crean la longitud del
bastidor. Las vigas de soporte refuerzan la estructura y soportan las ruedas locas que soportan la cinta del transportador.
La estructura de celosia es eficaz cuando se cambia la longitud del bastidor y proporciona un cambio en la longitud.
Ademds, la estructura de celosia aguanta las fuerzas provocadas por la puesta en tension de la cinta.

Es una ventaja de la invencién que la longitud del bastidor del transportador de cinta y por tanto la longitud total
del transportador de cinta pueda cambiarse de manera sencilla y rdpida. La extension y el acortamiento del bastidor se
efectian mediante el actuador. Cuando se usa un cilindro hidraulico, solamente se requiere una carrera del cilindro para
cambiar la longitud. Cuando es necesario cambiar la longitud del transportador de cinta, por ejemplo desde la posicién
de transporte hasta la posicioén de trabajo, basta con que el operario ponga en marcha el cilindro hidraulico, no se
necesitardn otras medidas o dispositivos, tales como elevadores. Es igualmente sencillo y facil acortar el transportador.
Cuando se acorta el transportador, el bastidor del transportador no se pliega de ninguna manera, por lo que no se
necesitard ningin dispositivo de levantamiento o de otro tipo para disponer los bloques de bastidor sobre el bastidor
del aparato de procesamiento.

Ademés, el transportador de cinta segtin la invencion can puede construirse de manera que cuando se extiende a
la posicién de trabajo, es significativamente mds largo que los transportadores de cinta de la técnica anterior. Esto
puede implementarse facilmente afiadiendo bloques de bastidor y brazos de palanca en el bastidor y en el mecanismo
de celosia, respectivamente. Asi, mediante el transportador segin la invencién, pueden transferirse material conside-
rablemente mds lejos del punto de alimentacién de material o el aparato de procesamiento que mediante los aparatos
de la técnica anterior. Gracias a la extension del transportador, también es posible aumentar la altura de descarga del
transportador. Las vigas de tubo telescopicas del transportador resisten la carga, a la que estdn expuestas, mejor que
las disposiciones de la técnica anterior, pudiendo instalarse mds bloques de bastidor, uno detrds de otro, y pudiendo
hacerse el transportador mds largo que las disposiciones de la técnica anterior.

Ademds, cuando se acorta a la posicién de transporte, el transportador de cinta segtin la invencidn es considerable-
mente mds corto que los transportadores de cinta de la técnica anterior, lo que hace mas facil mover el transportador
o el aparato de procesamiento, en el que estd instalado el transportador, desde un lugar hasta otro. El primer bloque
de bastidor en el extremo de alimentacion del transportador puede instalarse, por ejemplo, encima del bastidor del
aparato de procesamiento mévil, parcialmente dentro de la estructura del aparato de procesamiento, lo que reduce
adicionalmente la longitud del transportador que se extiende fuera de las paredes del aparato de procesamiento en la
posicion de transporte.

Ademads, cuando el transportador estd en la posicién de trabajo, la puesta en tensién de la cinta transportadora
puede realizarse mediante el bastidor telescopico, y no se necesitardn dispositivos tensores de cinta independientes.

Se consigue una ventaja particularmente grande de la invencién cuando se instala en un aparato de procesamiento
de material mévil. Asi, cuando el aparato de procesamiento se mueve desde un sitio de trabajo hasta otro, el trans-
portador puede rdpidamente acortarse a la posicion de transporte y extenderse a la posicion de trabajo. De manera
ventajosa, el transportador se monta sobre el bastidor del aparato de procesamiento mdvil de manera que una parte del
bastidor del transportador se coloca debajo o dentro del aparato de procesamiento. Asi, la parte del transportador que
permanece fuera de las dimensiones exteriores del aparato de procesamiento es corta y no molesta al movimiento del
aparato de procesamiento.

Ademas, el transportador de cinta segtin la invencién es de fabricacién econdmica y sencilla. Si se usan tubos de
bastidor con una seccién transversal anular en los bloques de bastidor, pueden comprarse ya preparados, sin necesidad
de achaflanar los tubos de deslizamiento, lo que requiere precisién y lleva mucho tiempo. Las otras partes usadas en
el bastidor también son facilmente asequibles. Ademads, el montaje del bastidor, principalmente por soldadura, es facil
y rapido.

Breve descripcion de los dibujos
A continuacién, la invencién de describird en mas detalle con referencia a los dibujos adjuntos, en los que

la figura 1 muestra esquematicamente un transportador de cinta segtin la invencion en su posicién de trabajo, visto
desde arriba,

la figura 2 muestra el bastidor del transportador de cinta de la figura 1, visto de lado,
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la figura 3 muestra el bastidor del transportador de cinta de la figura 1 en su posicién de transporte, visto desde
arriba,

la figura 4 muestra el bastidor del transportador de cinta de la figura 3, visto de lado,
la figura 5 muestra el bastidor del transportador de cinta de la figura 3 en una vista perspectiva,

la figura 6 muestra esquematicamente una disposicion tensora para la cinta transportadora cuando el transportador
estd en la posicion de trabajo, visto de lado,

la figura 7 muestra la disposicion tensora para una cinta transportadora segtn la figura 6, cuando el transportador
estd en la posicion de transporte,

la figura 8 muestra esquematicamente otra disposicion tensora para una cinta transportadora cuando el transporta-
dor estd en la posicioén de trabajo, visto de lado,

la figura 9 muestra la disposicion tensora para la cinta transportadora segun la figura 8, cuando el transportador
estd en la posicion de transporte,

la figura 10 muestra esquematicamente otro transportador de cinta segin la invencién en su posicion de trabajo,
visto desde arriba,

la figura 11 muestra el transportador de cinta de la figura 10 en una vista en perspectiva,

la figura 12 muestra el bastidor del transportador de cinta de la figura 10 en su posicién de transporte, en una vista
en perspectiva, y

la figura 13 es una vista en perspectiva que muestra un aparato de procesamiento en el que puede usarse el trans-
portador segtin la invencion.

En las figuras 1 a 13, los mismos nimeros se refieren a partes correspondientes, y no se explicardn por separado
mads adelante, a menos que lo requiera la ilustracién del contenido.

Descripcion detallada de la invencién

En esta solicitud, material se refiere a cualquier material que puede transportarse mediante un transportador de
cinta, tal como material mineral, hormigén, y material de madera, tal como serrin o virutas de madera. El material
mineral, a su vez, se refiere a cualquier material que contenga minerales, tales como tierra, carbon, mena, rocas
fragmentadas o grava, diversos residuos de construccion reciclables, tales como hormigén, baldosas o asfalto.

La figura 1 muestra el bastidor 1 de un transportador de cinta segin la invencién extendido en su longitud completa,
es decir, en su posicion de trabajo. El bastidor 1 consiste en siete bloques de bastidor 5a-5g. Cada uno de los bloques de
bastidor 5a-5g consiste en dos tubos de bastidor que se extienden en la direccién longitudinal del bloque, y una viga de
soporte montada entre los tubos. Por ejemplo, el bloque de bastidor 5f consiste en tubos de bastidor 2f y 3f y una viga
de soporte 4f. En un bloque de bastidor, los tubos de bastidor son tubos sin soldadura de igual longitud que tienen una
seccién transversal anular y un didmetro que es sustancialmente constante desde un extremo del tubo hasta el otro. La
longitud de los tubos de bastidor puede variar, por ejemplo, desde 700 hasta 1400 mm, aunque también son posibles
otras longitudes. La longitud de los tubos de bastidor estd determinada por la anchura de la cinta del transportador. Es
decir, la cinta transportadora estd soportada mediante conjuntos de poleas locas montadas sobre las vigas de soporte
de los bloques de bastidor tal como se describird a continuacién en esta solicitud. Sin embargo, en los bloques de
bastidor uno al lado de otro, el didmetro de los tubos de bastidor disminuye de manera que pueden deslizarse dentro
y fuera uno respecto a otro. Es decir, los bloques de bastidor se instalan uno tras otro de manera que el primer bloque
de bastidor, en el que el didmetro de los tubos de bastidor es inferior, puede deslizarse dentro del segundo bloque de
bastidor, en el que el didmetro de los tubos de bastidor es superior. De esta manera, los tubos de bastidor 2a-2g y 3a-3g
constituyen las llamadas vigas telescépicas 2 y 3, cuya longitud aumenta cuando los tubos 2a-2g y 3a-3g de deslizan
hacia fuera. De manera correspondiente, la longitud de las vigas se reduce cuando los tubos se deslizan uno dentro
de otro. Asi, puede decirse que el bastidor 1 es un bastidor telescépico cuyos bloques de bastidor estdin montados de
manera deslizable uno sobre otro. El didmetro de los tubos de bastidor 2a-2g y 3a-3g disminuye hacia el extremo de
descarga D del transportador. Asi, los tubos 2a y 3a con el didmetro mas grande estdn el extremo de alimentacién F
del transportador. El extremo de alimentacion F del transportador se refiere al extremo del transportador que recibe
el material que debe transferirse mediante el transportador a la cinta, y el extremo de descarga D del transportador se
refiere al extremo del transportador desde el que el material transferido se descarga desde la cinta. La superficie interior
de los tubos de bastidor 2a-2f y 3a-3f, en los extremos en el lado del extremo de descarga, estd provista de medios
contra los que hacen tope partes homélogas provistas en la superficie exterior de los tubos de bastidor 2b-2g y 3b-3g,
en el extremo del extremo de alimentacion, cuando el transportador estd extendido, impidiendo asi el deslizamiento
de los tubos de bastidor completamente fuera uno de otro.
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Los tubos de bastidor 2a-2g y 3a-3g de los bloques de bastidor estdn conectados entre si con vigas de soporte 4a-
4g de longitud sustancialmente igual, que se han soldado entre los tubos de bastidor 2a-2g y 3a-3g en dngulo recto
respecto a las vigas de manera que cada tubo 2a-2g en la viga de tubo 2 estd conectado a un tubo 3a-3g con un didmetro
correspondiente en la viga de tubo 3. Las vigas de soporte 4a-4g estdn soldadas al extremo de los tubos que estd mds
proximo al extremo de descarga D del transportador, sustancialmente en la misma ubicacién a lo largo de la longitud
de los tubos. La longitud de las vigas de soporte se determina segin la anchura deseada del transportador.

Lalongitud de las vigas de soporte también puede variar. La longitud de las vigas de soporte no es muy significativa,
si estdn conectadas a las superficies superior o inferior de los tubos de bastidor 2a-2g y 3a-3g. Sin embargo, si las vigas
de soporte 4a-4g estian conectadas a las superficies interior o exterior de los tubos de bastidor, las vigas de soporte 4a-
4g deben tener diferentes longitudes graduadas de manera que los ejes centrales de los tubos de bastidor 2a-2g de dos
bloques de bastidor 5a-5g sucesivos, asi como los de los tubos de bastidor 3a-3g, deben ser sustancialmente paralelos
y equidistantes entre si de manera que los tubos de bastidor 2a-2g y 3a-3g de cada dos bloques de bastidor 5a-5¢g
sucesivos pueden deslizarse uno dentro de otro.

Dos brazos de palanca 6a-6n alargados con longitudes iguales estdn conectados a cada viga de soporte 4a-4g,
sustancialmente en el centro de su longitud. Los brazos de palanca estidn hechos de hierro de barra plana, o se cortan a
partir de una ldmina mediante corte por soplete, y se prevén taladros en sus dos extremos y en el centro de la longitud.
Los brazos de palanca estdn conectados a la viga de soporte mediante medios de soporte 7a-7f. Los medios de soporte
pueden ser, por ejemplo, un pasador de bisagra que se extiende a través de orificios en el centro de dos brazos de
palanca colocados uno encima de otro de manera que los brazos de palanca pueden moverse a modo de tijeras de
manera pivotante alrededor del pasador de bisagra. Asi, cada bloque de bastidor comprende dos brazos de palanca.
Ademas, los brazos de palanca de dos bloques de bastidor sucesivos estdn articulados entre si mediante uniones 8a-
81 en sus extremos de manera que pueden pivotar uno respecto a otro. Como puede verse de la figura 1, los brazos
de palanca constituyen un mecanismo de celosia 20. Por ejemplo, en el bloque de bastidor 5f, se instalan medios de
soporte 7e en el centro de la viga de soporte 4f, y los brazos de palanca 6k y 61 se instalan para pivotar en la direccién
horizontal en relacién con los medios de soporte 7e. El brazo de palanca 6k estd, en un extremo, conectado mediante
la unién 8i al brazo de palanca 6j del bloque de bastidor Se, y en su otro extremo, mediante la unién 81 al brazo de
palanca 6n del bloque de bastidor 5g. El brazo de palanca 6l, a su vez, estd conectado, en un extremo, mediante la
unién &j al brazo de palanca 6i del bloque de bastidor Se, y en su otro extremo, mediante la unién 8k al brazo de
palanca 6m del bloque de bastidor 5g. Las uniones 8a-81 permiten el movimiento de giro de los brazos de palanca en
el nivel horizontal.

Los brazos de palanca tienen longitudes iguales, excepto por los bloques de bastidor en los extremos del bastidor
de transportador; en otras palabras, los brazos de palanca 6a y 6b en el primer bloque de bastidor 5a asi como los
brazos de palanca 6m y 6n en el tltimo bloque de bastidor 5g son mas cortos que los brazos de palanca en los demas
bloques de bastidor, es decir, su longitud es solo aproximadamente la mitad de la longitud de los brazos de palanca en
los demads bloques.

Naturalmente, el transportador de cinta también comprende una cinta transportadora 9 para transportar el material
desde el extremo de alimentacién F hasta el extremo de descarga D del transportador. La cinta 9 se muestra en la figura
2. Lacinta 9 es un bucle sin fin hecho de un material flexible, por ejemplo caucho sintético, y que pasa a través de dos
tambores: un tambor de traccién 10 y un tambor de inclinacién 11. En cada tambor, la cinta 9 se gira para discurrir
en la direccién opuesta. El tambor de traccién 10 estd montado sobre el bastidor 1 del transportador de cinta, en su
extremo de descarga D. El tambor de traccién 10 estd acoplado a actuadores (no mostrados en la figura) para rotar el
tambor de traccion 10 alrededor de su eje. El tambor de inclinacién 11 estd instalado en el bastidor 1 del transportador,
en su extremo de alimentacién F. Si es necesario, el tambor de inclinacién también puede dotarse de actuadores.

La cinta transportadora 9 se soporta bajo la cinta cuando se mueve en la posicion de trabajo. Con este fin, se conec-
tan al bastidor 1 poleas locas 12 que rotan libremente alrededor de sus ejes y que estan en contacto con la cinta 9. Las
poleas locas 12 pueden verse en las figuras 1, 3, 5, 10, 11, y 12. Visto desde el extremo de alimentacién F del bastidor,
el primer bloque de bastidor 5a comprende tres conjuntos de poleas locas que consisten en tres poleas locas 12 y se
extienden por la anchura del bloque de bastidor. Uno de estos conjuntos de poleas locas estd montado sustancialmente
encima de la viga de soporte 4a del bloque de bastidor 5a, y los otros dos estdn montados a distancias iguales en rela-
cién con la longitud de los tubos de bastidor 2a y 3a del bloque de bastidor 5a. En los demas bloques de bastidor 5b-
5f, los conjuntos de poleas locas consisten en dos poleas locas 12, y también estdn montados sustancialmente encima
de las vigas de soporte 4b-4f de los respectivos bloques de bastidor. El bloque de bastidor mas préximo al extremo
de descarga D no tiene poleas locas 12. Los conjuntos de poleas locas se soportan al bastidor mediante ménsulas
13. El soporte de la cinta transportadora mediante poleas locas, la colocacién de las poleas locas, y los métodos para
montarlas son obvios como tales para un experto en la técnica y, por tanto, no se describirdn en mds detalle en este
contexto.

Para cambiar la longitud del bastidor 1, es decir, para hacerlo mds largo y mas corto, el bastidor 1 estd provisto de
un actuador 14, por ejemplo un cilindro hidrdulico. El cilindro hidrdulico 14 se instala en la direccién longitudinal del
bastidor de manera que el extremo posterior de su camisa de cilindro estd montado en la viga de extremo (no mostrada
en la figura) del bloque de bastidor 5a, y el otro extremo 14b, es decir, el extremo del vastago de pistén del cilindro
hidraulico, estd montado en la viga de soporte 7a del segundo bloque de bastidor 5b. La carrera de piston del cilindro
hidraulico puede ser ligeramente mas corta que la longitud de los tubos 2a-2g de los bloques de bastidor 5a-5g, porque
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los tubos permanecen uno ligeramente dentro de otro tras la carrera. La carrera del cilindro hidraulico puede ser, por
ejemplo, aproximadamente 200 mm m4s corta que los tubos en los bloques de bastidor.

El actuador 14 también puede instalarse entre la viga de extremo del primer bloque de bastidor 5a y la viga de
soporte 4c-4g de otro bloque de bastidor 5c-5g ajustado para ser mévil en relacién con la primera viga de extremo.
Ademds, en lugar del primer bloque de bastidor 5a, un extremo del actuador puede conectarse a una parte del aparato
de procesamiento que es sustancialmente inmdvil en relacién con el primer bloque de bastidor Sa, por ejemplo el
bastidor 103 del aparato de procesamiento.

Las figuras 3 a 5 muestran el bastidor del transportador de cinta segtin la invencién en la posicién de transporte,
es decir, contraido para ser lo mds corto posible. Los bloques de bastidor 5a-5g estdn uno dentro de otro; es decir, los
tubos de bastidor 2b-2g que pertenecen a los bloques de bastidor 5b-5g, y los tubos de bastidor 3b-3g respectivamente,
se han deslizado al interior de los tubos 2a y 3a del bloque de bastidor 5a. El brazo de piston del cilindro hidrdulico 14
se ha deslizado al interior de la camisa de cilindro del cilindro hidraulico. Los brazos de palanca 6a-6n han pivotado
en relacién con los medios de soporte 7a-7f y las uniones 8a-8l, y el mecanismo de celosia se ha abatido.

Para extender el transportador de cinta, por ejemplo, a la posicion de trabajo mostrada en las figuras 1y 2, se pone
en marcha el cilindro hidrdulico, y mediante el efecto de la carrera de pistén del cilindro, los tubos de bastidor 2b y
3b del bloque de bastidor 5b de deslizan fuera de los tubos de bastidor 2a y 3a del bloque de bastidor 5a. Mediante
el movimiento del pistén en el cilindro, los brazos de palanca 6a-6n también se extienden, provocando también que
los demas bloques de bastidor 5¢c-5g se deslicen telescopicamente uno fuera de otro y hagan el bastidor 1 mas largo.
El mecanismo de celosia formado por los brazos de palanca proporciona asi una extension del bastidor. Los brazos de
palanca también aguantan las fuerzas provocadas por la puesta en tension de la cinta transportadora. Después de que
el bastidor se haya extendido, las vigas de tubo 2 y 3 junto con las vigas de soporte llevan el peso del bastidor. La cinta
del transportador de cinta, que tiene una longitud tdnica, se descarga a su longitud completa desde un contenedor de
cinta (no mostrado en la figura) instalado bajo el transportador, por ejemplo en su extremo de alimentacién F. La cinta
también puede levantarse o plegarse, por ejemplo sobre el transportador, durante el tiempo de transporte.

Cuando el bastidor debe contraerse a la posicién de transporte de nuevo, el piston del cilindro hidraulico se desliza
al interior de la camisa de cilindro y provoca el deslizamiento de los tubos de bastidor del bloque de bastidor 5b al
interior de los tubos de bastidor del bloque de bastidor 5a y el abatimiento del mecanismo de celosia formado por los
brazos de palanca 6a-6g. El movimiento a modo de tijeras de los brazos de palanca hace que los tubos de bastidor
de los bloques de bastidor de deslicen uno dentro de otro y que la longitud del transportador se acorte a la posicién
de transporte. La cinta 9 del transportador se rebobina o se pliega en el contenedor de cinta mediante medios de
rebobinado o plegado instalados en conexién con el mismo.

Las figuras 1 y 2 muestran el bastidor del transportador extendido a su longitud completa, en el que cada bloque
de bastidor se ha deslizado sustancialmente la longitud completa fuera de los tubos de bastidor. También, la cinta
transportadora se ha extendido a su longitud completa. Para la puesta en tension de una cinta transportadora de este
tipo, no serdn necesarios medios tensores de cinta independientes, porque la cinta se extendera a su longitud completa
cuando el bastidor esté extendido. También es posible extender el transportador solamente a una longitud deseada, en
la que el transportador se dimensiona para diversos usos segun sus necesidades. La posibilidad de ajustar la longitud
proporciona mds flexibilidad en el uso del transportador. La extension a una longitud fijada se realiza ajustando la
carrera de pistén del actuador, por ejemplo el cilindro hidraulico.

Cuando el transportador se extiende solamente a una longitud fijada, se necesitan medios tensores independientes
para tensar la cinta. Puede haber uno o més medios tensores independientes, y pueden instalarse en conexion con cada
bloque de bastidor o solamente en ciertos bloques de bastidor. Las figuras 6 y 7 muestran una alternativa para los
medios para tensar la cinta en vistas esquemdticas y simplificadas. La figura 6 muestra una cinta transportadora que
comprende, por motivos de claridad, solamente dos bloques de bastidor S5a y 5b. Naturalmente, el principio presentado
de tensar la cinta también puede implementarse en un transportador cuyo bastidor comprende mas bloques de bastidor.
El didmetro de los tubos de bastidor 3a y 2a del bloque de bastidor 5a es superior al didmetro de los tubos de bastidor
3b y 2b del bloque de bastidor 5b. Para tensar la cinta 9, en ambos lados del bloque de bastidor 5b que consiste en
los tubos de bastidor con el didmetro menor, fuera del bloque de bastidor, el bastidor estd provisto de una ménsula de
polea loca montada de manera deslizable 15 con dos poleas locas 16 conectadas al mismo y que se extiende por la
anchura del bastidor. Partes de deslizamiento fijas 17 estdn soldadas a los extremos de los tubos de bastidor 3a y 3b
de los bloques de bastidor 5a y 5b (y de manera correspondiente también a los extremos de los tubos de bastidor 2a y
2b en el otro lado de dicho bloque de bastidor) en el lado del extremo de descarga D. Brazos de palanca 18 de igual
longitud estan articulados a estas partes de deslizamiento 17. Los brazos de palanca 18 estdn articulados al extremo de
una polea loca 19 instalada en su extremo, extendiéndose por la anchura del bastidor. Cuando el transportador estd en
la posicién de trabajo y el bastidor se extiende a la longitud fijada, las partes de deslizamiento 17 caen en una cierta
posicién segun la posicién del bloque de bastidor 5b, y los brazos de palanca 18 levantan la polea loca conectada a los
mismos hacia arriba, hacia el bloque de bastidor 5b. La cinta transportadora se tensa lo suficiente cuando pasa, en la
direccién de la flecha A, a través del borde del tambor de traccién 10 al borde de la primera polea loca 16 y desde alli
a la polea loca 19 y ademas a la segunda polea loca 16 y hacia el tambor de inclinacién 11.

Cuando el transportador se contrae a la posicion de transporte, que se muestra en la figura 7, los bloques de bastidor
S5ay 5by sus tubos de bastidor 3a 'y 2a asi como 3b y 2b se han deslizado uno dentro de otro, por lo que las partes de
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deslizamiento 17 también se han deslizado mds cerca entre si. Los brazos de palanca 18 han presionado la polea loca
19 hacia abajo para tensar la cinta 9.

Las figuras 8 y 9 muestran otra disposicién para tensar la cinta transportadora. Una polea loca 16 que se extiende
por la anchura interior del bloque de bastidor 5b se instala dentro del bloque de bastidor, entre los tubos de bastidor,
en sus extremos en el lado del extremo de alimentacion. Otra polea loca 16 que se extiende por la anchura del bloque
de bastidor se instala bajo los tubos de bastidor 3a y 2a del bloque de bastidor 5a, en su extremo en el lado del extremo
de descarga. La cinta transportadora pasa a través del borde del tambor de traccién a las poleas locas 16 y a través
de éstas al tambor de inclinacion 11. Cuando el transportador se ha puesto en su longitud completa, que se muestra
en la figura 8, las poleas locas 16 se han deslizado con los tubos de bastidor para estar sustancialmente uno encima
de otro. Acortados a una longitud fijada, alternativa que se muestra en la figura 9, los bloques de bastidor 5a y 5b se
han deslizado uno dentro de otro, y las poleas locas 16 se han deslizado con ellos, tensando simultineamente la cinta
transportadora 9.

La figura 10 muestra el bastidor 1 de otro transportador de cinta segtn la invencién extendido a su longitud com-
pleta. El bastidor 1 consiste en siete bloques de bastidor 5a-5g. Cada bloque de bastidor 5a-5g consiste en un tubo
de bastidor 2a-2g que se extiende en la direccién longitudinal del bloque, tubos de bastidor que son sustancialmente
idénticos a los presentados en la realizacién de la invencién mostrada en la figura 1. En los bloques de bastidor uno a
continuacién de otro, el didmetro del tubo de bastidor disminuye de manera que pueden deslizarse dentro y fuera uno
respecto a otro. En otras palabras, los bloques de bastidor se instalan uno tras otro de manera que el primer bloque
de bastidor, en el que el didmetro del tubo de bastidor es inferior, puede deslizarse al interior del segundo bloque de
bastidor, en el que el didmetro de los tubos de bastidor es superior. De esta manera, los tubos de bastidor 2a-2g consti-
tuyen una llamada viga telescdpica 2. Asi, también en esta realizacidn, el bastidor 1 es un bastidor telescépico cuyos
bloques de bastidor se montan de manera deslizante entre si. El didmetro de los tubos de bastidor 2a-2g disminuye
hacia el extremo de descarga D del transportador de manera que el tubo 2a con el didmetro mas grande estd en el
extremo de alimentacion F del transportador.

Dos brazos de palanca 6a-6n estdn conectados a cada tubo de bastidor 2a-2g, en su extremo mds proximo al
extremo de descarga D del transportador. Los brazos de palanca son sustancialmente idénticos a los mostrados en la
realizacion de la invencién en la figura 1, y también estdn articulados entre si mediante uniones 8a-81 tal como se
muestra en la realizacién de la invencién en la figura 1. Los brazos de palanca estan conectados por medios de soporte
(no mostrados en la figura) a la superficie inferior de los tubos de bastidor 2a-2g. También en esta realizacion, los
medios de soporte pueden ser, por ejemplo, un pasador de bisagra que se extiende a través de orificios en el centro
de dos brazos de palanca colocados uno encima de otro de manera que los brazos de palanca pueden moverse como
tijeras alrededor del pasador de bisagra. De esta manera, los brazos de palanca constituyen un mecanismo de celosia
20.

Al menos un bloque de bastidor 5a-5g estd provisto de una viga de soporte para reforzar la estructura del bastidor,
para soportar las poleas locas, y colocado en un plano que es sustancialmente paralelo al bastidor. Esta dispuesto para
ser sustancialmente perpendicular al tubo de bastidor de manera que el centro de la longitud de la viga de soporte
estd colocado sustancialmente en alineacién con el eje longitudinal del tubo de bastidor. Las vigas de soporte estdn
conectadas a los extremos de los tubos de bastidor mas préximos al extremo de descarga D del transportador, y su
longitud estd determinada por la anchura deseada del transportador. En las figuras 10 a 12, las vigas de soporte 4b’ y
4d’ estan conectadas a los tubos de bastidor 2b y 2d de los bloques de bastidor 5b y 5d.

Tal como se muestra en la figura 11, las vigas de soporte 4b’ y 4d’ consisten en una viga 21 que estd conectada
mediante medios de sujecion 22 doblados con la forma deseada y conectados a los tubos de bastidor 2b y 2d en ambos
extremos de las vigas de soporte. La viga de soporte estd conectada sustancialmente perpendicular al tubo de bastidor
de manera que la viga 21 se sitda bajo el tubo de bastidor, distanciada del mismo. Los medios de sujecion 22 se
disefian y la viga de soporte se coloca en relacién con el tubo de bastidor de manera que el mecanismo de celosia
20 y los respectivos brazos de palanca 6a-6n se sitdan en el espacio entre el tubo de bastidor y la viga de soporte, y
pueden extenderse y abatirse de manera no obstaculizada. La viga de soporte también puede consistir en una Unica
pieza.

La cinta transportadora se soporta encima del bastidor del transportador mediante poleas locas 12 conectadas a
los tubos de bastidor de los bloques de bastidor mostrados en las figuras 10 a 12. Las poleas locas rotan libremente
alrededor de sus ejes respectivos, y estdn conectadas al extremo de los tubos de bastidor mds proximos al extremo
de descarga D del transportador. Cada tubo de bastidor, excepto por el tubo de bastidor mds préximo al extremo de
descarga D del transportador, comprende dos poleas locas 12. Las poleas locas estdn conectadas en un extremo de su
eje a la superficie superior de los tubos de bastidor de manera que se extienden diagonalmente hacia arriba en lados
opuestos del tubo de bastidor. Si una viga de soporte estd conectada al tubo de bastidor, las poleas locas 12 se fijan
para extenderse por encima de la viga de soporte.

Naturalmente, el transportador de cinta también comprende una cinta transportadora (no mostrada en la figura)
para transportar el material desde el extremo de alimentacién F hasta el extremo de descarga D del transportador. La
cinta transportadora, su funcionamiento y los elementos implicados en su rotacién son sustancialmente idénticos a los
mostrados en la realizacién de la invencién en las figuras 1 y 2.
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Para cambiar la longitud del bastidor 1, es decir para hacerlo més largo y mds corto, el bastidor 1 estd provisto de
un actuador 14, por ejemplo un cilindro hidraulico. El cilindro hidrdulico 14 se instala en la direccién longitudinal del
bastidor de manera que el extremo posterior de su camisa de cilindro se monta en la viga de extremo (no mostrada en
la figura) del bloque de bastidor 5a, y el otro extremo 14b, o el extremo del véstago de piston del cilindro hidrdulico,
se monta en la viga de soporte 4b’ de otro bloque de bastidor 5b. El cilindro hidrdulico y su funcionamiento son
sustancialmente idénticos a los mostrados en la realizacién de la invencién en la figura 1. También, el mecanismo
de celosia 20 formado por los brazos de palanca 6a-6n funciona sustancialmente de la misma manera, al extender y
acortar el transportador de cinta, tal como se presenta en la realizacién de la invencién mostrada en las figuras 1 a 5.

La figura 12 muestra el bastidor del transportador de cinta segtn la realizacién de la invencién de la figura 10 en la
posicién de transporte, es decir, acortado para ser lo mas corto posible. Los bloques de bastidor 5a-5g estdn uno dentro
de otro; es decir, los tubos de bastidor 2b-2g que pertenecen a los bloques de bastidor 5Sb-5g se han deslizado dentro
del tubo de bastidor 2a del bloque de bastidor 5a. El brazo de piston del cilindro hidrdulico 14 se ha deslizado dentro
de la camisa de cilindro del cilindro hidraulico. Los brazos de palanca 6a-6n han pivotado en relacién con los medios
de soporte y las uniones 8a-8l, y el mecanismo de celosia se ha abatido.

El transportador de cinta segiin la invencion puede montarse en conexién con cualquier dispositivo de transferencia
o procesamiento, tal como un alimentador, un triturador, un tamiz, o un dispositivo correspondiente para transferir,
refinar o clasificar un material. El material que se transfiere mds lejos del aparato de procesamiento mediante el
transportador de cinta puede ser cualquier material, tal como material mineral. La figura 13 muestra un aparato de
procesamiento de material mineral mévil en el que un dispositivo de procesamiento, es decir, un alimentador de
tamizado 100, estd montado encima de un bastidor mévil 103. El bastidor del aparato de procesamiento estd dotado
de medios de transferencia 104 para mover el aparato de procesamiento desde un lugar hasta otro. El aparato de
procesamiento comprende dos transportadores de cinta, de los cuales el primer transportador 101 estd montado en
la parte posterior del aparato de procesamiento y el segundo transportador 102 estd montado como un transportador
lateral en el lado del aparato de procesamiento. El segundo transportador 102 es un transportador segin la invencién
que tiene una estructura de tubo y que comprende un mecanismo de celosia, que en la figura estd extendido a la posicién
de trabajo. La cinta 105 del transportador también estd extendida, y se extiende como un bucle sin fin alrededor del
tambor de traccién 106 y ademads por la longitud del transportador. El transportador se monta en el bastidor 103 del
aparato de procesamiento de manera que el primer bloque de bastidor del extremo de alimentacién del transportador
se extiende bajo el alimentador de tamizado 100.

No se pretende que la invencién esté limitada a las realizaciones presentadas como ejemplos anteriormente, aunque
se pretende que la invencidn se aplique ampliamente dentro del alcance de la idea inventiva tal como se define en las
reivindicaciones adjuntas. Los transportadores segin la invencién pueden por tanto montarse como transportadores
laterales en el lado del aparato de procesamiento, o detrds del aparato, delante del aparato, o en cualquier ubicacién.
Ademds, los tubos de bastidor, las vigas de soporte y los brazos de palanca puede por tanto hacerse de cualquier
metal lo suficientemente fuerte, tal como acero. También pueden usarse materiales compuestos, si se desea. De manera
ventajosa, los tubos de bastidor tiene una seccién transversal anular, aunque la invencién también puede implementarse
usando tubos de bastidor de otros tipos. También es posible usar tubos de deslizamiento achaflanados con la forma
deseada como los tubos de bastidor. Ademads, la invencidn no estd limitada a cualquier realizacién de articulacion entre
los brazos de palanca o entre los brazos de palanca y las vigas de soporte, aunque las uniones pueden implementarse
de muchas maneras generalmente conocidas.

Los bloques de bastidor 5a-5g del bastidor del transportador también pueden disponerse de manera que el didmetro
de los tubos de bastidor de los bloques de bastidor sucesivos disminuya desde el extremo de descarga D del transpor-
tador hacia el extremo de alimentacion F del transportador. En este caso, los tubos de bastidor con el didmetro mas
grande estdn en el extremo de descarga D del transportador.

El tambor de traccién 10 también puede colocarse en el extremo de alimentacion F del transportador. En este caso,
el tambor de inclinacién 11 se coloca en el extremo de descarga D del transportador.
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REIVINDICACIONES
1. Transportador de cinta, que comprende

- un bastidor telescépico (1), que comprende bloques de bastidor (5a, 5b, 5c, 5d, Se, 5f, 5g) que estdn insta-
lados entre si de manera deslizable y comprenden al menos un tubo de bastidor (2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f, 2g,
3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f, 3g), en el que al menos un bloque de bastidor (5a, 5b, Sc, 5d, Se, 5f, 5g) comprende
una viga de soporte (4a, 4b, 4b’ 4c, 4d, 4d’, 4e, 4f, 4g) conectada a al menos un tubo de bastidor (2a, 2b,
2c, 2d, 2e, 2f, 2g, 3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f, 3g),

- una cinta transportadora sin fin (9) para transferir material desde el extremo de alimentacién (F) hasta el
extremo de descarga (D) del transportador,

- varias ruedas locas (12) conectadas al bastidor (1) para soportar la cinta transportadora (9),

- un tambor de traccién (10) y un tambor de inclinacién (11), estando dispuesta la cinta transportadora (9)
para pasar a través de dichos tambores (10, 11),

- un actuador (14) conectado al bastidor (1) para cambiar la longitud del bastidor (1),
caracterizado porque el bastidor (1) comprende ademds

- un mecanismo de celosia (20) montado de manera pivotante en los bloques de bastidor (5a, 5b, 5c, 5d, Se,
5f, 5g), comprendiendo el mecanismo de celosia varios brazos de palanca (6a, 6b, 6¢, 6d, 6e, 6f, 6g, 6h, 6i,
6j, 6k, 61, 6m, 6n) que estdn conectados a los bloques de bastidor (5a, 5b, 5c, 5d, Se, 5f, 5g) de manera que
a cada bloque de bastidor (5a, 5b, 5c, 5d, Se, 5f, 5g) estan conectados de manera pivotante dos brazos de
palanca (6a, 6b, 6¢, 6d, 6e, 6f, 6g, 6h, 6i, 6j, 6k, 61, 6m, 6n) y el mecanismo de celosia (20) esta dispuesto
para efectuar un cambio en la longitud del transportador de cinta como resultado del accionamiento del
actuador (14).

2. Transportador de cinta segiin la reivindicacion 1, caracterizado porque los bloques de bastidor (5a, 5b, 5c, 5d,
Se, 5f, 5g) consisten en dos tubos de bastidor (2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f, 2g, 3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f, 3g) que tienen igual
didmetro y estdn colocados en paralelo, y una viga de soporte (4a, 4b, 4c, 4d, 4e, 4f, 4g) conectada en ambos extremos
a los tubos de bastidor (2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f, 2g, 3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f, 3g).

3. Transportador de cinta segtin la reivindicacién 1 6 2, caracterizado porque los bloques de bastidor (5a, 5b, Sc,
5d, Se, 5f, 5g) se montan uno tras otro de manera que al menos un tubo de bastidor (2b, 2c, 2d, 2e, 2f, 2g, 3b, 3c,
3d, 3e, 3f, 3g) que pertenece al primer bloque de bastidor (5b, Sc, 5d, Se, 5f, 5g) y tiene un didmetro inferior esta
dispuesto para deslizarse dentro de un tubo de bastidor (2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f, 3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f) que tiene un
didmetro superior y pertenece al segundo bloque de bastidor (5a, 5b, 5c, 5d, Se, 5f).

4. Transportador de cinta segtin la reivindicacion 1, caracterizado porque la viga de soporte (4a, 4b, 4b’, 4c, 4d,
4d’, 4e, 4f, 4g) esta conectada al extremo del tubo de bastidor (2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f, 2g, 3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f, 3g) mas
préximo al extremo de descarga (D) del transportador.

5. Transportador de cinta segun la reivindicacién 2 6 4, caracterizado porque la viga de soporte (4a, 4b, 4c, 4d,
4e, 4f, 4g) estd conectada a sustancialmente la misma ubicacién en la longitud de los tubos de bastidor (2a, 2b, 2c, 2d,
2e, 2f, 2g, 3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f, 3g).

6. Transportador de cinta segtn la reivindicacion 4, caracterizado porque ambos extremos de la viga de soporte
(4b’, 4d’) estan provistos de medios de fijacién para unir la viga de soporte al tubo de bastidor (2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f,

2g).

7. Transportador de cinta segtin la reivindicacién 1, caracterizado porque los dos brazos de palanca (6a, 6b, 6c,
6d, 6e, 6f, 6g, 6h, 6i, 6j, 6k, 61, 6m, 6n estdn dispuestos para moverse a modo de tijeras.

8. Transportador de cinta segtin la reivindicacion 7, caracterizado porque los brazos de palanca (6c, 6d, 6e, 6f, 6g,
6h, 61, 6], 6k, 6]) estdn conectados de manera pivotante sustancialmente en el centro de su longitud al tubo de bastidor
(2b, 2¢, 2d, 2e, 2f, 2g).

9. Transportador de cinta seguin la reivindicacién 2 6 4, caracterizado porque los brazos de palanca (6c, 6d, 6e,
6f, 6g, 6h, 61, 6j, 6k, 61) estan conectados de manera pivotante sustancialmente en el centro de su longitud por medios
de soporte (7a, 7b, 7c, 7d, 7e, 7f) al centro de la longitud de la viga de soporte (4a, 4b, 4c, 4d, 4e, 4f, 4g).

10. Transportador de cinta segiin cualquiera de las reivindicaciones anteriores 7 a 9, caracterizado porque los

brazos de palanca (6a, 6b, 6¢, 6d, 6e, 6f, 6g, 6h, 6i, 6j, 6k, 61, 6m, 6n) estan articulados de manera pivotante en sus
extremos entre si.
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11. Transportador de cinta segtn la reivindicacion 1, caracterizado porque para extender el transportador de cinta
desde la posicion de transporte hasta la posicién de trabajo, el segundo bloque de bastidor (5b) estd dispuesto para
deslizarse fuera del primer bloque de bastidor (5a), y el mecanismo de celosia (20) estd dispuesto para extenderse.

12. Transportador de cinta segin la reivindicacién 1, caracterizado porque para acortar el transportador de cinta
desde la posicién de trabajo hasta la posicion de transporte, el segundo bloque de bastidor (5b) estd dispuesto para
deslizarse hacia el interior del primer bloque de bastidor (5a) y el mecanismo de celosia (20) estd dispuesto para
abatirse.

13. Transportador de cinta segtn la reivindicacién 1, caracterizado porque los tubos de bastidor (2a, 2b, 2c, 2d,
2e, 2f, 3a, 3b, 3c, 3d, 3e) tienen una seccion transversal sustancialmente anular.

14. Transportador de cinta segtin la reivindicacién 1, caracterizado porque el actuador (14) es un cilindro hidrau-
lico, un elevador de tornillo o un actuador con una transmisién por engranaje, cadena o cable.

15. Aparato de procesamiento que comprende un dispositivo de procesamiento (100) para procesar un material y un
transportador de cinta (102) para transferir el material procesado una distancia alejado del dispositivo de procesamiento
(100), cuyo transportador de cinta comprende

- un bastidor telescopico (1), que comprende bloques de bastidor (5a, 5b, Sc, 5d, 5e, 5f, 5g) que estdn insta-
lados entre si de manera deslizable y comprenden al menos un tubo de bastidor (2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f, 2g,
3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f, 3g), en el que al menos un bloque de bastidor (5a, 5b, Sc, 5d, Se, 5f, 5g) comprende
una viga de soporte (4a, 4b, 4b> 4c, 4d, 4d’, 4e, 4f, 4g) conectada a al menos un tubo de bastidor (2b, 2c,
2d, 2e, 2f, 2g, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f, 3g),

- una cinta transportadora sin fin (9) para transferir un material desde el extremo de alimentacién (F) hasta
el extremo de descarga (D) del transportador,

- varias ruedas locas (12) conectadas al bastidor (1) para soportar la cinta transportadora (9),

- un tambor de traccién (10) y un tambor de inclinacién (11), estando dispuesta la cinta transportadora (9)
para pasar a través de dichos tambores (10, 11),

- un actuador (14) conectado al bastidor (1) para cambiar la longitud del bastidor (1),
caracterizado porque el bastidor (1) comprende ademas

- un mecanismo de celosia (20) montado de manera pivotante en los bloques de bastidor (5a, 5b, Sc, 5d, Se,
51, 5g), comprendiendo el mecanismo de celosia varios brazos de palanca (6a, 6b, 6c¢, 6d, 6e, 6f, 6g, 6h, 6i,
6j, 6k, 61, 6m, 6n) que estan conectados a los bloques de bastidor (5a, 5b, 5c, 5d, Se, 5f, 5g) de manera que
a cada bloque de bastidor (5a, Sb, Sc, 5d, Se, 5f, 5g) estdn conectados de manera pivotante dos brazos de
palanca (6a, 6b, 6¢, 6d, 6e, 6f, 6g, 6h, 6i, 6j, 6k, 61, 6m, 6n) y el mecanismo de celosia (20) estd dispuesto
para efectuar un cambio en la longitud del transportador de cinta como resultado del accionamiento del
actuador (14).

16. Aparato de procesamiento segun la reivindicacion 15, caracterizado porque los bloques de bastidor (5a, 5b,
Sc, 5d, Se, 5f, 5g) consisten en dos tubos de bastidor (2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f, 2g, 3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f, 3g) que tienen
igual didmetro y estdn colocados en paralelo, y una viga de soporte (4a, 4b, 4c, 4d, 4e, 4f, 4g) conectada en ambos
extremos a los tubos de bastidor (2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f, 2g, 3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f, 3g).

17. Aparato de procesamiento segtin la reivindicacién 15 6 16, caracterizado porque los bloques de bastidor (5a,
5b, 5c¢, 5d, Se, 5f, 5g) estdn montados uno tras otro de manera que al menos un tubo de bastidor (2b, 2c, 2d, 2e, 2f, 2g,
3b, 3c, 3d, 3e, 3f, 3g) que pertenece al primer bloque de bastidor (5b, 5c, 5d, Se, 5f, 5g) y tiene un didmetro inferior
estd dispuesto para deslizarse dentro de un tubo de bastidor (2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f, 3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f) que tiene un
didametro superior y pertenece al segundo bloque de bastidor (5a, 5b, 5c, 5d, Se, 5f).

18. Aparato de procesamiento segun la reivindicacién 15, caracterizado porque la viga de soporte (4a, 4b, 4b’,
4c, 4d, 4d’, 4e, 4f, 4g) estd conectada al extremo del tubo de bastidor (2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f, 2g, 3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f,
3g) mas préximo al extremo de descarga (D) del transportador.

19. Aparato de procesamiento segun la reivindicacién 16 6 18, caracterizado porque la viga de soporte (4a, 4b,
4c, 4d, 4e, 4f, 4g) estd conectada a sustancialmente la misma ubicacién en la longitud de los tubos de bastidor (2a, 2b,
2c, 2d, 2e, 2f, 2g, 3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f, 3g).

20. Aparato de procesamiento segun la reivindicacién 18, caracterizado porque ambos extremos de la viga de

soporte (4b’, 4d’) estan provistos de medios de fijacion (21) para unir la viga de soporte al tubo de bastidor (2a, 2b,
2¢, 2d, 2e, 2f, 2g).
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21. Aparato de procesamiento segun la reivindicacién 15, caracterizado porque los dos brazos de palanca (6a, 6b,
6¢, 6d, 6e, 6f, 6g, 6h, 61, 6], 6k, 61, 6m, 6n) estdn dispuestos para moverse a modo de tijeras.

22. Aparato de procesamiento segtin la reivindicacién 7, caracterizado porque los brazos de palanca (6c¢, 6d, 6e,
6f, 6g, 6h, 61, 6j, 6k, 6]) estdn conectados en el centro de su longitud al tubo de bastidor (2b, 2c, 2d, 2e, 2f, 2g).

23. Aparato de procesamiento segtin la reivindicacidon 16 6 18, caracterizado porque los brazos de palanca (6c,
6d, 6e, 6f, 6g, 6h, 6i, 6], 6k, 61) estdn conectados de manera pivotante sustancialmente en el centro de su longitud por
medios de soporte (7a, 7b, 7c, 7d, 7e, 7f) al centro de la longitud de la viga de soporte (4a, 4b, 4c, 4d, 4e, 41, 4g).

24. Aparato de procesamiento segin cualquiera de las reivindicaciones anteriores 21 a 23, caracterizado porque
los brazos de palanca (6a, 6b, 6¢, 6d, 6e, 6f, 6g, 6h, 6i, 6j, 6k, 61, 6m, 6n) estan articulados de manera pivotante en sus
extremos entre si.

25. Aparato de procesamiento segtin la reivindicacion 15, caracterizado porque para extender el transportador de
cinta desde la posicién de transporte hasta la posicién de trabajo, el segundo bloque de bastidor (5b) estd dispuesto
para deslizarse fuera del primer bloque de bastidor (5a) y el mecanismo de celosia (20) estd dispuesto para extenderse.

26. Aparato de procesamiento segun la reivindicacién 15, caracterizado porque para acortar el transportador de
cinta desde la posicién de trabajo hasta la posicién de transporte, el segundo bloque de bastidor (5b) estd dispuesto
para deslizarse hacia el interior del primer bloque de bastidor (5a) y el mecanismo de celosia (20) estd dispuesto para
abatirse.

27. Aparato de procesamiento segtn la reivindicacién 15, caracterizado porque los tubos de bastidor (2a, 2b, 2c,
2d, 2e, 2f, 3a, 3b, 3c, 3d, 3e) tienen una seccidn transversal sustancialmente anular.

28. Aparato de procesamiento segun la reivindicacién 15, caracterizado porque el actuador (14) es un cilindro
hidréulico, un elevador de tornillo o un actuador con una transmisién por engranaje, cadena o cable.

29. Aparato de procesamiento segun la reivindicacién 15, caracterizado porque el bastidor (103) del aparato de
procesamiento estd provisto de medios de transferencia (104) para mover el aparato de procesamiento.

30. Aparato de procesamiento segun la reivindicacion 29, caracterizado porque los medios de transferencia (104)
son uno de los siguientes: correderas, ruedas o carriles.

31. Aparato de procesamiento segun la reivindicacion 15, caracterizado porque el aparato de procesamiento es un
aparato de procesamiento de material mineral.

32. Aparato de procesamiento segun la reivindicacion 31, caracterizado porque el aparato de procesamiento com-

prende al menos un transportador de cinta y al menos un dispositivo de procesamiento que es uno de los siguientes:
un tamiz, un triturador o un alimentador.
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