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Procédé pour la réalisation d’une pi¢ce munie d’incrustations et piéce obtenue par la mise en cuvre de ce procédé

@ On ménage, par électro-érosion, une gorge (3) dans la % 2
piéce (1) & munir d’incrustations, laquelle est métallique. On

utilise a4 cet effet une électrode profilée au moyen de laquelle

on réalise, également par électro-érosion, une sonotrode munie

d’une gorge. A I'aide de cette sonotrode, on découpe aux ultra- 1

sons un élément d’incrustation (2) qui est ensuite logé dans

la gorge (3) du corps métallique de la piece (1).
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REVENDICATIONS

1. Procédé pour la réalisation d’une piéce munie d’incrusta-
tions, notamment d’un cadran de montre ou d’un-article de
bijouterie, caractérisé par le fait qu’on ménage, par électro- 5
érosion, au moins une gorge dans le corps, métallique, de ladite
piéce, en utilisant une électrode profilée, on réalise, également par
€lectro-érosion et au moyen de la méme électrode, une sonotrode
munie d’une gorge, et on découpe aux ultrasons, au moyen de
ladite sonotrode, un élément d’incrustation qui est ensuite logé
dans la gorge du corps métallique de la picce.

2. Picce munie d’incrustations obtenue par la mise en ceuvre
du procédé suivant la revendication 1, caractérisée par le fait
qu’elle comprend un corps métallique présentant au moins une
gorge dans laquelle est logé un élément d’incrustation en matiére 1
non usinable & I'aide d’outils rotatifs de coupe.
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La présente invention a pour objet un procédé pour la réalisa-
tion d’une piéce munie d’incrustations, notamment d’un cadran
de montre ou d’un article de bijouterie.

L’invention a également pour objet la piéce munie d’incrusta-
tions obtenue par la mise en ceuvre de ce procédé.

La réalisation industrielle de piéces munies d’incrustations
dont le corps est en matiére usinable & I'aide d’outils de coupe,
par exemple en métal, et dont les éléments d’incrustation le sont
€également, ne pose pas de problémes particuliers quant a 'identité
absolue que doivent présenter les gorges destinées 4 recevoir les
éléments d’incrustation et ces derniers. I] suffit en effet d’usiner
ces gorges et les €léments d’incrustation au moyen d’une méme
machine, ou de machines identiques, en utilisant le méme outil-
lage dans les deux cas.

Il n’en va pas de méme lors de la réalisation industrielle de 3
pieces munies d’éléments d’incrustation en matiére se brisant
facilement, comme c’est le cas, par exemple, des pierres précieuses
ou semi-précieuses, de la céramique, du verre, du cristal ou autres,
tous matériaux qui ne sont pas usinables & I’aide d’outils rotatifs
de coupe. Il faut alors, pour réaliser ces éléments d’incrustation,
procéder par usinage aux ultrasons.

Dans ce cas, cependant, il est trés difficile d’obtenir que les
¢léments d’incrustation aient une forme correspondant exacte-
ment & celle des gorges destinées a les recevoir.

Le but de la présente invention est de fournir une solution a ce
probléme.

A cet effet, le procédé suivant I'invention est caractérisé par le
fait qu’on ménage, par électro-érosion, au moins une gorge dans
le corps, métallique, de la piéce a réaliser, en utilisant une élec-
trode profilée, on réalise, également par électro-érosion et au 50
moyen de la méme électrode, une sonotrode munie d’une gorge, et
on découpe aux ultrasons, au moyen de ladite sonotrode, un
élément d’incrustation qui est ensuite logé dans la gorge du corps
meétallique de la piece.

La piéce suivant I'invention, obtenue par la mise en ceuvre de 5
ce procéde, est caractérisée par le fait qu’elle comprend un corps
métallique présentant au moins une gorge dans laquelle est logé
un élément d’incrustation en matiére non usinable a I"aide d’outils
rotatifs de coupe.

Le dessin représente, a titre d’exemple, une forme d’exécution
de I’objet de 'invention et des variantes.

La fig. 1 est une vue en plan d’un cadran de montre en métal
muni d’une incrustation en pierre.

La fig. 2 est une coupe de ce cadran suivant la ligne II-II de la
fig. 1.
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La fig. 3 est une vue en élévation de ce cadran, en cours de
fabrication, dans laquelle est également représenté un outil de
travail.

La fig. 4 est une vue en bout de cet outil.

La fig. 5 est une vue d’une partie de cet outil représenté dans
son utilisation pour la réalisation d’un second outil de travail.

La fig. 6 est une coupe de 1'élément d’incrustation du cadran
des fig. 1 et 2, en cours de fabrication, dans laquelle est également
représenté le second outil de travail. )

La fig. 7 est une vue en perspective de I’élément d’incrustation
du cadran des fig. 1 et 2, et

les fig. 8, 9 et 10 sont des vues en plan de trois variantes de
pi¢ces munies d’incrustations.

Le cadran représenté aux fig. 1 et 2 comprend une plaque
métallique 1 dans laquelle est incrusté un élément annulaire
décoratif 2 réalisé en pierre semi-précieuse.

La gorge annulaire, désignée par 3, ménagée dans la plaque 1
pour recevoir I’élément d’incrustation 2 est obtenue par électro-
érosion a I'aide d’une électrode 4 (fig. 3 et 4) dont ’'embout 5 est
constitué par un trongon de profilé, par exemple de laiton, fixé au
corps de I’électrode 4, par exemple par soudage.

La réalisation des éléments d’incrustation 2, en pierre, s’ob-
tient par application d’ultrasons 4 I'aide d’une sonotrode 6 (fig. 6)
dans laquelle est ménagée une gorge 7 par électro-érosion, a aide
de la méme électrode 4-5 que celle utilisée pour la réalisation de la
gorge 3 de la plaque 1. Cette opération est illustrée 4 la fig. 5.

En partant d’une plaque 2a de pierre, on découpe dans celle-
ci, par application d’ultrasons et en utilisant la sonotrode 6, un
¢lément d’incrustation 2 tel que représenté i la fig. 7.

" La méme électrode 4-5 ayant servi, d'une part, 4 la réalisation
de la gorge 3 de la plaque 1 et, d’autre part, & la réalisation de la
sonotrode 6 utilisée pour ’obtention de 1’é1ément d’incrustation 2,
la forme de cet élément correspond trés exactement, par obliga-
tion, & celle de la gorge, ce qui permet de le loger dans celle-ci
sans qu’il subsiste aucun interstice entre la plaque 1 et I’élément
d’incrustation 2.

Les fig. 8, 9 et 10 représentent trois autres piéces munies
d’incrustations que I’on peut obtenir par la mise en ceuvre du
présent procédé.

La piéce de la fig. 8 est constituée par un cadran dont la
plaque métallique, désignée par 8, est munie d’un élément d’in-
crustation 9 dont la forme, en étoile, lui permet de jouer le réle
d’un tour d’heures, cet élément 9 étant en une matiére non usi-
nable a I'aide d’outils rotatifs de coupe.

La piéce de la fig. 9 est un cadran ou un article de bijouterie,
par exemple un pendentif, dont la plaque métallique 10 est munie
d’un élément d’incrustation 11 en forme de spirale, en une matiére
non usinable a ’aide d’outils rotatifs de coupe.

La piéce de la fig. 10 comprend une plaque métallique ellip-
tique 12 munie d’un élément d’incrustation 13 en matiére non
usinable & I'aide d’outils rotatifs de coupe. Cette piéce pourra
également constituer un cadran de montre de forme ou un article
de bijouterie, par exemple un pendentif.

L’invention pourra s’appliquer a des piéces les plus diverses,
telles que cadrans de montres, boites de montres, couvercles de
boites pour savonnettes, bijoux tels que pendentifs, boites de bijou-
terie, briquets, étuis a cigarettes, etc.

Le corps de ces pi¢ces pourra étre réalisé en tout métal apte 2
étre usiné par électro-érosion alors que les éléments d’incrustation
pourront &tre réalisés en tous matériaux se brisant aisément, non
usinables & I"aide d’outils rotatifs de coupe, mais usinables par
application des ultrasons, tels que pierres précieuses ou semi-
précieuses, céramique, verre, cristal ou autres.

La forme de ces éléments d’incrustation pourra varier 4 I'in-
fini. ) ’

1 feuille dessins
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