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Dossier de siége de véhicule muni d'un dispositif de coussin gonflable de sécurité et procédé d'assemblage

d'un tel dossier.

@ Dossier (16) de siege de véhicule (10) comprenant
une armature de dossier (17) avec un montant (17a, 17b),
un dispositif de coussin gonflable de sécurité (36) et un
coussin latéral, le dispositif de coussin gonflable de sécurité
(36) comprenant au moins un coussin gonflable de sécurité
(44) et un support de coussin gonflable de sécurité (50) pour
la fixation du coussin gonflable de sécurité (44) a 'armature
de dossier (17), et le coussin latéral comprenant une garni-
ture de coussin latéral (19) et au moins un support de garni-
ture (40) de coussin latéral pour la fixation du coussin latéral
a 'armature de dossier (17}, dans lequelle support de garni-
ture (40) et le support de coussin gonflable de sécurité (50)
comprennent au moins un point d'assemblage (41, 42) pour
leur fixation sur le montant (17a, 17b) de 'armature de dos-
sier (17).
Figure de 'abrégé : Figure 3




Description

Titre de l'invention : Dossier de siege de véhicule muni d’un

dispositif de coussin gonflable de sécurité et procédé d’assemblage

[0001]

[0002]

[0003]

[0004]

[0005]

[0006]
[0007]

d’un tel dossier

Domaine technique
La présente description est relative a un dossier de siege de véhicule, notamment de
véhicule automobile. 11 est également décrit un procédé d’assemblage d’un tel dossier

ainsi qu’un siege de véhicule comprenant un tel dossier.

Technique antérieure

Dans le domaine automobile, en particulier, il est connu de munir un dossier de siege
d’un dispositif de coussin gonflable de sécurité latéral — ci-apres dispositif d’airbag
latéral. Un tel dispositif est classiquement fixé sur un montant de I’armature du dossier.
Un tel dispositif d’airbag latéral peut viser a limiter le risque de chocs de I’occupant du
siege contre la porte, voire le montant central de 1’habitacle du véhicule ou encore peut
viser a limiter le risque de chocs téte contre téte des occupants de deux sieges disposés
transversalement 1’un a coté de 1’autre dans le véhicule automobile lorsque situé sur le
montant le plus au centre du véhicule lorsque situé sur I’autre montant, coté intérieur.

Cependant, la fabrication d’un tel siege, comprenant notamment la mise en place du
dispositif a I’intérieur d’une housse avant de le fixer sur I’armature, complexifie
I’assemblage du dispositif d’airbag. Dans ces conditions, le dispositif d’airbag latéral
est souvent fixé dans une étape de montage dédiée sur le montant de I’armature de
dossier.

Il est apparu que du fait de cette étape de montage dédiée, I’assemblage des différents
éléments qui constitue le dossier de si¢ge est particulicrement complexe et
chronophage.

En outre, un tel dispositif d’airbag conditionne le profil du sicge, ce qui contraint a
concevoir le sicge en fonction de I’encombrement du dispositif d’airbag.

Résumé

La présente description vient améliorer la situation.

A cette fin, il est décrit un dossier de siége de véhicule comprenant une armature de
dossier avec un montant, un dispositif de coussin gonflable de sécurité et un coussin
latéral, le dispositif de coussin gonflable de sécurité comprenant au moins un coussin
gonflable de sécurité et un support de coussin gonflable de sécurité pour la fixation du
coussin gonflable de sécurité a I’armature de dossier, et le coussin latéral comprenant
une garniture de coussin latéral et au moins un support de garniture de coussin latéral

pour la fixation du coussin latéral a I’armature de dossier, dans lequel le support de



[0008]

[0009]

[0010]

[0011]

garniture et le support de coussin gonflable de sécurité comprennent au moins un point
d’assemblage pour leur fixation sur le montant de I’armature de dossier.

Le point d’assemblage peut Etre commun au support de garniture et au support de
coussin gonflable de sécurité pour leur fixation commune sur le montant de I’armature
de dossier.

Ainsi, avantageusement, I’assemblage de I’ensemble formé par le support de
garniture et le support de coussin gonflable de sécurité, et donc plus généralement par
le coussin latéral, y compris la garniture du coussin latéral et le dispositif de coussin
gonflable de sécurité, est facilité par la présence du au moins un point d’assemblage
commun.

Selon des modes de réalisations préférés, le dossier selon I’invention comprend une
ou plusieurs des caractéristiques suivantes, prises seules ou en combinaison :

- le support de garniture, au moins au niveau du point d’assemblage, est agencé entre
le montant de 1’armature de dossier et le support de coussin gonflable de sécurité,

- le support de garniture et le support de coussin gonflable de sécurité sont fixés a
I’armature de dossier, au niveau du point d’assemblage, par des moyens de fixations
communs,

- le support de garniture et le support de coussin gonflable de sécurité comprennent,
pour leur fixation sur le montant de 1’armature de dossier, deux points d’assemblage
commun : un premier point pour une fixation supérieure sur le montant et un second
point pour une fixation inférieure sur le montant, la fixation supérieure étant agencée
plus haute que la fixation inférieure selon une direction verticale,

- le dossier peut comprendre en outre un déflecteur fixé sur le montant, le déflecteur
comprenant les deux points d’assemblage commun au support de garniture et au
support de coussin gonflable de sécurité,

- la garniture de coussin latéral comprend une ligne de fuite pour le déploiement du
coussin gonflable de sécurité

- le déflecteur comprend en outre une bordure, la bordure étant agencée le long de la
ligne de fuite et s’écartant de la ligne de fuite pour le déploiement du coussin gonflable
de sécurité entre la bordure et la ligne de fuite,

- le support de garniture comprend une paroi guide configurée pour orienter le dé-
ploiement du coussin gonflable de sécurité vers la ligne de fuite,

- le support de garniture et le support de coussin gonflable comprennent des
matériaux différents, de préférence le support de garniture étant en matériau plastique
et le support de coussin gonflable étant en matériaux métallique.

Selon un autre aspect, il est également décrit un procédé d’assemblage d’un dossier
de siege de véhicule comprenant une armature de dossier, un dispositif de coussin

gonflable de sécurité comprenant au moins un coussin gonflable de sécurité et un



support de coussin gonflable de sécurité pour la fixation du coussin gonflable de
sécurité, et un coussin latéral comprenant une garniture de coussin latéral et au moins
un support de garniture (40) de coussin latéral pour sa fixation a I’armature de dossier,
le procédé comprenant :

- préassembler le support de coussin gonflable de sécurité du dispositif de coussin
gonflable de sécurité avec le support de garniture du coussin latéral,

- fixer I’ensemble formé, d’une part, par le coussin latéral comprenant la garniture de
coussin latéral et le support de garniture, et d’autre part le dispositif de coussin
gonflable de sécurité sur I’armature de dossier, par au moins un point d’assemblage
pour la fixation du support de garniture et du support de coussin gonflable de sécurité

sur le montant de I’armature de dossier.
[0012]  En outre, le point d’assemblage peut €tre commun au support de garniture et au

support de coussin gonflable de sécurité, et le procédé peut comprendre :

- préassembler le support de coussin gonflable de sécurité du dispositif de coussin
gonflable de sécurité avec le support de garniture du coussin latéral, comprend mettre
en correspondance le point d’assemblage commun entre le support de garniture et le
support de coussin gonflable de sécurité.

[0013]  En outre, le dossier peut comprendre un déflecteur, le procédé comprenant en outre :

- préassembler le déflecteur sur I’ensemble formé d’une part, par le coussin latéral
comprenant la garniture de coussin latéral et le support de garniture et, d’autre part, le
dispositif de coussin gonflable de sécurité,

- fixer I’ensemble formé par le coussin latéral, le dispositif de coussin gonflable de
sécurité et le déflecteur sur 1’armature de dossier par ledit au moins un point
d’assemblage commun du support de garniture et du support de coussin gonflable de
sécurité pour leur fixation sur le montant de I’armature de dossier.

[0014]  Selon un autre aspect, il est également décrit un siege de véhicule automobile

comprenant une assise avec une armature d’assise et un dossier tel que décrit ci-avant.

Breve description des dessins

[0015]  D'autres caractéristiques et avantages apparaitront au cours de la description suivante
d’une de ses formes de réalisation, donnée a titre d'exemple non limitatif, en regard des
dessins joints. Sur les dessins :

[0016]  [Fig.1] représente schématiquement une vue de coté d’un exemple de siege de
véhicule ;

[0017]  [Fig.2] représente schématiquement une vue de coté d’un exemple d’une partie
latérale de siege de véhicule ;

[0018]  [Fig.3] représente schématiquement en perspective un exemple d’armature de dossier

équipée d’un exemple de dispositif d’airbag latéral, pouvant étre mis en ceuvre dans le
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[0022]

[0023]

[0024]

[0025]

siege de véhicule de la [Fig.1] ;
[Fig.4] représente schématiquement une vue en coupe selon I’axe A-A de I’exemple

de siege de véhicule de la [Fig.2].
Description des modes de réalisation

Sur les différentes figures, les mémes références désignent des éléments identiques
ou similaires. A fin de concision, seuls les éléments qui sont utiles a la compréhension
du mode de réalisation décrit sont représentés sur les figures et sont décrits de manicre
détaillée dans la suite.

Dans la description qui suit, lorsque 1’on fait référence a des qualificatifs de position
absolue, tels que les termes « avant », « arriere », « haut », « bas », « gauche », « droite
», etc., ou relative, tels que les termes « dessus », « dessous », « supérieure », «
inférieur », etc., ou a des qualificatifs d’orientation, tels que « horizontale », « vertical
», etc., il est fait référence, sauf précision contraire, a 1’orientation des figures ou d’un
siege de véhicule dans sa position normale d’utilisation.

En particulier, la direction longitudinale X s’entend de la direction longitudinale du
siege. La direction longitudinale du sicge est considérée €tre la méme que la direction
longitudinale du véhicule automobile dans lequel le siege est monté. Cette direction
longitudinale X correspond a la direction normale d’avancement du véhicule. La
direction longitudinale X est horizontale. La direction transversale Y du sicge
correspond ainsi a la direction transversale ou latérale du véhicule automobile. Cette
direction transversale correspond a une direction perpendiculaire a la direction normale
d’avancement du véhicule. La direction transversale Y est horizontale. Enfin, la
direction verticale Z est une direction verticale du sicge, perpendiculaire aux directions
longitudinale et transversale.

La [Fig.1] représente de fagon schématique un siege de véhicule automobile 10
monté sur un mécanisme a glissicres 12.

Le siege 10 comporte une assise 13, avec une armature d’assise 14 et une garniture
d’assise 15, sur laquelle un dossier 16, avec une armature dossier 17 et une garniture
de dossier 18, est monté. L’armature de dossier 17 est ici pivotante autour d’un axe A
transversal, par rapport a I’armature d’assise 14. Pour ce faire, un mécanisme
d’articulation 20 est disposé entre 1’armature d’assise 14 et I’armature de dossier 17.

La garniture de dossier 18 peut en outre se composer d’un coussin central qui
comprend une garniture centrale (non représentée), et de deux coussins latéraux qui
comprennent respectivement deux garnitures de coussin latéral 19, et Chaque coussin
latéral est agencé sur I’armature de dossier 17, latéralement, de part et d’autre du
coussin central. La garniture (du coussin central ou des coussins latéraux) forme ty-

piquement une matelassure, par exemple une mousse expansée, conférant le moelleux
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et le confort du siege

L’assise 13 est montée sur des profilés mobiles 22, également appelé coulisses ou
profilés males, par I’intermédiaire de pieds 24, 26. Chaque profilé¢ mobile 22 fait partie
d’une glissiere 12 et est associ€ a un profilé fixe 28. Le profilé fixe 28 est également
appelé rail ou profilé femelle. Le profilé fixe 28 est fixé au plancher 30 d’un véhicule
automobile.

Selon I’exemple illustré, le sicge 10 peut également comprendre un appui-téte 34.
L’appui-téte 34 peut €galement comprendre une armature d’appui-téte et une garniture
d’appui-téte.

Dans la suite, on décrit plus en détail des exemples de dossiers 16 pouvant étre mis
en ceuvre dans le siege 10 de la [Fig.1], en regard des figures 2 a 4.

Comme illustré a la [Fig.2], ’armature de dossier 17 comprend essentiellement un
premier montant 17a, un deuxieme montant 17b, une premiere traverse 17c, ci-apres
dite « traverse basse 17¢ », et une deuxieme traverse 17d, ci-apres dite « traverse haute
17d ». Les montants 17a, 17b et les traverses 17¢, 17d forment une armature de dossier
17 en forme de cadre. Pour ce faire, les montants 17a, 17b, et les traverses 17c, 17d
peuvent étre fixées ensemble, notamment soudés ensemble. Alternativement,
I’armature de dossier 17 est monobloc, celle-ci étant par exemple moulée.

Le premier montant 17a est destiné a étre disposé le plus au centre du véhicule au-
tomobile, tandis que le deuxieme montant 17b est destiné a étre disposé le plus pres
d’un co6té latéral du véhicule. La traverse basse 17¢ est destinée a étre la traverse la
plus proche du dispositif d’articulation 20, le dispositif d’articulation pouvant méme
étre fixé€ sur la traverse basse 17c. La traverse haute 17d est destinée a €tre la traverse
la plus proche de I’appui-téte 34.

Dans la suite de la description, 1’invention est décrite arbitrairement en référence au
premier montant 17a. Cependant, I’invention peut étre alternativement ou au surplus
mise en ceuvre sur le deuxieme montant 17b.

Comme illustré sur cette [Fig.2], le premier montant 17a comprend une fixation su-
périeure 26 et une fixation inférieure 27. Les fixations supé€rieure et inférieure 26, 27
sont des trous traversant prévus pour recevoir des moyens de fixation 60, tel que décrit
plus loin. Selon la direction verticale Z, la fixation supérieure 26 est prévue en partie
haute du premier montant 17a et la fixation inférieure 27 est prévue en partie basse du
premier montant 17a, la fixation supérieure 26 étant positionnée plus haute que la
fixation inférieure 27, par rapport a la direction verticale Z.

Comme illustré sur la [Fig.2] et plus en détail sur la [Fig.3], un coussin latéral est
agencé sur le premier montant 17a. Sur la [Fig.2], on peut voir que la garniture de
coussin latéral 19 comprend, selon la direction longitudinale X, un bord externe 19a et

un bord interne 19b. Le bord interne 19b est prévu pour €tre agencé au contact, ou a
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proximité immédiate, d’une partie arriere d’un siege de véhicule, comme par exemple
une coque arriere de siege de véhicule. Le bord interne 19b est, de préférence, un
profilé de garniture qui est fixé sur le support de garniture 40, en particulier sur lequel
est surmoulé la mousse de dossier. Le bord interne 19b est en outre de préférence
agencé au droit du premier montant 17a.

En outre, avantageusement, le bord interne 19b de la garniture de coussin latéral 19
peut constituer une ligne de fuite pour un dispositif d’airbag latéral 36 (détaillé plus
loin). Alternativement, la ligne de fuite (bord interne 19b) peut étre complétée par une
paroi guide — ou paroi inclinée 19c¢. La paroi guide 19c¢, visible dans la vue en coupe de
la [Fig.4], selon I’axe A-A illustré a la [Fig.2], oriente le déploiement d’un coussin
gonflable de sécurité€ du dispositif d’airbag latéral 36 vers la ligne de fuite. Cette paroi
19¢ est réalis€e par un profilé de garnissage du coussin latéral de dossier qui de
préférence appartient a un support de garniture 40. La paroi 19c sépare ainsi la zone de
I’airbag de la face arriere de la mousse et la garniture de coussin latéral de dossier et
assure ainsi un déploiement de ’airbag vers la ligne de fuite, sans déchirer la mousse.

En outre, le coussin latéral comprend, outre la garniture du coussin latéral 19, un
support de garniture 40, pour la fixation de la garniture de coussin latéral 19 sur le
premier montant 17a. La [Fig.3] illustre le support de garniture 40, sans la garniture de
coussin latéral 19. Le support de garniture est préférentiellement en matériau plastique.
Le support de garniture 40 est {ixé sur le premier montant 17a via deux points
d’assemblage 41, 42. Plus précisément, le support de garniture 40 est fixé sur le
premier montant 17a via un premier point 41 et un deuxiéme point 42. Le premier
point 41 est prévu pour coopérer avec la fixation supérieure 26 agencée sur le premier
montant 17a, et le deuxieme point 42 est prévu pour coopérer avec la fixation in-
férieure 27 agencée sur le premier montant 17a. Les premier et deuxieme points 41, 42
cooperent respectivement avec les fixations supérieure 26 et inférieure 27 via les
moyens de fixation 60. Les moyens de fixation 60 sont par exemple des ensembles
boulon-€écrou ou des rivets. Les moyens de fixation 60 permettent ainsi la fixation
solide du support de garniture 40 (et donc de la garniture de coussin latéral 19) sur le
premier montant 17a.

Par conséquent, selon la présente invention, la fixation de la garniture de coussin
latéral 19 sur un montant de I’armature 17 nécessite uniquement deux points de
fixation.

La [Fig.3] illustre en outre un dispositif de coussin gonflable de sécurité latéral — ci-
apres dispositif d’airbag latéral — 36, agencé sur le premier montant 17a. Alterna-
tivement, le dispositif d’airbag latéral 36 peut €tre agencé sur le deuxieéme montant
17b.

Ici, le dispositif d’airbag latéral 36 comprend un coussin gonflable de sécurité 44 (ou
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airbag) et une cartouche 46 d’inflation du coussin gonflable de sécurité 44. Le coussin
gonflable de sécurité 44 et la cartouche 46 sont agencés dans une poche 38, ou
chaussette. La poche 38 est en matériau textile non-tiss€. La cartouche 46 est en com-
munication de fluide avec le coussin gonflable de sécurité 44. La poche 38 est
conformée pour s’ouvrir en cas de déploiement du coussin gonflable de sé€curité 44.

Le dispositif d’airbag latéral 36 comprend en outre un support de coussin gonflable
de sécurité d’airbag — ci-apres support d’airbag — 50, pour son agencement sur le
premier montant 17a. La cartouche 46 est par exemple fixée au support d’airbag 50,
sur une platine 51.

Le support d’airbag 50 s’étend longitudinalement selon la direction verticale Z, entre
une extrémité supérieure de support d’airbag 53 et une extrémité inférieure de support
d’airbag 52. Le support d’airbag est de préférence en matériau métallique, tel que par
exemple en acier. Le support d’airbag 50 est fixé sur le premier montant 17a via les
deux points d’assemblage 41, 42, également prévus pour la fixation du support de
garniture 40 sur le premier montant 17a. Le premier point 41 peut €tre prévu vers
I’extrémité supérieure de support d’airbag 53 et le second point 42 peut étre prévu vers
I’extrémité inférieure de support d’airbag 52. Le support de garniture 40 et le support
d’airbag 50 comprennent ainsi deux points d’assemblage communs pour leur fixation
commune sur le premier montant 17a. En d’autres termes, le support d’airbag 50 et le
support de garniture 40 sont tous les deux fixés ensemble sur le montant, par des points
d’assemblage communs.

En outre, le support d’airbag 50 est agencé sur le support de garniture 40 . On
comprend donc que, une fois le support d’airbag 50 et le support de garniture 40 fixés
sur le montant, le support de garniture 40 est agencé entre le support d’airbag 50 et le
montant. En d’autres termes, le support d’airbag 50 est agencé sur le support de
garniture 40, lui-méme agencé sur le montant. Le support d’airbag 50 est donc
superposé sur le support de garniture 40, qui superpose le montant.

Alternativement, le dispositif d’airbag latéral 36 peut comprendre une platine inter-
médiaire (non-illustrée) sur laquelle est fixée la platine 51 supportant la cartouche 46.
La platine intermédiaire peut par exemple étre en métal, tel que par exemple de 1’acier.
La platine intermédiaire est fixée au support d’airbag 50. Autrement décrit, la
cartouche 46 est fixée au premier montant 17a par I’intermédiaire de la platine inter-
médiaire, elle-méme fixée au support d’airbag 50. On peut également prévoir que la
platine intermédiaire posseéde au moins un point d’assemblage 41 et/ou 42 commun au
support d’airbag 50. f

On peut ainsi remarquer que I’assemblage du support de garniture 40 et du support
d’airbag 50 sur un montant est particulierement facile, puisque I’assemblage ne

nécessite que deux points d’assemblage, ces points étant communs, ¢’est-a-dire
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identiques, au support de garniture 40 et au support d’airbag 50. En d’autres termes,
seuls les deux points d’assemblage 41, 42 permettent la fixation du support de
garniture 40 et du support d’airbag 50 sur un montant de I’armature 17.

Alternativement, un déflecteur 70 peut €tre {ixé sur le premier montant 17a. Dans ce
cas, comme visible a la [Fig.2], le déflecteur 70 est agencé par-dessus le dispositif
d’airbag latéral 36. En d’autres termes, le déflecteur 70 enveloppe le dispositif d’airbag
latéral 36.

Le déflecteur 70 s’étend longitudinalement selon la direction verticale Z, entre une
extrémité supérieure de déflecteur 73 et une extrémité inférieure de déflecteur 72. Le
déflecteur 70 est fixé sur le premier montant 17a via les deux points d’assemblage 41,
42, également prévus pour la fixation du support de garniture 40 et du support d’airbag
50 sur le premier montant 17a. Le premier point 41 peut &tre prévu vers I’extrémité su-
périeure de déflecteur 73 et le second point 42 peut €tre prévu vers I’extrémité in-
férieure de déflecteur 72. Le support de garniture 40, le support d’airbag 50 et le dé-
flecteur 70 comprennent ainsi deux points d’assemblage communs pour leur fixation
commune sur le premier montant 17a.

Le déflecteur 70 est configuré pour orienter le déploiement du coussin gonflable de
sécurité 44. Une bordure 71 — ou profilé de garnissage — est agencée sur le déflecteur
70. La bordure 71 est en outre agencée le long du bord interne 19¢ de coussin latéral
19. La bordure 71 peut étre de forme complémentaire au bord interne 19b, et ainsi
suivre la forme de la garniture de coussin latéral 19. Le coussin gonflable de sécurité
44 se déploie le long de la bordure 71. De préférence, le déflecteur 70 peut €tre un
support a une couche de revétement en polyuréthane. Le déflecteur 70 comprend un
matériau semi-rigide, tel que par exemple du polyuréthane. En cas de déploiement du
coussin gonflable de sécurité 44, la bordure 71, en raison de la flexibilité¢ du déflecteur
70, s’écarte de la ligne de fuite de la garniture de coussin latéral 19 pour permettre au
coussin gonflable de sécurité 44 de se déployer.

On décrit a présent un procédé d’assemblage du dossier 16 de siege de véhicule. Le
procédé est ici décrit en référence au premier montant 17a, mais peut également étre
mis en ceuvre sur le deuxieme montant 17b.

D’une facon générale, le procédé consiste a fixer sur le premier montant 17a le
coussin latéral, y compris la garniture du coussin latéral 19 et le support de garniture
40 sur lequel le dispositif d’airbag latéral 36 est pré-monté (ou pré-assemblé).
L’ensemble composé du coussin latéral et du dispositif d’airbag latéral 36 est ainsi fixé
sur le premier montant 17a en une seule €tape d’assemblage. Le montage du dispositif
d’airbag latéral 36 peut donc se faire en simultané de la fixation du coussin latéral (y
compris la garniture du coussin latérale 19 et le support de la garniture 40) sur le

premier montant 17a. I1 en résulte une simplification un gain de temps du le procédé



[0049]

[0050]

[0051]

[0052]

d’assemblage du dossier de siege.

Plus précisément, le procédé comprend :

- préassembler le dispositif d’airbag latéral 36 avec le support de garniture 40. En
particulier, on place le dispositif d’airbag latéral 36 sur le support de garniture 40, de
sorte que les points d’assemblage soient confondus, ¢’est-a-dire un seul premier point
d’assemblage 41 et un seul deuxieéme point d’assemblage 42.

Ensuite, le procédé comprend :

- fixer I’ensemble formé d’une part, par le coussin latéral, y compris le support de
garniture 40 et la garniture de coussin latérale 19, et d’autre part, le dispositif d’airbag
latéral 36 sur I’armature de dossier 17. En particulier, on fait correspondre le premier
point d’assemblage 41 et le deuxieme point d’assemblage 42, de I’ensemble formé par
le support de garniture 40 et le dispositif d’airbag latéral 36 avec, respectivement, la
fixation supérieure 26 et la fixation inférieure 27 du premier montant 17a. On fixe
ensuite I’ensemble formé par le support de garniture 40 et le dispositif d’airbag latéral
36 sur I’armature de dossier 17, a I’aide des moyens de fixation 60, prévu pour
coopérer avec les premier et deuxieme points d’assemblage 41, 42, au niveau de la
fixation supérieure 26 et de la fixation inférieure 27.

En outre, le procédé peut comprendre :

- préassembler le déflecteur 70 sur I’ensemble formé par le support de garniture 40 et
le dispositif d’airbag latéral 36 . Le déflecteur 70 est dans ce cas monté sur le support
de garniture 40, par-dessus le dispositif d’airbag latéral 36. Il en résulte un seul premier
point d’assemblage 41 et un seul deuxiéme point d’assemblage 42. On procede ensuite
la fixation de I’ensemble formé par le support de garniture 40, le dispositif d’airbag
latéral 36 et le déflecteur 70 comme détaillé au paragraphe précédent.

Le procédé décrit, selon la présente invention, permet donc de préparer d’une part les
éléments a fixer sur un montant de 1’armature de dossier 17 avant d’autre part leur
fixation sur le montant. Il n’est ainsi pas nécessaire de fournir le montant des le début
du procédé d’assemblage du dossier, les étapes préparatoires pouvant étre préparées a
distance de I’armature, avant de fixer, en un seul tenant les éléments de garniture

latéral et d’airbag sur le montant de 1’armature.
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Revendications

Dossier (16) de sicge de véhicule (10) comprenant une armature de
dossier (17) avec un montant (17a, 17b), un dispositif de coussin
gonflable de sécurité (36) et un coussin latéral, le dispositif de coussin
gonflable de sécurité (36) comprenant au moins un coussin gonflable de
sécurité (44) et un support de coussin gonflable de sécurité (50) pour la
fixation du coussin gonflable de sécurité (44) a I’armature de dossier
(17), et le coussin latéral comprenant une garniture de coussin latéral
(19) et au moins un support de garniture (40) de coussin latéral pour la
fixation du coussin latéral a I’armature de dossier (17), dans lequel

le support de garniture (40) et le support de coussin gonflable de
sécurité (50) comprennent au moins un point d’assemblage (41, 42)
pour leur fixation sur le montant (17a, 17b) de I’armature de dossier
(17).

Dossier selon la revendication 1, dans lequel le support de garniture
(40), au moins au niveau du point d’assemblage (41, 42), est agencé
entre le montant (17a, 17b) de I’armature de dossier (17) et le support de
coussin gonflable de sécurité (50).

Dossier selon la revendication 1 ou 2, dans lequel le point d’assemblage
(41, 42) est commun au support de garniture (40) et au support de
coussin gonflable de sécurité (50) pour leur fixation commune sur le
montant (17a, 17b) de I’armature de dossier (17).

Dossier selon la revendication 3, dans lequel le support de garniture (40)
et le support de coussin gonflable de sécurité (50) sont fixés a I’armature
de dossier (17), au niveau du point d’assemblage (41, 42), par des
moyens de fixations communs (60).

Dossier selon la revendication 3 ou 4, dans lequel le support de
garniture (40) et le support de coussin gonflable de sécurité (50) com-
prennent, pour leur fixation sur le montant (17a, 17b) de I’armature de
dossier (17), deux points d’assemblage commun : un premier point (41)
pour une fixation supérieure (26) sur le montant (17a, 17b) et un second
point (42) pour une fixation inférieure (27) sur le montant (17a, 17b), la
fixation supérieure (26) €tant agencée plus haute que la fixation in-
férieure (27) selon une direction verticale (7).

Dossier selon la revendication 5, comprenant en outre un déflecteur (70)
fix€ sur le montant (17a, 17b), le déflecteur (70) comprenant les deux

points d’assemblage (41, 42) commun au support de garniture (40) et au
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support de coussin gonflable de sécurité (50).

Dossier selon I’'une quelconque des revendications précédentes, dans
lequel la garniture de coussin latéral (19) comprend une ligne de fuite
(19b) pour le déploiement du coussin gonflable de sécurité (44).
Dossier selon la revendication 7, dans lequel le déflecteur (70)
comprend une bordure (71), la bordure (71) étant agencée le long de la
ligne de fuite (19b) et s’écartant de la ligne de fuite (19b) pour le dé-
ploiement du coussin gonflable de sécurité (44) entre la bordure (71) et
la ligne de fuite (19b).

Dossier selon la revendication 7, dans lequel le support de garniture (40)
comprend une paroi guide (19¢) configurée pour orienter le déploiement
du coussin gonflable de sécurité (44) vers la ligne de fuite (19b).
Dossier selon I’'une quelconque des revendications précédentes, dans
lequel le support de garniture (40) et le support de coussin gonflable
(50) comprennent des matériaux différents, de préférence le support de
garniture (40) étant en matériau plastique et le support de coussin
gonflable étant en matériaux métallique.

Procédé d’assemblage d’un dossier (16) de siege de véhicule (10)
comprenant une armature de dossier (17), un dispositif de coussin
gonflable de sécurité (36) comprenant au moins un coussin gonflable de
sécurité (44) et un support de coussin gonflable de sécurité (50) pour la
fixation du coussin gonflable de sécurité (44), et un coussin latéral
comprenant une garniture de coussin latéral (19) et au moins un support
de garniture (40) de coussin latéral pour sa fixation a I’armature de
dossier (17), le procédé comprenant :

- préassembler le support de coussin gonflable de sécurité (50) du
dispositif de coussin gonflable de sécurité (36) avec le support de
garniture (40) du coussin latéral,

- fixer I’ensemble formé, d’une part, par le coussin latéral comprenant la
garniture de coussin latéral (19) et le support de garniture (40), et
d’autre part le dispositif de coussin gonflable de sécurité (36) sur
I’armature de dossier (17), par au moins un point d’assemblage (41, 42)
pour la fixation du support de garniture (40) et du support de coussin
gonflable de sécurité (50) sur le montant (17a, 17b) de I’armature de
dossier (17).

Procédé d’assemblage selon la revendication 11, dans lequel le point
d’assemblage (41, 42) est commun au support de garniture (40) et au

support de coussin gonflable de sécurité (50), et dans lequel:
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- préassembler le support de coussin gonflable de sécurité (50) du
dispositif de coussin gonflable de sécurité (36) avec le support de
garniture (40) du coussin latéral, comprend mettre en correspondance le
point d’assemblage (41, 42) commun entre le support de garniture (40)
et le support de coussin gonflable de sécurité (50).

Procédé d’assemblage selon la revendication 12, le dossier (16)
comprenant en outre un déflecteur (70), le procédé comprenant en
outre :

- préassembler le déflecteur (70) sur ’ensemble formé d’une part, par le
coussin latéral comprenant la garniture de coussin latéral (19) et le
support de garniture (40) et, d’autre part, le dispositif de coussin
gonflable de sécurité (36),

- fixer I’ensemble formé par le coussin latéral, le dispositif de coussin
gonflable de sécurité (36) et le déflecteur (70) sur I’armature de dossier
(17) par ledit au moins un point d’assemblage (41, 42) commun du
support de garniture (40) et du support de coussin gonflable de sécurité
(50) pour leur fixation sur le montant (17a, 17b) de I’armature de
dossier (17).

Siege de véhicule automobile (10) comprenant une assise (14) avec une
armature d’assise (15) et un dossier (16) selon 1’une des revendications
1 a 10 ou encore obtenu selon le procédé d’assemblage des reven-

dications 11 a 13.
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[Fig. 3]
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[Fig. 4]
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