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Urzadzenie do spawania stropnic obudowy zmechanizowanej
w oslonie gazowej
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Przedmiotem wynalazdlou jest urzadzenie do spa-
wania stropnic obudowy zmechanizowanej w oslo-
nie gazowej, stosowanych do zabezpieczania stro-
pu przy eksploatacji kopaliny uzytecznej.

Dotychczas stropnice po zmontowaniu i scze-
pieniu wszystkich elementéw w jedna icatosé podda-
wane byly operacji spawania na indywidualnych

- stanowiskach spawalniczych za pomocag tradycyj-
rych metod spawania.

Z uwagi na to, ze od prawidlowo wykonanych
spoin (zalezy wytrzymato$é i zywotnosé stropmicy,
Igczenie poszczegblnych elementéw skladowych
elektrodami otulinowymi nie zdaje egzaminu.

Celem wynalazku jest uzyskanie takiego polg-
czenia elementéw stropnicy, by jego wlasnosci wy-
trzymalosciowe i mechaniczne byly réwne sta-
wianym wymaganiom w trakcie eksploatacji
stropnicy. Cel ten osiggnieto za pomoca urzadze-
nia do spawania bedgcego przedmiotem wynalaz-
ku.

Istota tego wynalazku polega na tym, ze w kons-
trukeji nosnej umieszczony jest staly przenosnik
rolkowy, natomiast w gbémmej. czesci konstrukeji
znajduje sie szyna ‘je@dna, po ktérej przemiesz-
cza sie wozek jezdny urzadzenia spawalniczego.
Po jednej stronie przenosnika umieszczone sg sta-
le zderzaki, matomiast po przeciwnej stronie zde-
rzaki dociskowe uruchamiane silownjkami pneu-
matycznymi *umieszezonymi pod przenosnikiem.

Woézek jezdny posiada tuleje, w ktérej umiesz-
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czony jest przesuwnie trzpien, wyposazony w po-
przeczng tuleje, W ftulei poprzecznej znajduja sie
ramiona ‘wyposazone w przegubowve uchwyty do
mocowania dysz.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przy-
kiladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 -
przedstawia urzgdzenie w widoku z boku, fig. 2
to samo urzgdzenie 'w widoku z przodu.

Jak uwidoczniono na rysunku, urzgdzenie skila-
da sie z konstrukcji nosnej 1, w ktérej umieszezo-
ny jest przenosnik rolkowy 2. Konstrukcja nosna

. 1 posiada w gérnej czesci belki laczgce 3, do kt6-

Tych przymocowane sg szyny jezdne 4, po kt6-
rych przemieszcza sie wozek jezdny 5 wurzadze-
nia spawalniczego. Po jednej stronie przenosni-
ka rolkowego 2 znajduja sie stale zderzaki 6, na-
tomiast po drugiej stronie zderzaki dociskowe 7
osadzone obrotowo na trzpieniach 8. Zderzaki do-
ciskowe 7 polaczone sg obrotowo z sitownikami
pneumatycznymi 9 za pomocg sworzni 10. Do
woézka jezdnego 5 przymocowana jest tuleja pro-
wadzgca 11 z rowkami 12, w ktérej znajduje sie
sworzen 13 z kotkiem ograniczajacym 14. Do czo-
la sworznia 13 przytwierdzony jest uchwyt 15,
w ktérym znajdujg sie przegubowo umieszczone
ramiona 16 na koncach ktéorych osadzone s3
uchylne dysze 18 dociskane do przedmiotu spa-
wanego sprezynami 17.

Spawanie stropnic przy pomocy urzadzenia do
spawania odbywa si¢ w nastgpujgcy sposéb, Na



L

\Mm rolkowy 2
'i unieruchamija za pomoca zderzaka dociskowego

T

—_— 3

wpron';vadza si¢ " stropnice

7. W tym celu wlacza sie silownik pneumatyczny
9, ktéry rozsuwajac sie powoduje docisniecie zde-.

nicg. Po wysunigciu stropnicy z urzadzenia odkla-
da sig¢ jg na miejsce skladowania za pomoca suw-
nicy.

Zastrzezenie patentowe

rzaka dociskowego 7 do stropnicy opartej o zde- 8 Urzadzenie do spawania stropnic obudowy zme-
rzak staly 6. Nastepnie ustawia sie wézek jezdny chanizowanej w ostonie gazowej, znamienne tym,
5 z urzadzeniem spawalniczym na szynach jezd- ze posiada konstrukcje nosna (1), w ktérej znaj-
nych 4 w polozenie krancowe tak, by elektrody duje sig¢ staty przenosnik rolkowy (2), po bokach
znalazly sie na poczatku stropnicy. Po urucho- ktérego rozmieszczone sg z jednej strony zderza-
mieniu urzadzenia spawalniczego przesuwa sig 10 ki stale (6), a =z drugiej strony wzderzaki docisko-
woézek jezdny 5 po szynach jezdnych 4 wzdluz we (7) polaczone z silownikami pneumatycznymi
urzagdzenia az do konca stropnicy. Elektrody do- (9) za pomocg sworzni (10), natomiast w goérnej
ciskane s3 do miejsca spawania za pomocg spre- czgsei konstrukeji nodnej (1) znajduja sie belki
zyn 17, Po ulozeniu jednej warstwy spoiny, prze- lgczace (3), do ktérych przytwierdzone, sa szyny
suwa sig¢ wozek jezdny 5 z powrotem, mnaklada- 15 jezdne (4), po ktérych przemieszcza sie wozek
jac nastgpng warstiwe spoiny. Powtarzajac te ope- jezdny () urzadzenia spawalniczego, wyposazony
racje, uzyskuje sie dowolng ilosé warstw spoin. w tuleje¢ prowadzacg (11) z rowkami (12), w kto-
Z chwilg uzyskania prawidlowej spoiny, wylgcza rych przesuwa sie kolek ogramiczajacy (14) sworz-
sie¢ urzadzenie spawalnicze, przesuwa woézek jezd- nia (13), do czola ktbérego przymocowany jest
ny 5 w krafncowe polozenie, nastgpnie uruchamia 20 uchwyt (15) z przegubowymi ramionami (16), na
sig isilowmiki pneumatyczne 9, ktére zsuwajac sie, " ktérych osadzone sg uchylnie dysze (18), dociskane
odchylajq zderzaki dociskowe 7 uwalniajac strop- do spawanego przedmiotu sprezynami (17).
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