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(54)  Prdskovéd smés

Vyndlez se tykd praSkové smési pro vytvofenf spoje mezi ocelovym nosnym podkladem

a kovokeramickou t¥ec{ vrstvou brzdovych a spojkovych souldstf,

NejobvyklejS{ spoj mezi ocelov~ym podkladem a t¥ecf vrstvou kovokeramickych tiecich
materidld se provddi tak, %e se nosny ocelovy podklad galvanicky pokovi, &8imZ se po nali-
sovdnf tPecf vratvy dosdhne spoje, ktery se vytvoif difdznim pochodem mezi t¥eci vrstvou
a galvanicky pokovenym ocelovym podkladem p¥i slinovédni pod tlakem,

Pro zvySenf spolehlivosti spoje se na galvanicky pokoveny ocelovy plech nanese prédskovd
_mezivrstva ze smési kovovych prdSkd nebo prdSkovych predslitin médi a cfnu,

Dal8f mo¥nost k vytvoieni spoje je ta, Ze se jako mezivrstvy pouZfvé smés priski, kterd se
sklddd z jednoho nebo vice kovh tavitelnych pfi teploté slinovéni a kovi, solf nebo kyslilw
nfkd, jejichZ teplota tdnf je‘vyééi neZ teplota glinovédn{ podle NSR DAS 1 508 531,

Jiné zdokonalenf spoje se doséhne mechanickou dpravou nosnych podkladl bud galvanicky po-
kovenych, nebo nepokovenych, a to dildéfkovdnim, zhotovenim sekd, makovdnim (kulaté kovové
d4stice pPiletované na nosném podkladu) a daldfmi, Znadnym pokrokem je vytvérent spéje me~
zi kovokeramickou t¥ecf vrstvou a ocelovym nosnym podkladem napifklad podle &s, autorského

osvéddenf &, 157419,

Soudasny stav vykazuje Fadu nedostatkd, Kvalita spoje, vytvoreného za pomoci galvae

nickjch mezivrstev, zévisf{ jednak na kvalité p#ilnavosti galvanické vretvy k nosidi; dalst
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dald{ defekty mohou vzniknout mezi galvanickou a vlastnf. kovokeramickou vratvou, Spoje,
které vyuifvajf mechanického zaklinénf t¥ecf{ vrstvy do zdrendlého nosného podkladu se ne=
dajf pouzit pro velmi tenké vyrobky (nap¥fklad lamely), Navic tyto apoje jsou velmi pracné
e v pFfipad® makovdnf i technicky nérodné pro provoznf vyu¥itf, Pritom ani v Jednom- z uve-
denych proveden{ nedochdzf prakticky ke spojenf celé konstantnf plochy, V p¥ipad& pouZitf
préSkové emdsi obsahujfcf méd, cfn, kysli&nfk médény, kiemfk, pentaboritan draselny a mee
taboritan draselny podle &s, autorského osvéddent &, 157419 se v urditych pifpedech tech-
nologickyech variant vyekytuje malé procento nedokonalého spojenf ocelového nosife s tiect

vratvou,

Uvedené nevyhody odstranhuje prdskovd smds pro vytvoien{ spoje mezi ocelovim nosnym
podkladem a kovokeramickou t¥ecf vrstvou brzdovych a spojkovych souddst{ podle tohoto vy~
ndlezu, JehoZ podstata spodf{vd v tom, %e obsahuje 70 a% 97 % hmotnostnfch médi, 3 aZ 25 %
hmotnostnich e¢fnu, 0,1 a% 3 % hmotnostn! kysliénfku m&dného, 0,1 a% 4 % hmotnostnt fosforu,
1 az 12 % hmotnostnich st¥f{bra, 0,1 aZ 5 % hmotnostnich zinku, 0,01 aZ 1 % hmotnostnf kie=
miku, O,1 aZ 15 % hmotnostnfch pentaboritanu draselného a 0,1 aZ 15 % hmotnostnfch metabo~

ritanu draselného,

Vyhodou spojovéni nosnych podkladd s kovokeramickou vratvou pomoc{ mezivrstvy, podle
vyndlezu, je dosaZenf dokonalého spoje po celé kontaktni ploSe u rozlidnych sloZenf tie-
cfch materidld na bdzi médi i u materidlld keramickfch, to Je obsahujfcich vysoké procento
nekovovych sloZek, v Sirokém rozsahu sechnologickych variant, Dalsf vyhodou je odstrandni
galvanického pokovovdn! ocelovych nosnych podkladl, Technologie s pouZitim prdskové smési
Je velmi jednoduchd a ekonomickd, nebo¥ lze vyuift autometizadnt prvky v technologickém

postupu a neklade ndroky na ndklady investi&ntho rédzu,

Jednotiivé komponenty smési se ziskdvaji t¥fdénfm préSkd na p¥edepsanou zrnitost bEie
nymi zpisoby, nap¥fklad prositfm, Fosfor se priddvd ve formé sloudenin, naﬁffklad Jako
pfedslitina fosforové médi, Navédiend mnoZstvf se homogenizuje aZ do dosafenf naprosto rove
nomérného rozloZent 3dstic jednotlivych sloZek, K tomuto lze pouZft libovolného. homogenie
zadnfho za¥fzenf, pouifvaného v praxi préskové metaiurgie,

Po nanesen{ této smési na nosny ocelovy podklad nebo na spodnf &dst vylisku z prdskové
smési kovokeramickych t¥ecich materifli se daldf operace, tj, slinovdnf a podobnd uskuted-

fujf bez zvlé¥tnfch dprav,

P¥fklad 1

T¥ecf materidl na bdzi bronzegrafit s pifsadou olova a Zeleza a 8 piisadou nekovovych

sloZek 8 aZ 10 % hmotnostnich vyZaduje prédSkovou mezivrstvu o sloent (v % nhmotnostnfch):

75 médi o zrnitosti pod 0,063 mm

745 cinu o zrnitostl pod 0,063 mm

2,1 kysli¥nfku m&dného o zrnitosti pod 0,04 mm
1,5 fosforu o zrnitosti 0,1 mm
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3

5 gt¥{bra o zrnitosti 0,1 mm

2 zinku o zrnitosti O,1 mm

0,9 k¥emfku o zrnitosti pod 0,04 mm

3 pentaboritanu draselného o zrnitosti 0,1 mm

3 metaboritanu draselného o zrnitosti 0,1 mm,

Sm¥s podle tohoto p¥fkladu je optimélni zejména pro materidly s vysokym obsahem zine
ku, urdené pro b&h pod olejem,

Pr{klad 2.

Ti¥ecf materidl na bdzi bronz-grafit s pridavkem olova & Zeleza a 8 p¥fsadou nekovo-
vjch slofek 10 a¥ 30 % hmotnostnfch vy’aduje préSkovou mezivrstvu o slofenf (v % hmotnost-

nich):

71 médi o zrnitosti pod 0,063 mm

6,6 cinu o zrnitosti pod 0,063 mm

1,5 kyslidnfku m8dného o zrnitosti pod 0,04 mm
2,5 foaforu o zrnitosti 0,1 mm

9 sti¥fbra o zrnitosti 0,1 mm

2,5 zinku o zrnitosti O,1 mm

0,9 kiemiku o zrnitosti pod 0,04 mm

3 pentaboritanu draselného o zrnitosti 0,1 mm

3 metaboritanu draselného o zrnitosti 0,1 mm, -

P¥i pouzit{ smési podle tohoto piikladu lze s vyhodou vyuZf{t niZsfho tlaku p¥i gli-
novént vyliskd o 20 a% 35 % bez zhordujfcfho vlivu na vlastnosti materidlu i spoj,

pREEDMED vVYNALEZU

Prédskovd smés pro vytvorenf spoje mezi ocelovym nosnym podkladem a kovokeramickou
t¥eci vratvou brzdo§jch a spojkovych souddstf, vyznadend tim, Ze obsahuje 70 af 97 % hmot-
nostnfch médi, 3 a% 25 % hmotnostnfch cfnu, 0,1 af 3 % hmotnostn{ kysli¥nfku médného, 0,1
az 4 % hmotnostnf fosforu, 1 af 12 % hmotnostnich stifbra, 0,1 a% 5 % hmotnostnfch zinku,
0,01 aZ 1 % hmotnostnf k¥emfku, 0,1 aZ 15 % hmotndstnich pentaboritanu draselného a 0,1

aZ 15 % hmotnostnich metaboritanu draselného,
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