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(54) Zpusob oddéleni konce pfize pi¥i zapFadani na spradaci jednotce
bezvietenového dopFadaciho stroje a zafizeni k jeho provadéni

Vynélez Pes{ odd¥leni konce p¥ize p¥i:
zaprdddn{ pfize na pracovni -jednotce béz-
vietenového doprédaciho stroje, pfi kterém
se pPize, umist¥né v odtahovém kendlu spld-
dactho rotoru, v uréitém mistd rozvolnova-
cimi prost¥edky rozvolni, odd&leny konec
se odvede a novy konec se’ wraci do sprdda-
ctho rotoru k zapfedenf.< .

Podle vyndlezu se konec prize, zajis-
tény mistné sevienim, po ‘rozvolnini odd&lf
od prize plisobenfm krdtkgdobého zvySeni
osového nap&ti p¥ize mezi mistem sevient
a odtahovymi véledky.pracovni jednotky.

Vyhodou vyndlezu je provoznd spolehli-
vy zpisob odddleni konce prize p¥i zapfdda-
cim procesu bez ohledu ne druh zpracovéva-
ného vldkenného materidlu, provdddny jedno-
duchymi prostiedky.
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Vynédlez se t¥ké jednak zpidsobu odd¥leni konce pFize p¥i zapiddéni pfize na pracovnl
Jednotce bezvietenového doprddactho siroje, p¥i kterém se pfize, umistdnd v odteahovém kend-
lu sprédactho rotoru, v urditém misté rozvolihovacimi prost¥edky rozvolni, odd&leny konec se
odvede a novy konec se vraci do spfédactho rotoru k zapiodeni,'dodnak zelfzeni k provéddni
zpisobu na sprfddaci jednotce bezvietenového doprédeciho -stroje, opatfené zaprddacim ustro-
Jim s reverzaci konce p¥ize do sptddactho rotoru, prosifedky pro mistni rozvoln¥ni pfize
a odatrandni odd¥lenédho konce pFize odvéddcim kandlem, napojeny na odtahovy kandl sprédaci-
ho rotoru a prostfedky pro krdtkodobé zviSenf osového napéti p¥fze.

Se vzristajfcimi poZadavky na jakost ptize vyprédend na bezvfetenpvém dopfédacim stro-
Ji, se pozornosat soustfeduje na jakost zapredenych mist na pfizi. Podminkou dokonalého zd-
pFedl Je vhodnd provedend dprava konce zaprﬂdané ptize.

Podle znémého stavu techniky se konec pFize pfi zepiddacim procesu odd¥luje utrfenim,
ustiifenim nebo rozvolnénim, popfipads rozkroucenim. Kombinacf utrZfeni konce prfze s roz-
kroucenim je b¥ind provddsnd uprava konce pi*ize pi¥i rudnim zaprdddnt.

Pod pojmem rozvolndni se rozum{ tekové lokdlni narufeni struktury p¥ize rozvolnovacimi
. prostledky, zaloXenymi na principu.mechaenickém, pneumatickém apod., pfi kterém se nalechrd-
nim pfize v ur¥itém mfsts podstatn® sniZi jejf pevnost. :

Z hlediska dedhoduchosti'provedeni a Zivotnostl funk&nfch ustrojf tdchto prost¥edki
Je vyhodné rozvolnovént p¥ize pomoci proudu vzduchu o vysoké turbulenci, ktery vystupuje
z trysky, zasshujicl do odtahového kandlu. Pneumatické rozvoliiovéni prize Je naprikled
pfedmdtem DE-OS 2 303 198, . :

Na druhé strané vdak rozvolhovéni pi¥ize vzduchovym proudem neni zcela spolehlivé pii
zpracovdni n¥kterych vldkenngch materidll, zejména na chemické bdzi, protoZe provoznd do-
stupny tlak vzduchového proudu nezajisti vidy uplné odddleni konce prfze.

Gtelem vyndlezu Jje proto navrhnout Jednak Jednoduchy a provozn# spolehlivy zpisob od-
dslenf konce piize od pfize v mistd jejiho rozvolndn{, bez ohledu na druh zpracovéveného
staplového vldkenného materidlu, Jednak Jednoduché a provozn& spolehlivé zeiizeni k prové-
dé&nt zplsobu podle vynédlezu.

Uvedenou podminku v podstatd spliuje zpisob odd&leni konce p¥ize pii zaprddéni piize
na precovni jednotce bezvietenového dopiédaciho stroje, pFi kterém se prifze, umfstdnd v od-
tahovém kandlu sp¥édaciho rotoru, v uritém mfsté rozvolnovecimi prost¥edky rozvolni, odd¥-
leny konec ae odvede a novy konec se vraci do spfddactho rotoru k zapiedeni, ktery se podle
vynélezu vyznaduje tim, Ze se konec prize, zaji3tény mistn& sevienim, po rozvoln&ni odasli
od pfize piscbenim krdtkodobého zvySeni -0osového napdti pi¥{ze mezi mistem sevien{ a odtsho-
vymi véle¥ky precovni Jednotky. )

V rémei FeSeni Jsou zahrnuty ridzné varinnt& vyvoléni krétkodobého zvyiseni osového na-
pétl mezi mistem sevieni a odtahovymi véle¥ky pracovni jednotky.

Podle jedné varianty se krétkodobé- zvydeni osového napéti prize vyvold uvedenim odtaho-~
vfch véledkd do &asovd omezendho pohybu ve smyslu odtehu. Podle jiné verienty se kré&tkodobé
zv§Seni osového nap&ti piize vyvold prodloufenim dréhy p¥ize mezi mistem sevieni a odtaho- -
vymi véledky. :

Definovany zplsob Je velmi snadno realizovatelny na sp¥édacim stroji se spiddacimi
Jednotksmi, u kterfch se pred zaptédacim procesem provddi{ ¥i¥téni sprddectho rotoru. Spré~
daci jednotka se ze Ulelem &istdnt odklopi nebo premisti.ze své pracovni do nepracovni po-
lohy, ve které je sprddaci rotor pfistupny pro zavedeni &isticfch prostiedki. '
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~ Na strojich tohoto typu se pro krétkodobé zvySeni osového nap¥ti pfize mezi mistem
gevieni pffze a odtehovymi vdlefky, vyuZivé pohybu spfddaci jednotky nebo alespon jeji
¥4sti, ve které je pfize seviena, z pracovni do nepracovni polohy.

Délka odtaZeni prize z mista rozvolndni nemusi byt velkéd, postall 4 a% 8 cm.

Zpisob podle vynélezu se provédi na spiédeci jednotce bezvietenového dopiddaciho stro-
je, opatfené zeptddacim ustrojim s reverzaci konce pfize do sprddacfiho rotoru, prostiedky
pro mistni rozvolnéni pi¥ize a odstrandni{ odd&leného konce prize odvAdécim kandlem, napoje-
‘nym na odtahovy kendl a prostfedky pro krétkodobé zvySeni osového nap$tf p¥ize.

Prostiedky pro krétkodobé zvyZeni osového nap¥ti prize jsou vytvoFeny nepiiklad odta-
hovymi vdleéky, mechanismy pro prodlouZeni dréhy prize mezi mistem sevieni p¥ize a odtsho-
vymi véledky, nap¥iklad vykyvnd usporddany palec, valka apod., nebo odklopnym uspofddénim
spi‘ddaci jednotky. ’

Zaf{zeni podle vyndlezu se vyznaduje tim, Ze v odvAdécim kandlu je upraven sv&rny
prost¥edek pro sevien{ konce piize, spraZeny s prostiedky pro krétkodobé zvySeni osového
nap&t{ p*ize mezi mistem sevieni pfize svirnym prostfedkem a odtahovymi vdledky sprddaci
Jednotky.

Prikladné px;ovedeni zabizeni podle vyndlezu je schematicky znézornéno na pracovnl jed-~'
notce bezvhetenového doprddactho stroje v pohledu ze strany.

Pracovni jednotka bezvietenového dopfédactho stroje zahrnuje zhruba ojednocoveci ustro-
ji 1, spiédaci rotor 2, odtahové vélefky J a naviject ustrojf 4.

Ve spiddacim rotoru 2 je vytvéren negzndzornénymi ventila¥nimi kandlky a/nebo napojenim
nezndzorndného krytu spfddacfho rotoru na zdroj podtlaku, pracovni podtlak, ktery se proje-
vuje sacim G&inkem v odtahovém kandlu 5 spfddaciho rotoru 2.

Z premene 6, predklédaného ojednocovecimu dstrojf 1, Jsou vldkna p¥ivédéna pisobenim
pracovniho podtleku dopravnim kendlem 7 do spr¥ddecfho rotoru 2, v némf se znémym, bliZe
nepopisovenym zplsobem vytvd¥{ p¥ize 8, odvédind odtahovymi vdledky 3 odtahovym kandlem J
a navijend v navijecim ustroji 4 ne civku 9.

' Na odtahovy§ kendl 5 je bo¥n& napojen odvéd¥ci kandl 10, ktery ustf do jimky 11 nezné-
zorn¥ného pribd3iného odpadového kandlu stroje. V odvédécim kandlu 10 je upraven svérny pro-
st¥edek pro mistni sevieni pffze, vytvoreny pfikladné odpru’enou kotvou 12 elektromagnetu
13, kterd zasehuje do odvéd&ciho kandlu 10. Svérnym prostredkem miZe byt i jiny vhodny me-
chaniamus. :

Do odtahového kenélu 5, proti odvéddcimu kandlu 10, ustf tryska 14, napojend pres elek-
tromagneticky ventil 15 na neznézorn¥ny zdroj tlakového vzduchu.

Pracovni jednotka Je opati‘ené nezndzornénym zapfddacim ustrojim, pracujicim na princi-
pu reverzace konce prize, umistiného v odtahovém kanélu 3, do spfédaciho rotoru 2.

Prize 8 je kontrolovéna %idlem 16, umistinym mezi odtahovym kendlem 3 a odtshovymi vé-
leXky 3 & napojenym na nezndzorndné ridici ustrojf, které progremovd ovlddd jednotlivé
funkéni &leny pracovni jednotky, zapfddactho ustroji, elektromegnetu 13 a elektromagnetic-
kého ventilu 15.

Smysl rotace odtahovich véle&kd J pfi pifedeni je zndzorn¥n 3ipkemi 17, 1_1' a pfi rever-
zaci Sipkemi 18, 18°.
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Pri pretrhu pfize zastavi ¥fdici ustrojf na impuls ¥idla 16 p¥ivod vldken do ajednoco-
vaciho uUstroji 1 a odtahové vdledky 3, pridemZ konec prize 8 zistdvé v odtshovém kandlu 3,
ve kterém je vystaven pisobeni podtlaku, vytvéfeného ve sprddacim rotoru 2. Soudasn¥ nebo
nésledn® se uvedou ve zp&tny pohyb, ve smdru Bipek 18, 18°, odtahové véledky 3 a elektro-
megneticky ventil 15 otvird trysku 14, jejiZ vazduchovy proud usmdrnuje vracejici se konec
pfize do odvéddsefiho kandlu 10. Tato situace je’zndzornéne na obrdzku. Pisobenim vzduqhové_ho
proudu na p¥fzi za mistem nepojeni odvédd¥ctho kandlu 10 na odtshovy kendl 3, se pfize v mis-
t¥ 19 d&innd rozvoliuje. V této fézi nabudl #fdici ustrojl elektromagnet 13, JehoZ kotva 12
zajist{ konec p¥f{ze sevienim proti st¥n¥ odvédd¥ciho kenélu 10, nalef na impuls ¥#idiciho
Ustrojf se odtshové vdledky 3 pootod{ krdtce vpied, ve smiru 3ipek 17, 17°, ¢imf se spoleh-
1ivd 0dd¥1l{ pPize v mistd 19. Po vypnut{ elektromagnetu 13 uvolni kotva 12 oddéleny konec
ptize, ktery je rdzovym vzduchovym proudem z trysky 14 zaveden do jimky 11 odpadového ka-
nélu.

V zdvéredné fdzi zaprddaciho procesu vypne ¥idicf ustrojf trysku 14, uvede ve zpdiny
chod, ve sm&ru 3ipek 18, 18’ odtahové vélelky 3 a op&t obnovi pi¥ivod vldken do ojednocova-
cfho dstroji 1. Upraveny konec p¥ize, zavedeny d¥inkem podtlaku ke sbdrné dréd¥ce sprddaciho
rotoru 2, se napoj{ na novs vytvorenou stufku vldken, nalef po spudtdni odtahovfch vélelkd
3 ve sméru odtahu a zapojeni &idle 16 zedind op&t normédlni re¥fim piredeni.

PFi likvidaci pietrhu pfize na pracovni Jednotce, opatiené odklopnd uprivonou ap¥ddaci
jednotkou, se postupuje obdobné&. .

Sprédaci jednotka je znézornéna &érkovend nakreslenym t¥lesem 20, které je upraveno
odklopné kolem rovnd% &drkovand nakresleného ¥epu 21, ve sméru #ipky 22 z pracovni polohy I
do nepracovni polohy II, zndzorn¥né Zdrkovand nekreslenym odtehovym kendlem 5. Pohyb t¥lesa
20 je ¥fzen bud rudn¥, nebo ovlédacim blokem 23, napojenym na F{dicf dstrojf. Ovlddacim
blokem miZe byt napfikled elektromagnet, hydraulicky védlec apod.

Zaprddact proce.s Je aZ do fdze rozvoln¥ni piize vzduchovym proudem z trysky 14 shodny
se zapfédscim procesem popisovanym u pracovni jednotky v predchdzejicim pF{kladném provede-
ni k provddédni zpisobu podle vyndlezu.

Po zajistdni konce p¥ize kotvou ]2 elektromagnetu 13 se ruin¥ nebo automaticky odklopi
sprddac{ jednotka z pracovni polohy I do nepracovni polohy II. P¥i tomto pohybu se prodlou-
%enim dréhy pFfize mezi mistem jejiho sevieni v odvddécim kandlu 10 a odtehovymi vélelky 3,
spolehlivd 0dd¥l{ konec pr{ze v misté 19. Po vypnuti elektromagnetu 13 uvolni kotva i2 od-
d&leny konec, ktery se rédzovym vzduchovym proudem odvede do odpadu.

Po ruénim nebo automatickém vy¥ist&ni spréddscfho rotoru 2 se spfédeci jednotka ru¥nd
nebo automaticky vrét{ do pracovni polohy I, &im%¥ je novy, upreveny konec piize piipraven
k vliestnimu zapieden{, které probihd znédmym, JiZ popsanym zpisobem.

K prodlou¥eni dréhy prize v Useku mezi jejim zajist¥nim v odydd¥cim kendlu 10 a odtaho-
vymi véledky 3 1lze pouZft i jingch vhodnych prostiedkd, naptiklad napinaci pékové dstroji,
které na impuls ridictho dstroji vypne v uvedeném useku p¥izi z dréhy.

Pracovni jednotka je ne obrédzku znézornina velmi schematicky bez zaprédaciho ustroji,
#1dictho ustroji a hnacich ustrojf funkinich Z4stf pracovni jednotky, protoZe se jednd o
techniku obvyklou u strojd pro bezvietenové prfedenf. Pro odbornike z oboru je nasnedé na
zék1ladd popisu vyndlezu realizovet zpisob a zaffzenf k odd¥lenfi konce pfize pF¥i zepiddéni
na jakékoliv pracovni jednotce bezvietenového doptddeciho stroje.
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PREDMNET VINLALEZU

1. Zpisob oddéleni konce pi¥ize pri zapPdddni na sp¥ddaci jednotce bezvi‘etenového dop¥é-
dactho stroje, pti kterém se pFize, umistind v odtshovém kandlu sprddactho rotoru, v ur¥itém
mistd rozvoliovacimi prostPedky rezvoln{, odd¥leny konec se odvede a novy konec se vraci
do spfédaciho rotoru k zapfedeni, vyznadujfc{ se tim, %e se konec piize, zajiStény mistnd
sevienim, po rozvolndni 0ddéli od p¥ize plsobenim krdtkodobého zvySeni osového nap&ti prize
mezi mistem sevieni a odtahovymi vdledky pracovni jednotky. .

2. Zpisob podle bodu 1, vyznadujfci se tim, %e se krdtkodobé zv}ﬁeni osového nap&ti
p*ize vyvold uvedenim odtahového vélelku do ¥asové omezeného pohybu ve smyslu odtshu.

3. Zpisob podle bodu 1, vyznadujfci se tim, e se krdtkodobé zviSeni osového nap&ti
prize vyvold prodloufenim drghy p¥ize mezi mistem sevieni a odtehovymi vdlelky.

4, Zplsob podle bodu 3, provéddny na bezvietenovém dopiéddacim stroji s odklopn& usporé-
danou pracovni Jednotkou, vyznadujic{ se tim, Ze se krdtkodobé zvySent osového nap&t{ ptize
vyvold odklopenim spfddaci Jednotky.

5. Zerfzenf k provéd¥ni zplsobu podle bodd 1 af 4, na spPddaci jednotce bezvietenového
doprédacfho stroje, opatfené zaprddacim ustrojim s reverzaci konce p¥ize do spirddaciho ro-
toru, prostPedky pro mistni rozvolndni p¥ize a odstren¥nf odd&leného. konce pfize odvadécim
kanélem, napojenym na odtahovy kendl sp¥éddaciho rotoru a prostiedky pro krdtkodobé zvyseni
osového nap¥ti p¥ize, vyznalujici se tim, %e v odvéd¥cim kandlu (10) je upraven sv&rny
prost¥edek (12, 13) pro sevifeni konce p¥ize, spfafeny s prostPedky pro krdtkodobé zvySeni
osového napsti prize mezi mistem sevieni pFize svérnym prost¥edkem (12, 13) a odtahovymi
véledky (3) spiéddacti jednotky.

1 1list vykresd
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