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Sposéb wytwarzania wyrobéw ceramiki budowlanej

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia wyrobéw ceramiki budowlanej, takich jak:
cegla pela, dziurawka, kroté6wka, pustaki itp.

Znane sposoby wytwarzania wyrobéw ceramiki
budowlanej polegajg na tym, ze z surowco6w ila-
stych czystych, badz .z dodatkami korekcejnymi
w postaci topniké6w i materialéw schudzajgcych,
dodawanych w ilo§ciach 5—30% ciezarowych, ta-
kich jak: piasek kwarcowy, miat weglowy, szamot,
po zmieleniu i wymieszaniu, formuje sie zadany
wyrob, a nastepnie poddaje sie procesowi suszenia
w temperaturze od 303 K do 293 K i wypalania
"w temperaturze od 1173 K do 1323 K. Analogicznie
postepuje sie przy wytwarzaniu wyrobéw z popio-
16w lotnych jako surowca podstawowego lub sto-
sowanego jako dodatki do surowcéw ilasfych.

Przy wytwarzaniu wyrob6w ceramicznych z po-
pioléw lotnych jako surowcow podstawowych
z udzialem materialéw schudzajacych, wytrzyma-
lo$§¢ mechaniczna wyrobéw obniza sie w miare
wezrostu procentowego popiolu w masie, a nasigk-
liwosé procentowa wzrasta. Nastepuje wiec pogor-
szenie sie wlasnosci fizyko-mechanicznych, a za-
tem obniza sie klasowo$é wyrob6éw ceramicznych.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wy-
twarzania wyrobéw ceramiki budowlanej, na ba-
zie popioléw lotnych, o podwyzszonych parametrach
w poréwnaniu z dotychczas otrzymywanymi.

Istota wynalazku polega na tym, ze popioly lotne
w ilosci od 30—90% cigzarowych miesza sie z gli-
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nami lub ilami ceramicznymi w ilo$ci od 10—70%0
ciezarowych oraz dodatkowo z 5—50 czedciami .cie-
zarowymi zelazodajnych surowcéw odpadowych
zawierajacych gitéwnie hematyt, magnetyt i mullit.

Dzieki zastosowaniu sposobu, wedlug wynalazku,
otrzymuje sie¢ poprawe wlasnoéci fizycznych pro-
dukowanych wyrobéw. Sklad mineralno-chemiczny
zelazodajnych surowcéw odpadowych zawieraja-
cych gléwnie: hematyt, magnetyt i mullit pozwala
na skrécenie cyklu- wypalania wyrob6éw. Ponadto
przyczynia sie do zabezpieczenia ochrony sSrodowi-
ska naturalnego, przez przemystowe wykorzystanie
bezuzytecznych surowcoéw odpadowych.

Przyklad I. 80% cigezarowych popiolu lotne-
go z wegla kamiennego miesza sie z 20 czeSciami
wagowymi - szlamu zelazodajnego zawierajatego
glownie hematyt, magnetyt i mullit w celu osu-
szenia masy, a nastepnie dodaje sie 20% ciezaro-
wych glin ceramicznych. Po wymieszaniu z otrzy-
manej masy formuje sie cegle peilna, ktoérag po
wysuszeniu w temperaturze od 303 K do 393 K,
poddaje sie procesowi wypalania w temperaturze
1223 K.

Otrzymane cegly peine charakteryzuja sie wy-
trzymatoscia mechaniczng na $ciskanie TGwng
444 MN/m?, nasigkliwo$cia wynoszacg 17 oraz
pelng mrozoodpornoscia. Natomiast cegla gel.na
otrzymana metoda tradycyjna ma wytrzymglosé
mechaniczng na $ciskanie réwng 16,8 MN/vm’ oraz
nasigkliwo§é rowng 28%.
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Przyklad II. 60°% ciezarowych popiolu lotne-
go z wegla kamiennego miesza sie z 10 czedciami
wagowymi szlamu zelazodajnego zawierajacego
gléwnie hematyt, magnetyt i mullit, w celu osu-
szenia masy, a nastepnie dodaje sie 40% ciezaro-
wych ilu. Po wymieszaniu z otrzymanej masy for-
muje sie cegle kratowke K-1, ktoérg po wysuszeniu
w temperaturze od 303 K do 393 K, poddaje sie
procesowi wypalania w temperaturze 1273 K.

Otrzymane kratowki charakteryzuja sie wy-
trzymalto$cia mechaniczng na $ciskanie réwna
22,9 MN/m?, nasiakliwoécig 15,5% oraz peing mro-
zoodpornos$cig. Natomiast kratéwka otrzymana me-
-todg tradycyjna ma wytrzymalosé mechaniczng na
fc’«iskanie rébwna 13,8 MN/m? oraz nasigkliwoéé
réowng 19,9%. R
; F-Przy-kl'ad III. 60 cigzarowych popictu lot-
inbgo z wegla kamiennego miesza sig z 20 czesciami
‘wagowymi szlamu zelazodajnego zawierajacego
giéwnie hematyt, magnetyt i mullit, w celu osu-
szenia masy, a nastepnie dodaje sie 40% cigzaro-
wych ilu. Po wymieszaniu z otrzymanej masy for-
muje si¢ cegle kratéwke K-1, ktéra po wysuszeniu
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w temperaturze od 303 K do 383 K, poddaje sie
procesowi wypalania w temperaturze 1273 K.

Otrzymane kratéowki charakteryzuja sie wy-
trzymalo$cia mechaniczng na $ciskanie réwna
24,4 MN/m?, nasigkliwoscig 15,6% oraz pelny mro-
zoodpornosciag. Natomiast kratéwka otrzymana
metodg tradycyjng ma wytrzymalo§é mechaniczng
na $ciskanie réwna 13,8 MN/m?2 oraz nasigkliwo§é
réwna 19,9%.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania wyrobéw ceramiki budow-
lanej polegajacy na wymieszaniu 30—90% cigzaro-
wych popioléw lotnych oraz 10—70% ciezarowych
glin lub itéw ceramicznych, uformowaniu wyrobu,
a nastepnie poddaniu procesowi suszenia i wypa-
lania, znamienny tym, ze popi6l lotny miesza sie
z 5—50 czesciami ciezarowymi zelazodajnych su-
rowcoOw odpadowych zawierajagcych giéwmie hema-
tyt, ndxagnety!c i mullit, a nastepnie z gling lub ila-
mi ceramicznymi, po czym z masy formuje sie
zgdany wyréb, suszy i wypala w znany sposéb,
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