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Opfindelsen angdr en fremgangsméde til dannel-
se af en vakuumfoliepakning, sédledes som narmere angivet
i krav 1's indledning.

Ved anvendelse af sddanne fremgangsmader, navn-
lig til indpakning af genstande med hgj profil, har der
vist sig en tilbgjelighed til dannelse af finner eller
kapillarer under indpakningsoperationen, og det har til-
lige vist sig, at luften var tilbgjelig til at sive ind
i pakningerne p& grund af,at dele af disse finner eller
kapillerer ikke var effektivt forseglet til hinanden. S&-
danne finner kan fremkomme som fglge af genstandens hgj-
de eller form eller den m&de, hvorpd den er anbragt inden
i vakuumkammeret. Som eksempel kan navnes, at der ved ind-
pakning af en genstand med hgj profil ifglge en tidligere
kendt fremgangsmdde, i den ¢gvre bane fremkommer en tre-
kantformet "teltdannelse", som strakker sig fra vakuumkam-
merets fire hjgrner til toppunktet pd genstanden med hgj
profil. Dette medfgrer selvsagt dannelsen af fire udprage-
de finner, som stridler ud imod hvert af kammerets hjgrner,
samt diverse mindre finner og kapillarer, og som fglge her-
af kan i visse tilfazlde en hermetisk tatning ikke oprethol-
des p& grund af, at luften siver ind i pakningen gennem
de kanaler, som fremkommer i forbindelse med finnerne.

Som fglge af denne mangel pd tathed bliver vakuumpaknin-
gerne ubrugelige i de tilfelde, hvor dette problem er
forekommet. x

Det er p& baggrund heraf opfindelsens formdl at an-
vise en fremgangsmdde af den i krav 1's indledning angiv-
ne art, som er velegnet til indpakning af genstande med en
h¢j profil, og dette formdl opnéds ved, at der gis
frem som angivet i krav 1's kendetegnende del.

Ved ifglge opfindelsen at g& frem pd denne mé&de for-
mindskes tilbgjeligheden til dannelse af finner eller ka-
pillarer under dannelsen af pakningen. Herved formindskes
ogsd stgrrelsen af de finner, som dannes omkring genstan-
den, s& at pakningen f&r en mere fuldstendig forsegling.
Denne lgsning p& de tidligere omtalte problemer indebearer

en vaesentlig forbedring i forhold til fremgangsméder af
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tidligere kendt art, og har gjort det muligt at fremstil-
le en forseglet vakuumfoliepakning selv i de tilfelde,
hvor genstande med hgj profil eller af usadvanlig udform-
ning skal indpakkes.

Opfindelsen angdr ogsd et apparat til udgvelse af frem-
gangsmaden ifglge opfindelsen. Dette apparat er af den i krav
2's indledning angivne art, og er ifglge opfindelsen ejendomme-
ligt ved den i krav 2's kendetegnende del angivne indretninc
og udformning.

Opfindelsen skal i det fglgende forklares narmere
under henvisning til de pd tegningen viste eksempler
pa& et apparat til udgvelse af fremgangsmiden ifglge opfin-
delsen, idet

fig. 1 skematisk viser apparatet, set fra siden og
delvis i snit,

fig. 2 er et skematisk snit gennem et vakuumkammer
(i &ben stilling) i det i fig. 1 viste apparat, 09 viser
en genstand anbragt pd en nederste bane, idet en ¢gverste
bane er "draperet" eller anbragt over genstandens gverste
del, men ikke helt tat imod samtlige sidedele »i gen-
standen,

fig. 3 er skematisk et snit gennem det i fig. 2 vi-
ste vakuumkammer i dettes lukkede stilling, og viser den
gverste bane skubbet ned omkring og tat ved genstanden,
men i afstand fra den nederste bane,

fig. 4 er et vandret snit efter linien 4-4 i fig. 3,
og viser jzvnt fordelte partielle fprste Zorseglincssteder mel-
lem den gverste og den nederste bane omkring den genstand,
som er ved at blive indpakket, og

fig. 5 er et skematisk snit gennem det i fig. 2
viste vakuumkammer 1 dettes lukkede stilling, efter at de
uforseglede dele af den ¢gverste bane er blevet fgrt i fuldt
forseglende indgreb med modsat beliggende dele af den ne-
derste bane, og efter at andre dele af den ¢verste bane er
blevet fgrt til tet omsluttende indgreb med genstandens
gvre og ved siderne beliggende dele, s& at der dannes en
vakuumfoliepakning.

Fig. 1 viser et apparat til udgvelse af fremgangs-
midden if@glge opfindelsen, hvilken fremgangsmade omfatter

fglgende trin:
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en genstand A, som skal indpakkes, anbringes mel-
lem en gverste bane 1 og en nederste bane 2 af formstof-
folie, idet genstandens nederste del hviler pd den neder-
ste bane,

ved hjalp af baneanbringelsesorganer 3, jf. fig. 2,
skubbes den gverste bane 1 ned til en i fig. 3 vist fgr-
ste pakningsdannende stilling, hvori den ¢gverste bane 1
er 1 bergring med genstanden A's gverste del, slutter
tzt imod samtlige sidedele p& genstanden, og ligger tat ved,
men i afstand fra den nederste bane 2,

mens den @gverste bane 1 er i den fgrste paknings-
dannende stilling, udsuges luften fra mellemrummet mellem
den gverste og den nederste bane 1 henholdsvis 2,

ved hjalp af baneanbringelsesorganerne 3 bevages
den ¢gverste og den nederste bane 1 henholdsvis 2 i forhold
til hinanden og til en anden eller mellemliggende paknings-
dannende stilling, hvori med indbyrdes afstand beliggende
fgrste dele af den ¢gverste bane 1 er i tatnende bergring med
modstdende fgrste dele af den nederste bane 2 (som vist
ved 4 i fig. 4), sd at der vedblivende mellem navnte fgrste
dele er andre med indbyrdes afstand beliggende og imod hinan-
den vendende dele af den gverste og den nederste bane, som ik-
ke er i tetnende bergring, og

ved hjelp af lufttryk, som udgves pad den gverste
bane 1's yderste overflade, skubbes den gverste bane 1
til en tredje pakningsdannende stilling, hvori de navnte
andre med indbyrdes afstand beliggende og imod hinanden
vendende dele af den ¢gverste og den nederste bane er i
tetnende bergring med hinanden, og ¢vrige dele af den
gverste bane er i intimt omsluttende bergring med gen-
standen A's ¢gverst og ved siderne beliggende dele til dan-
nelse af en forseglet vakuumfoliepakning P.

Ved det pd tegningen viste udfgrelseseksempel
sker dette ved,at

den varmforseglelige gverste bane 1 opvarmes til
en varmformningstemperatur ved anvendelse af et opvarm-—

ningsorgan 5,
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et stykke af den gverste bane 1 anbringes oven
over genstanden A, som p& forhdnd er blevet anbragt pa
et stykke af den nederste varmforseglelige bane 2,

stykket af banen 1, genstanden A og stykket af
banen 2 fgres ind i et vakuumkammer 6,

den ¢verste bane 1 for-formes omkring den anbrag-
te genstand A, s& at banen 1 fuldst®ndigt omgiver genstan-
den og er i intim bergring med dennes gverste del,

det rum mellem den gverste bane 1 og den nederste
bane 2, som omgiver genstanden, evakueres, s& at luften
fplger den af pilene i fig. 3 viste vej ud omkring kanten
pd den nederste bane 2, ned i vakuumkammeret 6's neder-
ste del og ud genﬁem en udsugningskanal 13,

dele af den @gverste bane 1 forsegles til tilsva-
rende dele af den nederste bane 2 i fordelte og adskilte
zoner 4, jf. fig. 4, omkring den anbragte genstand A, og

den gverste bane 1 ved anvendelse af forskel i luft-
tryk bringes til at komme i intim, varmforseglende be-
rgring med den nederste bane 2 omkring genstanden A's gran-
ser i de tilbageverende uforseglede omrdder omkring de
forseglede fordelte og adskilte zoner.

Fig. 2 viser mere detaljeret vakuumkammeret 6 i
dets indledende, &bne tilstand. Den ¢verste bane 1 kan -
som vist - vare lagt omkring genstanden A p& forhdnd, eller
kan ligge frit i forhold til genstanden A, ndr denne ankom-
mer til vakuumkammeret 6, idet banen 1 i sd& fald ligger i
hovedsagen parallelt med den nederste bane 2, men helt
frit i forhold til genstanden A. Uanset hvorvidt den ¢gver-
ste bane 1 er anbragt pd den ene eller den anden made, er
den i en fordelagtig stilling med henblik p& at blive pavir-
ket af en forseglingsring 7, som er opha&ngt i vakuumkamme-
ret 6 ved hjalp af arme 8. NAr vakuumkammeret 6 er &abent,
henger forseglingsringen 7 lavere end vakuumkammerpaknin-
gen 9 - jf. fig. 2 - og er fjederbelastet ved hjzlp af
fjedre 10 og 1ll. Vakuumkammerets gvre henholdsvis nedre
del kan evakueres og sattes under tryk ved hjelp af en udsug-
ningskanal 12 henholdsvis 13. Et lgftebord 14 kan bevages
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op og ned ved hjelp af en baresgjle 15. Dette lpftebord
anvendes til at understgtte dannelsen af de forelgbige
forseglinger mellem den ¢verste bane 1 og den nederste
bane 2 under den forelgbige forseglingsoperation. Lgf-
tebordet anvendes ogsd til at ggre det lettere at fjer-
ne den fardige pakning fra vakuumkammeret 6.

Fig. 3 viser vakuumkammeret 6 i den lukkede
stilling, hvori luften kan suges ud fra det indre af
den pakning, som er ved at blive fremstillet, og fra va-
kuumkammeret 6's indre. Den nederste bane 2 er vist an-
bragt pd lgftebordet 14, mens den gverste bane 1 er vist
fastklemt mellem vakuumkammret 6's to hoveddele, idet
denne bane er i tetnende bergring med vakuumkammerpaknin-
gen 9. Forseglingsringen 7 har trykket den gverste bane 1
ned omkring genstanden og til den fgrste pakningsdannende
stilling.

Fig. 4 viser i detaljer kransen af fordelte og ad-
skilte forseglingszoner 4 omkring genstanden A, som er
fremkommet ved den fjederbelastede virkning af forseglings-
ringen 7 og lgftebordet 14's videre opadgéende bevagelse.
Forseglingsringen 7 og lgftebordet 14 udggr hovedbestand-
dele i baneanbringelsesorganerne 3, og de skubber og/el-
ler bevager den gverste og den nederste bane 1 henholds-
vis 2 i forhold til hinanden og til banernes fgrste og
anden eller mellemliggende pakningsdannende stilling. Fig.
4 viser, hvorledes den gverste bane 1 i den anden eller
mellemliggende pakningsdannende stilling er forseglet
til modstdende dele p& den nederste bane 2, nemlig ved
de fordelte og adskilte zoner 4. P& denne méde bliver det
muligt for eventuel luft, som métte vare indesparret om-
kring genstanden A, at blive fjernet langs med udsugnings-
veje som f.eks. 18 og 19, men - hvad der er af stgrre be-
tydning - denne delvise sammensvejsning af banerne forhin-
drer dannelsen af grimme finner fra den indpakkede genstand
A til den fardige paknings kanter under det endelige indpak-
ningstrin, under hvilket en trykforskel over den gverste

bane 1 inden i vakuumkammeret 6 bringer den ¢verste bane 1
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ned imod den nederste bane 2 til at blive forseglet med
denne, og samtidigt bringer banen 1 til at omslutte gen-
standen A intimt. Herved fremkommer der en meget stram
foliepakning,som vist i fig. 5, hvori genstanden A hele
vejen er tat omsluttet af den gverste bane 1, og hvori
der ikke fremtrader overskydende banedele i form af fin-
ner, der omgiver den indpakkede genstand.

Det er vigtigt, at der opnds en god indledende
bergring mellem den gverste bane 1 og den nederste bane 2 i
den mellemliggende pakningsdannende stilling. Denne berg¢ring
kan understgttes ved anvendelsen af den fjederbelastede forseg-
lingsring 7 og lgftebordet 14 pd& den tidliéere forklarede
madde. Det er vigtigt at bemarke, at ved tilvejebringelse
af denne bergring opnds en vasentlig formindskelse af
"teltdannelsen", og derved en formindskelse i mengden af
indesparret luft, s& at kravene til den endelige forseg-

ling bliver vesentligt nedsat.
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Patentkrav.

1. Fremgangsmdde til dannelse af en vakuumfolie-
pakning og af den art, der omfatter fglgende trin a-d:

a) den genstand, der skal indpakkes, anbringes
mellem en gverste og en nederste bane af formstoffolie,
idet genstandens nederste del hviler pa den nederste ba-
ne,

b) ved hj=zlp af baneanbringelsesorganer bevages
den ¢verste bane hen til en fgrste pakningsdannende stil-
ling, hvori denne gverste bane er i bergring med genstan-
dens gverste del, ligger tet ved genstandens samtlige si-
dedele og ligger tat ved, men i afstand fra den nederste
bane,

c) luften fjernes fra mellemrummet mellem den
gverste og den nederste bane, mens den g¢gverste bane er i
den fgrste pakningsdannende stilling, og

d) den ¢gverste bane bevages hen til en endelig
pakningsdannende stilling, hvori den ¢gverste og den neder-
ste bane bringes i bergring med hinanden og forsegles,
kendetegnet ved,

cl) at de gverste og nederste baner ved hjalp

af baneanbringelsesorganerne umiddelbart efter luftfjer-
nelsestrinet (c) bevages til en mellemliggende paknings-
dannende stilling, hvori med indbyrdes afstand beliggende
fgrste dele af den gverste bane bringes til tetnende be-
r¢ring med modstdende dele af den nederste bane og forseg-
les, s& at der mellem nzvnte fgrste dele er andre med ind-
byrdes afstand beliggende og imod hinanden vendende, ufor-
seglede dele, hvorpé

c2) den gverste bane ved hjelp af lufttryk, som
udgves p& den gverste banes bort fra genstanden vendende
overflade, bevages hen til den endelige pakningsdannen-
de stilling, hvori de navnte andre med indbyrdes afstand
beliggende og imod hinanden vendende dele af den gverste
og den nederste bane bringes til tatnende bergring med
hinanden og forsegles, og ¢gvrige dele af den gverste bane

bringes i intimt omsluttende bergring med genstandens
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¢gverste og ved siderne beliggende dele.

2. Apparat til dannelse af en vakuumfoliepakning
under udgvelse af fremgangsmdden ifglge krav 1 og af den
art, der omfatter

a) organer til anbringelse af den genstand (&),
der skal indpakkes, mellem en ¢verste (1) og en nederste
(2) bane af formstoffolie, sdledes at genstandens (A) neder-
ste del hviler pd den nederste bane (2),

b) baneanbringelsesorganer (3) til bevagelse af
den ¢verste bane (1) hen til en fgrste pakningsdannende
stilling, hvori denne ¢verste bane er i bergring med gen-
standens (A) ¢verste del, ligger tat ved genstandens samt-
lige sidedele og ligger tet ved, men i afstand fra den
nederste bane (2),

c) et vakuumkammer (6) med organer (13) til fjer-
nelse af luften fra mellemrummet mellem den ¢gverste (1) og
den nederste (2) bane, mens den ¢verste bane (1) er i den fgr-
ste pakningsdannende stilling, og

d) organer (7) til bevagelse af den ¢gverste bane
(1) hen til en endelig pakningsdannende stilling, hvori den
gverste (1) og den nederste (2) bane bringes i bergring med
hinanden og forsegles,
kendetegnet ved, at baneanbringelsesorganerne
udggres af et fjederbelastet (10, 11) organ (7), der er an-
bragt inden i og har mindre diameter end den gverste del af
vakuumkammeret (6), hvilket organ (7) er indrettet til efter
luftfjernelsestrinet (krav 1, c¢) at bringes til i en mellem-
liggende pakningsdannende stilling at forsegle med indbyrdes
afstand beliggende fgrste dele (4) af den gverste bane (1)
med modstdende dele (4) af den nederste bane (2), idet der
mellem navnte fgrste dele (4) efterlades andre med indbyr-
desdes afstand beliggende og mod hinanden vendende uforseg-
lede dele, hvorhos organerne til bevagelse af den g¢gverste
bane (1) hen til den endelige pakningsdannende stilling
omfatter organer for tilfgrsel af lufttryk pé den ¢gverste
banes (1) bort fra genstanden (A) vendende overflade, saledes

at denne bane (1) bringes til forseglende anlag mellem navnte

andre dele af den ¢verste (1) og nederste (2) bane, og gvrige dele

af den ¢verste bane (1) bringes i intimt omsluttende bergring
med genstandens (A) g@gverste og ved siderne beliggende dele.

Fremdragne publikationer:
USA patenter nr. 3260032, 3634993.
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