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Tiivistelm& - Sammandrag

Keksintd koskee menetelmdi pdlyhiukkasten
(S) poistamiseksi suhteellisesti 1liikku-
valta materiaalirainalta (1), jolloin maa-
doitettu, kohti materiaalirainaa oleva
pdlynpoistolaitteeseen kuuluva tulopuhal -
lusyksikdén (3a) potentiaalipinta (6) on
tietylld etdisyydella (d) wmateriaalipin-
nasta (1), jolloin tulopuhallusyksikdsta
(3a) ulospurkautuvan kaasuvirtauksen (G)
nopeus ja paine puhdistettavan materiaali-
rainapinnan ja potentiaalipinnan (6) wva-
11114 sdddetdan siten, ettad Paschenin lain
mukainen paineen ja etdisyyden tuloon
liittyva kriittinen jannite (U/krit) on
pSlyhiukkasten sihkdstaattisen jannitteen
alapuolella, jotta tapahtuisi pdlyhiukkas-
ten neutralisointi ja aikaansaataisiin
pdlyhiukkasten pitovoimia (E/W) voittava
vaikutus materiaalipinnan pdélyhiukkasiin.
Keksint® koskee lisdksi laitetta taman

menetelmadn toteuttamiseksi.



Uppfinningen avser en metod f&r avligsning
av dammpartiklar (S) fran en relativt rér-
lig materialbana (1), varvid en jordad,
mot materialbanan liggande och till en
dammavlagsningsapparat hérande inlopps-
flaktenhets (3a) potentialyta (6) befinner
sig pa ett visst avstand (d) fran materi-
alytan (1), varvid hastigheten och trycket
hos den fran inloppsfldktenheten (3a) ut-
strémmande gasstrommen (G) mellan mate-
rialbanan som skall rengdras och potenti-
alytan (6) regleras sa, att den ¢till
tryckets och avstdndets kvot bundna kri-
tiska spdnningen (U/krit), enligt Paschens
lag, ar mindre &n dammpartiklarnas elek-
trostatiska spéanning, sa att dammpartik-
larna neutraliseras och en effekt astad-
kommes pd materialytans dammpartiklar, som
dvervinner dammpartiklarnas hallkrafter
(E/W) . Uppfinningen avser 4&ven anordning

for forverkligande av metoden.
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Pélyhiukkasten poisto materiaalirainaita

Keksintd koskee menetelmaa pdélyhiukkasten poistamiseksi suhteelli-
sesti liikkuvalta, erityisesti stabiiliita materiaalirainalta, joka sisaltas kosketusva-
paasti tydskentelevan podlynpoistolaitteen; ja pélynpoistolaitetta timan menetel-
mén toteuttamiseksi, jossa laitteessa on syottoyksikkoon liitetty tulopuhallusyk-
sikkd seka imuyksikko.

Suhteellisella likkeella tarkoitetaan tassa sita, etta materiaalirainan
likuttamisen sijasta voidaan tietysti my6s p6lynpoistolaitetta likuttaa materiaali-
rainan yli. Yleenséa kuitenkin materiaaliraina kulkee suuttimen tulo- ja poistoauk-
kojen alla tai valissa.

Téllaisella pélynpoistolla voidaan puhdistaa kaikki rainamuotoiset ja
levynmuotoiset materiaalit, kuten puristetut lastulevyt, huonekalulevyt, muovi-,
paperi- ja pahvinauhat, lasi, kaikenlaiset foliot, metalli- ja laakintafoliot, tekstiilit,
piirilevyt, teollisuuspunokset, filmi- ja magneettinauhat jne.

Liikkuvien materiaalirainojen polynpoistolaitteet, joita myés kutsutaan
rainanpuhdistuslaitteiksi, voidaan karkeasti jakaa kosketusvapaisiin ja harjan
avulla toimiviin laitteisiin. Viimeksi mainitut laitteet irrottavat mekaanisesti pély-
hiukkaset pyérivien harjatelojen tai kiinteiden harjarivien avulla materiaalirainal-
ta, jonka jalkeen hiukkaset imetaan pois. Harjojen koostumus, kovuus, materi-
aali ja toteutus yhteensovitettiin talldin puhdistettavan materiaalipinnan kanssa.
Tallaisia ei lajinomaisia pdlynpoistolaitteita kuvataan julkaisussa "Technischer
Informationsdienst”, 11/1985, s. 1- 20, Bundesverband Druck e.V., Postfach
1869, Biebricher Allee 79, D - 6200 Wiesbaden 1, seka julkaisussa WO87/
06 527.

Kosketusvapaissa pdlynpoistolaitteissa on tulopuhallusyksikké, joka
kohdistaa kaasusuihkun puhdistettavaan rainaan, seka imuyksikko, joka imee
pois kaasuun sisaltyvat polyhiukkaset. Tulopuhallusyksikén yhteydessa tai sen
laheisyydessa on purkauselektrodit, jotka aiheuttavat materiaalirainalla olevien
pélyhiukkasten purkautumisen. Téllaisia polynpoistolaitteita kuvataan julkaisuis-
sa EP-A 0 245 526, EP-A 0 520 145, EP-A 0 524 415, EP-A 0 395 864 ja CH-A
649 725.

Toinen menetelma kuvataan julkaisussa EP-A 0 084 633. Siina tur-
bulentti kaasuvirtaus kohdistetaan puhdistettavaan kudosrainaan, joka turbulen-
tin virtauksen takia alkaa varahdella, jolloin pélyhiukkaset irtoavat kudospinnas-
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ta. Tama menetelméa soveltuu kuitenkin ainoastaan hyvin ohuille materiaalirai-
noille, jotka kaasuvirtauksen vaikutuksesta voivat varahdella.

Julkaisussa DE-A 4 215 602 kuvataan ei lajinomaista puhdistuslai-
tetta, joka poistaa liikkkuvalta rainalta, erityisesti telanauhalta, tarttuneen nesteen.
Pélynpoistolaitteelle tyypillisia ongelmia, jotka johtuvat sahkostaattisten voimien
takia tarttuvista hiukkasista, ei tassa esiinny.

Mikali ylla mainituissa polynpoistolaitteissa yleensa esiintyy tulosuut-
timien poistoaukon virtaustekniikkaa, se muodostuu materiaalirainaa kohti suun-
natuista kanavista, joiden lapimitta on vakio ja jotka sijaitsevat suutinaukon alu-
eella, kuten esim. kuvataan julkaisuissa EP-A 0 245 526, EP-A 0 520 145 ja DE-
A 4 214 602. Vain julkaisussa EP-A 0 084 633 ja julkaisun DE-A 4 215 602 suo-
ritusmuoto variantissa kuvataan suuttimen poistokanavaldpimittaa, joka on
muuttuva. Julkaisun EP-A 0 084 633 mukaan kaasuvirtaus johdetaan pystysuo-
raan kudosrainalle. Julkaisun DE-A 4 215 602 mukaan kaytetaan vaarin Laval-
suuttimeksi kuvattua suutinta, joka supistumisen jélkeen jatkuu paarynan muo-
toisena ja uudelleen supistuu. Keksinté ratkaisee poélynpoistotehtévan liikkuval-
ta, stabiiliita, pélynpoiston aikana varinattémaltad materiaalirainalta, jolloin pur-
kauselektrodeista voidaan luopua.

Keksinndn ensimmaisena yllattavana perustietona on, etta pelkas-
taan valitsemalla kaasuvirtaus, erityisesti sen paine, materiaalirainan pinnan
polynpoistoalueelle ja valitsemalla tdman alueen etdisyys maadoitetusta pin-
nasta, tehokas polynpoisto on mahdollinen. Tassa lahdetdan siitd, etta tehokas
pélynpoisto on mahdollinen vain silloin, kun puhdistettavalle alueelle aikaan-
saatu kaasupaineen kaasuvirtaus on niin suuri, ettd kaasunpaineen ja ylla mai-
nitun etaisyyden tuloa (Paschenin lain mukaan) vastaava kriittinen jannite on
pienempi kuin polyhiukkasten sahkoéstaattinen jannite (varaus), joka paaasiassa
pitad polyhiukkaset kiinni materiaalirainan pinnalla. Naissé olosuhteissa poly-
hiukkaset itsevarautuvat. Ne neutralisoituvat. Ne pysyvat kiinni vain huomatta-
vasti pienemman Van-der-Waals-voiman ja muiden ei séahkgstaattisten voimien
ansiosta. Kaasunopeus Paschenin lain mukaisessa kaasuvirrassa on viela niin
suuri, ettd vain vahan kiinni olevat pélyhiukkaset voidaan poistaa.

Purkautumisvaikutusta (Paschenin lain mukaan) tukee viela ball-
sahkdinen vaikutus (vesiputoussahké, Lenard-vaikutus), kun se kulkee supistu-
van suutinpoikkipinnan kautta. Talléin tapahtuu ainakin osittainen lapivirtaavan
kaasun eli ilman ionisaatio ilman, etta tarvitaan sdhkéenergiaa kayttavaa ioni-
saatiolaitetta.
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Toiseen yllattavaan tietoon perustuu se, ettd imuyksikén erikoismuo-
toilun ansiosta kaasuvirtaus kaantdkulman takia kaantyy ja luo tarvittavan imu-
tehon, joka tuo pélyhiukkaset imuyksikkéon.

Lahtien naista tiedoista ammattimies voi keksia monia muotomahdol-
lisuuksia, joista tassa yhteydessa voidaan kuvata vain muutamia.

Lahes péivittdinen korkeajannite-elektrodien purku ja puhdistus seka
sen jalkeinen tarkka saatd koottaessa jadvat keksinnén mukaan rakennetun
laitteen ansiosta pois.

Tarvittava kaasuvirtaus saavutetaan suositellulla tavalla muotoile-
malla tulopuhallusyksikkéa ja/tai imuyksikkda siten, kun ne litetyissa patentti-
vaatimuksissa on kuvattu.

Seuraavassa kuvataan tarkemmin, piirustuksiin viitaten, esimerkkeja
keksinndn mukaisesta meneteimasta sekd menetelmén toteuttamiseksi suosi-
tellulla tavalla kaytettavista laitteista. Téssa kuvattujen suutinjarjestelyjen ja
-rakenteiden ohella voidaan tietysti kdyttdd muitakin suoritusmuotoja, kunhan
alla kuvatut ehdot pélyhiukkasten varauksen purkaukselle ja materiaalirainan
pitovoimien voittamiselle tayttyvat ilman sahkéenergian kayttéa vaativia korkea-
jannite-elektrodeja. Keksinnén muita etuja kuvataan jaliempana kuvaustekstis-
sa.

Kuvio 1 esittda kaavamaisesti ne voimat, jotka pitdvat polyhiukkasia
materiaalirainalla,

kuvio 2 esittda Paschenin lain,

kuvio 3 esittda pdlynpoistolaitteen lapileikkauksen,

kuviot 4a ja 4b esittdvat osalapileikkauksen ja vaakaprojektion suun-
nassa IVb pélynpoistolaitteen tulopuhallusyksikdstd, jossa on hahlomainen kaa-
suaukko,

kuviot 5a ja 5b esittavat kuvioiden 4a ja 4b mukaisen tulopuhallusyk-
sikdn, jossa on suutinrivistd muodostuva kaasuaukko,

kuvio 6 esittaa lapileikkauksen pdélynpoistolaitteen variantista, jossa
on kaksi materiaalirainapinnan samalla puolella olevaa tulopuhallusyksikk®a,

kuvio 7 esittaa lapileikkauksen polynpoistolaitteen toisesta variantis-
ta, jossa puhdistettava materiaaliraina on kaantynyt,

kuvio 8 esittaa lapileikkauksen kuvion 3 pdélynpoistolaitteesta, jossa
on virtauksenohjauselementteja tulopuhallus- ja imuyksikdssa,

kuvio 9 esittdd vaakaprojektion suunnassa IX kuvion 8 tulopuhallu-
syksikon virtauksenohjauselementista,
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kuvio 10 esittdd vaakaprojektion suunnassa X kuvion 8 imuyksikén
virtauksenohjauselementista,

kuvio 11 esittaa pitkittaisleikkauksen eraan tulopuhallus- ja imuyksik-
kdvariantin lapi, ja

kuvio 12 esittdd kaavamaisen kuvion pélynpoistolaitteesta, jossa on
kuviossa 11 esitetty tulopuhallus- ja imuyksikké arkkimuotoisen tavaran pélyn-
puhdistusta varten.

Kuviossa 1 esitetdan kaavamaisesti polyhiukkasiin S vaikuttavat sah-
kostaattiset ja Van-der-Waals-voimat E ja W. Pdélyhiukkasia sitoo usein lisaksi
nestesillat F. Pélyhiukkasiin S vaikuttavan kaasuvirtauksen G tulo sattuu kuvion
1 oikealle puolelle B. Kaasuvirtaus G imetaan vasemmailla puolella A.

Kuvio 2 esittdd Paschenin lain eli tuotteen kriittisen jannitteen U/krit
riippuvuuden paineesta p ja etaisyydesta d eri kaasuille. Kuvio 2 on kopio ku-
vasta 6.20 julkaisusta K.Simonyi, "Physikalische Elektronik", Verlag B. G. Teub-
ner Stuttgart, 1972, sivu 526. Paschenin lakia kuvataan dsken siteeratun kirjan
sivuilla 524 - 526 mutta myds julkaisussa Ch. Gertsen, "Physik", Springer-Verlag
1960, sivulla 303. Tassa laissa kuvataan kriittinen sahkojannite U/krit, jossa
kahden pinnan valinen purkaus "syttyy", jolloin p on elektrodien valisen kaasun
paine. Paine-etdisyystulo p-d on kuvion 2 vaaka-akselilla esitetty suureena
Torr-cm, jolioin 1 Torr on 133 Pa lampétilassa 0 °C.

Keksinnén mukaan Paschenin lakia sovelletaan materiaalirainan 1
polynpoistoon. Pélyhiukkaset S tarttuvat rainaan sahkévarauksensa takia. Kek-
sinnén mukaan asetetaan poélynpoistolaitteen tulopuhallusyksikén 3a/b maadoi-
tettu potentiaalipinta etéisyydelle d materiaalirainan pinnasta ja saadetaan mate-
riaalipinnan ja potentiaalipinnan valilla kulkevan ja tulopuhallusyksikésta 3 pur-
kautuvan ylidénikaasuvirtauksen G nopeus ja paine siten, etta jannite, joka joh-
tuu varatuista pélyhiukkasista S, on yhta suuri kuin Paschenin lain kriittinen jan-
nite U/krit. Kuviosta 2 voidaan etsia kriittisen jannitteen U/krit edellyttaméa tulo
p-d. Sitten sd&detadn kaasunpaine pélyhiukkasia S kantavan materiaalipinnan
ja maadoitetun potentiaalipinnan valissa sellaiseksi, ettd rakenne-etaisyydella d
materiaalipinnan ja maadoitetun potentiaalipinnan valilla lahenee aiemmin etsit-
tya tulon p-d arvoa. Elektronisen kenttamittarin avulla voidaan todeta, miten kor-
kea sahkovaraus on. Siten on mahdollista optimoida tulo p-d pélynpoistolaitteen
asennuksen ja sdatamisen aikana. Vaaditut edellytykset saavutetaan yliazni-
kaasuvirtauksen G avulla. Purkautuneet pélyhiukkaset S irtoavat nyt ylidanikaa-
suvirtauksen vaikutuksesta, ilman s&hkoisten purkauselektrodien kayttoa, ja
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imetaan imuyksikdn 7 avulla pois. Sahkoisten purkauselektrodien korkeat kun-
nossapitokustannukset putoavat nain ollen pois.

Tulopuhallusyksikké 3a/b ja imuyksikkd 7a/b valmistetaan metallista
Ja maadoitetaan. Talloin etaisyys tulopuhallusyksikésta 3a/b materiaalirainan 1
pintaan on yhta suuri kuin maadoitetun potentiaalipinnan etaisyys d siita. Jotta
saavutettaisiin hyva sahkonjohtavuus, voidaan materiaalirainalle 1 pain olevat
tulopuhallusyksikén 3a/b ja imuyksikén 7a/b puolet pinnoittaa séhkda johtavalla
kerroksella. Alumiinia kaytettdessd se voidaan esim. anodisoida, jolloin
varmistetaan hyva sahkénjohtavuus.

Kuviossa 3 poikkileikkauksena esitetty pélynpoistolaite voi poistaa
polya sekd materiaalirainan 1 ylapuolelta 9a etta alapuolelta 9b. Tall6in on seké
rainan ylapuolella 9a ettd sen alapuolella 9b tulopuhallusyksikké 3a ja 3b seka
imuyksikkd 7a ja 7b. Materiaalirainan 1 likesuunta on nuolen 11 mukainen. Ma-
teriaalirainan 1 kuljetusnopeus on tasséa esitetyssa esimerkissa 4,75 - 15 m/s.
Kuljetusnopeus ei vaikuta pélynpoistolaitteen hyétysuhteeseen.

Alla kuvattu tulopuhalluslaite 3a tai 3b on rakennettu siten, etta siita
purkautuu ylidénikaasuvirtaus, téssé tapauksessa ylidani-ilmavirtaus G. Tulopu-
halluslaitteesta 3a/3b purkautuva kaasuvirtaus G osuu materiaalirainan 1 pin-
taan kulmassa o, joka on 20 - 100°, edullisesti 30 - 55°, rainan kulkusuuntaa 11
vasten. Materiaalipinnasta irronneiden poélyhiukkasten S imu tapahtuu kohdas-
sa, joka on ulosvirtaavan kaasun G virtaussuunnassa 25 kulmassa ¢, joka on
20 - 70°, edullisesti noin 45°, seka toisessa kohdassa, joka on melkein koh-
tisuoraan materiaalipintaan. Téama toinen imu tehoaa erityisesti syvennyksissa ja
rei'issa oleviin pélyhiukkasiin S.

Tulopuhallusyksikéssa 3a/b on kaksiosainen, alla kuvattu suutinra-
kenne. Lahtien kaasunsyottdyksikkona toimivasta painekanavasta 13 on koko
ajan suippeneva suutinpoikkileikkaus 15, joka kavennuksen 17 jalkeen jatkuu
koko ajan laajenevana suutinpoikkileikkauksena 19 aina suutinaukkoon 20 asti.
Kavennuksen 17 leveys on 0,02 - 0,08 mm, edullisesti alle noin 0,04 mm. Suu-
tinaukon 20 avauskulma on 3 - 15°, edullisesti 5 - 10°. Kuvion 3 poikkileikkauk-
sessa vasemmalla oleva vaippaviiva laajenevassa suutinpoikkileikkauksessa 19
on kaareva, kun taas vastakkainen vaippaviiva on suora 21. Tdmé suora 21 kul-
kee kulmassa ¢ materiaalirainan 1 pintaan nahden. Kulma ¢ on 20 - 100°, edul-
lisesti 30 - 55°. Naiden suorien 21 reunapiste 22 suutinaukossa 20 on pienim-
man etaisyyden d paassd materiaalirainasta 1, mika puhdistettavan materiaalin
mukaan on 0,5 - 2 mm. Tama etdisyys d vastaa Paschenin lain etaisyytta d.
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Aukko 23 molempien tulopuhallusyksikéiden 3a ja 3b valilla laajenee kolminker-
taiseksi V-muodoksi kulkusuunnassa 11, jonka haarakulma kasvaa jokaisessa
ylimenovaiheessa 24a ja 24b.

Kaasunpurkaus suutinaukosta 20 tapahtuu, kuten kuvion 3 nuoli 25
osoittaa, vinosti materiaalirainaan 1 sen kulkusuuntaa 11 vasten imuyksikéitten
7atai 7b suuntaan.

Reunapiste 22 muodostaa terdvan reunan. Taméan terdvan reunan
22 vuoksi syntyy yliaénivirtauksen G ulostulossa suutinaukosta 20 virtauksen
pyorrealue, jonka turbulenssi nostaa Paschenin lain mukaan purkautuneet poly-
hiukkaset S materiaalirainan 1 pinnasta 9a tai 9b vastoin Van-der-Waal-voimia
W. Tulopuhallusyksikét 3a ja 3b ovat metallista ja ovat séhkoisesti maadoitettuja
samaan maahan kuin imuyksikét 7a ja 7b. Suutinaukko 20 sijaitsee tasossa 6,
joka leikkaa materiaalirainan 1 kulmassa 25 - 65°, edullisesti kulmassa alle 45°.

Kahden tulopuhaliusyksikén 3a ja 3b tavoin on kaksi imuyksikkoa 7a
ja 7b. Molemmat imuyksikét 7a ja 7b ovat symmetriset toisiinsa ndhden. Kum-
massakin imuyksikossa 7a ja 7b on kaksi imukanavaa 27 ja 29, jotka johtavat
imukammioon 30. Imukanavien sisdanmenot 31a ja 31b sijaitsevat tasossa 33,
jonka etaisyys materiaalirainan 1 ylapuoleen 9a ja alapuoleen 9b on vakio. Taso
33 on samalla vastakkain materiaalin ylapuolen tai alapuolen kanssa olevan
imuyksikén 7a tai 7b ylapuoli. Imuyksikét 7a ja 7b valmistetaan suositeltavasti
johtavasta materiaalista (metallista). Jos kuitenkin kaytetdan muita materiaaleja,
tai kaytetty metalli ajan mittaan peittyy johtamattoman korroosiokerroksen alle,
on tdma pinta, kuten aikaisemmin mainitut tulopuhallusyksikét 3a ja 3b, varustet-
tava sahkdisesti johtavalla kerroksella. Taso 33 on, kuten kuvio 3 osoittaa, taak-
sevedetty suhteessa suutinaukkoon 20. Tama taakse veto voi myés olla pie-
nempi. Taso 33 voi myds olla suoraan yhteydessa suutinaukon 20 kanssa.

Imukanavassa 27 on suppilonmuotoisesti suippeneva, materiaalirai-
nan 1 pintaan kalteva imusuulake 35. Imusuulakkeen 35 kaltevuus on suu-
tinaukkoon 20 pain. Suutinaukkoon 20 kohdistuvan suppilonmuotoisen imusuu-
lakkeen 35 vaippaviiva 36a on mahdollisimman laakeassa kulmassa  materiaa-
lirainan 1 pintaan. Kulma g on 15 - 30°. Imusuulakkeen 35 vaippaviivan 36a vas-
takkainen vaippaviiva 36b kulkee jyrkemmin materiaalirainan 1 pintaan nahden
kulmassa ¢, joka on 20 - 70°. Koska imusuulakkeen 35 joka tapauksessa on ol-
tava suppilonmuotoinen, lankeaa itsestaan, etta kulmien ¢ ja g aériarvona oleva
30° voidaan kayttaa.
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Imusuulake 35 jatkuu kavennettuun kanavaosaan 37, jonka vaippa-
viiva on vaippaviivan 36b jatke. Tama kanavaosa 37 jatkuu toiseen kanava-
osaan 39, joka johtaa imukammioon 30.

Vaippaviivan 36b ja tason 33 leikkauspisteen etisyys h reunasta 22
(= suorien 21 toinen alapaaty) on 10 - 25-kertainen etaisyyteen d verrattuna.

Tulopuhallusyksikén 3a tai 3b jarjestelysta johtuen huuhtoutuu imu-
kanava 27 vapaaksi mahdollisesti kiinnitarttuvista pélyhiukkasista S.

Imukanava 29 on my6s suppilonmuotoinen, jolloin kuitenkin sen suu-
tinaukkoon 20 pain suuntautuva vaippaviiva 40a kulkee kohtisuoraan materiaali-
rainan 1 pintaan nahden, kun taas vastakkainen vaippaviiva 40b kulkee hieman
kaltevasti materiaalirainan 1 pintaan nahden.

Imukammion 30 vahintdén yhdella vastakkaisella seinalla on profi-
lointi 44. Tama profilointi 44 toimii kuviossa nakymattémina olevien virtauk-
senohjauspeltien ripustuspaikkoina. Virtauksenohjauspellit ovat tarpeellisia, jotta
imukammioon 30 johtavien kanavien 27 ja 29 tuloaukoissa vallitsisi samat pai-
neolosuhteet.

Jopa nopeudella 30 m/s liikkuvan materiaalirainan 1 p6lyn poistami-
seksi puhalletaan ilmaa G tulopuhallusyksikon 3a ja 3b avulla enintd&n nopeu-
della 550 m/s. Jotta tdma ulosvirtausnopeus saavutettaisiin, vallitsee paineka-
navassa 13 noin 200 kPa:n paine. Materiaalirainan 1 pinnalle muodostuu yliaa-
nikaasun nopeudesta johtuva paine 5 - 10 kPa. Materiaalirainan 1 pinnalla ole-
vat pélyhiukkaset S neutraloituvat, kuvatuista Paschenin lainalaisuuksista johtu-
en, pimedpurkauksessa, joka periaatteessa on hohtopurkaus hyvin pienella vir-
ranvoimakkuudella. Samalla tapahtuu pélyhiukkasten S nostaminen yliaani-
ilmavirran G ansiosta, jota tukee reunan 22 aiheuttama pyérteisyys, jotka vas-
tustavat Van-der-Waals-voimia. Pélyhiukkaset S imeytyvat imukanavien 27 ja 29
kautta, jolloin melkein pystysuorassa materiaalirainan 1 pintaan kulkeva kanava
29 paaasiassa imee polyhiukkasia S syvennyksista ja rei'ista.

Tulopuhallusyksikén tai -yksikdiden 3a ja 3b puhaltaman tuloiiman
sekd imuyksikdn tai -yksikéiden 7a ja 7b imuilman lampétila on 18 - 23 °C. Ti-
lassa, jossa pélynpoistolaite on, vallitsee ylipaine.

Suutinaukko 20 ja kanavien 27 ja 29 sisdanmenot voidaan tehdé pit-
kittaishalkiona 41, kuten kuvat 4a ja 4b suurennettuna poikkileikkauksena ja
vaakaprojektiona osoittavat, tai suutinriveina 43, kuten kuvat 5a ja 5b osoittavat.
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Pélyhiukkasten S imutehon parantamiseksi ylidanikaasuvirtauksessa
G voidaan tulopuhallusyksikén 3a ja 3b ja imukanavien 27 ja 29 suutinpoikkileik-
kaukseen 19 sijoittaa virtauksen ohjauselementteja 49, 50 ja 51, kuten kuviossa
8 esitetaan.

5 Suutinalueen 19 seindmalle 21 jarjestetyt virtauksen ohjauselementit
49 ovat kapeita pitkittaisportaita, kuten kuvion 9 vaakaprojektio suunnassa IX
osoittaa. Jokainen pitkittdisporras 49 on liikesuuntaan 11 ndhden yhdensuuntai-
sessa tasossa, jonka kulma materiaalirainaan 1 on 82°. Ylla kuvatussa esimer-
kissa pitkittaisportaiden 49 leveys on 1 mm ja keskindinen etaisyys 15 mm.

10 Imukanaviin 27 ja 29 jarjestettyjen porrasrivien 50 ja 51 kohdalla on
kyse kapeista pitkittdisportaista, kuten kuvion 10 vaakaprojektio suunnassa X
osoittaa. Jokainen pitkittaisporras 50 ja 51 on likesuuntaan 11 nahden myés
yhdensuuntaisessa tasossa, jonka kulma materiaalirainaan 1 on 60°. Yll& kuva-
tussa esimerkissa pitkittaisportaiden 50 ja 51 leveys on 2 mm ja keskindinen

15 etaisyys 30 mm.

Kuvion 3 tulopuhallusyksikoiden 3a ja 3b lisdksi voidaan imuyksikén
tai -yksik6iden 7a ja 7b molemmin puolin asettaa lisatulopuhallusyksikkd, kuten
kuviossa 6 esitetaan.

Tasossa olevien materiaalirainojen 1 ohella voidaan kaantdyksikon

20 45 avulla myés puhdistaa kaantyvia materiaalirainoja 46. Tulopuhallus- ja imu-
yksikdiden sijainti on, kuten kuvio 7 osoittaa, sovitettu materiaalirainan 46 kulun
mukaan. Materiaalirainan 46 paastokulma kaantoyksikkddon 45 on edullisesti
15- 20°, jottei sdhkdvaraus varauksenvaihdon ja varauksenerotuksen takia
nousisi turhaan.

25 Asken kerrottu tulopuhallusyksikén 3a tai 3b kahtiajako osiin 3' ja 3"

mahdollistaa yksiosaiseen versioon verrattuna yksinkertaisemman valmistuksen.
Jako tapahtuu viivaa 47 pitkin, joka muuttuu suoraksi 19. Tiivistys tapahtuu tii-
visterenkaan 48 avulla, jonka kulku mukailee suutinrivin 43 tai pitkittaishahlon 41
kayttéa. Tulopuhallusyksikdon 3a tai 3b jaon vuoksi voidaan virtauksenoh-

30 jauselementit 49 valmistaa yksinkertaisesti.

Tulopuhallusyksikké 3a ja 3b seka siihen kuuluvat imuyksikét 7a ja
7b rakennetaan edullisesti lohkoina, jotka voidaan yhdensuuntaisesti materiaali-

=====

SR rainan 1 kanssa asettaa riviin, jotta pélynpoistolaitteen leveys voitaisiin sovittaa
kulloisenkin materiaalirainan leveyteen.
35
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Materiaalirainan likuttamisen sijasta voidaan tietysti myds polyn-
poistolaitetta liikuttaa materiaalirainan yli. Yieensa kuitenkin materiaaliraina kul-
kee suuttimen tulo- ja poistoaukkojen alla tai valissa.

Ylla kuvatun pélynpoistolaitteen avulla voidaan materiaalirainojen li-
saksi puhdistaa myos levyt ja arkit.

Ylid kuvatun pélynpoistolaitteen avulla voidaan puhdistaa kaikki rai-
namuotoiset ja levynmuotoiset materiaalit, kuten puristetut lastulevyt, huoneka-
lulevyt, muovi-, paperi- ja pahvinauhat, lasi, kaikenlaiset foliot, metalli- ja laakin-
tafoliot, tekstiilit, piirilevyt, teollisuuspunokset, filmi- ja magneettinauhat jne.

Kuvioissa 3 - 10 esitetyn tulopuhallusyksikén 3a ja 3b sijasta voidaan
my0s kayttaa kuvion 11 mukaista yksikkéa 53, joka on tulopuhallus- ja imuyksi-
kon yhdistelma. Lisaksi tassa kaytetdan tulopuhallusyksikdisséd 3a ja 3b aliaa-
nennopeutta. Toisaalta voidaan myés kayttda danennopeutta. Tulopuhallusyk-
sikkdjen 3a ja 3b tavoin muodostuu myés yksikkd 53 kahdesta maadoitetusta
suutinosasta 54a ja 54b ja siind on suutinkanavan poikkileikkauksen 56 supis-
tuma 55. Kuten painekanavassa 13 kanssa samanlaisessa painekanavassa 57
on myods tassa suuttimessa suippeneva suutinpoikkileikkaus 59 (samoin kuin
15). Painvastoin kuin tulopuhallusyksikoissa 3a ja 3b on tassa suorat vaippavii-
vat sisaltava supistus 55 esiin vedetty suutinaukkoon 60 asti ja siten huomatta-
vasti pidempi. Toisin sanoen kaasuvirtaukseen kohdistuu tassa voimakkaampi
ionisoitumisvaikutus (ball-sahkd). Supistuksen 55 akseli on noin 51° kulmassa &
materiaalipinnan 71 tangenttiin 68. Kulmalla & voi olla myés toisia arvoja valilla
20 - 100°, erityisesti 30 - 55°. Toteutusesimerkissa kaytetty arvo sallii kuitenkin
optimaalisen tyon, varsinkin ottaen huomioon pienen ilmantarpeen ja hyvan tu-
keutumisen puhdistettavaan materiaalirainaan 71 rummulla 74 (painesylinteri).

Myos téssa yksikdssa 53 on, samoin kuin ylldmainituissa tulopuhallu-
syksikoissd 3a ja 3b, virtausteknisesti "laajeneva suutinpoikkileikkaus”, jonka
tdssd muodostaa tila 61 suutinaukon 60 edessa. Painvastoin kuin ylldmainituis-
sa tulopuhallusyksikdissad 3a ja 3b on tassa tapauksessa reunassa 63, jonka
vastaavassa alareunassa 22 suutinkanavasivu on toista 0, - 0,9 mm reunakor-
keuden a verran korkeampi, pidennetty 0,6 mm ulospéin. Tama pidennys toimii
suutinkanavan jatkeena ja ulosvirtaavan kaasuvirtauksen kaantajana, kuten
nuoli 64 osoittaa. Tama kaasuvirtaus aiheuttaa siten imuvaikutuksen, joka kul-
jettaa polyhiukkaset imuyksikkoon 65, joka lopulta imukanavassa olevan porras-
rivin avulla huolehtii virtaussuunnasta ja jonka rooli on térked pdlyhiukkasten
kuljettamisessa imuletkuun.
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Supistuksen 55 leveys b saadetaan yhdessé painekanavan 57 kaa-
sunpaineen kanssa siten, etta aikaansaadaan optimaalinen pélynpoisto mahdol-
lisimman pienelld iimankulutuksella. Tassa kuvatussa toteutusvariantissa kay-
tetdan supistuksen leveytena 0,04 mm paineella 150 kPa painekanavassa 57
seka etdisyytend d/53 4 - 7 mm, edullisesti 5 mm. Supistetun suutinkanavan 55
kaltevuus materiaalirainan 71 tangenttiin 68 nahden on tassa esimerkiksi 51°.

Yksikk66n 53 integroitu imuyksikké koostuu imukanavan 35, 37 ja 39
kaltaisesta imukanavasta 65, jolloin tassa kaytetaan yksinkertaisempaa raken-
netta, jossa on kiinnitettdvéd muotoiltu pelti 67 yhtena kanavaseinamana. Myo6s
taman imukanavan 65 sisaantulo on terdvassa kulmassa ¢ materiaalirainan kul-
kusuuntaan 70 nédhden. Kulman ¢ arvon pitéisi olla 20 - 50°, edullisesti 33 - 39°.
Suutinaukosta 60 poiskaantyva imukanavan 65 tuloaukon reuna sijaitsee etéi-
syydella e, joka toteutusesimerkissa on 17 mm.

Jotta puhdistukseen tarvittava ilmankulutus voitaisiin minimoida, on
painekanava 57 poikittain materiaalirainaan 71 nahden jaettu yksittaisiin osaka-
naviin. Nama osakanavat, jotka ovat identtiset kuvioissa 11 ja 12 viitenumerolla
57 kuvattuihin, on yhdistetty syéttékammioon 69 mannalla (ei ndy) suljettavien
syottékanavien kautta. Paineen tasaamiseksi sy6ttdkanavissa on vahapatoisesti
muuttuvat virtauspoikkileikkaukset. Mannat voidaan nakymattoman mekanismin
avulla s&ataa siten, ettd ulkokehéaltd alkaen syéttokanava toisensa jalkeen, ja
siten myGs osakanava toisensa jélkeen, voidaan erottaa ilmansyétosta eli syot-
tokammiosta 69. Talléin sovitus kulloinkin puhdistettavaan rainanleveyteen on
mahdollinen. Vain tarvittavaan maaraan osakanavia syétetaan paineilmaa, jol-
loin ilmankulutus optimoituu eli minimoituu.

Kuviossa 12 kuvataan tulopuhallus/imuyksikén 53 asettamista pélyn-
poistolaitteeseen arkkimuotoisia tavaroita 71 varten. Puhdistettavat arkit 71 kiin-
nitetdan aina kiinnittimelld 72 ensimmaiseen rumpuun 73 (syéttésylinteri) ja pi-
detéan kiinni. Siirto toiseen rumpuun 74 (painesylinteri) tapahtuu lahestymispai-
kassa 76 vierekkaisin kiinnittimin 72 ja 75, jolloin synkronisesti kiinnitin 72
avautuu ja kiinnitin 75 arkinsiirtoa varten sulkeutuu. Kuviossa 12 nakyy arkki 71,
johon Kiinnitin 75 juuri on tarttunut ja avautunut kiinnitin 72, jolloin osa levyméi-
sesta arkista 71 yha nojaa rumpuun 73 ja vedetaan siitd pois. Rummun 74 yhte-
ydessé on tulopuhallus/imuyksikkd 53, jossa on jarjestetty poikittain arkin 71 le-
veyteen olevat varmistusrullat 77, jotka varmistavat arkkitavaran 71 ohjauksen
iimansyéttdkatkoksen tai huonon arkinsiirron sattuessa.
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Kaytettyjen rumpujen 73 ja 74 suurten rotaationopeuksien vuoksi ar-
kit 71 (tavara) pyrkivat purkautumaan tai itoamaan rumpupinnasta. Keksinnén
mukaisilla laitteilla voidaan ilmanpainetta saatamalla saatda tdma nosto poélyn-
poiston ohella. Jos ilmanpaine kuitenkin saddetaan siten, ettd vain saavutetaan
hyva polynpoisto, voi tdma ilmanpaine olla liian pieni arkkien "kiinnittamiseksi".
Siina tapauksessa varmistusrullat 77 hoitavat toivotun aloillaan pitdmisen.
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Patenttivaatimukset

1. Meneteimé pélyhiukkasten (S) poistamiseksi suhteellisesti liilkku-
valta, erityisesti stabiiliita materiaalirainalta (1; 71), joka sisdltda kosketusva-
paasti tydskentelevan polynpoistolaitteen, tunnettu siitd, ettd maadoitettu,
kohti materiaalirainaa (1; 71) kaannetty pélynpoistolaitteeseen kuuluva tulopu-
hallusyksikdn (3a, 3b; 53) potentiaalipinta (6, 33; 54a, 54b) on etaisyydelld (d;
d/53) materiaalipinnasta (1; 71), jolloin nopeus ja paine (p) tulopuhallusyksikdsta
(3a, 3b; 53) ulospurkautuvan kaasuvirtauksen (G) kulioinkin puhdistettavan ma-
teriaalirainapinnan ja potentiaalipinnan (6, 33; 54a, 54b) valilla sdadetaan siten,
etta Paschenin lain mukainen paineen (p) ja etéisyyden (d; d/53) tuloon liittyva
kriittinen jannite (U/krit) on alle pdlyhiukkasten (S) sdhkdstaattisen jannitteen (E)
materiaalirainapinnalia (1; 71), jotta pélyhiukkasten neutralisointi tapahtuisi ja ai-
kaansaataisiin polyhiukkasten pitovoimia (E/W) voittava vaikutus materiaalipin-
nan polyhiukkasiin, jotta pdlyhiukkaset (S) ilman sahkdenergiaa vaativaa io-
nisointiyksikkdd, vain kaasuvirtauksen (G) toimesta, irtoaisivat ja vahintaan yh-
den imuyksikon (7a, 7b; 65) toimesta imettaisiin pois.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma, tun nettu siita,
etta kaasuvirtaus, erityisesti ilmavirtaus (G), puhalletaan materiaalirainan pin-
taan (1; 71) kulmassa (¢, 8), joka on 20 - 100°, edullisesti 30 - 55°, ja imetaan
pois vahintdan yhden imuyksikén (7a, 7b; 65) toimesta, joka on kytketty kaasu-
virtaussuuntaa vastaan eli materiaalin kuljetussuuntaan (11; 70).

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelma, tun nettu siité,
ettéa kaasuvirtauksen (G) materiaalirainan pinnasta nostamat polyhiukkaset (S)
imetéan vasten kaasuvirtaussuuntaa (25), kulmassa (o; ¢) 20 - 70°, edullisesti
alle 45°, kallellaan olevan ensimmaisen imuaukon (27; 65) avulla seka edullises-
ti toisen, lahes pystysuoraan materiaalirainapintaan (1) olevan lisdimuaukon (29)
avulla.

4. Polynpoistolaite patenttivaatimuksien 1 - 3 mukaisen menetelméan
toteuttamiseksi, jossa on syottoyksikkdon (13; 57) litetty tulopuhallusyksikkd
(3a, 3b; 53) seka imuyksikkd (7a, 7b; 65), tunnettu siitd, etta tulopuhal-
lusyksikén (3a, 3b; 53) suutinpoikkileikkaus (15; 59) syottoyksikosta (13; 57) lah-
tien koko ajan suippenee, joka kavennuksen (17; 55) jalkeen laajenee poikki-
leikkaukseksi (19; 61), ettd tulopuhallusyksikdssa (3a, 3b; 53) on maadoitettu,
sahkoisesti johtava pinta-alue (6, 33; 54a, 54b), joka kohdistuu pélyhiukkasia (S)
kantavan materiaalirainan alueeseen (1; 71), jolloin sy6ttéyksikdn (13; 57) kaa-
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supaine ja maadoitetun pinta-alueen (6, 33; 54a, 54b) etaisyys (d; d/53) jatku-
vasti puhdistettavasta materiaalirainapinnan alueesta (1; 71) on saadettavissa
siten, etta polyhiukkaset (S), ilman s&hkéista energialahdetta vaativaa ionisoin-
tiyksikkod, irtoavat ionisoituessaan kaasuvirtauksessa ja voidaan imea pois imu-
yksikén (7a, 7b; 65) avulla.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laite, tunnettu siita, etta syot-
téyksikdn (13; 57) kaasunpaine, etaisyys (d; d/563) maadoitetusta potentiaalipin-
nasta (6, 33; 54a, 54b) puhdistettavan materiaalirainapinnan alueesta (1; 71)
seka suutinpoikkileikkauksen (15, 17, 19; 59, 56, 55, 61) muoto ja asento polys-
ta puhdistettavaan alueeseen on saadetty siten, ettd Paschenin lain mukainen
kriittinen jannite (U/krit), joka johtuu etaisyyden (d, d/53) ja sy6ttdyksikdn (13; 57)
tulopuhaliusyksikdén (3a, 3b; 53) avulla maadoitetun pinta-alueen (6, 33; 54a,
54b) ja puhdistettavan, jatkuvasti ohiliikkuvan materiaalirainapinnan alueen (1;
71) vélilla aikaansaadun toisen kaasupaineen (p) vélisesta tulosta, on alle sen
sahkostaattisen jannitteen (E), joka pitda polyhiukkaset alueella.

6. Patenttivaatimuksen 4 tai 5 mukainen laite, tunnettu siita, etta
suutinaukko on tehty siten, ettd sen ulosvirtaava kaasuvirtaus virtaa materiaali-
rainalle (1; 71) sen kuljetussuunnan (11; 70) vastaisesti.

7. Patenttivaatimuksien 4 - 6 mukainen laite, tunnettu siita, ettd
tulopuhallusyksikén (3a, 3b; 53) suutinkanavan (21; 55) akseli on tasossa, joka
on kulmassa (q, 8), joka on 20 - 100°, edullisesti 30 - 55°, materiaalirainaan (1;
71) tai sen tangenttiin (68).

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen laite, tun nettu siita, ettd tulo-
puhallusyksikén (3a, 3b; 53) suuttimen seinistd vahintaadn yksi muodostaa epa-
symmetrisesti sen akseliin olevan seinaalueen, erityisesti aukon (20; 60) alueel-
la, jolloin tulopuhallusyksikén (3a, 3b; 53) yksi suutinvaippaviiva muodostaa suo-
ran (21, 55), joka sijaitsee materiaalirainaan (1; 71) kulmassa (a, &), joka on 20 -
100°, edullisesti 30 - 55°, olevassa tasossa.

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen laite, tunnettu siita, ettad suo-
ra suutinkanavan vaippaviiva (21; 55) paattyy teravaan reunaan (22; 63) suutti-
men poistoaukossa (20; 60), joka synnyttaa tastd materiaalirainapintaan pain
ulottuvan virtauksen pyérteisyysalueen.

10. Jonkun patenttivaatimuksien 4 - 9 mukainen laite, tunnettu
siitd, ettd imuyksikén (27; 65) imusuulake (35) suippenee suppilonmuotoisesti
imuaukosta (31a) alkaen, jolloin yksi suutinvaippaviivoista muodostaa ensim-
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maisen suoran (36a), joka kulkee tasossa, joka on kulmassa (B, ¢) materiaalirai-
naan (1; 71), suuruudeltaan 15 - 50°, erityisesti 33 - 39°.

11. Jonkun patenttivaatimuksien 4 - 10 mukainen laite, tunnettu
siita, ettd tulopuhallusyksikkd (3a, 3b; 53) on muodostettu vahintaan kahdesta
osakappaleesta (3', 3"; 54a, 54b) ja etta erotusviiva (47) kulkee suutinkanavan
vaippaviivan suoran (21; 55) kautta.

12. Jonkun patenttivaatimuksien 4 - 11 mukainen laite, tunnettu
siita, etta se on lohkoittain jaettu pdaasiassa yhdensuuntaisesti materiaalirainan
(1; 71) suhteelliseen likesuuntaan (11; 70), jotta laitteen leveys rakenteellisesti
olisi helposti sovitettavissa materiaalirainan (1; 71) leveyteen.

13. Jonkun patenttivaatimuksien 4 - 12 mukainen laite, tunnettu
siitd, etta siina on ensimmainen ja toinen, materiaalirainan (1) suhteellisen liike-
suunnan (11) suuntaisesti ja toisistaan erillaan oleva tulopuhallusyksikkd (3a),
jotka sijaitsevat imuyksikén (7a) molemmin puolin, jolloin ensimmaisen ja toisen
tulopuhallusyksikon tulopuhallussuuttimen kanavan akselit suuntautuvat toisiaan
pain.
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Patentkrav

1. Forfarande for avlidgsnande av dammpartiklar (S) fran en relativt
rorlig, sarskilt en fast matrialbaneyta (1, 71) med en beréringsfritt arbetande
dammavskiljningsanordning, kannetecknat av att ett jordat, mot mate-
rialbaneytan (1; 71) vant potentialytomrade (6, 33; 54a, 54b) hos en dammav-
skiljningsanordnings inblasningsenhet (3a, 3b; 53) &r anordnad pa avstand (d;
d/53) fran materialbaneytan (1; 71), hastigheten och trycket (p) mellan ett mate-
rialbaneytomrade, som skall dammavskiljas i varje fall, och potentialytan (6, 33;
54a, 54b) av den gasstrom (G), som uttrader fran inblasningsenheten (3a, 3b;
53), instélles pa sadant satt, att den kritiska spanningen (U/crit), som ar forbun-
den med produkten av tryck (p) och avstand (d; d/53) enligt Paschens lag, ligger
under den elektrostatiska spanningen (E) fér dammpartiklarna (S) pa material-
baneytan (1; 71), sa att de neutraliseras och salunda fasthallningskrafterna
(E/W) for dammpartiklarna pa materialbaneytan Overvinnes och dessa (S)
plockas upp enbart medelst gasstrommen (G) utan nagon joniseringsenhet, som
kraver elektrisk energi, och avsuges medeilst atminstone en sugenhet (7a, 7b;
65).

2. Forfarande enligt patentkrav 1, kannetecknat av att gas-
strommen, sarskilt en luftstréom (G), anblases under en vinkel (o, 5) mellan 20°
och 100°, féretradesvis mellan 30° och 55° mot materialbaneytan (1; 71) och
avsuges medelst atminstone en sugenhet (7a, 7b; 65), som ligger nedstroms i
gasstromningsriktningen, dvs. uppstréms i materialets rérelseriktning (11; 70).

3. Forfarande enligt patentkrav2, k@nnetecknat av att damm-
partiklar (S) som lyftes av gasstrommen (G) fran materialbaneytan upplockas
med hjalp av en forsta sugbppning (27; 65), som lutar en vinkel (s, $) mellan
20° och 70°, foretradesvis 45° mot gasstrommens riktning (25), och foéretrades-
vis upplockas av en andra, ytterligare sugdppning (29), som ar vasentligen vin-
kelrat mot materialbaneytan (1).

4. Dammavskiljningsanordning fér utférande av forfarandet enligt
nagot av patentkraven 1 till 3 med en inblasningsenhet (3a, 3b; 53), som ar for-
bunden med en matarenhet (13; 57), liksom en sugenhet (7a, 7b; 65), k @n n e-
tecknat avattinbldsningsenheten (3a, 3b, 53), utgdende fran matarenheten
(13; 57), uppvisar en kontinuerligt avsmalande munstyckstvarsektion (15; 59),
som efter en fortrangning (17; 55) 6vergar till en ckande tvarsektion (19; 61), in-
blasningsenheten (3a, 3b; 53 ) har ett, mot en dammpatrtikiar (S) uppbarande
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materialbaneyta (1; 71) vand elektriskt ledande jordat ytomrade (6, 33; 54a,
54b), varvid gastrycket i matarenheten (13; 57), liksom avstandet (d; d/53) hos
det jordade ytomradet (6, 33; 54a, 54b) frdn materialbaneytan (1; 71), som skall
dammavskiljas kontinuerligt i varje fall, installes pa sadant satt, att dammpartik-
larna (S) kan avlagsnas har utan anvandning av nagon joniseringsenhet, som
skall férbindas med en elektrisk energikélla for att jonisera gasstrommen, kan
lossas och avsugas medelst sugenheten (7a, 7b; 65).

5. Anordning enligt patentkrav4, k@annetecknad av att gas-
trycket i matarenheten (13; 57), avstandet (d; d/53) hos den jordade potential-
ytan (6, 33; 54a, 54b) fran materlalbaneytarean (1; 71), som skall dammavskiljas
och konfigurationen hos munstyckstvéarsektionen (15, 17, 19; 59, 56, 55, 61) och
dess lage till den yta, som skall dammauvskiljas, installes pa sadant satt att i be-
roende av produkten av avstandet (d, d/53) och ett andra gastryck (p), som kan
astadkommas medelst inbldsningsenheten (3a, 3b; 53), av gastrycket i matar-
enheten (13; 57) mellan det jordade ytomradet (6, 33; 54a, 54b) och det mate-
rialbaneytomrade (1; 71), som skall dammavskilias under kontinuerlig forbipas-
sering, den kritiska spanningen (U/crit) i Paschens lag ligger under den elektro-
statiska spanning (E), som fasthaller dammpatrtikiar (S) etc. i omradet.

6. Anordning enligt patentkrav4 eller5, kannetecknad av att
munstycksutloppet ar anordnat pa sadant satt, att dess utgdende gasstrom
traffar materialbanan (1; 71) mot dess rérelseriktning (11; 70).

7. Anordning enligt nagot av patentkraven 4 till 6, k anneteck -
nad av att axeln hos inblasningsenhetens (3a, 3b; 53) munstyckskanal (21;
55) ligger i ett plan, som ligger i en vinkel (o; ) mellan 20° och 100°, féretrades-
vis mellan 30° och 55° i férhallande till materialbanan (1; 71) eller dess tangent
(68).

8. Anordning enligt patentkrav 7, k@nnetecknad av att inblas-
ningsenhetens (3a, 3b; 53) munstycksvagg uppvisar atminstone ett asymmet-
riskt utformat vaggomrade pa sin axel, sarskilt inom omradet hos éppningen (20;
60), varigenom en av munstyckskanalmantellinjerna hos inblasningsenheten
(3a, 3b; 53) ar en rak linje (21; 55), som ligger i ett plan, som i6per med en vin-
kel (a, 8) mellan 20° och 100°, féretradesvis mellan 30° och 55° i férhallande till
materialbanan (1; 71).

9. Anordning enligt patentkrav 8, k @nnetecknad av att den
raka munstyckskanalmantellinjen (21; 55) slutar i en skarp kant (22; 63) vid
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munstycksutloppet (20; 60) for att astadkomma ett omrade med turbulent fléde,
som stracker sig darifran mot materialbaneytan.

10. Anordning enligt nagot av patentkraven 4 till 9, kanneteck-
nad av att sugenhetens (27; 65) sugéppning (35) & avsmalnande som en
tratt utgdende fran sugéppningen (31a), varigenom en av munstycksmantellin-
jerna &r en forsta rak linje (36a), som I6per i ett plan, som ligger i en vinkel (B, ¢)
mot materialbanan (1; 71) mellan 16° och 50°, sarskilt mellan 33° och 39°.

11. Anordning enligt nagot av patentkraven 4 till 10,k Annete c k-
nad av att inblasningsenheten (3a, 3b; 53) utgdres av atminstone tva separata
delar (3; 3"; 54a, 54b) och féretradesvis skilielinjen eller -linjerna (47) I6per ge-
nom den rata linjen (21; 55) hos munstyckskanalmantellinjen.

12. Anordning enligt nagot av patentkraven 4 till 11, kanneteck -
nad aven uppdelning i block, féretradesvis parallella med den relativa rorelse-
riktningen (11; 70) hos materialbanan (1; 71) for att vara i stand att anpassa an-
ordningsbredden till bredden hos materialbanan (1; 71) pa en satt som &r enkelt
att konstruera.

13. Anordning enligt nagot av patentkraven 4 till 12, kanneteck-
nad av en férsta och en andra inblasningsenhet (3a), anordnade pa avstand
fran varandra i materialbanans (1) relativa rérelseriktning (11), och som ar an-
ordnade pa bada sidorna av sugenheten (7a), varigenom inblasningsmun-
styckskanalernas axlar hos de forsta och andra inblasningsenheterna ar riktade
mot varandra.
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