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(57)摘要

本发明公开了一种纸质保鲜盒，包括由一整

张卡纸裁切后折合而成的盒体、通过吸塑工艺覆

盖于盒体内表面的薄膜层，且卡纸包括整体呈方

形结构且作为盒体底面的底壁、连接于底壁左右

两侧边沿的左右侧壁、连接于底壁前后两侧边沿

的前后侧壁，左右侧壁、前后侧壁与底壁相接处

均具有折痕线；前后侧壁的左右边沿预留有叠合

至左右侧壁的前后边沿上的片材部，于盒体上边

沿还由左右侧壁及前后侧壁的外缘共同翻折形

成有翻边，片材部叠合至左右侧壁上后相互压合

或通过胶水粘合或通过超声波相粘接。其技术方

案使得生产工艺更为简单，密封效果较佳，强度

更佳，能够有效提升和延长保质期。
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1.一种纸质保鲜盒，其特征在于，包括由一整张卡纸裁切后折合而成的盒体(1)、通过

吸塑工艺覆盖于所述盒体(1)内表面的薄膜层(10)，且所述卡纸包括整体呈方形结构且作

为所述盒体(1)底面的底壁(2)、连接于所述底壁(2)左右两侧边沿的左右侧壁(3)、连接于

所述底壁(2)前后两侧边沿的前后侧壁(4)，所述左右侧壁(3)、前后侧壁(4)与底壁(2)相接

处均具有折痕线(9)；

所述前后侧壁(4)的左右边沿预留有用以叠合至所述左右侧壁(3)的前后边沿上的片

材部(5)，于所述盒体(1)上边沿还由所述左右侧壁(3)及前后侧壁(4)的外缘共同翻折形成

有翻边(6)，所述片材部(5)叠合至所述左右侧壁(3)上后相互压合或通过胶水粘合或通过

超声波相粘接，所述薄膜层(10)的周边粘接于所述翻边(6)上，所述纸质保鲜盒还包括盖膜

(11)，且所述盖膜(11)的周边粘接于所述薄膜层(10)的周边上表面；

所述片材部(5)的下边沿呈与所述左右侧壁(3)的前后边沿形状相配的折角形状，两个

相邻的所述片材部(5)重叠，所述片材部(5)的厚度小于所述翻边(6)，所述片材部(5)与所

述翻边(6)的连接位置为厚度不断变化的过渡段。

2.如权利要求1所述的纸质保鲜盒，其特征在于，所述翻边(6)的外缘进一步向下翻折

形成有裙边(7)。

3.如权利要求1或2所述的纸质保鲜盒，其特征在于，所述盒体(1)内侧壁上还由所述左

右侧壁(3)及前后侧壁(4)共同二次翻折形成有截面呈“L”形状的环状阶梯面(8)。

4.如权利要求1所述的纸质保鲜盒，其特征在于，所述片材部(5)叠合于所述左右侧壁

(3)的内表面。

5.如权利要求1所述的纸质保鲜盒，其特征在于，所述盖膜(11)与所述薄膜层(10)粘接

成一体，并于所述薄膜层(10)及盖膜(11)围成的储存空间内储放食材及惰性气体。

6.如权利要求1所述的纸质保鲜盒，其特征在于，所述翻边(6)的外缘进一步向下翻转

卷曲形成有卷边(12)。

7.如权利要求6所述的纸质保鲜盒，其特征在于，在纵截面方向上，所述卷边(12)整体

呈螺旋状。
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一种纸质保鲜盒

技术领域

[0001] 本发明涉及纸餐盒技术领域，尤其涉及一种纸质保鲜盒。

背景技术

[0002] 随着经济发展和生活节奏的加快，餐盒广泛应用于日常生活中，主要包括外卖打

包和超市冷柜中作为保鲜的器具使用。目前的餐盒主要分为由塑料餐盒制成的餐盒和由纸

质材料制成的餐盒。

[0003] 对于塑料材质制成的保鲜盒而言，因其一体成型制造以及材质的特性，能够保证

其本身的密封性及周边上沿的平整度，进而在覆盖盖膜后能够保证包装食材后的密封性，

但也同时由于其材质的不可再生性和污染性较高等因素并不符合现今推广的可持续发展

的概念而开始逐渐被淘汰使用。因此，市场上的开始以纸质的保鲜餐盒去替代塑料材质的

保鲜餐盒。

[0004] 当前，纸质餐盒主要是通过一张或多张淋膜纸相互拼合形成或粘接成方形或圆形

盒体，并于盒体内部粘附薄膜层处理，在盒体内盛放食材后粘附一张盖膜而构成保鲜盒。理

论上而言，由于淋膜纸的边缘相互间拼合而成，不存在过渡间隙，拼合位置厚度相当，粘附

薄膜层后不存在叠合部分而保持了各个位置等厚度的目的，使得在粘附盖膜过程中，盖膜

与薄膜层相互贴合而不存在理论缝隙，从而保证密封性。

[0005] 同时，由于为了满足密封性的要求，淋膜纸的边缘一般是直接相对齐，再通过粘附

薄膜层而实现该相对齐位置的连接，但显然的，由于盒体的侧壁本身具有向外扩张的趋势，

尤其是盛放食材之后或是盛放的食材过重之后，薄膜层在该对齐相接的接缝位置会受到较

大的向两侧方向的扩张力，薄膜层始终保持于张紧状态的疲劳状态容易使得膜被损坏，尤

其是放置时间较长之后，使得在接缝处出现肉眼可见或不可见的缝隙，进而密封性降低，长

期存放时容易被细菌侵入餐盒内部而破坏食材新鲜度。

发明内容

[0006] 针对现有技术中存在的上述问题，现提供一种旨在生产工艺简单且密封效果好的

纸质保鲜盒，用以克服上述技术缺陷。

[0007] 具体技术方案如下：

[0008] 一种纸质保鲜盒，包括由一整张卡纸裁切后折合而成的盒体、通过吸塑工艺覆盖

于盒体内表面的薄膜层，且卡纸包括整体呈方形结构且作为盒体底面的底壁、连接于底壁

左右两侧边沿的左右侧壁、连接于底壁前后两侧边沿的前后侧壁，左右侧壁、前后侧壁与底

壁相接处均具有折痕线；

[0009] 前后侧壁的左右边沿预留有叠合至左右侧壁的前后边沿上的片材部，于盒体上边

沿还由左右侧壁及前后侧壁的外缘共同翻折形成有翻边，片材部叠合至左右侧壁上后相互

压合或通过胶水粘合或通过超声波相粘接。

[0010] 较佳的，翻边的外缘进一步向下翻折形成有裙边。
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[0011] 较佳的，薄膜层的周边粘接于翻边上，纸质保鲜盒还包括盖膜，且盖膜的周边粘接

于薄膜层的周边上表面。

[0012] 较佳的，盒体内侧壁上还由左右侧壁及前后侧壁共同二次翻折形成有截面呈“L”

形状的环状阶梯面。

[0013] 较佳的，片材部的下边沿呈与左右侧壁的前后边沿形状相配的折角形状。

[0014] 较佳的，片材部叠合于左右侧壁的内表面。

[0015] 较佳的，盖膜与薄膜层粘接成一体，并于薄膜层及盖膜围成的储存空间内储放食

材及惰性气体。

[0016] 较佳的，翻边的外缘进一步向下翻转卷曲形成有卷边。

[0017] 较佳的，在纵截面方向上，卷边整体呈螺旋状。

[0018] 上述技术方案的有益效果在于：

[0019] 纸质保鲜盒包括盒体、薄膜层，盒体包括底壁、前后侧壁、左右侧壁、翻边，前后侧

壁的左右边沿预留有叠合至左右侧壁上的片材部，且盒体由一整张卡纸裁切后折合而成，

薄膜层通过吸塑工艺覆盖于盒体内表面，使得整体生产工艺更为简单，且密封效果更佳，盒

体四个边角位置的强度更佳，使用时将食材置入盒体内再外覆一层盖膜即可完成食材的保

鲜包装，密封性好，能够有效提升和延长保质期。

附图说明

[0020] 图1为本发明纸质保鲜盒的立体图；

[0021] 图2为本发明纸质保鲜盒另一视角的立体图；

[0022] 图3为本发明纸质保鲜盒的俯视图；

[0023] 图4为本发明纸质保鲜盒的平面展开图；

[0024] 图5为图2中I部的局部放大图；

[0025] 图6为本发明纸质保鲜盒的翻边上片材部相叠合位置的截剖面视图；

[0026] 图7为本发明纸质保鲜盒另一实施例的局部剖面结构示意图。

具体实施方式

[0027] 为了使本发明实现的技术手段、创作特征、达成目的与功效易于明白了解，以下实

施例结合附图对本发明作具体阐述。

[0028] 实施例一

[0029] 参阅图1至图6中所示，定义图3中垂直纸面向外的方向为本实施例中由下而上的

方向，则图3中的左右方向为本实施例中的左右方向，由上而下的方向为本实施例中的由后

向前的方向。

[0030] 本实施例提供的纸质保鲜盒包括由一整张卡纸裁切后折合而成的盒体1、通过吸

塑工艺覆盖于盒体1内表面的薄膜层10，且卡纸包括整体呈方形结构且作为盒体1底面的底

壁2、连接于底壁2左右两侧边沿的左右侧壁3、连接于底壁2前后两侧边沿的前后侧壁4，左

右侧壁3、前后侧壁4与底壁2相接处均具有折痕线9，且前后侧壁4的左右边沿预留有叠合至

左右侧壁3的前后边沿上的片材部5，于盒体1上边沿还由左右侧壁3及前后侧壁4的外缘共

同翻折形成有翻边6，片材部5叠合至左右侧壁3上后相互压合或通过胶水粘合或通过超声
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波相粘接。

[0031] 基于上述技术方案，纸质保鲜盒包括盒体1、薄膜层10，盒体1包括底壁2、前后侧壁

4、左右侧壁3、翻边6，前后侧壁4的左右边沿预留有叠合至左右侧壁3上的片材部5，且盒体1

由一整张卡纸裁切后折合而成，薄膜层10通过吸塑工艺覆盖于盒体1内表面，使得整体生产

工艺更为简单，且密封效果较佳，盒体1四个边角位置的强度更佳，不易于因盛放的食材过

重而在搬运中损坏，使用时将食材置入盒体1内再外覆一层盖膜即可完成食材的保鲜包装，

密封性好，能够有效提升和延长保质期。

[0032] 在一种优选实施方式中，翻边6的外缘进一步向下翻折形成有裙边7，一方面进一

步增强盒体1强度，另一方面便于后续使用中撕开盖膜，以打开盖膜与薄膜层10之间的保鲜

空间。进一步的，薄膜层10的周边粘接于翻边6上，纸质保鲜盒还包括盖膜11，且盖膜11的周

边粘接于薄膜层10的周边上表面。进一步的，盖膜11还与裙边7相粘接。

[0033] 在具体使用中，如图6中所示，且图6中为清晰展示以下所描述内容而相对夸大化

了相对厚度，理论而言，相对于现有技术而言，由于本方案的翻边的相接位置上由两张卡纸

叠合而成，虽然通过了相互压合或通过胶水粘合或超声波相粘接的操作，使得叠合位置具

有两张卡纸的厚度尤其是在片材部5的边缘位置不可避免的形成台阶结构(如图6中B部分)

的接缝，使得覆盖薄膜层10后会在该位置形成褶皱(如图6中A部分)，再进一步的进行粘附

盖膜操作中，将盖膜与薄膜层10相互贴合后，会在该褶皱位置可能存在密封性不良的问题。

[0034] 但实际生产中，卡纸的厚度一般为0.5mm，片材部相互叠合后所构成的台阶B最大

厚度也仅有0.5mm，而在采用模具压合成型盒体的工艺中，由于卡纸本身属于可压缩材质，

则能够使得该台阶B因受到挤压而保持于0.01mm以内。同时，在薄膜层10及盖膜11的厚度足

够薄的前提下(例如常规膜的厚度为0.03mm)，上述的褶皱就会相对而言能够忽略不计，尤

其是盖膜贴覆的操作一般同样是在设备上进行的，通过压合及加热熔融的方式实现，能够

理论上的将薄膜层10及盖膜11粘接为一体，并完全解决两者因褶皱问题而存在的无法完全

密封的问题，同时，在该压合过程中还能够将台阶B进一步的压缩。并且，在本方案的具体生

产检测结果中显示，确实能够确保该褶皱位置的密封性达到标准要求，且长期存放状态下

能够避免如现有技术中所面临的薄膜被破损的情况。

[0035] 此外，上述的吸塑工艺主要包括：

[0036] 步骤a，将卡纸裁切并拼合而成后的盒体1安置于吸塑工位上的吸塑模具中，膜卷

料作为片材拉紧设置在盒体1的上方，由位于膜卷料上方的加热组件加热并软化膜卷料；优

选的，膜卷料的下表面带有胶水，或者在盒体1的翻边6上涂敷有胶水，使得加热状态下粘性

更佳。

[0037] 步骤b，由设置于吸塑工位中的抽气设备通过卡纸本身存在而肉眼不可见的缝隙

(该缝隙也可直接在底壁上开设抽气孔构成，以加强吸塑能力)对膜卷料进行吸塑操作，膜

卷料在抽气设备作用下向下紧贴在盒体1上形成薄膜层10；且抽气设备的吸口可以设置于

盒体1外侧的任意位置；

[0038] 步骤c，对粘接于边沿上的薄膜的外周边缘进一步进行热压或超声波粘接的操作。

[0039] 在一种优选的实施方式中，盒体1内侧壁上还由左右侧壁3及前后侧壁4共同二次

翻折形成有截面呈“L”形状的环状阶梯面8，使得盒体1的整体结构更为稳固。进一步的，片

材部5的下边沿呈与左右侧壁3的前后边沿形状相配的折角形状，具体的，将整张卡纸裁切
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成如图4所示的形状，且底壁2周边折痕线9为压痕，左右侧壁3及前后侧壁4相接处裁切而

成，即片材部5通过裁切而成。进一步的，片材部5叠合于左右侧壁的内表面。且相叠合处的

厚度为两张卡纸的厚度，与现有的直接将卡纸边缘相对并通过粘接薄膜层10将边缘粘合相

比，密封性更佳，且由于卡纸本身厚度较小，两张卡纸的厚度并不影响其正常使用。进一步

的，薄膜层10及盖膜11均由EVOH材质制成，具有高阻隔的效果。且在具体使用时，由薄膜层

10及盖膜围成的储存空间内储放食材及惰性气体(优选氮气)，能够有效起到延长食材保鲜

期限的效果。

[0040] 具体在粘接盖膜的操作中，同时由设备将食材放置于储存空间内并将存储空间内

的气体用氮气替换，一方面在薄膜层及盖膜间形成密封的食材储放空间，另一方面由惰性

气体替换普通空气，使得食材与氧气隔离，有效延长其保质期。

[0041] 实施例二，

[0042] 结合图7中所述，本实施例提供的纸质保鲜盒的内容和结构与上述实施例基本相

同，其不同之处仅在于，在本实施例中，翻边6的外缘进一步向下翻转卷曲形成有卷边12，使

得能够大大加强盒体边缘的强度，避免在具体使用时因封装盖膜11及抽气置换气体过程中

引起的侧边内凹的问题。进一步的，在纵截面方向上，卷边12整体呈螺旋状，但显然的，卷边

12的螺旋程度可根据盒体整体尺寸大小而改变，可以仅单次卷曲，也可以是多次卷曲形成

如图7中所示的形态。这一设置使得多个盒体重叠包装时能够有效防止出现因气密性问题

而叠合在一起无法分离的情形，使用更为方便。

[0043] 以上所述仅为本发明的较佳实施例，对本发明而言仅仅是说明性的，而非限制性

的。本专业技术人员理解，在本发明权利要求所限定的精神和范围内可对其进行许多改变，

修改，甚至等效，但都将落入本发明的保护范围内。
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