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Przedmiotem wynalazku niniejszego jest
sposob odparowywania cynku, a zwlaszcza
w duzych ilosciach w przebiegu w przybli-
Zeniu ciaglym. Sposéb wedlug wynalazku
moze byé stosowany przy dowolnym odpa-
rowywaniu cynku, a wigc np. przy wytwa-
rzaniu tlenku cynku metoda francusks.
Sposéb ten nadaje si¢ najkorzystniej do
oczyszczania zanieczyszczonego cynku za
pomoca kontrolowanej destylacji.

Préby wykazaly, ze szybkosé¢ odparo-
wywania cynku w naczyniu ogniotrwalym
zalezy od stosunku powierzchni ogrzanej
$ciany, z ktérg styka sie roztopiony cynk,
do powierzchni nie stykajacej sig¢ z rozto-
pionym cynkiem. Dzigki temu zetknieciu
si¢ temperatura wewnetrznej $ciany na-
czynia jest w przyblizeniu stala i odpowia-

da w przyblizeniu temperaturze wrzenia
cynku, tak iz réznica pomigdzy temperatu-
ra powierzchni $ciany wewngtrznej, z kté-
ra styka si¢ roztopiony cynk, i temperatu-
ta komory ogniowej jest duza, zwigksza sig
wigc réowniez ilosé ciepla przenoszona ze
srodka ogrzewajgcego na parujacy cynk.
Przy stosowaniu sposobu wedlug wyna-
lazku przerabiana ilo$é roztopionego cynku
jest podzielona na wigksza liczbe warstw
tak, iz z roztopionym cynkiem styka si¢ sto-
sunkowo wielka czgé¢é powierzchni we-
wnetrznej $ciany ogniotrwalego naczynia, w
ktérym ulatnia sie cynk. Gtéwna cecha wy-
nalazku polega wiec na tym, iz wigksza licz-
ba warstw roztopionego cynku, umieszczo-
nych jedna ponad druga, zostaje ogrzana
do dostatecznej wysokiej temperatury, aby



spowodoivaé ulatnidnie sie cynku. Warstwy

te, jak réwniez ich przeplyw sa utrzymy- -
wane przez stale doprowadzanie roztopio-’
nego cynku na gérnym koficu * n‘aczynia.‘
Warstwy roztopionego cynku znajduja sie

w pewnym oddaleniu jedna nad druga, a
mianowicie w pionowym naczyniu ognio-
trwalym, posiadajacym wewnatrz narzady,
umozliwiajace splywanie cynku z gory na
dét, oraz przeplyw par cynku w kierunku
przeciwnym, i. j. w goére. Narzady te mo-
ga stanowié koryta, osadzone jedno ponad
drugim i w pewnym oddaleniu jedno od
drugiego, przy czym koryta te posiadaja
otwory, przez ktére metal ptynie'w dél, a
Ppara w gore.

Urzadzenie, sluzace do wykonywania
sposobu wedlug wynalazku, posiada retor-
ty, ktérych rozmiary w poréwnaniu z roz-
miarami znanych retort do wydzielania cyn-
ku sa bardzo duze. Ulatniania cynku doko-
nywano dotychczas w cylindrycznych retor-
tach poziomych lub nieco pochylonych, kté-
re sa wykonane podobnie do belgijskich
piecow do stapiania cynku, albo tez w re-
tortach o wigkszych wymiarach i o ksztal-
cie butelek. Stosunek powierzchni, z ktéra
styka sig roztopiony cynk, do powierzchni,
nie stykajacej si¢ z roztopionym cynkiem,
jest ograniczony, poniewaz retorta musi po-
‘'siadaé¢ na gérnym koricu wolna przestrzen
do par cynku. Zwigkszenie rozmiaréw re-
tort w celu zwigkszenia ich wydajnosci jest
jednak polaczone z wielkimi trudnosciami.
Przy wielkich rozmiarach retort i napetnia-
‘niu ich normalng iloécia tadunku powstaja
‘warstwy roztopionego cynku o wielkiej gru-
boséci, przy czym ciénienie hydrostatyczne
‘takich warstw roztopionego cynku, posia-
dajacego stosunkowo wielki ciezar wlasci-
wy, zwieksza si¢ tak szybko, iz zachodzi
obawa uszkodzenia retorty. Wykonywanie
jednolitych retort o takich rozmiarach jest
‘prawie niemozliwe, a przy wykonywaniu
‘ich w'znany sposéb z cegiel — spoiny po-
miedzy ceglami staja sie nieszczelnymi po

uplywie krétkiego czasu pod ci$nieniem
cynku. Przy parowaniu warstw znacznej
gﬂubodcr metalu o duzym cigzarze, np. sto-
pionego-cynku, punkt wrzenia metalu na
dnie warstwy . cynku jest wyzszy niz w
reszcie warstwy, .a to z powodu ci$nienia
warstw cynku lezacych na tej warstwie;
metal wrze wiec lub pieni si¢ z powodu
przeplywu par w gore, czego nastepstwem
jest zanieczyszczanie par cynku porwanymi
- kroplami zanieczyszczonego metalu.
-~ Sposob-wedlug “wynalazku oraz urza-
dzenie do wykonywania tego sposobu usu-
wajg powyzsze wady i umozliwiaja parowa-
nie cynku w jednolitych urzadzeniach o
wielkich rozmiarach i wydajnosci, a to dzig-
ki nastepujacym czynnikom. Podzielenie
roztopionego cynku na wigksza liczbe
warstw zmniejsza znacznie ci$nienie hy-
drostatyczne, dzieki czemu nie zachodzi
niebezpieczenistwo uszkodzenia urzadzenia
do odparowywania cynku. Urzadzenie do
wykonywania sposobu wedlug wynalazku,
skladajace si¢ z wigkszej liczby czesci, mo-
ze by¢ wykonane tak, iz roztopiony cynk
nie dziala na miejsca spojenia tych czesci,
a wigc urzadzenie jest stale szczelne. Roz-
topiony cynk jest podzielony na pewna
liczbe warstw, a wiec kazda warstwa cyn-
ku posiada stosunkowo mata -grubosé,
przez co zwyzka punktu wrzenia na dnie
warstwy, spowodowana cisnieniem hydro-
statycznym cynku, nie posiada juz znacze-
nia. Nieznaczna grubosé warstw oslabia
‘pienienie si¢ cynku lub jego wrzenie, przy
czym( wrzenie to wedlug sposobu niniejsze-
go nie dziala szkodliwie, gdyz roztopiony
metal, plyngcy w kierunku przeciwnym do
przeplywu par cynku, wymywa zanieczy-
szczenia porwane przez pary, przez co pa-
ry postepuja w gére niezanieczyszczone.
W celu umozliwienia stykania si¢ roz-
topionego metalu z mozliwie najwieksza
‘powierzchnia ogrzewanych = $cian, przy
czym ciezar roztopionego cynku w kazdej
retorcie nie zwigksza si¢ znacznie, wyko-
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nywa sie retort¢ jako jednolita calosé, w
ktorej koryto biegnace wzdluz kazdej $cia-
ny powoduje zetknigcie si¢ roztopionego
cynku prawie z catkowita powierzchnia
$ciany. Przy stosowaniu sposobu wedlug
wynalazku zanieczyszczenia o wyZszym
punkcie wrzenia niz cynk i o wigkszej ge-
stoéci, np. otéw i zelazo, posiadaja daz-
no$é do krzepniecia i pozostawania w ko-
rytach. Krzepnigcie to zostaje ograniczone
przez ciagle odprowadzanie wymienionych
zanieczyszczen w sposob dwojaki. Przy
pierwszym sposobie wrzenie cynku dopro-
wadza si¢ do takiego wysokiego stopnia,
iz zanieczyszczenia unosza sie wewnatrz
warstw stopionego metalu i dostaja sie z
jednego kotryta do drugiego, po czym zo-
staja odprowadzone z koryta dolnego wraz
z malg iloscia cynku (fig. 1 — 4, 7 i 8).
Drugi sposéb polega na takim wykonaniu
koryt i ich $cianek, iz strumieri metalu ply-
nacy z jednego koryta do drugiego porywa
zanieczyszczenia osadzone na dnie koryt
(fig. 5,61 9).

Jest rzecza znana, iz zanieczyszczenia
o punkcie wrzenia wyzszym niz punkt wrze-
nia cynku, np. oléw, dostaja si¢ do pary
cynku, poniewaz czasteczki metalu w po-
staci mgly zostaja porwane przy wrzeniu
i pienieniu si¢ cynku. Z tego powodu zanie-
czyszczenie par cynku zwigksza si¢ w wigk-
szym stopniu, niz przy bezposrednim utle-
nianiu. Jezeli wigc sposéb wedtug wyna-
lazku ma stuzyé do oczyszczania cynku od
zanieczyszczen o punkcie wrzenia wyzszym
niz punkt wrzenia cynku, wykonywa sie ko-
ryta tak, iz pary zostaja wymyte, a kieru-
nek ich przeptywu zmienia sie. W tym
przypadku mozliwe jest wydzielenie z par
bardzo wielkiej liczby czastek w postaci
mgly, porwanych przy wrzeniu i pienieniu
si¢. Jezeli za§ wewnetrzne $ciany retorty
sa pokryte warstwa roztopionego metalu,
to przegrzewanie pary, a wiec i parowanie
wymienionych czastek bedzie nieznaczne.
W razie zbyt silnego parowania, a wiec

zwiekszania zawartosci: zanieczyszczedh w
parach cynku, stosuje si¢ przehieg, przy
ktérym pary stykaja sie z roztopionym me-
talem, dzigki czemu nadmiar par zanieczy-
szczajgcych zostaje ponownie pochloniety
przez ten metal.

Oprécz tego liczbe cza,stek w postaci
mgly zawartych w parze mozna zmniejszy¢
przez takie zmniejszenie wymiaréw koryta,
aby metal pienil si¢ jedynie mnieznacznie.
Jezeli jest to rzecza pozadana, mozna
zmniejszyé te wymiary tak dalece, iz ko-
ryto posiada bardzo mala wysokosé, przy
czym jednak wydajnosc urzadzenia zmniej-
sza sie.

Do wykonywania sposobu wedlug wy-
nalazku mozna stosowaé urzadzenia roz-
maitego rodzaju. Na rysunku uwidocznio-
no przyklady wykonania takich urzadzen,
przy stosowaniu ktérych otrzymuje sig
bardzo dobre wyniki.

‘Fig. 1 przedstawia w przekroju urza-
dzenie do wydzielania cynku; fig. 2 — w
rzucie poziomym jedno z koryt; fig. 3 —
urzadzenie, ktére jest polaczone z naczy-
niem do wydzielania olowiu; fig. 4 — w
rzucie poziomym korytko takiego urzadze-
nia; fig. 5 — 8 uwidoczniajg dalsze odmia-
ny wykonania korytek, a fig. 9 — jest prze-
krojem wzdtuz linii 9 — 9 na fig. 5.

Komora ogniowa 11 pieca pionowego 10
(fig. 1) posiada otwory 12 do palnikéw i
otwor 13, przez ktéry uchodza z pieca ga-
zy. Cieplomierze 14 stuza do oznaczania
temperatury w piecu. Zamiast palnikéw
mozna stosowaé ogrzewanie innego ro-
dzaju.

W komorze 11 znajduja sie korytka.
czworokatne 15 z karborundu lub podobne-
go materiatu o dobrej przewodnosci ciepla.
Korytka te sa osadzone jedno na drugim i
tworza pionowa retorte stuzaca do wy-
dzielania par cynku. Krawedzie gérne 16
korytek i ich, dna sa sciete ukosnie, co ula-
twia budowe retorty pionowej. Miejsca po-
laczern pomiedzy korytkami wypelnia sie



Szczelnie kitem z karborundu lub podobme-
go materialu oraz malymi ilosciami gliny.
Kazde korytko posiada na jednym koricu
otwor 17, a na dnie — Zeberka 18, kiére sg
réwnolegle do otworu 17, przy czym wyso-
ko$¢ zeberek zwicksza sie od tego otworu
ku drugiemu koricowi dna. Dna korytek sa
utworzone z ptyt, umieszczonych jedna po-
nad druga w pewnym oddaleniu od siebie,
przy czym otwory 17 sa przestawione
wzgledem siebie, dzieki czemu umozliwia-
ja przeplyw stopionego cynku w dét
wzglednie jego par w gére po drodze zyg-
zakowatej. Zeberka 18 zatrzymuja na dnie
korytek warstwe stopionego metalu, ktéry
splywajac poprzez zeberka i z korytka do
korytka w dél ulatwia $ciste mieszanie sie
stopionego cynku z jege parami plynacy-
mi w gore.

Dolne korytko 19 posiada otwér w
$ciance bocznej, w ktéry wchodzi rura 20
zatykana czopem 21. Rura ta stuzy do od-
prowadzania stopionego metalu. Od goérne-
go korytka prowadzi rura 22, przez ktéra
uchodza z retorty pary cynku. Rura 22
jest polaczona z (nie przedstawionym) u-
tzadzeniem stuzacym do zuzywania lub
dalszej przerébki par cynku. Przez rure
24, zabezpieczong od uchodzenia par cyn-
ku, stopiony cynk doprowadza si¢ do gor-
nego korica retorty.

W miare doprowadzania stopionego
cynku do rury 24 (bez przerwy lub w
krétkich odstepach czasu) cynk doplywa
do gérnego korytka 15 i plynie nastepnie
przez otwory 17 do dalszych korytek w
dél, przy czym zeberka 18 zatrzymuja na
dnach korytek warstwy stopionego metalu.
Retorte ogrzewa sie gazami z komory 11
w takim stopniu, aby warstewki cynku
znajdowaly si¢ w stanie silnego wrzenia.
Dzieki stosowaniu duzej liczby warstw
cynkii znaczna c2¢§é powierzchni rozgrza-
nych Scian retorty styka sie ze stopionym
metalem, przy ezym na duza liczbe jego
warstw o stosunkowo duzej powierzchni

dziata ciepto promieniujace. Okolicznosei
te, a zwlaszcza rozgrzanie $cianek retorty,
powoduja skuteczne wydzielanie sie par.
Cynk doprowadza si¢ w takiej ilosci, aby
na dnach wszystkich korytek wutworzyly
sie warstwy stopionego metalu. Warunko-
wi temu czyni si¢ zadosé¢, jezeli do dolne-
go korytka 19 doplywa stale mala ilogé
stopionego cynku. Zasadniczo ilo§é dopro-
wadzanego metalu powinna odpowiadaé
wydajnoéci retorty pod wzgledem parowa-
nia, przy czym po przekroczeniu tej ilosci
mozna doprowadzaé nadmiar stopionego
metalu, odprowadzanego z dna 19, ponow-
nie do rury 24, o ile nie jest on zanieczy-
szczony w zbyt wysokim stopniu.

Pionowa retorta, przedstawiona na fig.
3, sktada si¢ z korytek 25, posiadajacych
na obwodzie ztobki 26 o ksztalcie litery V,
w ktérych zbiera si¢ stopiony metal. Zto-
bek jest utworzony przez zewnetrzng $cia-
n¢ korytka i wewnetrzna uko$na sciane 27
jego dna 28. Korytko jest wykonane z je-
dnego kawatka. W dnie 28 korytka znaj-
duje si¢ otwér 29 otoczony zeberkiem 30,
ktére pozwala na tworzenie si¢ na po-
wierzchni dna warstwy stopionego metalu
o malej grubosci.

Goérny koniec retorty jest potaczony z
urzadzeniem, do ktérego doplywaja pary
cynku i ktére stuzy do wydzielania z tych
par olowiu. Urzadzenie to sktada sie z
pewnej liczby korytek 3! umieszczonych
jedno ponad drugim lub z plyt, ktérych
wykonanie odpowiada korytkom 15 przed-
stawionym na fig. 1 i 2. Pary cynku, z kto-
rych wydzielono oléw, uchodza przez ru-
re 32 na gérnym koricu retorty do skrapla-
cza lub podobnego urzadzenia stuzgcego
do zuzywania lub przerébki takich
par.

Stopiony cynk doprowadza sie do jed-
nego z dolnych korytek 31 przez rure 33
polaczona z korytem 34, do ktorego eynk
doplywa bez przetwy przez otwér 35 dna
leju 36. Do regulowania ilosci cynku stuzy



zawor 37. W leju 36 utrzymuje sig stale
pewng, ilo§é stopionego metalu.

Stopiony metal plynie przez otwory 29
w -dét z jednego korytka do drugiego, a
zanieczyszczenia, ktére moglyby sie¢ osa-
dza¢ w zlobkach 26, unosza si¢ dzigki sil-
nemu wrzeniu cynku wewnatrz jego war-
stwy i odplywaja z korytek zostajac wraz
z cynkiem odprowadzone na dno retorty.
Zanieczyszczenia, posiadajace punkt wrze-
nia wyzszy niz punkt wrzenia cynku, sa
wydalane wraz z mala iloscia cynku przez
rure 20.

Urzadzenie sktadajace sie¢ z korytek 31

jest izolowane na calej dlugosci z wyjat-

kiem gérnego korca, ktéry dziatla wobec
tego jak skraplacz i powoduje powrotny
przeplyw skroplonego cynku na doét. Re-
torta utworzona z korytek 25 pracuje bez
przerwy, wobec czego paruja wielkie ilo-
§ci zanieczyszczonego cynku. Pary te zo-
staja za pomoca sposobu opisanego w pa-
tencie Nr 12 691 oczyszczone od olowiu w
urzadzeniu skladajacym si¢ z korytek 31.
Kadm ewentualnie mozna wydzieli¢ z par
cynkowych (nie zawierajacych olowiu i u-
chodzacych przez rure 32) za pomoca spo-
sobu opisanego w patencie Nr 21 910.
Korytko 38, przedstawione na fig. 5, 6
i 9, posiada w przekroju poprzecznym
ksztalt czworokata, a na obwodzie — zlo-
bek 39 do stopionego metalu. Na jednym
konicu zlobka znajduja sie $cianki 40 i —
w pewnych odstepach od siebie — prze-
grodki 42. Cynk plynie wigc ponizej prze-
grodek 42 ponad $cianka 40 i uchodzi
przez otwér 41, znajdujacy si¢ w dnie ko-
rytka pomiedzy $ciankami 40. Przy prze-
plywie ponizej przegréodek 42 cynk pory-
wa wszelkie zanieczyszczenia o gestosci
wigkszej niz gestoéé cynku (np. oléw i ze-
lazo), ktére to zanieczyszczenia posiadaja
daznosé do osadzania sie na dnie zlobka.
Przy tym wykonaniu pary plyna bez prze-
szkody przez s$rodkowe czesci korytek w
gére, podczas gdy stopiony metal plynie

po drodze zygzakowatej w dét przez otwo-
ry 41 i zlobki:39 z korytka do korytka.

Korytko 38 wedtug fig. 7 i 8- odpowiada
korytku przedstawionemu na .fig. 5, 6 i 9,
posiada jednak w przekroju poprzecznym
ksztatt kolisty, przy czym w zlobku 39°
posiada - tylko przegrédki 40° i otwér 41
pomiedzy przegréodkami.

Przy wykonywaniu sposobu wedlug
wynalazku stosowano retorte o wysokosci
1,5 m, sktadajaca si¢ z 10 korytek o sze-
rokosci 30 cm, dlugosci 60 ecm i grubosci
$cianek 30 mm, wykonanych wedlug fig. 3
i 4. W takiej retorcie przerabiano w prze-
ciagu 24 godzin 9 000 kg cynku. Zewnetrz-
na powierzchnia ogrzewana retorty wyno-
sila 278 dm?, tak iz z 1 dm? otrzymywano
w 24 godziny w przyblizeniu 32 kg cynku.:
Wydajnosé jest wiec trzy do szesciu razy
wigksza, niz przy dotychczas znanych spo-
sobach odparowywania cynku.’ :

Sposéb wedlug wynalazku nadaje sie
do odparowywania duzych ilosci cynku,
jak tez do wytwarzania cynku, zawierajg-
cego male iloéci olowiu, za pomoca desty-
lacji cynku zawierajacego duze ilosci ofo-
wiu. W tym przypadku retorta powinna
byé wewnatrz wykonana tak, aby pary u-
chodzace w gore mieszaly sie $cile z me-
talem opadajacym na dél. Osiaga sie to
przy stosowaniu urzadzenia przedstawio-
nego na fig. 1 — 4, ktérego celem jest za-
pobieganie przegrzewaniu i umozliwienie
wydzielania parujacych czastek metalu w
postaci mgly. Doprowadzana do retorty i-
losé cynku, zawierajacego oléw i inne za-
nieczyszczenia 0 wyzszym punkcie wrze-
nia niz punkt wrzenia cynku, powinna byé
nieco wieksza niz wydajno$é retorty. Od-
parowywanie moze byé prowadzone tak,
aby uchodzace pary zawieraly w przybli-
zeniu ilo$ci otowiu, odpowiadajace prezno-
§ci czastkowej otowiu w tadunku przy je-
go wrzeniu. Czystoéé par cynku zalezy od
dzialania czasteczek stopionego cynku,
przeplywajacego przez pare ulatujacg w



gore, przy czym dzialanie to zdaza do za-
pobiegania przegrzaniu, przez co cze$é o-
towiu przemienionego w parg skrapla sie
lub tez zostaje rozpuszczona ponownie, a
czastki metali w postaci mgly zostaja wy-
dzielone z pary. Oprécz tego zanadto sil-
nemu przegrzaniu pary zapobiega réwniez
wielkosé powierzchni stopionego cynku, na
ktéra dziala ciepto promieniujace scian re-
torty, oraz wielkos¢ powierzchni tych
$cian stykajacej sie ze stopionym cynkiem.

W dalszym ciaggu pary cynku uchodza-
ce na gérnym koricu. retorty mieszajg sie
$ci$le ze stopionym cynkiem plynacym na
dol, dzieki czemu zawartosé w nich otowiu
jest w przyblizeniu taka, jak i w roztopio-
nym cynku, tak iz zawarto§é otowiu w pa-
rach uchodzacych z retorty odpowiada w
przyblizeniu zawartosci tego metalu w pa-
rze, ktéra znajduje si¢ w réownowadze z
tadunkiem retorty. Pare o najwickszejl czy-
stosci otrzymuje si¢ bezposrednio ze swie-
zego ladunku stopu cynku i olowiu, gdyz
para ta zawiera mniejsze ilosci olowiu i
wigksze ilosci cynku niz stopiony tadunek.
Wobec tego roztopiony cynk przy prze-
plywie w déf nasyca si¢ powoli olowiem, a
pary odplywajace z retorty beda zawiera-
ty co raz wigksze ilosci olowiu, poniewaz
ilosci te w metalu, plynacym w dét, zwigk-
szaja si¢. Zawarto$¢ olowiu w parze wy-
twarzajacej si¢ na dnie retorty jest wiec
wigksza niz zawartos¢ tego metalu w pa-
rze na gornym koricu retorty, przy czym
nadmiar ofowiu jest wymywany splywaja-
cym cynkiem tak, iz zawarto$é¢ otowiu w
parach odplywajacych z retorty jest w
przyblizeniu réwna zawartosci otowiu w
doplywajacym $wiezym tadunku.

Sposéb wedtug wynalazku umozliwia o-
trzymywanie za pomoca destylacji w pio-
nowej retorcie wielkich ilosci par cynku,
stosunkowo czystych, przy czym nie sto-
suje si¢ powrotnego przeplywu, poniewaz
czystosé osiaga sie dzieki dzialaniu wymy-
wajacemu roztopionego cynku. Pary te po-

siadaja w wielu przypadkach dostateczna
czystos$é do ich bezposredniego zastosowa-
nia dalszego i moga byé¢ doprowadzane do
odpowiedniego urzadzenia w celu wytwa-
rzania pylu cyakowego, tlenku cynku lub
podobnych produktéw. Jezeli pozadane
jest wydzielenie olowiu, stosuje si¢ urza-
dzenie przedstawione na fig. 3.

Wrzenie cynku w zlobach 26 (fig. 3)
jest silniejsze, niz wrzenie w warstwach na
dnach korytek 15 (fig. 1), wobec czego wy-
dajnos¢ korytek 25 jest wigksza niz wydaj-
nos$é korytek 15. Korytka przedstawione na
fig. 5 — 8 nadaja si¢ w przypadkach, w
ktérych zbedna jest lub niepozadana row-
nowaga zawartosci olowiu w wytworzonej
parze i w ladunku.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb odparowywania cynku, zna-
mienny tym, ze ogrzewa si¢ wicksza liczbe
warstw cynku, umieszczonych pionowo je-
dna nad druga, przy czym warstwy te u-
trzymuje si¢ stale doprowadzajac rozto-
piony cynk do gornej warstwy i powodu-
jac przeplyw tego cynku do warstw dol-
nych.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze retorte ogrzewa si¢ z zewnatrz
a pary, plynace w gore, przeprowadza sie
wewnatrz retorty w przeciwpradzie do
metalu, ptynacego na doét.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 2, zna-
mienny tym, ze pary plynace w goére i me-
tal, ptynacy w doél, przeprowadza si¢ po
drodze zygzakowatej.

4. Sposob wedtug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tym, ze w celu zwiekszenia ogrza-
nej powierzchni stykajacej si¢ z roztopio-
nym metalem metal ten przeprowadza sie
przez pewna liczbe warstw metalu styka-
jacych sig¢ z ogrzanymi $ciankami retorty.

5. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1 — 4, znamienne tym,
ze posiada postaé retorty pionowej (11),



w ktBrej tumieszciona jest wieksza liczba
korytek (15), osadzonych pionowo jedno
ponad drugim, przy czym w korytkach
tych znajduje si¢ roztopiony metal w cien-
kich warstwach.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, zna-
mienne tym, ze korytka (15) posiadajg na
ich dnie otwory (17) przestawione wzgle-
dem siebie, przez co osiaga si¢ przeplyw
stopionego metalu w dét i par w goére po
drodze zygzakowatej.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, zna-
mienne tym, ze korytka (25) sa zaopatrzo-
ne na ich obwodzie w zlobki (26), ktére u-
trzymujq warstwe stopionego metalu.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, 6 lub
7, znamienne tym, ze wolna przestrzen po-
migdzy kazdym korytkiem a sasiednim
gornym korytkiem znajduje si¢ powyzej
czesci korytka, utrzymuia}cei warstwe sto-
pioiego metalu w pierwszym korytku, tak
iz wymieniona wolna przestrzer znajduje
si¢ powyzej najwyzszego poziomu metalu
w korytku, nie dziala wiec na nia cisnienie
hydrostatyczne warstwy metalu.

The New Jersey
Zinc Company:
Zastepca: Inz. H. Sokal,

rzecznik patentowy.
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