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Surf des neiges a plateforme en matériau a faible module et inserts locaux.

@L’invention concerne un perfectionnement aux surfs
S neiges constitué par un corps (12) en forme de poutre
allongée se terminant a I'avant par une partie relevée, et
ayant sa propre distribution d’épaisseur (e) en fonction de
la longueur; ledit corps (12) comprenant, entre autre, une
ame centrale (7) séparant au moins un renfort supérieur (8)
et un renfort inferieur (9); et une pluralité de douilles (10) lo-
gées a l'intérieur dudit corps et destinées a recevoir les vis
d’ancrage des fixations,
caractérisé en ce que le corps (12) est recouvert, au moins
dans la zone d’implantation des douilles ou I'épaisseur (e)
de I'ame est insuffisante en raison de ladite distribution
d’épaisseur déterminée, par une couche (13) d’épaisseur
additionnelle (e,) de matériau a trés faible module, dans la-
quelle se prolonge une partie de la longueur des douilles
(10) de fagon a ce que chacune d'elles aient une hauteur
de filetage suffisante pour pouvoir résister a I'arrachement.
L’'avantage principal de linvention est que l'on peut
conserver un ancrage mécanique élevé des fixations grace
a I'emploi des douilles tout en conservant la possibilité de
pouvoir adapter librement la distribution de raideur.
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Surf des neiges a plateforme en matériau a faible module et inserts
locaux.

La présente invention a pour objet un surf des neiges et plus
particulierement un perfectionnement a ce type d'engin.

Le surf est un engin de glisse sur la neige, sur lequel les deux pieds
de l'utilisateur sont fixés ; chacun ayant une orientation particuliére,
sensiblement transversale a l'axe longitudinal ou présentant un certain
angle avec celui-ci. Le document US 3,900,204 est le premier document
a enseigner le positionnement le plus adapté des fixations pour la
pratique moderne de la discipline.

Comme pour tout engin de glisse, le surf est doté d'une certaine
distribution d'épaisseur fonction de la longueur qui influence
directement la repartition de souplesse de I'engin. Dans un surf qui peut
étre assimilé a une poutre, la distribution de raideur est fonction de
I'épaisseur de I'ame du surf qui régle I'écartement des couches de
renforts sur toute leur longueur. Ainsi, plus I'épaisseur du noyau
augmente, plus la raideur de la pouire est importante.

Un des soucis des constructeurs est donc de pouvoir gérer
librement et sans aucune contrainte la distribution de raideur sur le
surf en l'adaptant aux disciplines spécifiques, nature de la neige ou au
niveau des surfeurs, etc. Or, les constructeurs ont constaté que les

*

fixations sont soumises & des efforts d'arrachement trés importants
lors de la pratique (deux fois supérieurs & celle du ski) et la mauvaise
tenue des vis dans le surf peut étre a l'origine de nombreux accidents.
Ainsi, la plupart des surfs traditionnels sont munis a présent de
douilles ou inserts locaux logés dans la structure méme de I'engin. La
résistance a l'arrachement d'une vis avec pénétration de 6 mm dans une
douille est de l'ordre de 3000 N. En comparaison, la résistance a
I'arrachement n'est que de 2100 N lorsque la vis pénétre une plaque de
fiore ou de métal servant d'insert et 1800 N lorsque la vis pénétre une
plaque en ABS.

Mais pour obtenir un bon ancrage des vis de fixation, la longueur de
péneétration des vis doit étre suffisante ; autrement dit, la longueur de
la douille doit I'étre également. Ainsi, la distribution d'épaisseur doit
étre calculée de fagon a pouvoir loger une longueur suffisante de la
douille qui vient & fleur ou légérement en retrait par rapport a la
surface supérieure du surf. Pour satisfaire a cette contrainte, les surfs
traditionnels comportent donc généralement une portion centrale, plus

ou moins étendue, d'épaisseur constante et relativement importante
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(figures 1 et 2). La distribution de raideur de I'engin est donc

directement liée a cette contrainte d'épaisseur dans la zone de montage
des fixations. Par ailleurs, cette zone peut s'étendre plus ou moins loin
sur la longueur du surf, créant un engin trop rigide sur une grande partie
de sa longueur.

Un autre inconvénient & ce type de surf provient de I'effet de
"charniére™ crée dans la zone de transition entre la plateforme centrale
plane et les exitrémités d'épaisseur décroissante ou la rupture de la
ligne d'épaisseur est brutale.

Le but de l'invention est d'apporter une solution aux problémes et
inconvénients précités. En particulier, I'un des objets est de pouvoir
conserver un ancrage mécanique élevé des fixations sur l'engin, grace a
'lemploi de douilles ou inserts locaux ; tout en conservant la possibilité
de pouvoir adapter librement la distribution de raideur du surf.

Un autre objet est de pouvoir construire un surf performant et
économique et de faciliter sa fabrication en gérant un seul type de
douilles ou inserts. 7

Pour cela, le surf selon l'invention est constitué par un corps en
forme de poutre allongée se terminant & l'avant par une partie relevée
et ayant sa propre distribution d'épaisseur en fonction de la longueur
dudit surf ; ledit corps comprenant entire auire une ame centrale
séparant, au moins un renfort supérieur et un renfort inférieur ; et une
pluralit¢ de douilles logées a lintérieur dudit corps et destinées 2
recevoir les vis d'ancrage des fixations,

caractérisé en ce que le corps est recouvert, au moins dans la zone
d'implantation des douilles ol I'épaisseur de I'dme est insuffisante en
raison de la distribution d'épaisseur déterminée, par une couche
d'épaisseur additionnelle de matériau a trés faible module, dans
laquelle se prolonge une partie de la longueur des douilles de fagon a ce
que chacune d'elles aient une hauteur de filetage suffisante pour
pouvoir résister a l'arrachement.

Selon une autre caractéristique de l'invention, la couche de
matériau élastique est formée d'une ou plusieurs piéces recouvrant le
corps sur une longueur totale comprise entre 10 et 100% de la longueur
dudit surf et sur une largeur comprise entre 15 et 100% de la largeur
dudit surf.

Selon une autre caractéristique de linvention, I'épaisseur de la
couche de matériau & faible module s'adapte aux variations d'épaisseur
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du corps du surf de fagon a former, au moins aux endroits destinés au
posage des fixations, une plateforme de surface sensiblement plane. 7

Selon une autre caractéristique, la hauteur du filetage de chaque
douille est supérieure ou égale a 3,5 mm, de préférence comprise entre
55 et 6,5 mm. Cette caractéristique permet notamment de satisfaire
aux exigences de hauteurs importantes pour obtenir une résistance
suffisante a l'arrachement des fixations.

Selon une autre caractéristique, toutes les douilles sont de méme
longueur. Ceci présente l'avantage de faciliter le posage des douilles
lors de la fabrication et de simplifier la gestion des piéces entrant
dans la composition du surf.

Selon une autre caractéristique, la couche de matériau recouvre la
face supérieure de renfort supérieur du corps du surf.

Selon une autre caractéristique, la couche de matériau de faible
module est recouverte par une couche superficielle de protection et de
décoration s'étendant de fagon continue sur toute la longueur du surf.

Selon une autre caractéristique, le matériau de faible module est
choisi parmi les élastoméres ou matériaux thermoplastiques.

L'invention sera mieux comprise a l'aide de la description qui suit,
en référence aux dessins annexés représentant a titre d'exemple, non
limitatifs, différents modes de réalisation de ['invention.

Les figures 1 a 5 représentent un surf traditionnel.

- la figure 1 est une vue en perspective d'un surf connu muni de
fixations et sur lequel est monté en position un surfer,

- la figure 2 est une vue de profil du surf de la figure 1,

- la figure 3 est une vue en coupe selon I-I de la vue de la figure 2
au niveau du quart arriére,

- la figure 4 est une vue en coupe selon II-II de la vue de la figure 2
au niveau de la plateforme centrale,

- la figure 5 est une vue en coupe selon III-III de la vue de la figure 2
au niveau du quart avant.

Les figures 6 a 10 illustrent un premier mode de I'invention,

- la figure 6 est une vue en perspective d'un surf selon I'invention,

- la figure 7 est une vue de profil,

- la figure 8 est une vue de dessus,

- la figure 9 est une vue en coupe selon IV-IV de la vue de la figure 7
au niveau du quart arriére,

- la figure 10 est une vue en coupe selon V-V de la vue de la figure 7
au niveau de la plateforme centrale,
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- la figure 11 est une vue selon une variante de la figure 7,

- la figure 12 est une vue de dessus d'un second mode de
réalisation,

- la figure 13 est une vue de profil du mode de la figure 12,

- la figure 14 est une vue de profil d'un surf selon une variante de
I'invention,

- la figure 15 est une vue de profil selon une autre variante,

- la figure 16 est une vue en coupe selon VI-VI de la vue de la ‘ﬁgure
14,

- la figure 17 est une variante de la vue de la figure 14.

La figure 1 illustre un surf traditionnel (1) muni de fixations de
sécurité (2) retenant les pieds d'un utilisateur (3). Le surf présente une
région centrale (4) sensiblement plane et d'épaisseur (e) suffisante
pour permettre la pénétration des vis de fixation. La région centrale (4)
se raccorde progressivement & l'avant a une région avant (5) qui se
termine par un bord relevé (50) et & l'arriére par une région arriére (6.)
Les régions avant et arriére présentent une épaisseur inférieure a
I'épaisseur de la région centrale et progressivement décroissante vers
les extrémités (figure 2). Structurellement, la distribution d'épaisseur
est obtenue par la variation de I'épaisseur du noyau (7) en fonction de la
longueur qui régle I'écartement entre le renfort supérieur (8) et le
renfort inférieur (9). Ainsi, dans la région centrale, I'épaisseur (e2) du
noyau est supérieure a ['épaisseur (e1) dans la partie arridre du surf et
a I'épaisseur (es) dans la partie avant du surf (figures 3 a 5).

Pour permettre l'implantation correcte des vis de fixation, le surf
est muni de plusieurs douilles dont l'une est représentée a titre
d'exemple a la figure 4. La douille (10) de longueur (I) est logée a
lintérieur de la structure et présente une partie verticale filetée (100).
Elle est destinée a recevoir une vis de fixation (101). L'épaisseur (e2)
du noyau doit étre suffisante pour que la douille vienne & fleur avec la
surface supérieure (80) du surf ou soit légérement en retrait par
rapport & la surface supérieure (80), et pour que la douille n‘entame pas
la derniére couche inférieure (11) constituant la surface de glisse du
surf.

Pour permetire au surfer de pouvoir choisir au mieux la position
des fixations sur son engin ainsi que ['écartement entre la fixation
avant et la fixation arriére, une pluralité de douilles sont logées dans la
structure et sont réparties & différents endroits dans la région centrale

(4).
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Selon l'invention illustrée aux figures 6 a 10 ; le surf (1) comprend
un corps (12) en forme de poutre allongée. Le corps se termine a l'avant
par une partie relevée (120) formant la spatule. Le corps posséde sa
propre distribution d'épaisseur (e) en fonction de la longueur selon la
répartition de souplesse recherchée par le constructeur. Cette
distribution peut étre variable d'un surf a l'autre en raison de
I'utilisation pour laquelle il est destiné.

Dans la région centrale, le corps (12) est recouvert d'une couche
(18) de matériau synthétique, surélevée par rapport & la surface
restante du corps de la région avant (5) et de la région arriére (6). La
couche (13) s'étend de préférence dans la région centrale (4) qui
correspond a la région de montage des fixations. Mais d'une maniére plus
générale, la couche peut s'étendre sur une longueur totale comprise
entre 10 et 100% de la longueur du surf. De méme, la couche peut
s'étendre sur une largeur comprise entre 15 et 100% de la largeur du
surf.

La figure 9 montre la structure interne du surf dans la région
arriére (6) qui n'est pas recouverte par la couche synthétique. Le corps
(12) comprend une &me centrale ou noyau (7) d'épaisseur (e1) séparant
un renfort supérieur (8) et un renfort inférieur (9.) Il faut noter que les
renforts (8, 9) peuvent étre constitués d'une ou plusieurs couches de
renforcement du type métallique, plastique ou composite. Enfin, le
corps comprend une semelle de glissement (11) constituant la face
inférieure de I'engin. Cette semelle est généralement en polyéthyléne ou
PTFE.

La figure 10 montre la structure interne du surf dans la région
centrale (4) ou sont destinées a étre montées les fixations. Le corps
(12) est recouvert de la couche de faible module (13) d'épaisseur (e4)
qui compléte l'épaisseur (e) du corps ; afin de permetire & chaque
douille (10) de longueur (I) de ne pas dépasser de la surface supérieure
du surf. La partie inférieure de la douille (10) est logée dans I'Ame (7)
du corps, l'autre partie traverse le renfort supérieur (8) et se prolonge
sur une certaine longueur dans la couche de faible module (13). La
douille peut venir a fleur avec la surface supérieure de la couche de
faible module (13) ou au contraire étre légérement en retrait par
rapport a ladite couche.

Pour répondre aux exigences de sécurité en matiére d'arrachement,
la hauteur de filetage de la douille doit étre supérieure & 5,5 mm. De
préférence, la hauteur de filetage est comprise entre 5,5 et 6,5 mm.
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Il est de méme avantageux que toutes les douilles utilisées dans le
surf aient la méme longueur (I) afin de faciliter le posage lors de la
fabrication. La douille est choisie parmi les matériaux métalliques tels
que l'acier inoxydable, par exemple. La couche de matériau de faible
module peut avoir une épaisseur (e4) variable le long du surf et
s'adapter aux variations d'épaisseur (e) du corps (12) afin d'obtenir une
plateforme de surface sensiblement plane dans la région centrale
destinée au posage des fixations (figure 11).

Comme le montire les figures 12 et 13, la couche (13) peut étre
constituée de deux piéces indépendantes (130, 131) ; une piéce avant
(130) localisée a l'endroit ol est destinée la fixation avant du surfeur,
et une piece arriére (131) localisée a l'endroit ol est destinée la
fixation arriére. A titre d'exemples, la longueur (l4, l2) de chaque piéce
est comprise, de préférence, entre 80 et 350 mm. Les deux piéces sont
éloignées d'une distance d comprise entre 90 et 500 mm. Enfin, la
largeur (I3) de chaque piece (130, 131) est comprise entre 15 et 100%
de la largeur du surf.

Dans les exemples précédents, la couche de matériau est rapportée
puis collée sur le corps du surf (12).

Les figures 14 et 15 illustrent deux variantes de l'invention dans
lesquelles la couche de matériau de faible module (13) est recouverte
par une couche superficielle de protection et de décoration (14) qui
s'étend de fagon continue sur toute la longueur du surf.

Dans l'exemple de la figure 16, la couche de protection se prolonge
latéralement et recouvre les chants du surf jusqu'au niveau des carres
(16). La structure du surf peut comprendre un renfort supérieur (8) qui
s'étend également sur les cotés et s'appuie sur les carres (16) du corps
de fagon a conférer une structure du type "caisson" qui favorise les
qualités d'accrochage de I'engin. Dans cet exemple, la douille (10)
traverse la couche superficielle (14) et vient & fleur avec la surface de
fagon & étre apparente extérieurement. Au contraire, dans le cas de la
figure 17, la douille ne traverse pas la couche superficielle (14). Dans
ce cas, la localisation de chaque douille peut étre marquée par un repére
visuel imprimé sur la surface de la couche superficielle (14).

La couche en matériau synthétique est choisie parmi les matériaux
élastoméres de module compris entre 10 et 1500 MPa ou
thermoplastiques de module compris entre 300 et 5000 MPa. Les
élastoméres peuvent étre synthétiques, naturels ou mélangés. Parmi les
élastoméres synthétiques, on peut citer : l'uréthane, le chloropréne,
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I'éthyléne acrylique, l'isopréne, les caoutchoucs du type SBR, EPDM ou
autres, et certains élastoméres thermoplastiques. Parmi les
élastomeéres naturels, on peut citer le latex.

Les matériaux thermoplastiques peuvent étre choisis parmi I'ABS,
les polyamides aliphatiques ou modifiés type PBA (polyetherbloc amide,
les mélanges d'ABS et de polyamide(s), les PBT et le polyéthyléne.
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REVENDICATIONS

1) Surf des neiges constitué par un corps (12) en forme de poutre
allongée se terminant a l'avant par une partie relevée, et ayant sa
propre distribution d'épaisseur (e) en fonction de la longueur ; ledit
corps (12) comprenant, entre autre, une dme centrale (7) séparant au
moins un renfort supérieur (8) et un renfort inférieur (9) ; et une
pluralité de douilles (10) logées a l'intérieur dudit corps et destinées a
recevoir les vis d'ancrage des fixations,

caractérisé en ce que le corps (12) est recouvert, au moins dans la
zone d'implantation des douilles ol ['épaisseur (e) de I'dme est
insuffisante en raison de ladite distribution d'épaisseur déterminée, par
une couche (13) d'épaisseur additionnelle (e4) de matériau a trés faible
module, dans laquelle se prolonge une partie de la longueur des douilles
(10) de fagon a ce que chacune d'elles aient une hauteur de filetage
suffisante pour pouvoir résister a l'arrachement.

2) Surf des neiges selon la revendication 1, caractérisé en ce que la
couche (13) de matériau est formée d'une ou plusieurs piéces recouvrant
le corps sur une longueur totale comprise entre 10 et 100% de la
longueur dudit surf et sur une largeur comprise entre 15 et 100% de la
largeur dudit surf.

3) Surf des neiges selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce
que ['épaisseur (e4) de la couche (13) de matériau s'adapte aux
variations d'épaisseur (e) du corps de fagon & former, au moins aux
endroits destinés au posage des fixations, une plateforme de surface
sensiblement plane.

4) Surf des neiges selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que la hauteur de filetage de chaque
douille (10) est supérieure ou égale a 3,5 mm, de préférence comprise
entre 5,5 et 6,5 mm.

5) Surf des neiges selon la revendication 4, caractérisé en ce que
toutes les douilles sont de méme longueur (I).

6) Surf des neiges selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que la couche de matériau recouvre la
paroi (80) de renfort supérieure (8).

7) Surf des neiges selon la revendication 6, caractérisé en ce que la
couche de matériau est recouverte par une couche superficielle de
protection et de décoration (14) s'étendant de fagon continue sur toute
la longueur du corps (12).
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8) Surf des neiges selon l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le matériau est choisi parmi les
matériaux élastoméres de module compris entre 10 et 1500 MPa ou
thermoplastiques de module compris enire 300 et 5000 MPa.
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