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- ABREGE DESCRIPTIF

Organe d'activation destiné a étre monte a linterieur d'un corps de valve (11),

valve (13) équipée de cet organe, et ensemble (1) de conditionnement d'un

produit fluide P muni d'une telle Valve (13). L'organe d'activation comporte un
élément de fixation (60), apte a maintenir l'organe d'obturation (31) de la valve en
position a lintérieur du corps de valve, ledit element de ﬁXation etant relié aux

- moyens d'ouverture/fermeture (15) par au moins une portion sécable 70), apte a

se rompre lors du 'montage de l'organe d'activation (13) dans le corps de valve,

pour permettre a I'élément de fixation (60) de venir en engagement avec l'organe

d'obturation (31), et le maintenir en position a l'intérieur du corps de valve.
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ORGANE D'ACTIVATION D'UNE VALVE, VALVE EQUIPEE DE CET ORGANE

ET ENSEMBLE DE DISTRIBUTION MUNI DE CETTE VALVE

L'invention a pour objet un organe d'activation d'une valve destineé a étre monte a
lintérieur d'un corps de valve, une valve equipée de cet organe, ainsi quun
ensemble de conditionnement et de distribution d'un produit fluide muni de ladite

valve.

De maniére avantageuse, cet ensemble de conditionnement et de distribution est
du genre de ceux qui comprennent un réservoir pressurise, par exemple a l'aide
d'un gaz propulseur, présentant deux valves : une valve de distribution pour la
distribution du produit, et une valve d'admission pour le remplissage du réservorr,
ou, notamment, pour la recharge de celui-ci, quand son contenu a éte epuise.
L'ensemble de conditionnement de l'invention est particuliérement adapté a la
distribution de produits cosmetiques ou dermatologiques, sous forme de jet

liquide, de mousse, de gel ou de creme.

Généralement, les valves utilisées pour équiper un réservoir de produit mis sous
pression sont réalisées selon un modéle assez universel. De' telles valves
classiques, décrites par exemple dans les documents FR-A-2 064 449 ou US-A-3
862741, comprennent dans la plupart des cas un corps de valve dans lequel est
disposée une tige de valve d'actionnement, en appui contre un moyen de rappel
élastique, l'actionnement de cette tige permettant d'établir & volonté une

communication entre le réservoir et un moyen de distribution, tel qu'un bouton-
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poussoir, afin d'effectuer la distribution d'une dose de produit. Habituellement, ce
genre de valve comporte un organe d'obturation, generalement sous forme de
joint d'étanchéité, par exemple une rondelle en elastomere, entourant la tige de
valve et obturant, en position de repos de la tige, un passage de distribution
pratiqué dans cette tige. Lors de l'actionnement, par coulissement de la tige dans
'organe d'obturation, ce passage de distribution est dégage et revient apres la
distribution dansl la position fermée, sous l'action du moyen de rappel. De fagon
classique, la rondelle en élastomere est immobilisee sur une extréemité ouverte du
corps de valve, située sur la partie haute du corps de valve, et maintenue au
moyen d'une coupelle, généralement metallique, cette coupelle étant fixée sur le
corps de valve par_sertissage ou dudgebnnage. Par ce montage, le joint est pris
en sandwich, par serrage, entre le bord libre du corps de valve-et ladite coupelie.
Ainsi, le joint d'etancheité assure une etancheite a la fois entre lintérieur et
'extérieur du corps de valve, et entre l'intérieur du corps de valve et la paroi

externe de la tige d'actionnement. Par ailieurs, un second joint d'étanchéité est

nécessaire pour fixer l[a coupelle sur le reservorr.

Aussi, c'est un des objets de la presente invention que de fournir une nouvelle

valve, de construction et de montage simplifies, sans coupelle métallique dont

l'utilisation nécessiterait un sertissage. L'invention propose notamment un organe
d'activation de valve, permettant selectivement ['ouverture et la fermeture de celle-
ci, et comportant un dispositif, simple a mettre en ceuvre, pour permettre
I'immobilisation de l'organe d'obturation a l'intérieur du corps de valve. L'invention

y parvient par un organe d'activation de valve comportant avantageusement un
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élément annulaire, destiné a étre fixé sur la paroi intérieure du corps de valve, lors
de l'assemblage de la valve, cet élément annulaire venant en appui sur une partie

de l'organe d'obturation, afin d'assurer un maintien en place solide de ce dernier.

Ainsi, l'invention permet de réduire le nombre de piéces constituant la valve et de
faire économie de la coupellé de sertissage, qui selon la réalisation de ['art
antérieur cité, sert entre autre, a la fixation dudit organe d'obturation. L'invention
permeft, en outre, du point de vue industriel, de simplifier 'assemblage de la valve
elle-méme, et de simplifier également le montage de la valve sur le réeservoir de

produit. Ainsi, des cadences de fabrication €levees peuvent étre garanties.

Un autre objet de l'invention consiste a realiser un ensemble de distribution d'un
produit fluide sous pression, notamment de petite taille, équipé de deux valves,
une premiére pour la distribution du produit appelee "valve de distribution” , une

seconde pour le remplissage du réservoir appelée "valve d'admission”, presentant

un colt économiquement acceptable.

L'invention vise, notamment, la simplification de construction d'un tel ensemble de
distribution qui soit rechargeable, avec deux valves, et dont, surtout, le montage

est simplifié, 'une au moins des deux vaives comportant un systéme de fixation

de 'organe d'obturation tel qu'indiqué ci-dessus.

Un autre objet de l'invention encore consiste a fournir un ensemble de distribution,

notamment de petite taille, pouvant &tre utilisé pour un dosage mono-dose precis
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de produit & chaque utilisation, et ce, surtout dans le domaine de la pharmacie et

de la dermatologie.

Certes, il existe des dispositifs de type aerosol rechargeables, constitues d'un
réservoir de taille réduite, surmonté d'une valve de distribution, et au fond duquel,
on a ajouté une valve d'admission pour la recharge du bidon. Ces a€rosols sont

rechargeables a partir d'un autre distributeur pressurisé de plus grand volume.

Pour les aérosols rechargeables de ce type, a titre d'exemple, on peut citer le
brevet Allemand DE-A-1 166 225 decrivant un reservoir de taillé réduite, équipée
de deux valves, dont ['une est destinee a la distribution du produit, l'autre etant

destinée a la recharge.

De facon similaire, le brevet FR-A-1 228 733 deécrit un bidon aérosol
rechargeable, dans lequel le remplissage ou la recharge s'effectue au moyen d'un
bidon auxiliaire, par la méme valve que celle utilisée pour la distribution du
produit. Ce dispositif nécessite toutefois d'enlever le bouton-poussoir avant
d'opérer la recharge, ce qui peut parfois étre difficile, et, aprés de multiples
opérations de recharge, fragiliser le montage du bouton-poussoir sur le récipient
rechargeable. En outre, pendant cette opération de recharge, le bouton-poussoir,

souvent de petite taille, risque d'étre perdu.

.......
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Aussi, I'un des objets de la présente invention vise a simplifier la structure d'un
ensemble de distribution rechargeable, a deux valves, et dont, surtout, le montage

est simplifié.

D'autres objets de l'invention apparaitront de maniere détaillée dans la description

qui va suivre.

Selon l'invention, 'un parmi ces objets est atteint au moyen d'un organe
d'activation d'une valve, destiné a étre monté a l'interieur d'un corps de valve, cet
organe d'activation comportant des 'moyens d'ouverture/fermeture, aptes a
coopérer avec un organe d'obturation de la valve, pour dans une premiere
position, mettre en communication l'intérieur du corps de valve avec I'éxtérieur et,
dans une seconde position, empécher toute communication entre l'intérieur du
corps de valve et I'extérieur, et un elément de fixation, apte a maintenir I'organe
d'obturation de la valve en position a l'interieur du corps de valve, ledit éelément de
fixation étant relié aux moyens d'ouverture/fermeture par au moins une portion
secable, apte a se rompre jors du montage de l'organe d'activation dans le corps
de valve, pour permettre a 'element de fixation de venir en engagement avec

'organe d'obturation, et le maintenir en position a l'intérieur du corps de valve.

Cette disposition permet, de maniére sensible, de réduire les frais de montage de

la valve, par rapport a une valve classique, notamment par simplification du

montage de l'organe d'obturation dans un corps de valve. De plus, elle permet
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d'améliorer le fonctionnement de la valve, notamment par une immobilisation

précise dudit organe d'obturation a l'inteérieur du corps de vaive.

Selon un premier mode de realisation de [linvention, [element
d'ouverture/fermeture est de type maéle, et est constitue, avantageusement, d'une

tige, comprenant un canal axial comportant un orifice d'entrée et un orifice de

 sortie.

Selon un second mode de réalisation, ledit elément d'ouverture/fermeture est de
type femelle, et est constitué, avantageusement, d'une cupule, apte a recevoir un

organe male d'un élement d'actionnement de valve. Dans ce cas,

avantageusement, cet organe male fait partie d'un reservoir de recharge de plus

grand volume.

Selon un mode de réalisation prefere, l'élément de fixation est chstitué d'un
élément annulaire, présenté par exemple sous la forme d'une tubulure ou d'une
bague, ledit élement d'ouverture/fermeture étant disposé sensiblement dans I'axe
dudit élément annulaire, et relieé a cet élement annulaire par une pluralité de
portions sécables, disposées radialement tout autour de ['‘élément
d'ouverture/fermeture. Ces portions sont rompues, avantageusement, lors de

'assemblage de la valve. Ainsi, I'élément annulaire est un moyen de fixation pour

immobiliser lesdits moyens d'obturation a l'intérieur du corps de valve.

TN TS LA T RO DM Sp OB MO § A Ahdy ¢V gt e STy gy e = s e



10

20

CA 02269142 1999-04-27

De préférence, les moyens d'obturation sont constitués d'une rondelle réalisée en

un matériau élastomérique. Cette rondelle peut étre obtenue par simple

estampage dans une plaque élastomerique appropriee.

Un autre objet de linvention est constitué par une valve de
distribution/d'admission pour la distribution sous pression d'un produit fluide,
comportant un corps de valve' a lintérieur duquel est monté un organe
d'activation, tel que défini précédemment, ledit eélement d'ouverture/fermeture
étant; en l'absence de commande d'actionnement, sollicité dans ladite seconde
position par des moyens de rappel elastiques disposes a I'intérieur du corps de

valve.

Un autre objet encore de linvention est constitue par un ensemble pour le
conditionnemen.t et la distribution sous pression d'un produit fluide, comprenant un
récipient formant réservoir pour le produit, équipé d'une valve, telle que definie
précédemment, ladite valve étant surmontee d'un moyen d'actionnement, tel

qu'un bouton-poussoir equipé d'une buse de distribution.

La valve qui vient d'étre définie est particulierement adaptée pour faire partie d'un
ensemble pour le conditionnement et la distribution sous pression d'un produit
fluide comprenant un réservoir qe produit pressurise, sur lequel sont montées une
valve de distribution et une valve d'admission, ladite valve d'admission étant
orientée a l'opposé de la valve de distribution, et sensiblement en alignement

avec cette derniére, des moyens d'actionnement et de distribution étant associés
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3 l'une au moins desdites valves de distribution ou d'admission, chacune des
valves comportant un organe d'activation, comprenant des moyens pour, en
réponse a une commande, permettre sélectivement l'ouverture/fermeture desdites

valves, des moyens de rappel élastique étant prevus pour, en |'absence de

‘commande, solliciter les moyens d'ouverture/fermeture en position fermée. Dans

ce cas, lesdites valves de distribution et d'admission sont montées a l'intérieur
d'un méme corps en communication avec le reservoir, et sont sollicitées en

position fermée par les mémes moyens de rappel elastiques, |'organe d'activation

de 'une au moins desdites valves etant tel que défini préecedemment.

Ainsi, on peut réaliser un ensemble de distribution a deux valves a actionnement

indépendant, dont le montage est facile a effectuer du point de vue industriel, et

d'un prix de revient avantageux.

Selon le premier mode de réalisation précite, les moyens d'ouverture/fermeture de
la valve de distribution et/ou la valve d'admission peuvent étre constitués d'une

tige de valve emergente, de type a basculement lateral, ou a enfoncement. Une

tige a basculement latéral étant une tige montée de maniére a pouvoir basculer

“hors de son axe, de maniere a mettre en communication un passage ménagé au

voisinage de son extrémité inférieure, avec le corps de valve sur lequel elle est
montée. Dans le cas d'une tige de valve a enfoncement, la mise en

communication du passage, est assuree par enfoncement de la tige dans le corps

de valve, selon ['axe de la tige.
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Alternativement, selon le second mode de réalisation me‘ntionné ci-dessus, les
moyens d'ouverture/fermeture de la valve de distribution et/ou de la valve
d'admission sont constitués d'un organe d'activation de type femelle apte a
recevoir de fagon amovible, une tige de commande. Cette tige de commande peut
faire partie intégrante d'un dispositif d'actionnement de type bouton-poussoir, ou
étre constituée de la tige de valve émergente d'un réecipient auxiliaire utilise pour
recharger l'ensemble de distribution. Cette caracteristique, nota-mment pour la
valve d'admission destinée a la recharge du recipient, constitue une solution

possible au probléme de l'actionnement accidentel de la valve de remplissage.

L'ensemble de distribution comprend, avantageusement, un bouton-poussoir
monté sur la valve de distribution, en vue de l'actionnement de la valve et de la
distribution du produit, la valve d'admission etant déstinée au remplissage ou a la
recharge du réservoir. Avantageusement, le bouton-poussoir comprend un moyen

de diffusion, de type grille, ddme poreux, ou une buse de pulverisation.

Selon une forme de realisation avantageuse, I'ensemble de distribution comprend
un corps et un fond, le corps formant une coupelle porte-valve pour la valve de
distribution, le fond formant une coupellle porte-valve pour la valve d'admission, le
corps de 'ensemble coopérant avec le fond pour former, d'une pért le reservoir de
produit pressurise, et d'autre _part le corps de valve commun pour la valve de
distribution et la valve d'admission. Cette configuration est particuliérement
avantageuse, en ce gqu'elle contribue a limiter de fagon encore plus importante la

taille 'ensemble et le nombre de pieces mises en ceuvre dans un tel ensemble de
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distribution, réduisant ainsi également, son colt de fabrication. Par ailleurs, le

montage d'un tel 'ensemble de distribution est d'une grande simplicite.

La valve de distribution peut comprendre une premiere tige de valve dont une
oremiére extrémité débouche a lintérieur du corps de valve, une seconde
extrémité débouchant a l'extérieur du corps de valve, la valve d'admission
comprenant un.e seconde tige de valve dont une premiére extrémité débouche a
'intérieur du corps de valve, sen'siblement en regard de la premiere extréemité de
la premiére tige de valve, une seconde extrémite debouchant a l'exterieur du
corps de valve, les moyens de rappel élastique étant constitués d'un ressort de
rappel, en appui entre lesdites premiéres extremites desdites premiere et seconde

tiges de vailve.

La premiére extrémité de la seconde tige de valve présente avantageusement
une portion sensiblement plane, dont une face est situee en regard du fond du
corps de valve, la valve d'admission étant maintenue en position fermée par un
appui élastique entre un jonc d'étancheité formeé sur Iadite face et un joint
d'étanchéité traversé par la seconde tige de vaive et disposé dans le fond du
corps de valve, ledit joint d'étancheité etant maintenu, conformément a l'invention,

en contact axial serré, avec le fond du corps de valve par un élément sécable tel

que défini precédemment.

Le corps de l'ensemble de distribution peut étre monté de maniere étanche sur le

fond par soudage, encliquetage, vissage, collage ou tout autre moyen approprié.

10
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Le corps peut étre constitué d'une paroi transversale, formant coupelle porte-valve

“pour la valve de distribution, d'une premiere jupe latérale delimitant un contour

externe pour le réservoir, et d'une premiére cheminée centrale de diametre interne
donné, et délimitant un contour interne pour le réservoir, le fond presentant une
paroi transversale, formant coupelle porte-vaive pour la valve d'admission, une
.seconde jupe latérale coopérant avec la premiére pour 'accrochage du fond sur le
corps, et une seconde cheminée centrale formant corps de valve, ladite seconde
cheminée centrale ayant un diametre externe légérement inférieur au diametre

interne de la premiére cheminée centrale, des moyens etant prévus pour

permettre la communication entre le reservolr et le corps de valve.

La paroi transversale du corps présente, selon un mode de realisation prefére, a

'extérieur de l'ensemble de distribution, une gorge annulaire entre la premiere

jupe latérale et la premiére cheminee centrale de maniere a recevoir un bord libre

desdits moyens de distribution.

Les premiére et seconde cheminees centrales sont de préférence, de hauteur

sensiblement identique, ladite premiere cheminée centrale présentant un bord

libre fixé sur la paroi transversale du fond.

Selon un mode de réalisation avantageux, le fond présente un décrochement

dans lequel émerge la tige de valve d'admission, ledit decrochement ayant une

11
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hauteur, selon I'axe longitudinal de l'ensemble de distribution, supérieure a la

hauteur de la partie émergente de cette tige de valve d'admission.

Le fond peut présenter, entre la seconde jupe latérale et la seconde cheminée
centrale, un profil annulaire arrondi, dont la concavité est tournee vers linterieur

du réservoir. Cette caractéristique contribue a améliorer de fagon substantielle le

degré de vidange du réservorr.

Avantageusement encore, la premiére extrémite de la tige de valve de distribution
forme une butée axiale de maniére a limiter le mouvement de la tige de valve

d'admission lors de l'ouverture de la valve d'admission en vue du remplissage ou

de la recharge du réservoir.

L'extrémité de la tige de valve d'admission, debouchant a l'extérieur 'ensemble de
distribution est, de préférence, de forme adaptee pour COOpérer avec une
extrémité libre d'une tige de valve d'un récipient auxiliaire pressurisé constituant
un réservoir-nourrice, en vue de la recharge I'ensemble. A titre d'exempile, Jadite

extrémité de la tige de valve d'admission présente un profil tronconique.

Dans certains cas, le produit peut étre pressurisé au moyen d'un gaz liquéefiable
soluble, au moins partiellement, dans le produit pour une application sous forme
de spray. Pour d'autres produits, la pressurisation peut étre réalisée au moyen

d'un organe en matériau alvéolaire a cellules fermées, au moyen d'un gaz non

12
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liquéfiable, ou au moyen d'un gaz sous pression seépare du produit par un element

souple ou rigide, de type, piston, poche, etc..

L'invention consiste, mises a part les dispositions exposées ci-dessus, en un
certain nombre d'autres dispositions qui seront explicitees ci-apres, a propos
d'exemples de réalisation non limitatifs, décrits en référence aux figures

annexées, parmi lesquelles :

- la figure 1a représente un mode de réalisation d'un ensemble de distribution

rechargeable conforme a l'invention ;

- la figure 1b représente I'ensemble de distribution de la figure 1, en cours de
recharge sur un réservoir-nourrice ;

- la figure 1c représente 'ensemble de distribution de la figure 1, en cours de

. remplissage ;

- |la figure 2 représente un organe d'activation de valve de type male, conforme a
un premier mode de réalisation de I'inventio-n, tel que montee dans
'ensemble de distribution representé sur les figures 1a - 1c¢c ;

- les figures 3A et 3B iIIUStrent, de fagon schématique, le montage de la tige de
valve de la figure 2 dans un corps de valve ;

- les figures 4A et 4B illustrent, de fagon schématique, le montage d'une tige de
valve d'admission dans un ensemble de distribution, selon un autre mode de

réalisation de l'invention :

- la figure 5 représente un organe d'activation de type femelle, selon un autre

mode de réalisation de l'invention, représenté schématiquement en appui sur

un organe d'obturation.

13
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Un récipient pressurisé (1) illustré sur les figures 1a a 1c, de forme generale
cylindrique, d'axe longitudinal X, se compose d'un corps 2 presentant une paroi
transversale 3 formant une coupelle porte-valve pour une valve de distribution 4.
Le corps comporte une jupe latérale péripherique 5 délimitant le contour externe

du réservoir 6 contenant un produit pressuriseé P, et forme une jupe axiale 7

délimitant le contour interne du réservoir 6. Le corps 2 présente un décrochement

annulaire 47, de maniére a recevoir, par claguage par exemple, un capuchon
amovible (non représente). Le réservoir comprend également un fond 8 constitué
d'une paroi transversale 9, et d'uné jupe latérale 9a comportant un profil externe,
apte & coopérer avec le profil interne de la partie inférieure de la jupe 5, afin

d'assurer un montage étanche du corps 2 sur le fond 8. Ce mohtage peut étre

réalisé par toute technique appropriée. A titre d'exemple, le corps 2 peut étre

soudé (ultrasons, miroir, soudure par rotation), visse, ou claque sur le fond 8. Le
fond forme une coupelle porte-valve pour une valve d'admission 13.
Avantageusement, ainsi qu'll apparait sur le dessin, le fond presente une

concavité 46 tournée vers lintérieur du reservoir. Cette concavité permet une

meilleure vidange du réservoir et confere une plus grande reésistance a la pression

a 'ensemble de distribution 1.

Le fond 8 se raccorde a une cheminee centrale 10, de diameétre externe
légérement inférieur au diametre interne de la jupe axiale 7, de maniére a pouvoir
étre montée a l'intérieur de la jupe axiale 7 et former un corps de valve 11

commun a la valve d'admission 13 et a |la valve de distribution 4, qui sera discuté
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plus en détail par la suite. Ainsi qu'il apparait sur le dessin, le corps de valve 11
est délimité par la cheminée centrale 10, la paroi transversale 3 du corps, et une
partie 12 du fond 8, formant un décrochement axial 14 par rapport au fond 8. Le
décrochement est de hauteur légérement superieure a la hauteur de la partie
émergente d'une tige de valve 15, constituant, selon un premier mode de
réalisation de linvention, un organe d'activation, de type male, de la valve

d'admission 13, de maniére a empécher tout actionnement accidentel de celle-ci.

Les hauteurs de la jupe axiale 7 et de la cheminée 10, sont sensiblement

identiques, de sorte que le bord libre de la jupe 7 se termine sensiblement au

voisinage de la paroi interne du fond.

Sur le pourtour interne de la jupe 7 est disposé un chanfrein 16. Un orifice 17 est
ménagé dans la partie inférieure de la jupe 7 et débouche sur une rainure (ou
gorge) axiale 18, ménagéee par exemple sur toute la hauteur de la surface interne
de la jupe axiale 7. La gorge 18 débouche en haut du récipient sur un orifice 19
traversant la jupe axiale 10. Cette disposition permet la miSe en communication
du réservoir 6 avec l'intérieur du corps de valve 1-1. Un tel récipient est utilisé téte

en haut, et est particuliérement adapté a la distribution de laque, de lotion

capillaire, ou de parfum.

Ainsi que déja mentionne, I'ensemble de distribution selon l'invention, comprend a

lintérieur du méme corps de valve 11, les deux valves de distribution 4 et

d'admission 13. La valve de distribution 4 comprend une tige de valve 20, centrée
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sur I'axe X, et comportant une partie émergente 28 en dehors du réservoir 6, au
travers d'un orifice 3a ménagé dans la paroi transversale 3. Sur la partie
émergente 28 de la tige de valve 20 est monté un bouton-poussoir 21 muni d'un
orifice de distribution 38. Avantageusement, la paroi transversale définit un
évidement annulaire 22 entre la jupe latérale 5 et la jupe axiale 7, de maniere a
recevoir le bord annulaire libre 53 du bouton-poussoir. La profondeur de la gorge
22 est choisie de maniére a permettre au bouton-poussoir une course axiale

suffisante pour l'actionnement de la tige de valve 20, et pour camoufler, le cas

échéant, la partie inférieure du bouton-poussaoir.

L'étanchéité du mon{age de la valve 4 est assurée au moyen d'un joint
d'étanchéité 23 en élastomére, de diametre externe sensiblement égal au
diar.nétrel interne de |a jupe-axiale 7, et maintenu en appui contre la paroi
transversale 3 par le bord annulaire supérieur de la cheminée centrale 10. La tige
de valve 20, est pburvue d'au moins un passage radial 24, débouchant sur un
canal axial interne 25 de distribution. Une extrémité de la tige de valve 20,
débouchant a l'intérieur du corps de valve 11, présente un épaulement 26, dont
une face est en appuil sur le join.t d'étancheitée 23, par l'intermédiaire d'un jonc
d'étanchéité 40, rentrant, en position de repos de la valve, dans ledit joint

d'étanchéité 23. L'autre face de I'épaulement 26 forme une surface d'appui pour
une premiere extrémité 27a d'un ressort hélicoidal 27 dont la force de rappel
maintient I'épaulement 26 en appui contre le joint d'étanchéité 23. Dans cette

position, le passage radial 24 est en regard du joint d'étanchéité, ce qui assure

une obturation étanche du canal de distribution 25.
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La tige 15 de la valve d'admission 13, montée a l'interieur du corps de vélve 11 et
orientée a l'opposé de la tige de valve 20 et situee dans 'axe X du recipient 1,
comporte une partie émergente 29 en dehors du réservoir 6, au travers d'un
orifice 12a ménagé dans la partie 12 du fond 8. La tige de vaive 15 est pourvue
d'au moins un passage radial 35, débouchant sur un canal axial interne

d'aspiration 45. Une premiére extrémité de la tige de valve 30, débouchant a

lintérieur du corps de valve 11, présente un épaulement 32 dont une face est en
appui élastique sur le joint d'étancheite 31, par lintermédiaire d'un jonc
d'étanchéité 33, rentrant, en position de repos de la valve, dans ledit joint

d'étanchéité 31.

Selon l'invention, le joint d'étanchéité 31 est maintenu sur le fond 12 par une
tubulure de fixation 60, introduite a force dans le corps de valve 11 et dont
'extrémité inférieure s'applique contre' la face supérieure dudit joint d'étancheite.
L'autre face de l'épaulement 32 forme une surface d'appui pour la seconde
extrémité 27b du ressort hélicoidal 27. Il est bien entendu que la tubulure de
fixation 60 peut étre maintenue en place par tout autre moyen, par exemple par

claguage, collage ou soudage. En position de repos de la valve 13, le passage
radial 35 est en regard du joint d'étanchéité, ce qui assure une obturation étanche

du canal d'aspiration 45.

A cet effet, la tige de valve 15 est montee serree dans l'orifice central du joint 31.

Ainsi, en actionnant [a tige de valve 15, par un enfoncement axial dans le corps

17



10

20

CA 02269142 1999-04-27

de valve, le passage radial 35 est dégage et permet le passage de produit, tout en
maintenant une étanchéité entre le joint et la tige de valve. En relachant la
pression sur la tige de valve 15, le joint 31 obture le passage radial 39,
'étanchéité étant complétée par la présence du jonc d'étancheite 32 en appul sur

le joint 31.

Cette disposition de fixation du joint d'étanchéité 31 permet une immobilisation

parfaite de ce dernier, ce qui confére a la valve un fonctionnement impeccable

lors de son actionnement.

La tige de valve 15 comporte une seconde extremite 29 débouchant a l'exterieur
du récipient dans le decrochement 14, au travers d'un orifice 9a menagé dans la
partie 12 du fond. Ainsi monte, le ressort 27 maintient, d'une part le jonc
d'étanchéité 40 de la valve de distribution 4 contre le joint d'étanchéité 23, et

d'autre part le jonc d'étancheité 33 de la valve d'admission 13 en appui sur le joint

d'étanchéité 31.

L'épaulement 26 de la tige de valve de distribution 20, située a l'intérieur du corps
de valve 11 se prolonge par une partie axiale 37'formant butée pour la seconde
extrémité 30 de la tige de valve 15, de maniere a limiter sa course, lorsqu'elle est
enfoncée axialement, ou bien é limiter la course de la tige de valve 20 lors qu'elle
est actionnée. Il est a noter que la seconde extremité de la tige de valve 15

comporte une surface en cuvette 30a (figure 2) apte a recevoir |'extrémité libre de
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la partie axiale 37 de la tige de valve de distribution 20, de maniére a effectuer un

centrage des deux tiges de valve 15, 20 lorsque ['une est au contact de l'autre.

On réalise ainsi une structure a deux valves 4 et 15 contenues dans un méme
corps de valve 11, et sollicitées en position fermee par les mémes moyens
élastiques 27. Des moyens autres qu'un ressort pourraient étre utilisés. Les deux

valves sont a fonctionnement indépendant.

Ainsi, la distribution du produit est assurée par action sur le bouton-poussoir 21,
ce qui entraine 'enfoncement de la tige de valve 20, et la mise en communication
du passage radial 24 avec le corps de valve. Le produit sous pression contenu

dans le corps de valve 11, remonte dans le canal interne 25 de la tige de valve, et
est acheminé vers la sortie 38 du bouton-poussoir 21 via un canal de distribution.

En relachant la pression exercée sur le bouton-poussoir 21, la force de rappel du

ressort 27 sollicite la partie 26 en appui sur le joint 23, et l'orifice 24 en regard du

joint 23, interrompant ainsi la distribution du produit P.

Lorsque le contenu du réservoir 6 est epuise, l'utilisateur recharge ce dernier au
moyen d'un récipient pressurisé 41 (voir figures 1b et 1c), qﬁi constitue un
réservoir-nourrice, au sommet duquel est sertie une valve 42. Cette valve
comporte une tige de valve mé‘l.e emergente 43, présentant un canal interne 44 de
diameétre |égérement supérieur au diametre de l'extremite de la tige émergente 15
de la valve d'admission. De préférence, I'extremite libre de la tige 15 comporte un

profil tronconique, de maniere a favoriser la coopération étanche entre les deux
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tiges de valves 15 et 43. Ainsi, pour recharger 'ensemble 1, on applique la tige de
valve 15 de I'ensemble 1 sur 'extrémité libre de la tige de valve 43 du reservoir-
nourrice 41 (figure 1b). En exergant une pression axiale sur l'ensemble
rechargeable 1, dans le sens de la fleche F (figure 1b), on provoque
lenfoncement axial de la tige de valve 15, ce qui entraine la mise en
communication du passage 35, 45 avec l'intérieur du corps de valve 11. La portion
30 vient en butée contre la portion 37 de la tige de valve 20. En accentuant la
pression sur I'ensemble 1 (voir figure 1c), le mouvement est transmis a la tige de
valve 43 du réservoir-nourrice 41, ce qui entraine I'enfoncement de la tige 43, et
'ouverture de la valve 42. Le produit P sous pression contenu dans le réservoir-
nourrice 41 remonte dans le canal 44 et est transfére dans le canal interne 45 de

la tige de valve 15, puis acheminé dans le réservoir 6, via le passage 39,
I'intérieur du corps de valve, .l'oriﬂce 19, la gorge 18 et l'orifice inférieur 17. Le
transfert se poursuit jusqufé ce que l'équilibre des pressions est atteint entre le
réservoir-nourrice 41 et 'ensemble 1. L'ensemble 1 ainsi rechargé peut étre a

nouveau utilisé, dans les conditions decrites precedemment.

De fagon avantageuse, les deux parties constituant le corps 2 sont réalisees en

un matériau thermoplastique, en utilisant un méme materiau ou deux materiaux

' 'différents, compatibles physico-chimiquement, afin de. pouvoir étre soudes

ensembles. Parmi les matériaux utilisables dans la présente invention, on peut
citer, par exemple, la famille des polyoléfines, comme le polypropyléne, le
polyéthyléne et les copolymeres de l'ethylene et du propylene, la famille des

polyacétals, comme le polyoxyéthylene. On peut éegalement employer du
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polyéthyléne téréphtalate, du nolyméthacrylate de méthyle. Avantageusement,
pour des raisons d'imperméabilité et de compatibilité avec le produit PP, on utilise

du polybutyléne teréphtalate.

Dans le mode de réalisation qui vient d'étre décrit, le produit est pressurisé au
moyen d'un gaz liquefiable, d'un gaz comprimé ou d'un piston monte sur un

moyen élastiquement compressible.

~Selon un autre mode de realisation, la pressurisation du produit dans le réservoir

est assurée au moyen d'un bloc de mousse alveolaire a ce"ules fermées, sous
forme d'un anneau disposé, avant le montage du fond sur le corps, autour de |a
jupe axiale 7. Lors du remplissage en produit, 'anneau de mousse, de préférence
fendu sur toute sa hau{eur, se comprime de fac;'on multi-directionnelle, ce qui
assure la mise sous pression du produit P dans le réservoir. A titre d'exemple, on
utilise un plastazote (mousse en polyolefine et gaz constitue d'azote), ou une
mousse de caoutchouc, par exemple du type nitrile (BUNA) ou néopréne, ou de
silicone, etc... Le gaz peuf étre h'importe quel gaz compressible ou liquefiable aux
pressions d'usage, ou peut étre simplement de l'air comprfmé. Tous ces moyens
de pressurisation qui peuvent étre utilises selon l'invention sont décrits de maniere

détaillée dans la demande de brevet frangais FR-A-2 741 048, déposée au nom

de |[a demanderesse.

La figure 2 montre, selon le premier mode de réalisation précité, une vue agrandie

de I'organe d'activation 15, de type male, de la valve, présenté sous forme de tige
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émergente, avant son montage dans le corps de valve 11. On.voit que cette tige
de valve 15 comporte un épaulement 32, comme évoque precedemment, lors de
la description des figures 1a - 1c. Conformément a linvention, a la périphérié de
cet épaulement, une pluralité d'ailettes 70 s'étendent radialement vers l'exterieur,
reparties réguliérement sur cette périphérie. L'extrémite externe de chaque ailette
70 se raccorde a la base 61 de la tubulure cylindrique de fixation 60. Il est a noter
que, selon un aspect important de l'invention, les ailettes sont agencees de sbrte
que la base 61 de la tubulure se trouve a une hauteur 8 par rapport au fond de
'épaulement 32. Le diamétre extérieur de la tubulure 60 correspond sensiblement
10 au diameétre interne du corps de valve 11 pour permettre la fixation de ladite
tubulure a l'intérieur du corps de valve (voir figures 3a et 3b), par exemple par

serrage radial ou par collage. Les ailettes 70 sont dimensionnées se sorte qu'elles
soient frangibles lorsqu'un mouvement axial est exercé sur ia tubulure 60, par

rapport a I'épaulement 32.

Les figures 3a et 3b, ainsi que les figures 4a et 4b illustrent schematiquement la
mise en place, conformément a l'invention, de la tige de valve 15 dans le corps de
valve 11. Sur ces figures, on voit que le joint d'etanchéité 31 est posé sur le fona
12 du corps de valve 11. La tige de valve 13, telle que représentée sur la figure 2,
20 est alors introduite dans le corps de valve et mise en place par une translation

axiale provoquée par un outil de montage designé dans son ensemble par la

réeférence 101.
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L'outil de montage 101 comporte une portion cylindrique 102 de diameétre externe
iégérement inférieur au diameétre interne du corps de valve 11 et apte a venir en
appui sur le bord supérieur de la tubuluré 60. La partie terminale de la portion
cylindrique 102 est pourvue d'un rebord annulaire 103 définissant une ouverture
104. Cette ouverture est traversée par une tige 105 comportant une extension
radiale 106. maintenue en appui élastique sur ledit rebord 103 par un ressort
hélicoidal 107. La tige 105'comporte une premiere extrémité libre 108 apte a venir
en appui sur la surface en cuvette 30a de la tige 15. La portion cylindrique 102
comporte une partie 109 de plus grand diameétre, deéfinissant un epaulement 110.
Sur cet épaulement prend appui un poussoir 111, de maniére & maintenir en
place le ressort 107 et a permettre une mobilite axiale de la tige 105 a lencontre
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