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(57) Abstract: The present invention relates to a clutch device having at least one counter-pressure plate, at least one pressure plate
displaceable to a limited extent in an axial direction for the frictional clamping of a clutch plate between the pressure plate and the
counter-pressure plate, and at least one cup spring-like actuating device with at least one cup spring section and at least one support
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device.

(57) Zusammenfassung: Die vorliegende Erfindung betrifft eine
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Kupplungsvorrichtung mit zumindest einer Gegendruckplatte, zumindest einer in axialer Richtung begrenzt verlagerbaren
Anpressplatte zur reibschliissigen Klemmung einer Kupplungsscheibe zwischen der Anpressplatte und der Gegendruckplatte, und
zumindest einer tellerfederartigen Betétigungseinrichtung, die zumindest einen Tellerfederabschnitt und zumindest einen
Abstiitzabschnitt zur drehfesten Befestigung der Betdtigungseinrichtung an der Gegendruckplatte aufweist, wobei der
Tellerfederabschnitt in einer Ubergangszone in den Abstiitzabschnitt iibergeht, und die Ubergangszone einen Anlagebereich
aufweist, in dem der Tellerfederabschnitt zumindest beim Einriicken und/oder zumindest beim Ausriicken der
Kupplungsvorrichtung mit dem Abstiitzabschnitt in Anlage bringbar ist.
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Kupplungsvorrichtung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Kupplungsvorrichtung, insbesondere eine Kupplungs-
vorrichtung fur den Antriebsstrang eines Kraftfahrzeugs.

Eine Kupplungsvorrichtung mit einer Gegendruckplatte, einer in axialer Richtung begrenzt
verlagerbaren Anpressplatte zur reibschliussigen Klemmung einer Kupplungsscheibe zwi-
schen der Anpressplatte und der Gegendruckplatte, und einer Tellerfeder zur Verlagerung der
Anpressplatte, das heilt zum Ein- und Ausriicken der Kupplungsvorrichtung, wird als bekannt
angesehen. Um das Kupplungsinnere vor Umwelteinflissen zu schitzen, und um die Teller-
feder verkippbar bzw. verschwenkbar aufzuhangen, weist die Kupplungsvorrichtung ferner ei-
nen Kupplungsdeckel auf. Ublicherweise ist die Tellerfeder mittels mehrerer Bolzen, vorzugs-
weise unter Zwischenlage eines Drahtrings, oder mittels mehrerer Klammern am Kupplungs-

deckel verkippbar bzw. verschwenkbar befestigt.

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Kupplungsvorrichtung anzugeben, bei der die
Anzahl der benétigten Bauteile verringert werden kann.

Erfindungsgeman geldst wird diese Aufgabe durch eine Kupplungsvorrichtung gemaf
Patentanspruch 1 mit zumindest einer Gegendruckplatte, zumindest einer in axialer Richtung
begrenzt verlagerbaren Anpressplatte zur reibschliussigen Klemmung einer Kupplungsscheibe
zwischen der Anpressplatte und der Gegendruckplatte, und zumindest einer tellerfederartigen
Betatigungseinrichtung, die zumindest einen Tellerfederabschnitt und zumindest einen Ab-
stltzabschnitt zur drehfesten Befestigung der Betatigungseinrichtung an der Gegendruckplat-
te aufweist. Da der Tellerfederabschnitt in einer Ubergangszone in den Abstiitzabschnitt Uber-
geht, kénnen der Tellerfederabschnitt und der Abstatzabschnitt insbesondere einteilig ausge-
bildet sein. Uber den Abstitzabschnitt stutzt sich der Tellerfederabschnitt an der Gegendruck-
platte ab, so dass auf einen separaten Kupplungsdeckel zur Aufhangung der Tellerfeder ver-
zZichtet werden kann. Da kein separater Kupplungsdeckel mehr vorhanden ist, sondern die
Funktion des Kupplungsdeckels in die tellerfederartige Betatigungseinrichtung integriert ist,
kann die erfindungsgemale Kupplungsvorrichtung auch als deckellose Kupplung bezeichnet

werden.

BESTATIGUNGSKOPIE
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Dariiber hinaus weist die Ubergangszone einen Anlagebereich auf, in dem der Tellerfederab-
schnitt zumindest beim Einrlicken und/oder zumindest beim Ausriicken der Kupplungsvorrich-
tung mit dem Abstutzabschnitt in Anlage, insbesondere in abwalzende Anlage, bringbar ist.
Wenn der Tellerfederabschnitt beim Ein- und Ausriicken der Kupplungsvorrichtung verkippt
bzw. verschwenkt wird, und dabei seine Konizitat andert, walzt der Tellerfederabschnitt sich
vorzugsweise auf dem Abstitzabschnitt ab. Bei diesem Abwélzvorgang bildet der Abstitzab-
schnitt einen definierten Auflagepunkt bzw. einen definierten Drehpunkt, wodurch die Kennii-
nie der Kupplungsvorrichtung wahrend des Betriebs und tber die Lebensdauer der Kupp-
lungsvorrichtung konstant gehalten werden kann.

Bevorzugte Ausfithrungsbeispiele der vorliegenden Erfindung sind in den abhangigen

Ansprichen dargelegt.

Die Kupplungsvorrichtung ist insbesondere fiir den Antriebsstrang eines Kraftfahrzeugs
vorgesehen, kann beispielsweise jedoch auch fiir Industrieanwendungen vorgesehen sein.
Die Kupplungsvorrichtung kann einerseits als Einfachkupplung ausgebildet sein, das heif’t nur
eine einzige Anpressplatte, eine einzige Gegendruckplatte und zumindest eine zwischen der
Anpressplatte und der Gegendruckplat{e klemmbare Kupplungsscheibe aufweisen, kann je-
doch auch als Mehrfachkupplung, insbesondere als Doppelkupplung ausgebildet sein. Bei ei-
ner Doppelkupplung teilen sich zwei Teilkupplungen vorzugsweise eine gemeinsame Ge-

gendruckplatte, die in diesem Zusammenhang auch als Zentralplatte bezeichnet wird.

Dariiber hinaus kann die Kupplungsvorrichtung gleichermafen als gedrickte Kupplungsvor-
richtung, das heilt als Kupplungsvorrichtung, bei der eine auf die tellerfederartige Betati-
gungseinrichtung wirkende Aktoreinrichtung eine driickende Kraft auf den Tellerfederabschnitt
auslibt, oder als gezogene Kupplungsvorrichtung, das heilt als Kupplungsvorrichtung, bei der
die Aktoreinrichtung eine ziehende Kraft auf den Tellerfederabschnitt austbt, ausgebildet sein.
Ferner kann die Kupplungsvorrichtung einerseits als Trockenkupplung und andererseits als
Nasskupplung ausgebildet sein. Insbesondere bei der Nasskupplung sind als Kupplungs-
scheiben vorzugsweise innere und auflere Lamellenpakete vorgesehen.

Wenn die Kupplungsscheibe im eingeriickten Zustand der Kupplungsvorrichtung zwischen der
Anpressplatte und der Gegendruckplatte verspannt ist, erfolgt eine reibschliissige Ubertra-
gung des Drehmoments von der Eingangsseite der Kupplungsvorrichtung, tber die Anpress-

platte und die Gegendruckplatte auf die Kupplungsscheibe, und von der Kupplungsscheibe
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auf die Ausgangsseite der Kupplungsvorrichtung, beispielsweise auf die Eingangswelle eines
Getriebes. Zur Drehmomentibertragung auf die Kupplungsscheibe sind die Gegendruckplatte
und die Anpressplatte unmittelbar oder mittelbar drehfest miteinander verbunden. Beispiels-
weise sind hierzu Blattfedern, vorzugsweise gleichmaRig tUber den Umfang der Kupplungsvor-
richtung verteilt, vorgesehen, durch die die Anpressplatte drehfest, aber in axialer Richtung
der Kupplungsvorrichtung begrenzt verlagerbar, an die Gegendruckplatte angebunden ist.
Durch die Blattfedern ist die Anpressplatte vorzugsweise von der Gegendruckplatte weg vor-
gespannt.

Die Kupplungsvorrichtung ist vorzugsweise als normal-eingertickte Kupplungsvorrichtung
ausgebildet, kann jedoch auch als normal-ausgeriickte Kupplungsvorrichtung ausgebildet
sein. Wenn die Kupplungsvorrichtung als normal-eingertickte Kupplungsvorrichtung ausgebil-
det ist, Uberwiegt die Kraft des einriickenden Tellerfederabschnitts, die auf die Anpressplatte
wirkt, im betatigungsfreien Zustand die Kraft der ausriickenden Blattfedern, die auf die An-
pressplatte wirken. Bei der Betatigung wird der Tellerfederabschnitt durch die Aktoreinrichtung
mit einer Kraft beaufschlagt, durch die die Kupplung ausgeriickt wird. Andererseits kann die
Kupplungsvorrichtung aber auch als normal-ausgerickte Kupplungsvorrichtung ausgebildet
sein, das heillt als Kupplung, bei der die Kraft der ausriickenden Blattfedern, die auf die An-
pressplatte wirken, im betétiguhgsfreien Zustand die Kraft des Tellerfederabschnitts, die auf
die Anpressplatte wirkt, iberwiegt. Bei der Betatigung wird der Tellerfederabschnitt durch die
Aktoreinrichtung mit einer Kraft beaufschlagt, durch die die Kupplung eingertckt wird.

Um Kupplungsverschlei® ausgleichen zu kénnen, das heifst um insbesondere eine Abnahme
der Dicke der Reibbelage der Kupplungsscheibe ausgleichen zu kénnen, kann die Kupp-
lungsvorrichtung eine VerschleiBnachstelleinrichtung aufweisen. Die VerschleiBnachstellein-
richtung kann als wegbasierte oder als kraftbasierte Verschleinachstelleinrichtung ausgebil-
det sein. Insbesondere kann die VerschleiBnachstelleinrichtung ausgebildet sein, bei einem
Anstieg des Einrlickwegs oder einem Anstieg der Einrlckkraft Kupplungsverschleift zu sensie-
ren, und bei sensiertem Kupplungsverschlei} eine Verschleifnachstellung auszulésen.

GemaR einem bevorzugten Ausfihrungsbeispiel ist die Ubergangszone im AuBenumfang des
sich im Wesentlichen in radialer Richtung erstreckenden Tellerfederabschnitts ausgebildet.
Der Abstutzabschnitt erstreckt sich vorzugsweise im Wesentlichen in axialer Richtung. Somit

schlieRen der Tellerfederabschnitt und der Abstutzabschnitt vorzugsweise im betatigungsfrei-
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en Zustand der Kupplungsvorrichtung einen im Wesentlichen rechten Winkel ein, wodurch

insbesondere ein besonders kompakter Aufbau der Kupplungsvorrichtung erméglicht wird.

Weiterhin ist es von Vorteil, wenn der Tellerfederabschnitt in mehreren Ubergangszonen in
mehrere Abstiitzabschnitte (ibergeht. Die Ubergangszonen sind vorzugsweise in Umfangs-
richtung gleichmaRig voneinander beabstandet. Vorzugsweise entspricht die Anzahl der
Ubergangszonen der Anzahl der Abstiitzabschnitte und erméglicht eine gleichméaRige Abstut-
zung des Tellerfederabschnitts durch die Abstutzabschnitte Uber den gesamten Umfang der
Kupplungsvorrichtung.

GemaR einem bevorzugten Ausfihrungsbeispiel weist die Ubergangszone zumindest einen
Verbindungssteg auf, der einteilig mit dem Tellerfederabschnitt und dem Abstutzabschnitt
ausgebildet ist. Hierdurch ist die gesamte tellerfederartige Betatigungseinrichtung nicht nur als
einteiliges Bauteil herstellbar, sondern kann insbesondere auf kostengiinstige Art und Weise
als Stanz- und Umformbauteil aus Blech hergestellt werden.

Insbesondere ist es von Vorteil, wenn die abwélzende Anlage zwischen evinem tellerfederab-
schnittnahen Bereich des Verbindungsstegs und einen abstutzabschnittnahen Bereich des
Verbindungsstegs erfolgt. Der Verbindungssteg, der vorzugsweise im Wesentlichen schlau-
fenformig, insbesondere haarnadelférmig, ausgebildet ist, bildet quasi ein Festkérpergelenk,
um das der Tellerfederabschnitt verkippt bzw. verschwenkt wird. Diese Verkippung oder Ver-
schwenkung erfolgt insbesondere durch eine Abwalzbewegung des tellerfederabschnittnahen
Bereichs des Verbindungsstegs Gber den abstutzabschnittnahen Bereich des Verbindungs-
stegs. Dabei ist es nicht zwingend erforderlich, dass sich der tellerffederabschnittnahe Bereich
und der abstitzabschnittnahe Bereich in kontinuierlicher Anlage aneinander befinden, son-
dern es ist auch méglich, dass diese Anlage zeitlich begrenzt ist, beispielsweise nur beim Ein-
riicken und/oder nur beim Ausricken der Kupplungsvorrichtung auftritt. Von Vorteil ist aber die
kontinuierliche Anlage, da dadurch die Kennlinie der Kupplungsvorrichtung besonders zuver-

lassig definiert werden kann.

Vorzugsweise ist ein Ringelement in einem radialen Aulenbereich des Tellerfederabschnitts
angeordnet und an der Betatigungseinrichtung befestigt. Insbesondere ist es von Vorteil,
wenn das Ringelement als Drahtring ausgebildet ist. Durch das Ringelement konnen der Tel-

lerfederabschnitt und der Abstitzabschnitt, insbesondere der tellerfederabschnittnahe Bereich
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des Verbindungsstegs und der abstutzabschnittnahe Bereich des Verbindungsstegs, beson-
ders zuverlassig in kontinuierlicher Anlage zueinander gehalten werden.

Hierfur ist es insbesondere von Vorteil, wenn die Betatigungseinrichtung zumindest einen
Abhubanker aufweist, der sich aus dem Abstitzabschnitt oder dem Tellerfederabschnitt in
axialer Richtung und/oder in radialer Richtung erstreckt, und der das Ringelement zumindest
teilweise umgreift. Vorzugsweise ist zumindest ein Abhubanker pro Ubergangszone vorgese-
hen. Durch den oder die Abhubanker ist es mdglich, die Anzahl der fir die Kupplungsvorrich-
tung bendétigten Bauteile weiter zu verringern. Die Abhubanker kénnen krallen- oder klauen-

formig ausgebildet sein und das Ringelement vorzugsweise von aulen kommend umgreifen.

Vorzugsweise ist der Abhubanker in Umfangsrichtung zwischen zwei Verbindungsstegen
einer Ubergangszone angeordnet. Hierdurch wird gewéhrleistet, dass das Ringelement in der
Nahe des oder der Anlagebereiche auf den Tellerfederabschnitt, insbesondere auf den teller-
federabschnittnahen Bereich des Verbindungsstegs, wirkt, um tellerfederabschnittnahen Be-
reich und abstutzabschnittnahen Bereich des Verbindungsstegs zur abwélzenden Anlage auf-
einander zu dricken.

Vorzugsweise weist die Betatigungseinrichtung zumindest einen Lappenabschnitt auf, der sich
vom Tellerfederabschnitt ausgehend in radialer Richtung und/oder in axialer Richtung er-
streckt, und der sich zur Verlagerung der Anpressplatte mit der Anpressplatte in Wirkbezie-
hung befindet. Vorzugsweise befindet sich der Lappenabschnitt mit der Anpressplatte in Anla-
ge. Die Ausbildung des Lappenabschnitts kann bei einer normal-eingeriickten Kupplungsvor-
richtung und bei einer normal-ausgerickten Kupplungsvorrichtung unterschiedlich sein. Auch
durch den Lappenabschnitt, der vorzugsweise einteilig mit den ubrigen Abschnitten der Beta-
tigungseinrichtung ausgebildet ist, kann die Anzahl der fur die Kupplungsvorrichtung benétig-
ten Bauteile verringert werden.

Gemal einem weiteren bevorzugten Ausfihrungsbeispiel weist die Betatigungseinrichtung
zumindest einen Blattfederabschnitt auf, an dem die Anpressplatte zumindest zur drehfesten
Mitnahme befestigt ist. Separate Blattfedern sind somit nicht erforderlich, wodurch sich die
Anzahl der fur die Kupplungsvorrichtung benétigten Bauteile weiter verringert. Der Blattfeder-
abschnitt erstreckt sich vorzugsweise von einem Befestigungsbereich der Betétigungseinrich-

tung oder vom Abstutzabschnitt ausgehend in Umfangsrichtung der Kupplungsvorrichtung.
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Insbesondere ist der Blattfederabschnitt einteilig mit den tbrigen Abschnitten der Betéti-
gungseinrichtung ausgebildet.

Die vorliegende Erfindung wird nachfolgend anhand von bevorzugten Ausfuhrungsbeispielen
in Verbindung mit den zugehdrigen Figuren naher erlautert. In diesen zeigen:

Figur 1 eine perspektivische Gesamtansicht eines Ausfihrungsbeispiels einer
Kupplungsvorrichtung,
Figur 2 eine Schnittdarstellung der Kupplungsvorrichtung aus Figur 1, wobei

der Schnitt durch einen Abhubanker der Kupplungsvorrichtung geflihrt ist, und

Figur 3 eine Schnittdarstellung der Kupplungsvorrichtung aus Figur 1, wobei
der Schnitt durch einen Verbindungssteg der Kupplungsvorrichtung gefihrt ist.

Die Figuren 1 bis 3 betreffen ein bevorzugtes Ausfihrungsbeispiel einer Kupplungsvorrichtung
1 fur ein Kraftfahrzeug. Merkmale, die in der vorliegenden Beschreibung.nicht als erfindungs-

wesentlich gekennzeichnet sind, sind als optional zu verstehen. Daher betrifft die nachfolgen-

de Beschreibung auch weitere Ausflhrungsbeispiele der Kupplungsvorrichtung 1, die Teil-

kombinationen der im Folgenden zu erlduternden Merkmale aufweisen.

Die in den Figuren 1 bis 3 dargestellte Kupplungsvorrichtung 1 ist drehbar um eine
Zentralachse gelagert, und weist zumindest eine Anpressplatte 2, zumindest eine nicht darge-
stellte Gegendruckplatte und zumindest eine in axialer Richtung A der Kupplungsvorrichtung 1
zwischen der Anpressplatte 2 und der Gegendruckplatte angeordnete, nicht dargestellte
Kupplungsscheibe auf.

Eine tellerfederartige Betatigungseinrichtung 3 ist mit der Gegendruckplatte fest verbunden,
insbesondere verschraubt oder vernietet. Die Betatigungseinrichtung 3 weist hierzu mehrere,
in Umfangsrichtung U der Kupplungsvorrichtung 1, vorzugsweise gleichmagig, verteilt ange-
ordnete Befestigungsbereiche 8 auf. Die Befestigungsbereiche 8 erstrecken sich vorzugswei-
se in radialer Richtung R der Kupplungsvorrichtung 1 und weisen zur Befestigung an der Ge-
gendruckplatte entsprechende Befestigungslécher auf. Die Befestigungsbereiche 8 sind vor-
zugsweise Abstltzabschnitten 7 der Betatigungseinrichtung 3 zugeordnet.
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Die Abstutzabschnitte 7 sind in Umfangsrichtung U der Kupplungsvorrichtung 1 voneinander,
vorzugsweise gleichmanig, beabstandet angeordnet und erstrecken sich im Wesentlichen in

axialer Richtung A der Kupplung‘svorrichtung 1. Dies bedeutet, dass sich die Abstutzabschnit-
te 7 in axialer Richtung A erstrecken kénnen, aber auch leicht zur axialen Richtung A geneigt

verlaufen kdnnen. Insbesondere kdnnen sie Mantelsegmente eines Konus bilden.

In Ubergangszonen 9 gehen die Abstitzabschnitte 7 in einen Tellerfederabschnitt 4 der
Betatigungseinrichtung 3 Gber. Der Tellerfederabschnitt 4 ist vorzugsweise im Wesentlichen
ringférmig ausgebildet. In seinem radialen Au3enbereich weist der Tellerfederabschnitt 4 ei-
nen Tellerfederkraftrand 6 auf. In seinem radialen Innenbereich weist der Tellerfederabschnitt
4 mehrere voneinander, vorzugsweise gleichmaRig, beabstandete Tellerfederzungen 5 auf.
Die Tellerfederzungen 5 sind zum Einrticken und/oder Ausriicken der Kupplungsvorrichtung 1
durch eine nicht dargestellte Aktoreinrichtung betatigbar.

Im unbetatigten Zustand erstreckt sich der Tellerfederabschnitt 4 im Wesentlichen in radialer
Richtung R der Kupplungsvorrichtung 1. Der Tellerfederabschnitt 4 kann in radialer Richtung
R verlaufen, kann jedoch auch leicht zur radialen Richtung R geneigt sein. Die Abstitzab-
schnitte 7 und der Tellerfederabschnitt 4 schlieRen in betatigungsfreiem Zustand daher vor-
zugsweise im Wesentlichen rechte Winkel ein. Wenn die Tellerfederzungen 5 in axialer Rich-
tung A durch die Aktoreinrichtung betatigt werden, wird der Tellerfederkraftrand 6 bzw. der
gesamte Tellerfederabschnitt 4 verkippt bzw. verschwenkt, wobei sich insbesondere die Koni-

zitat des Tellerfederkraftrands 6 bzw. des gesamten Tellerfederabschnitts 4 andert.

Zusatzlich zum Tellerfederabschnitt 4, zu den Abstutzabschnitten 7 und zu dem Befesti-
gungsbereich 8 weist die tellerfederartige Betatigungseinrichtung 3 vorzugsweise Lappenab-
schnitte 16 auf, die sich vom Tellerfederabschnitt 4 ausgehend, genauer gesagt vom Tellerfe-
derkraftrand 6 ausgehend, im Wesentlichen in radialer Richtung R erstrecken. Alternativ oder
zusatzlich kénnen sich die Lappenabschnitte 16 auch im Wesentlichen in axialer Richtung A
erstrecken. Die Lappenabschnitte 16 wirken auf die Anpressplatte 2, um die Anpressplatte 2
in axialer Richtung A zu verlagern, wenn die tellerfederartige Betatigungseinrichtung 3 durch
die Aktoreinrichtung betéatigt wird, das heilt die Kupplungsvorrichtung 1 eingerlckt oder aus-
geruckt wird. Vorzugsweise befinden sich die Lappenabschnitte 16 mit der Anpressplatte 2

bzw. den anpressplattenseitigen Nocken in Anlage.
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AuRerdem weist die Betatigungseinrichtung 3 vorzugsweise Blattfederabschnitte 17 auf, die in
Umfangsrichtung U der Kupplungsvorrichtung 1 zueinander, vorzugsweise gleichmafig,
beabstandet angeordnet sind. An den Blattfederabschnitten 17 ist die Anpressplatte 2 zur
drehfesten Mitnahme befestigt, das heilt mittelbar mit der Gegendruckplatte verbunden. Unter
Vorspannung der Blattfederabschnitte 17 ist die Anpressplatte 2 in axialer Richtung A von der
Gegendruckplatte weg beabstandet. Die Blattfederabschnitte 17 erstrecken sich im dargestell-
ten Ausfihrungsbeispiel zumindest von einigen der Befestigungsbereiche 8 ausgehend in
Umfangsrichtung U der Kupplungsvorrichtung 1, kénnen aber auch zumindest in einige der
Abstutzabschnitte 7 Ubergehen. Insbesondere sind der Tellerfederabschnitt 4, die Abstitzab-
schnitte 7 und die Befestigungsbereiche 8, die Lappenabschnitte 16 sowie die Blattfederab-
schnitte 17 im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel als einteilige Betatigungseinrichtung 3 aus-
gebildet.

Die Betatigungseinrichtung 3 ist vorzugsweise als Blechbauteil, insbesondere durch Stanzen
und Umformen, herstellbar. Jedoch ist es auch méglich, dass die Betatigungseinrichtung 3
aus anderen Materialien, beispielsweise Verbundmaterialien hergestellt werden kann. Ebenso
ist es moglich, dass die Betatigungseinrichtung 3 nicht alle der zuvor genannten Abschnitte
und Bereiche aufweist. Beispielsweise ist es moglich, dass die Lappenabschnitte 16 und/oder
die Blattfederabschnitte 17 als separate Bauteile ausgebildet sind.

Wie bereits zuvor erwahnt, geht der Tellerfederabschnitt 4 in der Ubergangszone 9 in den
Abstiitzabschnitt 7 iber. Die Ubergangszone 9 weist einen in Figur 3 dargestellten Anlagebe-
reich 10 auf, in dem der Tellerfederabschnitt 4 mit dem Abstiutzabschnitt 7 in Anlage bringbar
ist. Im dargestellten Ausfihrungsbeispiel wird die Anlage liber den gesamfen Betatigungsbe-
reich der Kupplungsvorrichtung 1 und tber die Lebensdauer der Kupplungsvorrichtung 1 auf-
recht erhalten, so dass es sich um eine kontinuierliche Anlage handelt. Es ist jedoch auch
moglich, dass die Anlage nur in einem Teilbereich des Betatigungsbereichs erfolgt, wahrend
in einem anderen Teilbereich des Betatigungsbereichs sich der Tellerfederabschnitt 4 und der
Abstutzabschnitt 7 nicht in Anlage befinden.

Bei der Betatigung der Kupplungsvorrichtung 1, das heil3t beim Einriicken und/oder beim
Ausriicken der Kupplungsvorrichtung 1, walzen sich Bereiche der Tellerfederabschnitte 4 und
der Abstitzabschnitte 7 vorzugsweise aufeinander ab, so dass fir den Tellerfederabschnitt 4
durch den Abstitzabschnitt 7 eine definierte Schwenklagerung ermdéglicht wird.
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Im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel sind pro Ubergangszone 9 bzw. pro Abstutzabschnitt 7
zwei Verbindungsstege 11 vorgesehen, die einteilig mit dem Tellerfederabschnitt 4 und den
jeweiligen Abstiitzabschnitten 7 ausgebildet sind. Jedoch ist es auch méglich, dass pro Uber-
gangszone 9 bzw. pro Abstiitzabschnitt 7 nur ein einziger Verbindungssteg 11 oder mehr als
zwei Verbindungsstege 11 vorgesehen sind.

Im Querschnitt betrachtet weist der Verbindungssteg 11 eine im Wesentlichen schlaufenfor-
mige oder haarnadelférmige Gestalt auf. Zwischen einem tellerfederabschnittnahem Bereich
12 des Verbindungsstegs 11 und einem abstutzabschnittnahem Bereich 13 des Verbindungs-
stegs 11 erfolgt bei der Betatigung der Kupplungsvorrichtung 1 die abwélzende Anlage, wobei
der tellerfederabschnittnahe Bereich 12 in Figur 3 oberhalb des abstutzabschnittnahen Be-
reichs 13 angeordnet ist. Der Verbindungssteg 11 mit seinem tellerfederabschnittnahen Be-
reich 12 und seinem abstutzabschnittnahen Bereich 13 und seiner schlaufenférmigen oder
haarnadelférmigen Gestalt bildet somit ein Festkérpergelenk, das die abwalzende Anlage zwi-
schen dem Tellerfederabschnitt 4 und den Abstitzabschnitten 7 erméglicht.

Die Kupplungsvorrichtung 1 weist ferner ein Ringelement auf, das im dargestellten
Ausfuhrungsbeispiel vorzugsweise als Drahtring 15 ausgebildet ist. Der Drahtring 15 ist in ei-
nem radialen Auenbereich des Tellerfederabschnitts 4, genauer gesagt in einem radialen
Auenbereich des Tellerfederkraftrands 6, angeordnet und an der Betatigungseinrichtung 3
befestigt.

Im dargestellten Ausfihrungsbeispiel weist die Betatigungseinrichtung 3 pro Ubergangszone 9
einen Abhubanker 14 auf, der in Umfangsrichtung U zwischen den beiden Verbindungsstegen
11 der Ubergangszone 9 angeordnet ist, und der in Figur 2 im Querschnitt dargestellt ist. Je-
doch ist es auch méglich, dass eine oder mehrere Ubergangszonen 9 keinen Abhubanker 14
aufweisen. Ebenso ist es moglich, dass der oder die Abhubanker 14 an Stellen aullerhalb der
Ubergangszonen 9 angeordnet sind. Die Anzahl der Abhubanker 14 entspricht vorzugsweise
der Anzahl der Ubergangszonen 9, kann aber auch von ihr abweichen. Obwohl dies nicht dar-
gestellt ist, ist es auch moglich, dass der Abhubanker 14 nicht einteilig mit der Betétigungsein-
richtung 3 ausgebildet ist, sondern als separates Bauteil ausgebildet ist.

Vom Abstutzabschnitt 7 ausgehend erstreckt sich der Abhubanker 14 im dargestellten
Ausfuhrungsbeispiel im Wesentlichen klammerférmig in radialer Richtung R und/oder in axia-

ler Richtung A der Kuppluhgsvorrichtung 1, wobei der Abhubanker 14 den Drahtring 15 teil-
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weise umgreift. Insbesondere drtickt der Abhubanker 14 den Drahtring 15 in axialer Richtung
A auf die dem Anlagebereich 10 abgewandten Oberflache des tellerfederabschnittnahen Be-
reichs 12 des Verbindungsstegs 11, um die kontinuierliche Anlage von tellerfederabschnittna-
hem Bereich 12 und abstitzabschnittnahem Bereich 13 des Verbindungsstegs 11 iber den
gesamten Betatigungsbereich der Kupplungsvorrichtung 1 zu begunstigen.

Der Abhubanker 14 ist in radialer Richtung R der Kupplungsvorrichtung 1 nach innen geéffnet,
wie dies im Detail in Figur 3 dargestellt ist. Jedoch ist es auch méglich, dass der Abhubanker
14 in radialer Richtung R der Kupplungsvorrichtung 1 nach aulen geéffnet ist. Ebenso ist es
mdéglich, dass der Abhubanker 14 sich vom Tellerfederabschnitt 4 ausgehend im Wesentli-
chen klammerférmig erstreckt, um den Drahtring 15 zumindest teilweise zu umgreifen.

Die vorangegangehen Ausfuhrungsbeispiele betreffen eine Kupplungsvorrichtung 1 mit
zumindest einer Gegendruckplatte, zumindest eine in axialer Richtung A begrenzt verlagerba-
ren Anpressplatte 2 zur reibschlussigen Klemmung einer Kupplungsscheibe zwischen der An-
pressplatte 2 und der Gegendruckplatte, und zumindest einer tellerfederartigen Betatigungs-
einrichtung 3, die zumindest einen Tellerfederabschnitt 4 und zumindest einen Abstutzab-
schnitt 7 zur drehfesten Befestigung der Betatigungseinrichtung 3 an der Gegendruckplatte
aufweist, wobei der Tellerfederabschnitt 4 in einer Ubergangszone 9 in den Abstitzabschnitt 7
Ubergeht, und die Ubergangszone 9 einen Anlagebereich 10 aufweist, in dem der Tellerfeder-
abschnitt 4 zumindest beim Einrlicken und/oder zumindest beim Ausriicken der Kupplungs-
vorrichtung 1 mit dém Abstutzabschnitt 7 in Anlage, insbesondere in abwélzende Anlage,
bringbar ist.
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Bezugszeichenliste

Kupplungsvorrichtung
Anpressplatte
Betatigungseinrichtung
Tellerfederabschnitt
Tellerfederzunge
Tellerfederkraftrand
Abstutzabschnitt
Befestigungsbereich
Ubergangszone
Anlagebereich
Verbindungssteg
tellerfederabschnittnaher Bereich
abstutzabschnittnaher Bereich
Abhubanker

Drahtring

Lappenabschnitt
Blattfederabschnitt

axiale Richtung

radiale Richtung
Umfangsrichtung
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Patentanspriiche

Kupplungsvorrichtung (1) mit zumindest einer Gegendruckplatte, zumindest einer in a-
xialer Richtung (A) begrenzt verlagerbaren Anpressplatte (2) zur reibschlussigen
Klemmung einer Kupplungsscheibe zwischen der Anpressplatte (2) und der Ge-
gendruckplatte, und zumindest einer tellerfederartigen Betatigungseinrichtung (3), die
zumindest einen Tellerfederabschnitt (4) und zumindest einen Abstutzabschnitt (7) zur
drehfesten Befestigung der Betatigungseinrichtung (3) an der Gegendruckplatte auf-
weist, wobei der Tellerfederabschnitt (4) in einer Ubergangszone (9) in den Abstutzab-
schnitt (7) Ubergeht, und die Ubergangszone (9) einen Anlagebereich (10) aufweist, in
dem der Tellerfederabschnitt (4) zumindest beim Einricken und/oder zumindest beim
Ausrucken der Kupplungsvorrichtung (1) mit dem Abstitzabschnitt (7) in Anlage, ins-
besondere in abwalzende Anlage, bringbar ist.

Kupplungsvorrichtung (1) nach Anspruch 1, wobei die Ubergangszone (9) im Auf3en-
umfang des sich im Wesentlichen in radialer Richtung (R) erstreckenden Tellerfeder-
abschnitts (4) ausgebildet ist, und der Abstitzabschnitt (7) sich vorzugsweise im We-
sentlichen in axialer Richtung (A) erstreckt.

Kupplungsvorrichtung (1) nach Anspruch 1 oder 2, wobei der Tellerfederabschnitt (4)
in mehreren, vorzugsweise in Umfangsrichtung (U) gleichmaRig voneinander
beabstandeten, Ubergangszonen (9) in mehrere, vorzugsweise in gleich viele, Ab-
stitzabschnitte (7) Gbergeht.

Kupplungsvorrichtung (1) nach zumindest einem der Anspriiche 1 bis 3, wobei die
Ubergangszone (9) zumindest einen Verbindungssteg (11) aufweist, der einteilig mit
dem Tellerfederabschnitt (4) und dem Abstitzabschnitt (7) ausgebildet ist.

Kupplungsvorrichtung (1) nach Anspruch 4, wobei die abwalzende Anlage zwischen
einem tellerfederabschnittnahen Bereich (12) des Verbindungsstegs (11) und einem
abstitzabschnittnahen Bereich (13) des Verbindungsstegs (11) erfolgt.

Kupplungsvorrichtung (1) nach zumindest einem der Anspriche 1 bis 5, wobei ein
Ringelement, vorzugsweise ein Drahtring (15), in einem radialen Auflenbereich des
Tellerfederabschnitts (4) angeordnet ist und an der Betatigungseinrichtung (3) befestigt
ist.



WO 2013/067985 PCT/DE2012/001030

10.

-13-

Kupplungsvorrichtung (1) nach Anspruch 6, wobei die Betétigungseinrichtung (3) zu-
mindest einen Abhubanker (14), vorzugsweise zumindest einen Abhubanker (14) pro
Ubergangszone (9), aufweist, der sich aus dem Abstiitzabschnitt (7) oder dem Teller-
federabschnitt (4) in axialer Richtung (A) und/oder in radialer Richtung (R) erstreckt,

und der das Ringelement zumindest teilweise umgreift.

Kupplungsvorrichtung (1) nach Anspruch 7, wobei der Abhubanker (14) in Umfangs-
richtung (U) zwischen zwei Verbindungsstegen (11) einer Ubergangszone (9) ange-

ordnet ist.

Kupplungsvorrichtung (1) hach zumindest einem der Anspriche 1 bis 8, wobei die Be-
tatigungseinrichtung (3) zumindest einen Lappenabschnitt (16) aufweist, der sich vom
Tellerfederabschnitt (4) ausgehend in radialer Richtung (R) und/oder in axialer Rich-
tung (A) erstreckt, und der sich zur Verlagerung der Anpressplatte (2) mit der Anpress-
platte (2) in Wirkbeziehung, vorzugsweise in Anlage, befindet.

Kupplungsvorrichtung (1) nach zumindest einem der Anspruche 1 bis 9, wobei die Be-
tatigungseinrichtung (3) zumindest einen Blattfederabschnitt (17) aufweist, der sich
vorzugsweise von einem Befestigungsbereich (8) der Betatigungseinrichtung (3) aus-
gehende zumindest in Umfangsrichtung (U) erstreckt, und an dem die Anpressplatte
(2) zumindest zur drehfesten Mithahme befestigt ist.



PCT/DE2012/001030

WO 2013/067985

1/2




WO 2013/067985 PCT/DE2012/001030
2/2




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

International application No

PCT/DE2012/001030

A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER

INV. F16D13/58
ADD.

According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC

B. FIELDS SEARCHED

F16D

Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols)

Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched

EPO-Internal, WPI Data

Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practicable, search terms used)

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category™

Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages

Relevant to claim No.

TECHNOLOGIES GMBH [DE])
22 June 2011 (2011-06-22)
figures 1-3

TECHNOLOGIES GMBH [DE])
19 May 2011 (2011-05-19)
figures 1-4

TECHNOLOGIES GMBH [DE])

31 March 2011 (2011-03-31)
figures 1-6

X FR 2 792 691 Al (VALEO [FR])
27 October 2000 (2000-10-27)
figures 1-4

X DE 10 2010 054298 Al (SCHAEFFLER

X DE 10 2010 049557 Al (SCHAEFFLER

X DE 10 2010 034816 Al (SCHAEFFLER

1-4,6,9,

10

1-5,9,10

1-5,9,10

1-5,9,10

D Further documents are listed in the continuation of Box C.

See patent family annex.

* Special categories of cited documents :

"A" document defining the general state of the art which is not considered
to be of particular relevance

"E" earlier application or patent but published on or after the international
filing date

"L" document which may throw doubts on priority claim(s) or which is
cited to establish the publication date of another citation or other
special reason (as specified)

"O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or other
means

"P" document published prior to the international filing date but later than
the priority date claimed

"T" later document published after the international filing date or priority
date and not in conflict with the application but cited to understand
the principle or theory underlying the invention

"X" document of particular relevance; the claimed invention cannot be
considered novel or cannot be considered to involve an inventive
step when the document is taken alone

"Y" document of particular relevance; the claimed invention cannot be
considered to involve an inventive step when the document is
combined with one or more other such documents, such combination
being obvious to a person skilled in the art

"&" document member of the same patent family

Date of the actual completion of the international search

8 March 2013

Date of mailing of the international search report

15/03/2013

Name and mailing address of the ISA/

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040,

Fax: (+31-70) 340-3016

Authorized officer

Garcia y Garmendia

Form PCT/ISA/210 (second sheet) (April 2005)




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Information on patent family members

International application No

PCT/DE2012/001030
Patent document Publication Patent family Publication
cited in search report date member(s) date

DE 102010054298 Al 22-06-2011  NONE

Form PCT/ISA/210 (patent family annex) (April 2005)



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Internationales Aktenzeichen

PCT/DE2012/001030

A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES

INV. F16D13/58
ADD.

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPC) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPC

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

Recherchierter Mindestprufstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

F16D

Recherchierte, aber nicht zum Mindestprifstoff gehérende Veréffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

Waéhrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe)

EPO-Internal, WPI Data

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie®

Bezeichnung der Veréffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile

Betr. Anspruch Nr.

X DE 10 2010 054298 Al (SCHAEFFLER

TECHNOLOGIES GMBH [DE])
22. Juni 2011 (2011-06-22)
Abbildungen 1-3

X DE 10 2010 049557 Al (SCHAEFFLER

TECHNOLOGIES GMBH [DE])
19. Mai 2011 (2011-05-19)
Abbildungen 1-4

X DE 10 2010 034816 Al (SCHAEFFLER

TECHNOLOGIES GMBH [DE])

31. Marz 2011 (2011-03-31)
Abbildungen 1-6

X FR 2 792 691 Al (VALEO [FR])
27. Oktober 2000 (2000-10-27)
Abbildungen 1-4

1-4,6,9,

10

1-5,9,10

1-5,9,10

1-5,9,10

D Weitere Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu entnehmen Siehe Anhang Patentfamilie

* Besondere Kategorien von angegebenen Veréffentlichungen

"A" Veréffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert,
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

"E" fruhere Anmeldung oder Patent, die bzw. das jedoch erst am oder nach
dem internationalen Anmeldedatum veréffentlicht worden ist

"L" Veréffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er-
scheinen zu lassen, oder durch die das Veréffentlichungsdatum einer
anderen im Recherchenbericht genannten Veréffentlichung belegt werden
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie
ausgefuhrt)

"O" Veréffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung,
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht

"P" Veréffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach
dem beanspruchten Prioritatsdatum veréffentlicht worden ist

"T" Spétere Veroffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum
oder dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist und mit der
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstéandnis des der
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
Theorie angegeben ist

"X" Veréffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann allein aufgrund dieser Veroéffentlichung nicht als neu oder auf
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden

"Y" Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet
werden, wenn die Veréffentlichung mit einer oder mehreren
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
diese Verbindung flur einen Fachmann naheliegend ist

"&" Veréffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist

Datum des Abschlusses der internationalen Recherche

8. Marz 2013

Absendedatum des internationalen Recherchenberichts

15/03/2013

Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehérde

Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040,

Fax: (+31-70) 340-3016

Bevoliméchtigter Bediensteter

Garcia y Garmendia

Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (April 2005)




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Internationales Aktenzeichen
Angaben zu Veroffentlichungen, die zur selben Patentfamilie gehéren

PCT/DE2012/001030
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefihrtes Patentdokument Veroffentlichung Patentfamilie Veroffentlichung

DE 102010054298 Al 22-06-2011  KEINE

Formblatt PCT/ISA/210 (Anhang Patentfamilie) (April 2005)



	Page 1 - front-page
	Page 2 - front-page
	Page 3 - description
	Page 4 - description
	Page 5 - description
	Page 6 - description
	Page 7 - description
	Page 8 - description
	Page 9 - description
	Page 10 - description
	Page 11 - description
	Page 12 - description
	Page 13 - description
	Page 14 - claims
	Page 15 - claims
	Page 16 - drawings
	Page 17 - drawings
	Page 18 - wo-search-report
	Page 19 - wo-search-report
	Page 20 - wo-search-report
	Page 21 - wo-search-report

