6 maja (930 r.

i recu Pateptanego
5, ki R?E:z;ﬂw‘ w gy |

L

OPIS PATENTOWY

Nr 11602.

Kl 38 c 2.

Maschinenfabrik u. Eisengiesserei Kronach G. m. b. H.
(Kronach, Niemcy).

Sposéb rozmieszczania cylindrow szlifujacych w szlifierkach.

Zgloszono 3 listopada 1928 r.
Udzielono 28 stycznia 1930 r.

Wynalazek dotyczy sposobu rozmie-
szczania cylindréw szlifujacych w  tak
zwanych cylindrowych szlifierkach, uzy-
wanych przewaznie do obrébki drzewa, a
stosowanych réwniez do obrébki i wygta-
dzania innych przedmiotéw. Szybko obra-
cajace sie cylindry tego rodzaju szlifierek
zaopatrzone sg w powloke szlifujaca, np.
papier piaskowy, i osadzone pionowo do
kierunku podsuwania obrabianego przed-
miotu, Przy szlifowaniu wigkszem ram lub
plyt trzeba wiec je bylo podsuwaé mniej
lub wiecej rogiem, a to w tym celu, aby
stopniowo zwiekszaé powierzchnie szlifo-
wania i przeszkodzié raptownemu obcia-
Zeniu walcéw, co mialoby miejsce, gdyby
obrabiany przedmiot podsunaé calym je-
go brzegiem pod walce, ktére rozpoczyna-
lyby wtedy szlifowaé jednoczesnie calg

swa powierzchnia. Podsuwanie rogiem
wigkszych przedmiotéw obrabianych, a
zwlaszcza ram, bylo réwniez dlatego ko-
nieczne, poniewaz w tych ostatnich wiékna
materjalu przebiegaja w réznych kierun-
kach; przy prostem wiec doprowadzaniu
przedmiotéw walce wyskubuja -wlékna,
skutkiem czego powierzchnia szlifowana
nie jest zupetnie gladka.

Wobec koniecznosci ukosnego podsu-
wania przedmioté6w obrabianych, przed-
mioty te nigdy nie moglty by¢ takie szero-
kie, jakby to odpowiadato wlasciwej dtu-
gosci oraz powierzchni roboczej walcow
szlifujacych, lecz musialy byé zawsze
wezsze, poniewaz dla szerokosci przesu-
wu miarodajny byl wymiar od rogu do ro-
gu ukosnie ulozonego przedmiotu.

Wedtug wynalazku niniejszego wady
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te usuwa sig w-ten - sposéb, Ze przynaj-
mniej przedni cylinder, ktéry dziala jako
g_:yli;;lder gh?w_'gx i Zdzierajacy, ustawia sie
‘uvkoénie do kierunku1 podsuwania przed-
miotu tak, ze przedmiot sam wsuwany
jest do maszyny prosto, 28 mimo to szlifo-
wanie przedmiotu zaczyna si¢ jego ro-
giem. Obojetne jest przytem, czy chodzi o
jednocylindrowa, lub wielocylindrows ma-
szyne; w tej ostatniej wszystkie dalsze
walce lub czesé ich moze byé ustawiona
ukosnie do przesuwu obrabianego przed-
miotu.

Nowe ustawienie walcow pozwala wiec
wyzyskaé caly szeroko$é maszyny, ponie-
waz przedmioty obrabiane moga byé wsu-
wane do maszyny prosto w kierunku prze-
suwu i moga byé takie szerokie, jak to

odpowiada dlugoéci roboczej, wzglednie
dtugosci walcow.
Rysunek przedstawia schematycznie

kilka przykladéw nowego ustawienia wal-
cow.
Drugorzedna rzecza jest dla wynalaz-
ku, czy walce szlifujace umieszczone sa w
tak zwanych ramach naciskowych w dol-
nej cze$ci maszyny, czy tez w gérnej cze-
Wedlug rzutu poziomego na fig. 1 cy-
linder szlifujacy 2 ustawiony jest ukosnie
w ramie ! maszyny, przyczem cyfra 3 o-
znacza stél podsuwany, po ktérym dopro-
wadzany jest przedmiot obrabiany.
Przedmiot obrabiany moze by¢ wsuwany
do maszyny prosto, a cylinder szlifujacy 2
rozpoczyna szlifowaé najprzéd rogiem, a
nastepnie, przy dalszem przesuwaniu sie
przedmiotu, stopniowo pokrywa cala sze-

go. A
W rzucie poziomym, przedstawionym
na fig. 2, przedni cylinder 2 oraz lezacy za
nim dalszy cylinder szlifujacy 2! sa réw-
niez ustawione pochylo w ramie 7 maszy-
ny tak, ze obydwa cylindry ulozone sa
réwnolegle, -

rokosé obrabianego przedmiotu i szlifuje .

Fig. 3 przedstawia rzut poziomy tréj-
cylindrowej maszyny, w ktérej cylinder
przedni 2 oraz cylinder tylny 2! sa umie-
szczone wzgledem siebie pod katem, pod-
czas gdy cylinder $redni 2 umieszczony
jest pionowo do kierunku przesuwu.

Fig. 4 przedstawia dwucylindrowa ma-
szyne, w ktérej obydwa cylindry 2, 2! sa
umieszczone wzgledem siebie pod katem.

Oczywiscie, w granicach wynalazku

‘mozliwe sa réwniez inne rozmieszczenia i

ustawienia walcow, istotne za$ jest, ze
przynajmniej przedni walec jest umie-
szozony uko$nie wezgl¢dem kierunku prze-
suwu obrabianego przedmiotu.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb rozmieszczenia cylindrow
w cylindrowych szlifierkach, znamienny
tem, Ze przynajmniej przedni cylinder
szlifujacy, lezacy najblizej stolu podsu-
wowego, ustawiony jest ukosnie do kierun-
ku podsuwania przedmiotu obrabianego
tak, ze przedmiot sam moze byé wsuwany
do maszyny prosto, a mimo to szlifowanie
rozpoczyna sie jego rogiem.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze réwniez dalsze cylindry szlifu-
jace, znajdujace si¢ za cylindrem przed-
nim, ustawione sa.ukosénie i albo sa réwno-
leglel do siebie, albo tez ulozone sa wzgle-
dem siebie pod ostrym katem.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze sredni cylinder, znajduja-
cy sie pomiedzy dwoma ukosnie ustawio-
nemi walcami, ustawiony jest prosto, t. j.
pionowo do kierunku podsuwu przedmiotu
obrabianego.
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