AMINISTERO DELLO SVILUPPG ECONOMICO
DIRETCAE GENERALE SER LA TUTELA DELLA PROPRIETA INDUSTRIALE
UERCIO TTRLIANG BRBVETT EMARCH

IDOMANDA NUMERO [[101995900437417|

[Data Deposito [[28/04/1995 |
|Data Pubblicazione ||28/ 10/1996 |
[Priorita |P4415415.1|

|Nazi0ne Priorita ||DE |

|Data Deposito Prioritﬁ” |

|Sezi0ne||Classe||Sott0classe||Grupp0||Sott0grupp0
BB B |

Titolo
IPRESSA A NASTRO CONTINUA |




47,08003,128, 11,314
AR/BAL/gp

DODESCRIZ1IONE

annessga & domanda di brevetto per IMVENZIONE INDUSTRIALE

dal titcla:

"Frecea & nastro continoat

a nome v tan Elshort Brandwi il Systems
Frogramming B.VY., di nazionslita
vlandese con sede in Javastraat

107, 2583 AkK'G-Gravenhage (Olando)l

Irwentora Designato: Trottmant Willi, di nazionalitéd
svizzeva, iresidente in Eilrchrain
[~

S, 3504 Othmarsingen, Gormania

1l Mandatario : Ing., Francesco Galise, Albe prot.
n. 563, cSo BUGMION S.p.A., con
sede a Bolzamo, Via Ferathonzr 31.

Dupositats 11 al M.

* ¥ ¥ ¥ ¥




47,18003. 12,17, 31
48/BAL/3

* ¥ ® £ 2

DESCRIZITIONE

L'invenzions cancerns una pressa a nastro continua  per
comprimere wn mateviale nastriforme

a

peEy mezzo di o dues
rastiri di prescione consvappesti che sono condotta
atto-no A yulli  di

Cinvio & possong essere premuti sul
ratec-iale nastriformne.

Fresse a2 nastiroe di guesto  tipo  venaono

impiegate pev
pEempio

per fa gofiratwa a calde di materiali compositi
prelaminasti. Freftoribllmente per mezrzo di presse a nastri
di guecte tipo vengone  lavorate strutture

superficiali
toesnill di

Qi tipo, in particolare materiale
prelaminats.

Una presass o nectre contiwme del suddetto tipo & nota
dalla pubib licacione tedesca DE-0O8 832 47 145, I1
dicoositivoe antorviovmoents roto @ dotato di duz nasici
contimti fmeccanicl .,

contrapposti, circoelanti,
inctallaco.

M|

in tma leaga

-
i

Lovrve  alla veslizzasicne di laminati
stampati in curool: st cppure di pannelli, rivestit: di
material> plastico, In Tibre dure, in masonite, in
tiruciclato, in 1.ibve di vetro 2 simili. I nastri continui
vongono teci

vamente due rulli nella zona in
cul pesi sone centreoposti e cirecondance il nastro di
meien-ials, Essi scerrone i guestas 2onda inclire  sopra
nastri riscaid.ti.
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Lalla pubblicz,ranc  tedescae PE-U8 31 26 739 & rota una
D Essa & fTuazioasamento continve per la rvealizzeziene di
pAarmeltl it truclalnto, in  cul la mazza battente di
incisione viene mossa verso l'alte e verso 1l basso  de
cilindri di pressione idranlicl per la regeolazione delle
fessura o©i inclsiocone 8 2 per essEre bloccata rella
posiziorne occelis. Quali nastv: di pressicne circolantd
venyons implegatl nastyl in accislo. Le aiactre
riscaldanti ¢ gvispzttivamento ratfreddanti della tavola
di pressione o deolla muzzsa battente. sono costitulite da
una piluralita di  pattini di  cirvcolazionme a rulls,
mantabili e smontanili, che servong sia come suppoc-to per
L orulii sia asche come dizpositive per 11 sistema
rigoaldante o rilupesttivamsnte yvaffreddante. I corpi
portanti agiscono sie come zuperficie di scorvimentoc  per
1 vulli ruoctonti in divezione del nastro in acclalo sia
anche gcom® accumt lotore di calors per la trasmiscicone
tormica nel predoisto da comprimare. L'immissione di
calere nzE. Ccriril portartl na lucgo tramite (AN =3}
visraldantd o i Cpotvivamento vaffreddantl.

La pubblicazicne tedesca DE-08 382 08 388 illustvra un
diopositivo per la preoduzicone continuae di un nastro  di
sapporbto riviectito di wuna resina amineplastica, ciloe una

pressa & na=tro donplo con due nastri di pressione

n

circolanti in costivue,  fra loro contrapposii, che sono

rancesco
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guicati attorno & ruili di rinvio ed esercitance una
precotenn sune-Ticisle sul nastri di supporte passanti,
pid voelito rivestiti, su una pellicola struttuwrale e su
wunax Toglia di baze g comprimono guesti fra loro por
Tornare wun  laminsto. For assicurare una preEssione
superficiale oraticamzntc uniforme ed evitare perdite
c'acia sul lato poctoriorz del nastre in pressione od una
plastra di prescionz comune & filssata uwna pluralitd di

Camere sSoitlLoprossiong

[

o

0
Dal brevsziio statuonitonsge US-PE 44 02 778 & nota una 8

58
pragsa & nastro dopoio, per merzeo della quale pud essece -
ctmBdyesst  wn materiale laminato nasiriforme. Nella zona o
in cuir o nasdrl i prossiong appoggianc sul mate-iale

a N . . . . U,

naceriforme, cong presenti campere viempile di o aria e
COMPressa come pure dispositivi riscaldanti per
riscaldaye 3 mostyl di pressions circolantl e guindil

anche del nastre  in materiaie  laminatc  impregnate  di
rocinag. Un gluspesitive enaloge & noto dal  brevetto
statunitense USE-BS a4 20 35%.

Il brevetito cte tumitonszs US-FS 38 01 407 mostra parimenti
une pressa a nastro doppic che presenta nella zona del
nacuiti d. orcssicne cicqscolanti distvibutori dio o aris
viecaldate, oattraverse i1 guali aria calda pud essere

|

adocta o©o1 nastiri i procuilone circolantl, per cul poi

vitne ris~aldato antcteo 11 medteriale nastriforme.
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La proesge & nacire antariormente note sone affehtte da
svantuggi . I mastri di pressieone cireolanti in metallo,
i1 particelare diacciaic, hanno il vantaggio di wuna buons
condizione tevmice. el nestri di pressione civoolanti in
metallo o in cccliaio 1l materitale nastriforme pud essere
quinci condizionatt in maniera  relativamente buonc,

cuindi eszere a =seconda della necessitad, rriscaldato o

rafiveddato. Fesl ook inolive adatti a prossioni
elevate.

1 nastri et Aressione circolanti in metalles o
rispettivamante acclaic non  scene perd adatti alla
lavorvaoicome  di teasili, in guento essi danneggiano 1l
laro pilo. Irpstirc & nastr-i in metallo o rispettivamente

cociaio sene relativansnite roctosi,

Un ultariorc cvaniaggo.o pey presse a nastro antericormente
note consicto el fFattc che & assal oneroso il
condizionanznte. Por ottenere nel case della lavorazione
i laminati risulitati scddisfacenti o rispettivamente
buecni, devono zszerc ~ispettate determinate temperatuve.
La conduzione della temperatura & di grande importanza
pzr il risultate dol lavoro. Corrispondentensnte &
neceszavic  condizionare 1l materiale nastriforme della
pregea a nastro, quindi raffreddarle & riscaldarlo. A
tale SO nzllo nate soluzioni SO0 NECEsSsaTl

dispositivi oOnNErost. Incpltre — per via della buona

rancesco
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conducibilitd termica - vengone richiesti nastiri di
pressiong circolanti in metalloc od in accialo che
presentanc riella lavorazione di materiale t=ssile

nastriforme i1 descritti svantagol.

Lo mcopo  dell’invenziones & guelle di propovve ang
miglievata presse a nastre contimues del suddetto tipo.
feconda ll'invenrione gqueste scopt viene raggirunteo per il
fatte che almeno un rullo di vinvip & condizionabile
termicamente, quindi riscaldabile o raffreddabile. I1
rastre di prezsione clircolante viens ricscaldato o
raffreddate da guesto rulle di vinvio. Freferibillmente
1'angeln di  avwvolgimento, percorst dal nastro di
pressiocne circolante sul rulle di rinvic condizionabile,
¢ relativamente grande, per esempic maggiore di 180°%, per
permettere un contattoc 11 pid possibile lungo del fastyro

¢l pressione civecolante.,

[ rastro circolante asgsume sostanzialmente o]
completemente 1z temperaturs del rullo di vinvic
condizionabile. Cosi cerrispondentemente pud  essere

trasmesse calore al materiasle nastriforme o dal meaveriale
nastriforae pud essere assorbito calere.

11 vullo di rinvie condizionabile viene attvaversato da
urr fluide di riscaldamente o da uno di raffreddamento.
fuale il Tluidoe di riscaldamento sonoc in particolare

adatt? vapere, ol:o ftermice, acqua calda. Come fluido di

ALISE Francesce
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cav freddamente pud esuare impliegata per esemplio acgua di
uwna macching frigorviferes /0 soluzioni saline.

+1 comdirionamento del  nastro di pressiong civcelante,
gar mezzy del rwlle di rinvie condizionabile pud esseve
intocgrateo da ulteriori accorcimenti. & titolo di esempio
11l nastro circolante pue saoserve riscaldato o vaffrveddato
anche ancora da aria calda o aria fredda. Guesta aria
condizionats pud cos=mre sotffiata tramite wa cassa  ad
ugelli & nostro civecolante. Per 1l viscaldamento od i1
ratireddaments od  aria ad ESEeTe impiggato (AN V)
scambiatore di calore.

Un ulteriaore vantaggic Jdella presso a nastro recondo
itinvenzione carsiste nel Tatto che nen vengonoe richieste
le catene & rulli on2roze o problematiche che scooo

NZCessarl

i

1wl cego dells prosse a nastro anter.iormente
note,

Feriozionamenti vantaggiosi Sone descritti nelle
rivendicaziont dipendoenti .

Froteribilmence 1 reotivl circolantt sone nastirt in gomma
o nastiri in tessubo; preferibilmente con rivestimoente in

gomma, o0 na-ttri tessiii. Fosnono essere impliegatl anche

alurl meterinllil adatt.. per esempic materiall plastici.
Polcie 1l nastito di pregsione civocolante wviene
moendiziconate da wn rualle di rinvic, non deve essare
impicgste vozsun nasteo o meitallo o rispettivamento in

O
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acciaio,. E' invecre posgiblle lmpilsgare un nastro In gomma
od Wi mastoe v oan gloro meteyiale che tratta con cura il
ratzriale, in modo che pes mezze della pressa a nastvro
socondo 1'inventione possonc essere lavorati bDene ¢ senza
danacgoiamenti in particuelare anche prodotti tessili.

Un altro pevferionamento ventaggioso € caratterizzato dal
Tatte cho 11 nastro circolante appoggia sul rulile di
virvio condizionasile con guel lato che appoggls anche
cul materiales nactriforme. Il nastre di  pressione

circolante viens condetico attone al rullo di o vinvie

condizionckile in modoe che esse appoggil con 1l lato
"corretto” sul Oy LM Ly del rulle di rinvio
condiviconelsile, cicd con 1l late, con il quale esso poi
viene & contatio comn il materiale nasecriformea da
Lavorare.

U ulteviore perfecioncmento  wvantaggliose (nashirod &

caratterizzato dal vatto cne aella  zona del materiale
nestrifarme sovo previsteo pld piastre di pressionz.  La
distanza di  gueste plasctre di pressicone fra lovoe &
preferibilmente yvegolabile. A tale scopo possone osesro
previsti azionatori a vite. Con la regeolazione di  una
distenzae predeferminata viene yvealizzata una prassione
cdeterminata, 1o przowsicone diventande tantoe maggioes,
quanto minore & la distanTa del pannelli di pressione fra

lore. Fer i1 Tatto ch2 sonc previste pid pilastre di

E Francesce
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preasione, ¢ possibile variare l'alterra della Tessura,
i mode che 11 matcorizle nastriforme possa entrare in un
arimo momento 1n una fecsura relativamente alta, chs

diventa pol ply pilocola v aodeo crescente in smodo che si

instaure una pefouone adiventante pid grande.

Un esempio Ul realizcazione dell'inventione sara

iillustrata nel wetanlio gui di seguito con riverimento

&1 dizegho alloeygoto in cul 1'unica Tigura mostre una
5] o . g

prossa a nastre doppico nella vista laterale.

Lc Frocsua a rastro duppilo 2 montata =u una
incastelliatura 1, & dotata di  un nastro di pressione
gup=yviore 3 e Jdi un nastvo di pressione civcolante
inrTerlore 4. Il nantreo Jdi pressicrne superiore 3 circola
attorme o vulli dY vinvie 5 come pure attorno ad wn vulle
i rinvie coendizicnabile termicamente & di  diametro
maggicirg . L'angolo di avvologimento del nastro 3 ammonta
nel case der rulli di roinvio dei rulli condizionabili & a
cirga 270 In merieva analoga 11 nastre di pressione
irtariore 4 scorre attorne & Fulli gl vinvie 7 e attorno
2d w1 rullo conlizionmanile tevmicamente 8. I dur nasti
di presiions civcolantl contrapposti 3, 4 abbracclanc Tra
lore 11 wateriale vasiviftorme 7.

Izl caso di nastri circelanti 3, 4 si1 tratti di nastri in
gonma. Sssi anpogpiosne Sur rulli di orinvio condizionibili

L. 8 con quol lata, con il guale ecssl succecssivemonte

A1

ancesco

L
563

ing.



T.LBC03.42. 11,310 e

BAGRL /g5 - 11 - !’,7

appoagianc anche gul materiale nastriforme 9, che
attraveres la prosca T nastco dopoio B oin direzione della
frecoia 10,

Come viegibile dalla Figurs del disegne, sono presenti duce
mastri di opresciont ciecelantl contrappesti 3, 40 La
parie  scvooriorve della pressa a nastro doppic 2, guinogil
ounlla parte cho abbraccia il nastre supericre 3 e lc
parti aposrtenenti, & sellevabile 2d asbbassabile in
dirzzion? della frecc.a doppia 11, cicé verticalmente.

Ineltre nella parte superiore della pressa a nasivo

Erancesco

cdoppie 2 naglla ftone inforicre, quindi nella zona del

mateiriale nasteiforme 7. SO0 previste P, in

pardicolare cisngque plastro di o pressione 2 che sono &
£
mepili e fisscbhili  indipondentomente fra love in
girgzione vesticelo per MEzze di azionatoril aon
vapnessentati . Alle plastre di  pressiono ie X ulel

conirappeste witeriorli pilastre di pressione 13 che si
trevane azlla tora swpz2vicre della parte inferiore della
prezea & nastiro doppico. Le globalmente tre piastre df
precosions 13 l=I = fuly lal regolabili. Mediante uIo
spostamenio delle plastre di  pressione 18 pud essere
regoelats 1z divrtoanza do2lle piastre di pressions 12, 13
fra lora. HMagoicoroe @ guesta distanza & guindi mageiore &
la Feusura, mincrve & la proocione suscitata sul mateorisalez

neastvidvorar 0o viceversa.
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I acstri 3, 4 zsono condotti attraverso rispettivamente un
apparcccnio di orientamanto 15, 17 dei nastiri.

Nolla zona superiuvre, orizzontale del nastro 3 e/o nella
mome infertorn orirsontale del nastiro 4 nossoan escare
previste cess® ad ugelli (non rappresentate nel disegno),
attrasse o le quali vione woffiats 1'aria condizionata
fralda o frezrda) sul rectvri 3, 4, € precisamente su fuel
late dl nastre 3, 4 chs successivemente viene o contatto
et 1l matecialz nasivriforme 2.

In direzions del novimente 10, postericrmente alle pressa
a nastro deppico 2 & preavisto un ultericre dispoesitive
condicionatove 1 crne & costituito, nell'ezompioc di
realizzazione fappreascotato, da dus radiatori cicocondanti
il nastroe di matoriale ?.  Guesti vengono richiestl in
particolare per ~lzar: nuovamente la  schiuma presente
aventualments  sul  matoriale nastriforme 9 e prescata
nella presec:z a rastre deppic 2, i1n mode che gquesta
“ochnilume 3 roove ueoenosivengnte di onuove 11 suwc opessore

pisno.

L Py 2tCa o onaxs it doppoilo conmtiua, rapp resentava ol
diaegno, »  adattra  ir perticolara alla lavorazione di

saminl tr o acooppiate.

&
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-
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=RIWEMDI CToETONNIT
. Prgocoa o oantro continua per la compressione dioooue
ety dle astviform () oepr mezzo diodue nasiri di
preszione cireolinti coat-appostl (3, 4)  che O
comviottl cttorae o rulli di ovinvie (8) e poscono essere
premuti sul motzriale nastriforme (91, caratterizezata dal

Fatto che almeves un culleo di Finvio (h, &) &

conmdizionabile termicamante.

2. Frossa 2 nastye  scconde la rivendicazione 1.,
caratterizzata dal faito che i nastril circolanti (3. 4

sone nestri in gonma o nasbri in tessuto, preferibilmente
comn raivestimento in gommo, o nazsbvri tessili.

3. PFresza a restire scconde 1la vivendicarione 1 o 2.
caratterizzatae dal fatto che 11 nestro circolante (3, 4)
appoggia sal rulle di crinvio condizicnabile (&, ) con

g2l lato che anpogygia anche sul materiale nastiriforme

.
- Frezo o nastiro cecondo una delle precedont)
rivendicarionl, ceaeratterizzata dal fatto che nella zona

deel matericle nastriforme (?) sono previste pid plastre

di pyvessicne (182, 13).

P. PFreica o naseiro  secondoe la rivendicazione 4,
caratterizzata dal Tatto che & roegolavile
1z gdiglonza Adelle piastre di pressicone (12, 13
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Tira loro.
Fer incearawco delle ichiedonte
VMan Slshor i Brandwi il Systeme Frogramming B.Y.

For traduzione conforme

IL MaNDATOARIO
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