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심사청구 : 없음

(54) 패턴을 갖는 결합 카펫 및 그의 제조 방법

요약

    
본 발명에 따라, 분사 염색 공정 또는 실크 스크린 날염 및 회전식 날염 등을 포함하지만 이들로 한정되는 것은 아닌 다
른 임의의 부수적인 패턴 적용 공정 또는 후패턴 적용 공정에 의해, 카펫의 얀이 완전 백색(염료가 적용되지 않음) 또는 
밝은 색상이거나, 얀이 단색 또는 다색으로 미리 염색되거나, 또는 얀이 화학적으로 처리된 결합 카펫에 색상, 패턴 및
/또는 디자인 등을 적용하는 방법이 제공된다. 결합 카펫은 낮은 표면 중량 및 편평하고, 짧고, 밀도가 크고, 수직인 컷 
파일을 갖는 것이 바람직하다.
    

대표도

명세서

    기술분야

본 발명은 분사 염색 공정(jet dye process), 또는 전사 날염, 실크 스크린 날염 및 회전식 날염 등을 포함하지만 이들
로 한정되는 것은 아닌 다른 임의의 부수적인 패턴 적용 공정 또는 후패턴 적용 공정(post pattern application proc
ess)에 의해, 카펫의 얀(yarn)이 완전 백색(염료가 적용되지 않음) 또는 밝은 색상이거나 또는 얀이 화학적으로 처리
되거나 또는 얀이 단색 또는 다색으로 미리 염색된 결합 카펫에 색상, 패턴 및/또는 디자인 등을 적용하는 것에 관한 것
이다. 결합 카펫은 바람직하게는 25oz/yd 2미만의 표면 중량을 갖는다.

    배경기술

본원과 관련된 문헌

본원은 2000년 7월 21일자로 출원된 미국 가출원 제 60/219,979 호를 우선권주장 출원으로 하며, 이 출원은 본원에 
참조로 인용된다.

    
카펫을 직조하는 경우, 디자인은 미리 채색한(스케인 염색된(Skein Dyed)) 얀을 날실 및 씨실 직조 짜임새로 엮음으
로써 만들어진다. 디자인 또는 표면 파일(pile)과 벡킹(backing)은 사실상 직기가 작동될 때 한번에 동시에 만들어진
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다. 아름다운 카펫이 만들어지기는 하지만, 카펫을 저가(성긴 짜임새, 가벼운 중량 등)로 제조하고자 하면 디자인의 미
적인 세밀도가 크게 손상될 것이라는 점에서 심각한 단점이 있다. 성기고 싸며 가볍고 저가란 것은 모두 약 22 내지 2
4 중량 온스(oz), 2/56 얀 수, 0.25 인치의 파일 높이 및 7 픽/엔드(pick/end) ×5열 구조의 카펫 구조물을 언급할 때 
사용되는 공통적인 용어들이다.
    

저 비용의 카펫을 제조하기 위해서, 직조 업자는 카펫에 사용되는 재료를 감소시켜야 한다(달리 말해, 더욱 성긴 짜임
새). 그렇게 하면, 점/인치도 감소되고 디자인 세밀도가 크게 영향을 받는다. 통상적으로 싼 카펫일수록 더 싸 보인다.

저가의 전형적인 직물 카펫 구조물은 약 5열 ×7 픽/엔드 또는 35 점/인치이다. 따라서, 매우 낮은 점/인치(DPI; dots
/inch) 매트릭스는 점/인치가 너무 크기 때문에 디자인 모티프가 너덜거리거나 또는 덩어리져 보인다.

최종적으로는 시장성이 없는 외관을 갖는 제품, 즉 " 싸 보이는 카펫" 이 만들어진다.

    
점/인치의 종횡비는 임의적이다. 이는, 또한 직물로 엮어지는 디자인의 결과이다. 직기에서의 표준 날실 세팅은 고정되
어 있으며, 전형적으로 7 엔드(픽)/인치이다. 씨실은 가변적이며, 예를 들어 인치당 5, 6, 7, 8, 9, 10열이다. 따라서, 
카펫의 밀도를 변화시키기 위해서는 (보다 더 두껍거나 얇게, 보다 더 비싸거나 싸게 등), 값싼 카펫이 되는 5열 ×7엔
드(35 DPI) 또는 매우 비싼 카펫이 되는 10열 ×7엔드(70 DPI)로 직조해야 한다. 매우 값비싸고 품질이 우수하며 엔
드가 높고 고가란 것은 모두 약 32 내지 36 중량 온스, 2/56 얀 수, 0.50 인치의 파일 높이 및 7 ×8 내지 7 ×10 열 
및 픽/인치인 카펫 구조물에 공통적인 용어이다.
    

문제는, 점/인치의 종횡비에 있다. 이들은 정방형이 아니라 장방형 점이며, 예를 들어 7열 ×7엔드는 정방형 점이지만 
10열 ×7엔드는 장방형 점이다. 이로 인해, 예를 들어 러그를 직조할 때 문제가 야기된다.

점의 종횡비가 장방형인 경우, 직조된 러그는 한 방향으로만 직조될 수 있다. 카펫 웹을 최대한 사용하기 위해 러그를 
90°로 회전하면, 디자인이 길이 방향 또는 너비 방향으로 뒤틀린다. 작업가능한 유일한 점 매트릭스는 7 ×7 정방형 
점이지만, 이 경우 러그를 직조할 때 단 하나의 가격으로만 제한된다.

다수의 직조 구조물에 동일한 디자인을 만들 수 없다. 디자인과 직조 구조물은 분리될 수 없기 때문에, 상이한 직물 가
격으로(전술한 바와 같이 보다 무겁거나 가벼운 구조물 등) 동일한 디자인을 만들 수 없다. 명확하게, 10 ×7 DPI에 
디자인을 만들면, 이는 5 ×7 DPI로 옮겨질 때 동일할 수 없으며, 세밀도가 상실되기 때문에 팩시밀리 정도로만 만들어
질 수 있다.

직기에서 카펫을 직조하는 경우, 한 번에 하나의 구조물만 직조할 수 있다. 중량을 변화시키거나, 또는 컷으로부터 루프 
파일까지의 텍스쳐(texture)를 변화시키기 위해, 직조된 카펫의 구조를 작업중에 변화시킬 수 없다. 달리 말해, 하나의 
직기 상에서는 하나의 가격(보다 더 무겁거나 가벼운 구조 등) 또는 하나의 카펫의 파일 유형만 만들 수 있다. 구조 또
는 파일 유형을 변경시키기 위해서는, 직기를 정지시키고 조정해야 하므로, 상당히 비효율적이다.

발명의 개요

본 발명의 신규한 방법은 상기 언급한 삼중고를 모두 없애거나 이러한 삼중고를 해결하며, 직조되거나 터프트된 카펫에 
대해 결합 카펫의 잇점을 제공한다.

    
본 발명의 하나의 양태에 따라, 결합된 백색 얀 카펫은 컨베이어에 의해 분사-염색 패턴 적용기 아래를 통과한다. 이러
한 분사-카펫 기기 및 공정은 본원에 참고로 인용하고 있는 미국 특허 제 3,969,779 호에 기술되어 있다. 카펫은 소정
의 수의 분사-염색 건바(gunbar) 아래를 통과한다. 각각의 건바는 상이한 염료 색상을 갖는다. 디자인 소프트웨어를 
이용하여, 염료가 카펫에 분사되고 무한하게 다양한 색상의 디자인 및 패턴을 형성한다. 이어서, 염료를 고착시키고, 세
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정하고, 건조시키고 마무리한다. 본 발명의 잇점은, 디자인 또는 패턴이 결합 카펫 자체의 구조와는 별도의 독립적인 공
정이라는 것이다. 점/인치는 카펫과 무관하게 결정될 수 있어, 다양한 중량, 구조, 두께 등을 갖는 결합 카펫에 일관되게 
미세하고 세밀한 디자인을 적용할 수 있다. 예를 들어, 10 ×10, 20 ×20, 40 ×40 또는 60 x 60의 DPI를 이용하여 
디자인을 만들어 이 디자인을 낮은 표면 중량을 갖는 결합 카펫에 적용할 수 있으며, 이 디자인은 더 이상 싸고 너덜거
리지 않을 것이다. 또한, 20 ×20(400) 또는 40 ×40(1600)의 DPI는 통상적인 직조기에서 만들 수 없다. 16 ×7 또
는 112 DPI가 통상적인 직조기에서의 최대치이다.
    

본 발명의 디자인 적용이 카펫의 구성과 무관하기 때문에, 종횡비는, 예를 들어 20 ×20 DPI 또는 10 ×10 DPI의 정
방형일 수 있다. 따라서, 러그, 러너(runner) 및 보더(border)를 비롯한 모든 유형의 디자인을 90°로 회전하여, 디자
인을 뒤틀리지 않으면서 결합 카펫 베이스(carpet base)를 최대한으로 이용할 수 있다.

동일한 디자인을 다수의 직조 구조물에 만들 수 있다. 본 발명의 디자인 적용은 카펫의 구조와 무관하기 때문에, 완전히 
동일한 디자인을 임의의 결합 카펫에 위치시킬 수 있으며, 디자인 적용기를 정지시키지 않고서도 동일한 작업 동안 동
일한 디자인이 만들어 질 수 있어, 종래의 방법에 비해 효율이 상당히 개선된다.

    
본 발명의 목적은 일관되게 균일하고 우수한 시임성(seamability)을 갖는 조각 염색 타일 형태로 100% 착색된(염색
된), 백색 비염색 얀을 갖는 낮은 중량의 융합 결합된 카펫 타일을 만드는데 있다. 또한, 본 결합 공정에 사용된 수계 라
텍스 접착제로 인해 얀의 대(stalk) 위에 접착제의 침투 정도를 더욱 정확하게 할 수 있다. 얼마나 많은 얀이 패턴 공정
에 의해 염색되는데 이용할 수 있는 지를 염료 침투 정도가 영향을 준다. 염색은 얀의 대 아래로 침투하여 라텍스를 만
나는 곳에서 멈춘다. 라텍스의 낮은 표면 중량 및 높은 침투 정도는 염색에 이용할 수 있는 얀의 양을 한정한다. 이것은 
얀의 표면 근처에서의 염료가 밝은 색상 및 매우 뚜렷한 패턴 선명도 또는 한계를 계속 산출할 수 있게 한다. 이러한 높
은 라텍스 침투 정도가 또한 얀의 대를 꽤 견고하게 하고 똑바르게 한다. 이러한 견고하고 똑 바른 파일 배향은 카펫 타
일을 바람직한 패턴으로 염색시키고 가시적으로 매우 적은 타일 결합부를 만들도록 타일 가장자리의 적소에 얀을 유지
시킨다. 이러한 우수한 시임성은 위치된 카펫 타일에 크게 바람직할 수 있어 독립적인 조립 타일 정방형 보다는 다소 시
임이 없는 광폭의 카펫과 더욱 유사해 보인다.
    

본 발명에 따라 변형이 있을 수 있다. 예를들면, 백색 얀의 융합 결합 방법 또는 장비가 변할 수 있고, 상이한 유형의 접
착제가 얀을 결합하는데 사용될 수 있으며, 상이한 일차 벡킹 또는 기재를 얀 및 접착제를 유지하기 위해 사용할 수 있
으며, 카펫을 만들기 위해 상이한 방식으로 얀을 절첩시킬 수 있다. 본 발명에 따라, 다른 접착제 기술은 결합 공정 동안 
얀의 대 위의 침투 정도를 조절할 수 없기 때문에 수계 라텍스 접착제를 사용하는 것이 바람직하다.

색상을 형성하기 위해 염료를 적용하는 방법 또는 장비가 다를 수 있다. 색상, 염료 유형, 염료 제제, 및 색상 패턴이 상
이할 수 있다. 상이한 카펫 패턴 기계를 사용하여 백색 또는 밝은 카펫 타일에 색상을 적용시킬 수 있다.

또한, 백색 얀을 사용하는 것이 바람직하다고 할지라도, 밝은 베이지 색과 같은 다른 색상을 사용하는 것을 고려할 수 
있다.

추가로, 이미지 또는 디자인을 카펫 타일에 패턴화함에 있어서 투명한 염료 또는 밝은 베이지 염료를 사용하여 얼룩이 
지거나 더럽게 보이는 백색 비염색 파일 부위를 피하도록 모든 노출된 파일을 염색할 수 있다.

    도면의 간단한 설명

도 1은 본 발명의 방법의 하나의 양태를 도시하는 개략도이다.

도 2는 본 발명의 방법의 또 다른 양태를 나타내는 개략도이다.

도 3은 본 발명의 방법의 또 다른 양태를 나타내는 개략도이다.
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도 4는 결합 카펫의 구조를 나타내는 개략도이다.

도 5는 결합 카펫이 그의 길이를 따라 일정한 직조 구조를 가짐에도 불구하고 상이한 배향으로 날염된 디자인을 그 위
에 갖는 결합 카펫 기재(베이스)의 길이를 나타내는 개략도이다.

도 6은 본 발명에 따라 날염된 패턴을 그 위에 갖는 카펫 또는 카펫 타일의 단편을 도시하는 개략도이다.

도 7은 그 위에 날염된 패턴, 및 결합 기재로부터 절단된 러그에 대하여 디자인을 맞추는데 있어서의 약간의 변동에 대
비하기 위해 그 위에 날염된 테두리 같은 보더를 포함하는 카펫의 단편을 나타내는 개략도이다.

도 8은 보강층이 없는 결합 카펫의 예시적인 양태의 단면도이다.

도 9는 폴리우레탄에 의해 적어도 부분적으로 둘러싸이거나 이에 삽입된 보강 재료를 갖는 결합 카펫의 다른 구조에 대
한 단면도이다.

도 10은 펠트상에 얀, 접착제, 스크림, 고온 용융 접착제의 보강 또는 탄성층, 유리섬유 및 폴리우레탄 발포체의 쿠션 
벡킹으로 만들어진 결합 카펫을 갖는 낮은 중량의 카펫 합성물 또는 타일의 단면도이다.

도 11은 도 10과 유사한 결합 카펫 제품의 단면도이다.

    발명의 상세한 설명

한 양태에 있어서, 본 발명은 낮은 표면 중량의 융합 결합된 컷 파일 패턴화 카펫 타일에 관한 것이다.

본 발명의 예시적인 양태의 바람직한 구성은 다음과 같다:

1. 카펫 타일,

2. 백색 얀의 사용,

3. 수계 라텍스 접착제로의 융합 결합,

4. 낮은 표면 중량(25oz/yd 2미만으로 결합),

5. 표면 얀속으로의 조절된 접착제 침투,

6. 똑 바른 견고한 파일,

7. 패턴화 동안의 깃털 장식의 가장자리.

본 발명의 선택된 잇점은 다음과 같다:

1. 우수한 시임성,

2. 우수한 패턴 선명도,

3. 우수한 색상,

4. 낮은 중량의 표면 성능.

 - 5 -



공개특허 특2003-0020936

 
본 발명의 바람직한 양태에 따라, 사출 염색 또는 분사 염색 패턴 공정에 의해 적용된 염료로 100% 착색될 수 있는 백
색의 비염색 얀으로 만들어진 융합 결합된 카펫 타일이 제공된다. 이러한 백색 결합된 타일은 바람직하게는 낮은 얀 표
면 중량(25oz/yd 2미만)으로 구성된다. 또한, 예를들면 분사 염색 또는 사출 염색에 의해 적용된 염료가 타일 가장자리
에서 비균일하게 보이지 않고 카펫 타일의 표면에 균일하도록 패턴이 표면 구성에 제공된다.

도 1과 관련하여, 또한 본 발명의 하나의 양태에 따라, 카펫 기재를 결합시키고, 카펫 기재를 선택된 조각 또는 타일 등
으로 절단한 후 각각의 절단 조각 또는 블랭크를 염색 또는 날염한다.

도 2와 관련하여, 또한 본 발명의 또 다른 양태에 따라, 카펫 기재를 결합시킨 후 기재를 특정 색상, 패턴 및/또는 디자
인 등으로 분사 염색하고, 이어서 염색된 결합 카펫으로부터 특정 러그, 출입구 러그, 러너, 타일 등을 절단한다.

    
도 1 및 도 2에 도시된 바와 같이, 러그 또는 카펫의 배경 색상 및 디자인 또는 패턴을 단일 단계로 염색하는 것이 바람
직하지만, 도 3와 관련하고, 본 발명의 양태에 따라, 카펫 기재를 결합하고, 예를 들어 카펫을 단색의 배경 색상으로 염
색한 후 패턴 또는 디자인으로 염색 또는 날염(과날염)하고 러그, 타일 등으로 절단한다. 다르게는, 염색되지 않은 결합 
기재는 내화학적 특성을 갖는 염료가 적용된 패턴을 가질 수 있으며, 이어서 배경 색조를 오버플로우 적용기(overflow 
applicator)로 라인으로 적용할 수 있거나 또는 " 벡 다이(Beck Dye)" 적용기에서 별도의 단계로 배경 색조를 적용할 
수 있다.
    

최종 제품이, 예를 들어 출입구 러그인 경우, 아교로 처리하거나 바느질하거나 또는 다른 방식으로 가장자리를 부착시
킴으로써 에징(edging), 리빙(ribbing), 파이핑(piping) 또는 서징(surging)을 적용할 수 있다. 도 4에는 예시적인 결
합방식이 도시되어 있다.

    
본 발명의 바람직한 양태 및 도 4에 있어서, 두겹 구조의 백색 스펀 나일론 얀을, 컷 파일 결합 카펫의 직물 형성을 위
해 융합 결합기에 도입한다(얀 공급). 이러한 얀은 파일되지 않은 단일 또는 3겹 얀일 수 있다. 이 얀을 개방 메쉬 유리
섬유 스크림의 두 웹 사이에서 기계적으로 접는다(절첩). 라텍스 접착제를 양 면의 스크림 및 얀에 적용한다(피복기). 
접착제는 얀을 스크림에 결합시키는데 사용된다. 이어서, 접착제를 고온 공기 오븐으로 건조시킨다(경화 오븐). 그 후, 
이 복합물을 샌드위치된 얀의 중심에서 분리시켜 두 개의 컷 파일 결합 카펫을 형성하고(분리기), 두 롤의 결합 카펫 속
으로 감는다(권취). 카펫 표면을 그 후 전단하여 면 얀(컷 파일)에 깨끗하고 부드럽고 일정한 마무리를 만든다. 그 후, 
카펫의 이면을 하나이상의 부수적인 벡킹에 라미네이트시키고, 조립 카펫 타일 정방형 또는 블랭크로 절단한다. 벡킹은 
전형적으로 폴리우레탄 쿠션이지만, SBR, PVC, 펠트 등과 같은 상이한 포움 또는 탄성 벡킹일 수 있거나, 중합체 필름, 
비튜멘 필름, 또는 폴리비닐 클로라이드 플라스티졸로 만들어진 하드백(hardback)일 수 있다. 벡킹은 또한 보강 층 및 
쿠션 벡킹일 수 있다. 이러한 보강 층은 고온 용융 접착제 또는 폴리우레탄 라미네이트를 갖는 유리 스크림 또는 매트일 
수 있다.
    

    
백색 표면 얀을 갖는 절단된 결합 카펫 타일 또는 블랭크를 분사 염료 또는 사출 염색 패턴 공정으로 염색시킨다. 이것
은, 상이한 색상이 작은 염료 분사로 카펫 타일의 표면에 적용되는 염색 사출 공정이다. 그 후, 착색된 염료를 얀 섬유로 
영구히 고착시키기 위하여 약 4분 동안 카펫 타일을 포화된 스팀 분위기에서 스팀처리시킨다. 다음, 카펫 타일을 세정
하여, 염색 공정을 돕기 위해 염료로 사용된 보조 화학물질 및 임의 비고착 염료를 제거시킨다. 카펫 타일 표면에 고온 
공기가 통풍되는 고온 공기 오븐에서 카펫 타일을 건조시켜 습기를 제거한다. 고온 공기는 전형적으로 높은 속도를 갖
는다. 패턴을 갖는 카펫 타일은 그 후 냉각되고, 전단되고, 트리밍되고, 포장되어 수송된다.
    

    
본 발명의 하나의 목적은 조각 염료 타일 형태로 100% 착색(염색)된 백색 비염색 얀을 갖는 낮은 중량의 융합 결합된 
카펫을 일정하게 균일하고 우수한 시임성으로 만드는데 있다. 또한, 결합 공정에 사용된 수계 라텍스 접착제는 얀 대 위

 - 6 -



공개특허 특2003-0020936

 
에서 접착제의 침투 정도를 더욱 정확하게 한다. 이러한 침투 정도는, 얼마나 많은 얀이 패턴 공정에 의해 염색에 이용
될 수 있는 지에 영향을 준다. 염료는 얀의 대 아래로 침투하고 라텍스를 만나는 곳에서 멈춘다. 라텍스의 낮은 표면 중
량 및 높은 침투 정도는 염색에 이용할 수 있는 얀의 양을 한정한다. 이로인해 얀의 표면 근처의 염색은 밝은 색 및 매
우 뚜렷한 패턴 선명도 또는 한계를 유지한다. 이러한 높은 라텍스 침투 정도는 또한 얀의 대를 꽤 견고하고 똑바르게 
유지시킨다. 이러한 견고하고 똑바른 파일 배향은 타일 가장자리의 적소에 얀을 위치시켜 카펫 타일을 염색시키고 매우 
가시적으로 미세한 타일 결합부로 위치하게 한다. 카펫이 각개의 조립 타일 정방형 보다는 시임이 없는 광폭의 카펫처
럼 보이도록 우수한 시임성이 위치한 카펫 타일에서 크게 요구된다. .
    

[표 1]
    낮은 중량의 결합 타일

바람직한 수 범위
얀 2겹 단일겹, 2겹, 또는 3겹
얀 중량 24 oz/yd 2 18 내지 26 oz/yd 2

얀 밀도 10 fpi x 13.4 epi 저: 9 fpi x 10 epi고: 15 fpi x 20 epi
얀 크기 3.15/2 2.01/1 내지 3.6/3
파일 높이 0.205 인치 0.190 내지 0.220 인치
fpi=인치당 절첩수epi= 인치당 엔드수

[표 2]
    표준 중량의 결합 타일

바람직한 수 범위
얀 3겹 2겹, 또는 3겹
얀 중량 28 oz/yd 2 28 내지 32 oz/yd 2

얀 밀도 6.8fpi x 8.45 epi 저: 6.5 fpi x 8 epi고: 8 fpi x 9 epi
얀 크기 1.92/3 2.1/2 또는 2.1/3 내지 1.85/2 또는 1.85/3
파일 높이 0.245 인치 0.240 내지 0.280 인치
fpi=인치당 절첩수epi= 인치당 엔드수

    
본 발명에 따라 변화가 있을 수 있다. 예를들면, 백색 얀의 융합 결합을 위한 방법 또는 장비가 다를 수 있으며, 상이한 
유형의 접착제가 얀을 결합시키기 위해 사용될 수 있으며, 상이한 주요 벡킹 또는 기재가 얀 및 접착제를 유지시키기 위
해 사용될 수 있으며, 카펫을 제조하기 위해 얀을 절첩하는 상이한 방식이 사용될 수 있다. 본 발명에 있어서, 결합 공정 
동안 다른 접착제 기술을 사용하는 경우 동일한 침투 정도의 제어가 얀의 대 위에 일어나지 않을 수 있기 때문에 수계 
라텍스 접착제를 사용하는 것이 바람직하다.
    

염료를 적용하여 색상을 형성하는 방법 또는 장비가 다를 수 있다. 상이한 색상, 염료 유형, 염료 제제 및 상이한 색상 
패턴이 있을 수 있다. 상이한 카펫 패턴 기계가 백색 카펫 타일에 색을 적용하기 위해 사용될 수 있다.

또한, 백색 얀이 사용되는 것이 바람직하지만, 밝은 베이지와 같은 다른 색상의 사용도 고려될 수 있다.

또한, 카펫 타일 상에 이미지 또는 디자인을 패턴함에 있어 투명 염료 또는 밝은 베이지색 염료가 사용되어 모든 노출된 
파일을 염색하여 얼룩이 지거나 더러워 보이는 백색의 비염색화 파일 부위를 피할 수 있다.
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본 발명에 따라, 백색 결합 기재는 2겹의 얀, 온스에 대한 56야드, 100% 울, 100% 나일론 또는 기타 후 염색성의 천
연, 합성 또는 혼방 얀, 80% 나일론, 20% 울 등으로 형성될 수 있으며, 바람직하게는 28oz/yd 2미만, 더욱 바람직하게
는 약 15 내지 27 oz/yd 2표면 중량을 가지며, 최종 효과를 산출하기 위해 염색 또는 날염(과염색 또는 과날염)될 수 
있는 백색 또는 밝은 얀 또는 단색의 얀으로부터 결합될 수 있다. 예를들면, 백색 얀이 사용되어 백색 결합 카펫 기재 
또는 블랭크를 산출하는 경우, 러그의 배경 색은 그 색이 백색이 아닌 경우 디자인 또는 패턴에 따라 날염된다. 다르게
는 얀이 염색되거나 또는 착색된 얀(용액 염색, 얀 염색화, 천연 착색화 등)인 경우, 디자인 또는 패턴이 그 위에 날염
되지만, 배경 색은 이미 얀 그 자체에 의해 만들어진다.

미국 특허 제 6,203,881 호, 제 5,948,500 호, 제 5,540,968 호, 제 5,545,276 호 및 제 4,522,857 호는 터프트되
거나 결합된 쿠션화 카펫 타일 또는 카펫을 형성하는 방법 또는 공정들을 기술하고 있으며, 본원에 참고로 인용하였다.

    
미국 특허 제 5,567,257 호 및 제 5,443,881 호는 열 안정화 결합 파일 직물을 형성하는 방법을 기술하고 있는데, 이
때 하나이상의 양태에 있어서 향상된 안정성의 결합된 파일 직물은 접착제의 적용 전에 열 융합에 의해 얀을 개방된 직
조 베이스 층에 점착시킴으로써 낮은 양의 접착제를 사용함으로써 형성된다. 바람직하게는, 낮은 점도의 라텍스인 접착
제가 개방된 직조 베이스 층을 통해 파일을 추가로 결합시키기 위해 적용된다. 결합된 파일 직물을 제조하는 장치가 또
한 제공되어 있다. 미국 특허 제 5,567,257 호 및 제 5,443,881 호가 본원에 참고로 인용되었다.
    

    
도 5에 도시된 바와 같이, 무한한 다양한 원소를 단일 조각의 결합 카펫 기재 또는 베이스 상에 만들 수 있는데, 예를들
면 출입구 러그 디자인 또는 패턴(12, 14, 16 및 18)을 결합 기재(10)에 만들 수 있다. 이러한 결합된 베이스는 예를
들면 6 또는 12 피이트 너비 및 100 또는 1000 피트 길이를 가질 수 있다. 이로인해, 공정의 효율이 최대로 되고, 비용
은 최소가 되며, 대량 주문이 가능하여, 제조자, 디자이너, 날염업자 등은 다른 다수의 소비자로부터 하나이상의 물품의 
주문을 다른 주문 바로 후에 기계의 중단없이 제조할 수 있다. 베이스 상에 물품을 적당하게 배치함으로써 폐기물을 감
소시킬 수 있다.
    

도 6과 관련하여, 디자인(22)이 날염 또는 염색된 카펫 타일, 출입구 러그 등과 같은 바닥 깔개(20)가 도시되어 있다.

도 7과 관련하여서는, 디자인(32) 및 가장자리 또는 보더(33)가 날염된 카펫 타일, 출입구 러그 또는 러너(30)와 같
은 바닥 깔개가 도시되어 있다. 러그(30)에 가장자리 또는 테두리 같은 보더(33)를 날염하고 충분한 너비의 보더를 제
조함으로써, 제조업자는 디자인과 절단 장치를 맞추는데 있어서 약간의 변동을 수용할 수 있어서, 디자인이 약간 맞지 
않거나 의도된 위치에서 약간 벗어나 절단되었다고 할지라도 소비자는 알아채지 못할 것이다.

    
본 발명에 따라, 분사 염색 공정, 또는 전사 날염, 실크 스크린 날염 및 회전식 날염 등을 포함하지만 이들로 한정되는 
것은 아닌 다른 임의의 부수적인 패턴 적용 공정 또는 후패턴 적용 공정에 의해, 카펫의 얀이 완전 백색(염료가 적용되
지 않음) 또는 밝은 색상이거나 또는 얀이 화학적으로 처리되거나 또는 얀이 단색 또는 다색으로 미리 염색된 결합 카
펫에 색상, 패턴 및/또는 디자인 등이 적용된다. 라텍스 접착제로 융합 결합된 카펫을 갖는 것이 바람직하지만, 결합 카
펫은 통상의 결합 방법에 의해 만들어질 수 있다.
    

도 8에 있어서, 카펫 복합물 또는 카펫 타일(200)은, 유리섬유, 나일론, 폴리에스테르, 폴리프로필렌 또는 이들의 조합
물을 비롯한 직조 또는 부직 재료의 보강 층 또는 기재 층(238)(스크림)에 라미네이트된 라텍스 또는 고온 용융 접착
제(236)에 삽입된 다수의 컷 파일 얀(234)을 포함하는 주요 결합 카펫(212)를 갖는다. 부직 벡킹(펠트)과 같은 벡킹 
재료(270)는 폴리우레탄-발포 조성물과 같은 중합체(278)로 피복된다.
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도 9에 있어서, 결합 카펫 기재 또는 카펫 타일(300)은 보강 층 또는 기재 층(338)에 라미네이트되거나 또는 부착된 
라텍스 또는 고온 용융 접착제(336)에 삽입된 다수의 컷 파일 얀(334)를 포함하는 주요 결합 카펫(312)을 포함한다. 
기재(338) 아래에는 유리섬유 스크림, 예를들면 우레아 포름알데히드 결합제, 아크릴 결합제 등을 함유한 2oz/yd 2유
리섬유와 같은 유리섬유 부직 물질과 같은 보강 재료(358)를 갖는 폴리우레탄 발포체(378)가 있고, 다른 재료들은 펠
트(370) 상부에 지지된 직조된 유리, 직조된 폴리에스테르, 부직 유리, 부직 폴리에스테르 또는 이것들의 조합물을 포
함할 수 있다.

    
도 10에 도시된 바와 같이, 본 발명의 하나의 특정 양태에 따라, 결합 카펫 기재 또는 복합물(50)(예, 카펫 타일)은 얀, 
접착제 및 스크림의 주요 카펫을, 그 다음에는 고온 용융 접착제 및 유리유리의 보강층을, 그 다음에는 펠트 상에 지지
된 폴리우레탄 발포체를 포함한다. 이러한 복합물은 바람직하게는 고온 용융 접착제가 유리섬유에 적용되고, 폴리우레
탄 발포체가 펠트에 적용되고, 그 후 결합 카펫, 보강 층 및 발포 층의 모든 세 개의 층이 함께 라미네이트되어 도시된 
완전한 복합물을 형성하는 연속 공정으로 형성된다.
    

쿠션 벡킹을 갖는 카펫 및 카펫 타일은 예를들면 미국 특허 제 4,522,857 호, 제 5,540,968 호, 제 5,545,276 호, 제 
5,948,500 호, 및 제 6,203,881 호에 기술되어 있으며, 이러한 문헌을 본원에 참조하였다.

우레탄 발포체 및 벡킹 재료의 복합물에 대한 발포 베이스의 예비성형 및 경화에 대해서는 미국 특허 제 4,171,395 호, 
제 4,132,817 호 및 제 4,512,831 호에 기술되어 있으며, 본원에서 이러한 문헌을 참조하였다.

예를들면, 미국 죠지아주 라그랜지 소재의 밀리켄 앤드 컴패니(Milliken & Company)에 의한 상표명 콤펄트 플러스(
Comfort Plus) R와 같이 오늘날 시중에서 우수한 쿠션 이면화 카펫 타일 또는 조립 쿠션 이면 타일은 약 20 내지 40o
z/yd2의 표면 중량, 약 38 내지 54 oz/yd 2의 고온 용융 층, 약 0.10 내지 0.2 인치 두께의 쿠션, 약 28 내지 34 oz/y
d2의 중량, 및 피트 세제곱당 약 18파운드의 밀도를 갖는 주요 카펫 직물을 가지며, 약 0.4 내지 0.8인치의 총 제품 높
이를 갖는다. 이러한 우수한 쿠션 이면 카펫 타일은 우수한 탄성 및 발 아래의 안락감을 제공하며, 매우 심한 통상의 용
도로 평가되는 성능 특성을 보여주며, 우수한 모양, 느낌, 착용성, 안락감, 쿠션, 성능 등을 갖기 때문에 당해 산업 전반
에서 우수한 지위를 차지하고 있다. 이러한 우수한 쿠션 이면화 카펫 타일은 여기에 사용된 재료의 품질이 높고 양이 크
기 때문에 생산하기에 비교적 값이 비싸다.

    
도 11에 있어서, 본 발명의 한 양태에 따른 결합 카펫 기재 또는 카펫 타일(100)은, 직조 또는 부직 재료의 기재 층(1
38)에 라미네이트되거나 이에 의해 지지된, 라텍스 또는 고온 용융 접착제와 같은 접착제(136)에 삽입된 다수의 컷 파
일 얀(134)를 갖는 주요 카펫 직물(112)를 포함한다. 얀(134), (234) 또는 (334)는 스펀 또는 필라멘트 얀일 수 있
으며, 바람직하게는 미국 델라웨어주 윌밍톤 소재의 듀폰(DuPont)과 같은 회사로부터 입수할 수 있는 나일론 6 스테
플, 나일론 6 필라멘트, 나일론 6,6 스테플, 나일론 6,6 필라멘트 등과 같은 폴리아미드 중합체로부터 형성되는 것이 
바람직하지만, 다른 적합한 천연 또는 합성 얀 또는 블렌드가 마찬가지로 사용될 수 있다. 사용될 수 있는 다른 재료는, 
단지 예시적인 것으로 이것으로 한정되는 것은 아니지만, 폴리에스테르 스테플 또는 필라멘트, 예컨대 폴리에틸렌 테레
프탈레이트(PET), 폴리부탈렌 테레프탈레이트(PBT), 폴리올레핀(예, 폴리에틸렌 및 폴리프로필렌) 스테플 또는 필라
멘트, 레이온 및 폴리비닐 중합체(예, 폴리아크릴로니트릴)을 포함할 수 있다. 다양한 밀도, 겹의 수, 트위스트(twist) 
정도, 공기 함유 및 열 경화 특성이 얀을 구성하는데 사용될 수 있다. 바람직한 재료는 나일론 6,6, 스테플, 3.15 면 수, 
2겹, 트위스트된 열 경화 물질이다. 나일론 6,6, 필라멘트, 1360 데니어, 2겹 및 트위스트된 재료와 같은 다른 재료가 
사용될 수 있다.
    

부직 유리섬유 재료와 같은 보강 재료(158)에 적용된 고온 용융 접착제와 같은 접착제(160)가 주요 카펫(112)(도 1
1)에 부착되어 예비 복합물(166)을 형성한 후, 펠트와 같은 벡킹 물질(170)의 상부에 폴리우레탄-형성 조성물(178)
의 반죽 속에 부착되거나 놓여진다.
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본원에 참고로 인용된 미국 특허 제 5,104,693 호에 바람직한 폴리우레탄-형성 조성물이 기술되어 있다. 폴리우레탄
-형성 조성물은 또한 본원에 참고로 인용된 미국 특허 제 4,022,941 호에 일반적으로 기술된 바와 같은 유기-실리콘 
중합체의 형태로 발포성 및 안정성을 향상시키기 위해 실리콘 계면활성제를 함유하는 것이 바람직하다.

본 발명의 하나이상의 양태에 따라, 편평하고 짧고 밀도가 높으며 수직 파일을 가지며 염색 사출 날염에 특별히 적용되
는 카펫 기재 또는 블랭크가 제공된다. 이러한 기재는 높은 레졸루션, 우수한 색상, 염색 사출 날염을 제공하며 염료가 
적으며 염료의 누출이 적은 그러한 날염을 제공할 수 있다.

    
본 발명이 특정 바람직한 양태 및 과정에 따라 기술되었지만, 본 발명이 이러한 특정한 양태 및 과정으로 한정되는 것은 
아니다. 본 발명의 진정한 사상 및 범위에 속하는 한 모든 다른 양태, 과정 및 변형을 본 발명이 포괄한다. 예를들면, 직
조 또는 부직 벡킹 또는 릴리이즈 물질(270), (370) 및 펠트(170)이 도 8 내지 11에 도시되어 있지만, 이것들은 필름 
또는 복합물(예, 접착제 및 필름의 자기 점착성 복합물)으로 치환될 수 있거나 생략될 수 있다. 물론 몇몇의 유효한 바
람직한 양태가 도시되고 기술되어 있지만, 변형이 있을 수 있고 본 발명의 원리하에서의 다른 양태가 당 기술분야의 숙
련가에 의해 실시될 수 있기 때문에 본 발명은 이것으로 한정되는 것은 아니다. 따라서, 본 발명은, 본 발명의 진정한 정
신 및 범위 내의 본 발명의 특징을 결합하고 있는 임의 변형 및 다른 양태를 포괄하는 것으로 이해되어야 한다.
    

(57) 청구의 범위

청구항 1.

염료가 적용되지 않은 완전 백색 얀(yarn), 밝은 색상의 얀, 단색으로 미리 염색된 얀, 다색으로 미리 염색된 얀, 천연 
색상의 얀 및 카펫의 임의 부위에서 염료를 다양하게 흡수하도록 화학적으로 처리된 얀으로 구성된 군에서 선택된 하나 
이상의 얀과 카펫 기재를 결합시키는 단계;

하나이상의 배경 색상, 디자인, 패턴, 보더 등을 상기 결합 기재에 염색 또는 날염하는 단계; 및

염색 또는 날염된 결합 기재를 카펫 타일, 출입구 러그(area rug), 러너, 바닥 매트, 카펫, 러그 등을 비롯한 완성된 물
품 또는 제품으로 절단하거나 제조하는 단계

를 포함하는,

카펫 타일, 출입구 러그, 러너, 카펫, 광폭(broadloom) 러그, 바닥 전체를 덮는 깔개(wall to wall) 등을 비롯한 결합 
바닥 깔개를 제조하는 방법.

청구항 2.

제 1 항에 있어서,

결합 기재가 28oz/yd 2미만의 표면 중량을 갖는 방법.

청구항 3.

제 1 항에 있어서,

결합 기재가 약 15 내지 27 oz/yd 2의 표면 중량을 갖는 방법.

청구항 4.
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제 1 항에 있어서,

적용된 디자인의 DPI가 결합 카펫의 DPI 보다 큰 방법.

청구항 5.

제 4 항에 있어서,

디자인의 DPI가 10 x 10 이상인 방법.

청구항 6.

제 1 항에 따른 방법에 의해 제조된, 카펫, 출입구 러그, 러너, 바닥 매트, 카펫 및 러그 등을 비롯한 염색 또는 날염된 
결합 바닥 깔개 제품.

청구항 7.

약 28oz/yd 2미만의 표면 중량을 가지며, 적용된 염료가 없는 완전 백색의 얀, 밝은 색상의 얀, 단색으로 미리 염색된 
얀, 다색으로 미리 염색된 얀, 천연 색상의 얀 및 화학적으로 처리된 얀으로 구성된 군에서 선택된 하나이상의 얀으로부
터 결합된 결합 카펫 기재 상에 날염 또는 염색된 하나이상의 배경 색상, 디자인, 패턴 및 과색상을 갖는 카펫 타일, 광
폭 카펫, 바닥 전체를 덮은 카펫, 출입구 러그, 카펫, 러그, 러너, 매트, 광폭 러그를 비롯한 낮은 중량의 결합 바닥 깔개 
재료 또는 물품.

청구항 8.

제 7 항에 있어서,

약 15 내지 27 oz/yd 2의 표면 중량을 갖는, 낮은 중량의 결합 바닥 깔개 재료 또는 물품.

청구항 9.

적용된 염료가 없는 완전 백색의 얀, 밝은 색상의 얀, 단색으로 미리 염색된 얀, 다색으로 미리 염색된 얀, 천연 색상의 
얀 및 카펫의 임의 부위에 염료를 다양하게 흡수하도록 화학적으로 처리된 얀으로 구성되는 군에서 선택된 하나이상의 
얀과 카펫 기재를 결합시키는 단계;

카펫 타일, 출입구 러그, 러너, 바닥 매트, 카펫, 러그 등으로부터 선택된 물품 또는 제품으로 결합 기재를 절단하거나 
제조하는 단계; 및

하나이상의 배경 색상, 디자인, 패턴, 보더 등을 절단된 결합 기재에 염색 또는 날염하는 단계를 포함하는,

카펫 타일, 출입구 러그, 러너, 카펫, 광폭 러그, 바닥 전체를 덮는 깔개 등을 비롯한 결합 바닥 깔개를 제조하는 방법.

청구항 10.

제 9 항에 있어서,

결합 기재가 25oz/yd 2이하의 표면 중량을 갖는 방법.

청구항 11.
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제 9 항에 있어서,

표면 중량이 약 15 내지 27 oz/yd 2인 방법.

청구항 12.

제 9 항에 있어서,

적용된 디자인의 DPI가 결합 카펫의 DPI 보다 큰 방법.

청구항 13.

제 12 항에 있어서,

디자인의 DPI가 10 x 10 이상인 방법.

청구항 14.

제 9 항에 따른 방법에 의해 제조된, 카펫 타일, 출입구 러그, 러너, 바닥 매트, 카펫, 러그 등을 비롯한 결합 바닥 깔개 
제품.

청구항 15.

약 28oz/yd 2미만의 표면 중량을 가지며, 완전 백색 얀으로부터 직조된 융합 결합 카펫 기재 상에 날염 또는 염색된 하
나이상의 배경 색상, 디자인, 패턴, 과색상을 갖는 카펫 타일 등의 낮은 중량의 융합 결합된 바닥 깔개 재료 또는 물품.

청구항 16.

제 15 항에 있어서,

기재가 수계 라텍스 접착제로 융합 결합된 결합 바닥 깔개 재료.

청구항 17.

제 15 항에 있어서,

기재의 이면이 쿠션화된 결합 바닥 깔개 재료.

청구항 18.

제 15 항에 있어서,

표면 중량이 약 15 내지 27 oz/yd 2인 결합 바닥 깔개 재료.

청구항 19.

제 15 항에 있어서,

표면이 편평하고 짧고, 밀도가 높고, 수직 컷 파일인 결합 바닥 깔개 재료.
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청구항 20.

제 15 항에 있어서,

파일 높이가 0.280 인치 미만인 결합 바닥 깔개 재료.

청구항 21.

제 15 항에 있어서,

쿠션 벡킹을 추가로 포함하는 결합 바닥 깔개 재료.

청구항 22.

제 21 항에 있어서,

상기 쿠션 벡킹이 폴리우레탄인 결합 바닥 깔개 재료.

도면
도면 1

도면 2

도면 3

 - 13 -



공개특허 특2003-0020936

 
도면 4
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도면 5

도면 6
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도면 7

도면 8

도면 9
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도면 10

도면 11
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