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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
加 熱 軟 化 し た 被 成 形 ガ ラ ス 素 材 を 、 成 形 装 置 を 用 い て プ レ ス 成 形 す る こ と に よ り 、 ガ ラ ス
光 学 素 子 を 製 造 す る 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 成 形 装 置 は 、
　 対 向 す る 上 型 と 下 型 と か ら 少 な く と も な る 成 形 型 を 複 数 有 し 、
　 前 記 複 数 の 上 型 に 同 時 に 圧 を 伝 え る た め の 上 型 押 さ え 部 材 と 前 記 複 数 の 下 型 に 同 時 に 圧
を 伝 え る た め の 下 型 押 さ え 部 材 と を 有 し 、 か つ
　 上 型 と 上 型 押 さ え 部 材 と の 間 及 び 下 型 と 下 型 押 さ え 部 材 と の 間 の 少 な く と も １ カ 所 に 、

　
こ と を 特 徴 と す る 前 記 製 造 方 法 。

【 請 求 項 ２ 】
加 熱 軟 化 し た 被 成 形 ガ ラ ス 素 材 を 、 成 形 装 置 を 用 い て プ レ ス 成 形 す る こ と に よ り 、 ガ ラ ス
光 学 素 子 を 製 造 す る 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 成 形 装 置 は 、
　 対 向 す る 上 型 と 下 型 と か ら 少 な く と も な る 成 形 型 を 複 数 有 し 、
　 前 記 複 数 の 上 型 に 同 時 に 圧 を 伝 え る た め の 上 型 押 さ え 部 材 と 前 記 複 数 の 下 型 に 同 時 に 圧
を 伝 え る た め の 下 型 押 さ え 部 材 と を 有 し 、 か つ
　 上 型 と 上 型 押 さ え 部 材 と の 間 及 び 下 型 と 下 型 押 さ え 部 材 と の 間 の 少 な く と も １ カ 所 に 、

　 さ ら に
　 前 記 成 形 装 置 は 、 前 記 プ レ ス 成 形 の 前 に 、 予 め 用 意 し た 、 厚 さ の 異 な る 複 数 の 第 1ス ペ
ー サ か ら な る 第 1ス ペ ー サ 群 及 び 厚 さ 異
な る 複 数 の 第 2ス ペ ー サ か ら な る 第 2ス ペ ー サ 群 か ら 、 前 記 少 な く と も １ つ の 第 1ス ペ ー サ
及 び 前 記 少 な く と も １ つ の 第 2ス ペ ー サ を 選 択 し 、 組 み 上 げ ら れ る
　 こ と を 特 徴 と す る 前 記 製 造 方 法 。

上 型 及 び 下 型 と 近 似 す る 熱 伝 導 率 を 有 す る 第 １ ス ペ ー サ ー と 、 第 １ ス ペ ー サ ー よ り 厚 み の
小 さ い 第 ２ ス ペ ー サ ー を 、 そ れ ぞ れ 単 独 又 は 組 み 合 わ せ て 配 置 し 、

上 型 及 び 下 型 の 型 高 さ と ス ペ ー サ ー の 厚 み の 和 は 、 対 向 す る 複 数 の 上 下 型 の そ れ ぞ れ に
つ い て 一 定 で あ る

上 型 及 び 下 型 と 近 似 す る 熱 伝 導 率 を 有 す る 第 １ ス ペ ー サ ー と 、 第 １ ス ペ ー サ ー よ り 厚 み の
小 さ い 第 ２ ス ペ ー サ ー を そ れ ぞ れ 単 独 又 は 組 み 合 わ せ て 配 置 し 、

が 異 な り 、 厚 さ の 差 の ピ ッ チ が 第 １ ス ペ ー サ ー と



【 請 求 項 ３ 】

【 請 求 項 ４ 】

【 請 求 項 ５ 】

【 請 求 項 ６ 】
前 記 上 型 と 上 型 押 さ え 部 材 と の 間 及 び 下 型 と 下 型 押 さ え 部 材 と の 間 の 少 な く と も １ カ 所 に
、 少 な く と も １ つ の 前 記 第 1ス ペ ー サ 及 び 少 な く と も １ つ の 前 記 第 2ス ペ ー サ を 重 ね て 配 置
す る に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
前 記 上 型 と 上 型 押 さ え 部 材 と の 間 及 び 下 型 と 下 型 押 さ え 部 材 と の 間 の 少 な く と も ２ カ 所 に
、 少 な く と も １ つ の 前 記 第 1ス ペ ー サ 及 び 少 な く と も １ つ の 前 記 第 2ス ペ ー サ を そ れ ぞ れ 単
独 で 配 置 す る に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
複 数 の 下 型 の 成 形 面 の 中 央 の 高 さ が 同 一 に な る よ う に 、 前 記 第 1ス ペ ー サ 及 び 第 2ス ペ ー サ
の 配 置 箇 所 、 厚 さ 及 び 枚 数 を 選 択 す る に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
厚 さ の 異 な る 複 数 の 第 １ ス ペ ー サ の 厚 さ の 差 の 最 小 値 は 、 0.10ｍ ｍ で あ る 、 請 求 項
の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
厚 さ の 異 な る 複 数 の 第 2ス ペ ー サ の 厚 さ の 差 の 最 小 値 は 、 0.003～ 0.008ｍ ｍ で あ る 、 請 求
項 の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 製 造 方 法 。
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第 １ ス ペ ー サ ー の 熱 伝 導 率 は 、 上 型 及 び 下 型 の 熱 伝 導 率 の ± ３ ０ ％ の 範 囲 に あ る 、 請 求 項
１ 又 は ２ に 記 載 の 製 造 方 法 。

第 ２ ス ペ ー サ ー の 厚 み は 、 第 １ ス ペ ー サ ー の 厚 み の １ ／ １ ０ ０ ０ ～ １ ／ １ ０ で あ る 、 請 求
項 １ ～ ３ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 製 造 方 法 。

第 ２ ス ペ ー サ ー は 、 ヤ ン グ 率 が ３ × １ ０ 6 ｋ ｇ ／ ｃ ｍ 2 以 上 で あ る 、 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ
か 一 項 に 記 載 の 製 造 方 法 。

請 求 項 １ ～ ５ の い ず れ か 一 項

請 求 項 １ ～ ６ の い ず れ か 一 項

請 求 項 １ ～ ７ の い ず れ か 一 項

２ ～ ８
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