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64 Tuftingmaschine mit auswiihlbaren Tuftingnadeln.

67 Die Tuftingmaschine weist zwei oszillierende Wellen

(12, 13) in einem Gehduse (10) auf, Um jede dieser
Wellen herum ist je ein elastisches Band (24, 25) gefiihrt,
Dieses ist mit der entsprechenden Nadel (14, 16) iiber ei-
nen auch das Garn (S1, S2) fiithrenden Kopfteil (20, 22)
verbunden. Jeder Nadel ist eine Auswihleinrichtung zu-
geordnet, die einen Elektromagneten (34, 36) enthilt,
Dieser betitigt iber ein Zwischenglied (38, 40) einen
Stissel (100, 102). Der Stossel wirkt auf einen entspre-
chenden Eingriffmechanismus (39, 41) ein, der im we-
sentlichen aus einer Anordnung von federnden, in ent-
sprechende Nuten eingreifenden Elementen besteht, und
so das elastische Band (24, 25) an die zugehorige Welle
(12, 13) ankuppelt. Dadurch wird die angeschlossene Na-
del (14, 16) in das sich unter ihr schrittweise hinwegbe-
wegende Grundmaterial (L) hineingestossen und wieder
herausgezogen. Mit der Nadel wirken ein Schlingelbild-
ner (56) und ein Messer (62) welches die Schlingelenden
abschneidet, zusammen.

Dadurch, dass die Elektromagnete (34, 36) wahlwei-
se erregt werden konnen, wird der wahlweise Einsatz der
Nadeln (14, 16) vereinfacht, was die Musterung und auch
die Farbkombination beim Tuften wesentlich verbessert.
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PATENTANSPRUCHE
1. Tuftingmaschine mit wéhlbaren Tuftingnadeln zum Tuf-
ten von Garn in ein Grundmaterial, gekennzeichnet durch
oszillierende Teile (12, 13), flexible bandartige Elemente (24,

Tuftingmaschinen mit wihlbaren Nadeln zwei Nadelsétze, und
das Tuften kann durch Musterung durchgefiihrt werden, wenn
beispielsweise durch Nicht-Auswihlen einer Nadel nicht getuf-

- tete sowie getuftete Fléchen freigelassen werden und ferner

25), von denen jedes einem Teil zugeordnet und wahlweise mit 5

ihm in Eingriff bringbar ist und ferner sich zur entsprechenden
Tuftingnadel (14, 16) erstreckt, sowie durch Fiihrungsbahnen
(18, 82, 84) fiir die bandartigen Elemente (24, 25), die es
diesen ermdglichen, ohne unerwiinschte Ausbiegung den
Nadeln (14, 16) eine Bewegung zu erteilen.

2. Tuftingmaschine nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch
Tuftingstationen, die jeweils zwei Tuftingnadeln (14, 16)
enthalten, sowie durch Auswihleinrichtungen (34, 36, 38, 40,
100, 102) zur Steuerung jeder Tuftingnadel (14, 16).

3. Tuftingmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass jede der Auswéhleinrichtungen (34, 36, 38, 40, 100,
102) einen einzelnen Elektromagneten (34, 36) fiir jedes der
bandartigen Teile (24, 25) besitzt.

4. Tuftingmaschine nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass von den oszillieren-
einen entlang wenigstens eines Teils des Umfanges des oszillie-
renden Teils (12, 13) sich erstreckenden Abschnitt (18) sowie
einen Abschnitt (82, 84) enthilt, der sich von dem oszillieren-
den Teil (12, 13) weg erstreckt.

5. Tuftingmaschine nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass von den oszillieren-
den Teilen oder bandartigen Elementen (12, 12, 34, 25)
wenigstens eines eine Ausnehmung (118) und das andere
einen Vorsprung (120) aufweist, und dass Einrichtungen (100,
126) vorgesehen sind, um den Vorsprung (120) in die Ausneh-
mung (118) zu bringen, um das bandartige Element (24, 25) in
Eingriff mit dem oszillierenden Teil (12, 13) zu bringen.

6. Tuftingmaschine nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, dass der das oszillierende Teil (12, 13) umgebende
Maschinenteil (10) einen Anschlag (130) aufweist und dass das
bandartige Element (24) einen mit dem Anschlag (130) in
Eingriff bringbaren Abschnitt (122) enthélt, der in unbetitig-
tem Zustand eine Bewegung des bandartigen Elementes (24)
verhindert.

7. Tuftingmaschine nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, dass die Einrichtung (100, 126), die den Vorsprung (120)
in die Ausnehmung (118) bringt, auch dazu eingerichtet ist,
den Abschnitt (122) des bandartigen Elementes (24) von dem
Anschlag (130) hinwegzudriicken, wenn das bandartige Ele-
ment von dem oszillierenden Teil mitgenommen wird.

8. Tuftingmaschine nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das bandartige
Element (24, 25) an der zugehorigen Nadel (14, 16) durch ein
oberes Kopfteil (20, 22) befestigt ist, durch das das Garn (81,
$2) sich zu der Nadel (14, 16) erstreckt.

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Tuftingma-
schine mit auswéhlbaren Tuftingnadeln zum Tuften von Gamn
in ein Grundmaterial. Solche Maschinen werden in der Tuf-
tingindustrie verwendet und kénnen zur Herstellung von Bett-
decken, Handtiichern u. dgl. sowie Florteppichen eingesetzt
werden.

Maschinen mit Auswihl- oder steuerbaren Nadeln sind
bekannt, beispielsweise aus der US.PS 3 376 835 und
3 361 096. Solche Maschinen werden vorwiegend zur Herstel-
lung von Bettdecken und Frottégewebe verwendet, die
Anwendung dieser Maschinen in der Tuftingteppich-Industrie
ist jedoch auch bekannt.

Wihrend herkémmliche Tuftingmaschinen charakteristi-
scherweise eine einzige Reihe von Nadeln haben, besitzen
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verschiedene Nadelreihen mit verschiedenen Farben beschickt
werden, so dass mehrfarbige Teppiche oder Bettdecken getuf-
tet werden konnen. Die Nadeltriiger solcher Maschinen sind
sehr massiv, und das Antriebs- und Auswihlelement fiir diesen
Maschinentyp entspricht dem der meisten herkémmlichen
Tuftingmaschinen.

Durch die vorliegende Erfindung soll eine Tuftingmaschine
mit wihlbaren Nadeln geschaffen werden, die eine neuartige
Nadelanordnung und Nadelauswihl- und Antriebselemente
besitzt. Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es insbeson-
dere, eine verbesserte Nadelanordnung zu schaffen, bei der
verbesserte Auswihl- und Antriebselemente verwendet wer-
den konnen, um mit weitaus grosserem Effekt als mit bisher
bekannten Maschinen arbeiten zu kdnnen. Die Mechanismen,
die unterhalb des Grund- oder Riickseitenmaterials arbeiten,
wie die Haken- und Messerkombination, und die Grundmate-
rial-Transportelemente, k6nnen herkémmlicher Natur sein.

Eine solche Tuftingmaschine ist erfindungsgemiiss durch die
Merkmale des Anspruches 1 gekennzeichnet.

Wihrend die Verwendung von zwei Nadeln nachstehend fiir
jede Tuftingstation erldutert wird, ist es vorzuziehen, dass
durch Anwendung eines mehrfachen Versatzes tatséchlich vier
Farben in ein Muster eingebracht werden kénnen.

Durch die vorliegende Erfindung wird also eine Tuftingma-
schine mit wahlbaren Nadeln geschaffen, bei der jedes band-
formige Teil selektiv mit einem der oszillierenden Teile in
Eingriff gebracht werden kann, wodurch jede der Nadeln
angetrieben wird, wenn sie ausgewihlt ist. Zweifarbige Teppi-
che oder Bettdecken werden z.B. dadurch hergestellt, dass in
eine Rejhe von Nadeln eine Garnfarbe und in die andere
Nadelreihe eine zweite Garnfarbe eingefadelt wird.

Ein Ausfithrungsbeispiel der Erfindung ist in den Zeichnun-
gen dargestellt und wird im folgenden naher erlutert. Es
zeigen:

Fig. 1 eine schematische Draufsicht auf die Tuftingmaschine
mit wihlbaren Nadeln,

Fig. 1A eine isometrische Ansicht der Nadeln zusammen
mit jhren Antriebsbindern,

Fig. 1B eine isometrische Ansicht der Nadelantriebswellen
und der Betétigungs-Elektromagnete,

Fig. 1C eine isometrische Ansicht des Gehuses fiir den
Nadelantrieb und den Auswihlmechanismus,

Fig. 2 einen isometrischen Schnitt durch ein oszillierendes
Teil und eine Bandantriebsvorrichtung,

Fig. 3 eine Draufsicht, die im Querschnitt den Mechanismus
nach Fig. 2 mit einem elektromagnetischen Stossel in einer
entaktivierten Stellung zeigt,

Fig. 4 eine Draufsicht, die im Querschnitt den Mechanismus
nach Fig. 2 mit einem elektromagnetischen Stossel in betitig-
ter Stellung zeigt,

Fig. 5 eine Draufsicht auf die Nadeln, bei der die rechte
Nadel wihrend eines Tuftingvorganges gezeigt ist,

Fig. 6 eine Draufsicht auf die Tuftingnadeln, die die Vollen-
dung einer Tuftingfolge durch die rechte Nadel und den
Beginn einer Tuftingfolge durch die linke Nadel zeigt,

Fig. 7 eine Draufsicht auf den weiteren Tuftingvorgang der
linken Nadel,

Fig. 8 Tuft, die durch das in Fig. 5 bis 7 beschriebene Ver-
fahren getuftet werden, und

Fig. 9 die Vorderseite und die entsprechende Riickseite
eines Teppichs, der durch das in Fig. 5 bis 7 gezeigte Verfah-
ren getuftet wurde.



In Fig. 1 enthélt das Gehduse 10 die Nadelantriebs- und
Auswihlvorrichtung. Es sind oszillierende Wellen 12 und 13
dargestellt, von denen sich bandformige Teile oder Bénder 24,

25 bis zu den Nadeln 14 und 16 erstrecken. Die Bénder oder
Stahlstreifen 24, 25 enden jeweils an oder entlang den oberen  §
Kopfteilen 20, 22 der Nadeln 14, 16. Die oberen Kopfteile 20,

22 konnen mit den Nadeln 14, 16 verbunden sein, oder sie
kénnen Elemente sein, in die die Nadeln 14, 16 eingesetzt

oder anderweitig befestigt sind. Die Garnstrange S1, S2 gehen
von nicht dargestellten Spulrahmen aus und werden von Garn- 10
filhrungen 26, 27 fiir S1 und 28, 29 fiir S2 gefiihrt. Die Gam-
stringe S1, S2 laufen auch durch Lochfiihrungen 30, 32, die
Einwegklemmen (Klemmhaken) enthalten, und erstrecken sich
jeweils durch die oberen Kopfteile 20, 22. Die Einwegklem-
men dienen dazu, dass das Garn nicht vom Nadel6hr, das
beschickt wurde, abgezogen werden kann.

Elektromagnete 34, 36 bilden das Auswéhlelement fiir die
Tuftingeinheit. Wenn der Elektromagnet 34 erregt wird, greift
das Band 24 an der oszillierenden Welle 12 an, so dass die
Nadel 14 angetrieben wird, und wenn der Elektromagnet 36
erregt wird, greift das Band 25 an der oszillierenden Welle 13
an, so dass die Nadel 16 angetrieben wird. Die Zwischenglie-
der 38, 40 erstrecken sich jeweils von den Elektromagneten
34, 36 zu den Stésseln 100, 102. Die Kupplungsmechanismen
30, 41 sind schematisch dargestellt und sind jeweils mit den
Enden der Biander 24, 25 verbunden. Diese Mechanismen sind
in den Fig. 2 bis 4 dargestellt und werden nachstehend ausfiihr-
lich beschrieben.

In Fig. 1 wird ein Grundmaterial L, das in das Garn getuftet
wird, von einer ersten Zufuhrrolle 46 iiber eine zweite Zufuhr- 30
rolle 44 zu einer Entnahmerolle 42 gefiihrt. Die Zufuhrrolle
46 wird von einem Sperrzahnrad 48 und einer Klinke 50 ange-
trieben, die durch ein Hebelwerk 52 von einem Exzenter 54
gesteuert wird. Ein herkémmlicher Schlingenbildner 56 ist
unterhalb des Grundmaterials angeordnet und wird durch ein
weiteres Hebelwerk 60 von einem Exzenter 58 angetrieben.
Das ebenfalls an sich bekannte Messerelement 62 ist mit dem
Schlingenbildner verbunden und wird durch ein Hebelwerk 66
vom Exzenter 64 angetrieben.

Ein nicht dargestellter Motor treibt die verschiedenen
Antriebsmechanismen wie Exzenter 54, 58, 64 sowie die
Antriebsmechanismen fiir die Wellen 12, 13 durch eine geeig-
nete Ubertragungseinrichtung an. Die Elektromagnete 34, 36
empfangen Steuersignale zur wahlweisen Betiitigung der Nadeln
14, 16. Musterinformationen, die auf Band, Trommeln oder
anderweitig aufgenommen sind, werden in elektrische oder
andere Signale umgewandelt, die dann synchron zur Arbeit der
Maschine auf die Elektromagnete 34, 36 iibertragen werden.

In Fig. 1A sind die Bénder 24, 25 in isometrischen Ansich-
ten dargestellt; sie sind jeweils an den oberen Teilen 20, 22
der Nadeln 14, 16 befestigt. Wie vorstehend ausgefiihrt, kon-
nen die Nadeln 14, 16 unabhéngige Schaftelemente sein, die
nicht mit den oberen Teilen verbunden sind, jedoch durch eine
nicht dargestellte Befestigungseinrichtung an den Teilen 20, 22
gehalten werden, die auch als Halter sowie als obere Teile der 55
Nadeleinheit dienen kdnnen. Die Eingriffmechanismen 39, 41
werden ausfiihrlich bei den Fig. 2 bis 4 beschrieben.

In Fig. 1B sind die Wellen 12, 13 in isometrischen Ansich-
ten zusammen mit jeder entsprechenden elektromagnetischen
Betitigungseinheit, die die Elektromagneten 34, 36 umfasst,
dargestellt. Es ist zu beachten, dass sich jede der Wellen 12, 13
kontinuierlich tiber die Breite der Maschine erstreckt, wobei
sie wihrend der Arbeit der Maschine stindig oszilliert. Die
Einheit 68 dient als Trennelement zwischen jeder der verschie-
denen Einheiten, und es ist ersichtlich, dass eine Reihe von
Stosseln 100, 100A, 100B sowie 102, 102A, 102B jede der
getrennten Einheiten bedient, von denen jede einer Nadelsta-
tion entspricht, d. h. jede Nadelstation hat zwei Nadeln 14, 16,
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die von Stdsseln 100, 102, die eine einzige Tuftingstation
haben, unabhéngig betitigt werden. Die néchstfolgende Tuf-
tingstation fiir die nichste Reihe Nadeln 14, 16 wiirde jeweils
unabhéngig durch die Stossel 100A, 102A gesteuert. Die
Stossel 100A, 102A werden durch nicht dargestellte unabhén-
gige Elektromagneten betétigt.

In Fig. 1C ist ein Teil des Geh&duses 10 dargestellt, insbeson-
dere Ausnehmungen 70 und 72 fiir die entsprechenden Wellen
12, 13. Die Stdssel 100, 102 sind jeweils in Ausnehmungen 74,
76 angeordnet, und die aufrechten Verbindungselemente 38,
40 sind jeweils in vertikalen Ausnehmungen 78, 80 angeord-
net. Fiihrungsschlitze 82, 84 erstrecken sich in das Gehiuse 10
und fithren jeweils die Bander 24 und 25, so dass sie sich nicht
ausbiegen kdnnen, wenn sie Kompressionskriften unterworfen
werden. Das Gehduse ist zur Bildung eines Bereiches 86 ober-
halb der Nadeln ausgeschnitten, der es den Nadeln und ihren
oberen Kopfteilen 20, 22 ermoglicht, innerhalb des Gehauses
10 hin- und herzulaufen, so dass die Bénder 24, 25 jeweils
innerhalb von Schlitzen 82, 84 gefiihrt bleiben.

In den Fig. 2 bis 4 sind Ansichten der Mechanismen gezeigt,
die die Verbindung der Bénder 24, 25 mit den oszillierenden
Antriebswellen oder Hohlwellen 12, 13 bewirken. Obwohl nur
Band 24 und Welle 12 dargestellt sind, kann jedoch eine iden-
tische Ausbildung fiir Band 25 und Welle 13 gewihlt werden.
Das Band, beispielsweise 24, ist in einem Kanal 18 enthalten,
und wihrend es gleiten kann, kann es sich nicht ausbiegen,
wenn es Kompressionskriften unterworfen wird. Wie aus
Fig. 1 zu erkennen ist, erstreckt sich das Band 24 zu dem
oberen Teil 20 der Nadel 14, wo es angelotet, angeschweisst
oder anderweitig befestigt sein kann. Das Band 24 erstreckt
sich von diesem oberen Kopfteil 20 um ca. 180° um die Welle
12 herum und endet in einem Schuh 114. Wie am besten aus
Fig. 2 zu erkennen ist, passt die Welle 12 dicht in die im
Gehduse 10 ausgebildete Ausnehmung, und der Kanal 18, der
das Band 24 trigt, ist der flachste von drei Kanilen in der
Welle 12. Ein Zwischenkanal 116, der sich teilweise um die
Welle herum erstreckt, trigt den Schuh 114. Ein dritter, tiefe-
rer Kanal 118 hat eine Funktion, die nachstehend noch
beschrieben wird.

Der Schuh 114 kann an dem Band 24 angeschweisst, ange-
16tet oder anderweitig befestigt sein. Eine Antriebsfeder 120
ist am Unterteil des Schuhs 114 angeschweisst, angelotet oder
anderweitig befestigt und erstreckt sich entlang eines Teils der
Abmessung des Schuhs. Ein Teil der Mitte des Streifens oder
Bandes 24 ist zur Bildung einer abstehenden Zunge 122 aus-
geschnitten (vgl. auch Fig. 1A, in der eine gleiche Ausbildung
im Band 25 gezeigt ist). Der Schuh 114 hat eine Ausnehmung
124, in der ein zusammendriickbarer Stift oder ein Druckstift
126 enthalten ist, der gegen die Antriebsfeder 120 driickt und
sich durch den Ausschnitt im Band 24 erstreckt. Ein Sperrteil
128 ist an dem Gehéuse 10 starr befestigt und darin eingebet-
tet. In Fig. 2 und 3 ist die linke Spitze des Stdssels 100 in ihrer
unbetitigten Stellung gezeigt. Wenn der Stossel 100 in der
Stellung gemass Fig. 2 und 3 ist, wird das Band 24 aufgrund
des Eingriffs der Zunge 122 an der Flache 130 des Geh#uses
10 von einer Bewegung abgehalten, in Gegenrichtung wird es
durch das Sperrteil 128 von einer Drehung im Uhrzeigersinn
abgehalten, wie dies aus Fig. 2 und 3 zu erkennen ist.

Wenn eine Nadel, beispielsweise 14, ausgewéhlt und daher
das Band 24 dieser Einheit betétigt werden soll, wird der
Stossel 100 vorwirtsbewegt und 16st so die Feder 122 von der
Flidche 130. Die freiliegende Feder 122 iibt Druck auf den
Druckstift 126 aus, der wiederum die Antriebsfeder 120 nie-
derdriickt. Wie am besten aus Fig. 3 zu erkennen ist, ist die
Antriebsfeder 120 nur an einem Ende des Schuhs 114 befe-
stigt und kann daher durch den Druckstift 126 aus dem Schuh
114 herausgedriickt werden, was durch die Ausbildung der
Welle 12 moglich ist. Wenn die Welle oszilliert, erreicht sie die
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in Fig. 3 dargestellte Position, wo dann der Druckstift 126 das
untere Ende der Antriebsfeder 120 in Eingriff mit dem Kanal
118 bringt. Wenn die Welle 12 umgesteuert wird, wird die
Antriebsfeder 120 entgegen dem Uhrzeigersinn gedreht und
treibt so das Band 24 an. Wenn sich das Band 24 vorwirtsbe-
wegt und die Zunge 122 in dem zwischen Welle und Gehiuse
10 ausgebildeten Kanal 18 mitgleitet (vgl. Fig. 4), wird die
Antriebsfeder 120 in ihrer Antriebsstellung gehalten. Wie aus
Fig. 4 zu erkennen ist, wird das Band 24 so weit bewegt, wie es
von der oszillierenden Bewegung der Welle mitgenommen
wird, da die Antriebsfeder 120 in dem Antriebs- oder tiefsten
Kanal 118 angeordnet ist. Wenn diese Bewegung des Bandes
24 entgegen dem Uhrzeigersinn erfolgt, wird die Nadel 14 in
Fig. 1 nach unten bewegt, um das Grundmaterial zu durchdrin-
gen und Florabschnitte darin anzubringen.

Wenn die Welle 12 im Uhrzeigersinn oszilliert, greift die
Fliche 155 der Welle 12 an der Fliche 157 des Schuhs 114 an,
wobei das Band in seine Ausgangsstellung zuriickgebracht
wird, und wenn der Stossel 100 durch den Elektromagneten
wieder zuriickgezogen wurde, kann die Zunge 122 in ihre
Stellung zuriickkehren, in der sie an der Fliiche 130 anliegt,
und der Druckstift 126 kann seinen Druck auf die Antriebsfe-
der 120 vermindern, die in ihre nicht angetriebene Stellung in
Anlage an den Schuh 114 und ausser Eingriff mit dem Kanal
118 zuriickkehrt. Daher bleibt, wenn die Welle 12 entgegen
dem Uhrzeigersinn oszilliert, das Band 24 das niichste Mal in
seiner festgelegten Ausgangsstellung. Wenn andererseits die-
selbe Nadel zweimal hintereinander verwendet werden soll,
bleibt der Elektromagnet erregt, und der Stéssel 100 blejbt in
der in Fig. 4 dargestellten Position, wodurch das Band 24
durch die oszillierende Welle 12 fiir soviele Zyklen wie
gewiinscht angetrieben wird.

In Fig. 5 durchdringt die Nadel 14 das Grundmaterial L, um
Florabschnitte darin anzubringen. Eine ausgewihlte Nadel,
beispielsweise 14, tuftet so lange weiter, wie der Elektroma-
gnet 34 in seiner erregten Stellung ist, was ein Ergreifen des
Bandes 24, das durch die Welle 12 angetrieben wird, durch
den Eingriffmechanismus 39 bewirkt.

Wenn die Nadel 14 den Garnstrang S1 tuftet, werden die
Florschlingen von dem Schlingenbildner 56 gebildet, so dass
das Messer 62 (vgl. Fig. 1) die Garnschlingen in herkémm-
licher Weise unter Bildung von U-férmigen Florelementen
trennt. Wenn jede Tuftingfolge beginnt, d. h. wenn der erste
Hub einer Nadel seine Tuftingfolge beginnt, wird ein abge-
trennter Garnstrang oder unvollstindiger Florabschnitt IT
gebildet. Diese unvollstindigen Florabschnitte I'T haben aus
Griinden, die nachstehend beschrieben werden, keine nachtei-
lige Bedeutung, und sie kénnen durch Vakuum, eine Biirste
o. dgl. leicht aus dem Grundmaterial entfernt werden.

In Fig. 6 hat sich die Nadel 14 zuriickgezogen und wurde an
diesem Punkt durch die Abschaltung des Elektromagneten 34
nicht ausgewihlt, wogegen die Nadel 16 durch die Einschal-
tung des Elektromagneten 36 ausgewihlt wurde. So hat die
Nadel 14 ihren letzten Tuftinghub der Folge beendet, wogegen
die Nadel 16, die durch das bandf6rmige Teil 25 von der Welle
13 angetrieben wird, das Grundmaterial zum erstenmal durch-
drungen hat, um eine Folge einzuleiten.

In Fig. 7 vervollstindigt die Nadel 16 ihr drittes Durchdrin-
gen des Grundmaterials, das, abhéngig von Signalen des Elek-
tromagneten 36, eine Folge vervollstindigt oder auch nicht.
Der Schlingenbildner 56 arbeitet in herkémmlicher Weise, und
die Messerklinge 62 (die in der Folge nach Fig. 5 bis 7 nicht
dargestellt ist), arbeitet mit ihm zusammen, um den dargestell-
ten Florabschnitt herzustellen. Sobald die Florabschnitte abge-
schnitten sind, haben unvollstéindige Florabschnitte IT, wie
oben ausgefiihrt, keine Bedeutung und kénnen durch Vakuum
oder andere Mittel aus dem Teppich entfernt werden.

In Fig. 8 sind die unvollsténdigen Florabschnitte IT darge-
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stellt. Bei jedem Nadelwechsel ergibt sich ein unvolistdndiger

Florabschnitt, nachdem jedoch dieser Florabschnitt IT entfernt

wurde, bleiben die Florabschnitte T1 der Nadel 14 und T2 des

Garnstranges S2, der von der Nadel 16 beschickt wurde,

zuriick. Jeder der Florabschnitte T1 und T2 hat U-férmige

Schenkel L1, die den Flor fiir das Produkt bilden. Wie in Fig. 8

dargestellt, zieht sich das bewegliche Teil des Stranges S1

aufgrund der Garnspannung aus dem Grundmaterial zuriick,
nachdem das Messer 62 seinen Schnitt ausgefiihrt hat und das

Grundmaterial vorwirtslduft. Das Garn S1 bleibt im Ohr der

Nadel 14 und ist fiir das néchste Durchdringen der Nadel 14

bereit. Eine solche Tuftingtechnik ist véllig brauchbar und die

Entfernung des unvollstindigen Florabschnitts IT hat keine

wirkliche Konsequenz, da sie, wenn iiberhaupt, dazu dient, den

Wechsel der Farbe oder der Garnstirke zu beschleunigen, der

beim Nadelwechsel auftritt.

In Fig. 9 stellt der obere Teil die Unterseite des Grundmate-
rials dar, auf der die Unterseite der U-férmigen Florabschnitte
ruht. Die Garnteile T1 und T2 kommen jeweils von den
Nadeln 14 und 16, wogegen die Florabschnitte T1A und T2A
durch die néchste Nadelreihe, die den Nadeln 14 und 16 ent-
spricht, eingesetzt wurden. Beziiglich des unteren Teils von
Fig. 9 ist zu bemerken, dass die Tuftschenkel L1 von der Nadel
14 kommen, wogegen die Florabschnitte L2 von der Nadel 16
kommen, wie aus Fig. 5 bis 8 hervorgeht. Die Florabschnitt-
schenkel L1A und L2A entsprechen den Florabschnitten L1
und L2 und kommen von der n#chsten Reihe von Tuftingna-
deln, die den Nadeln 14 und 16 entsprechen. Wie in Fig. 9
dargestellt, wurden die Nadelwechsel fiir die T1 und T2 tuften-
den Nadeln gegen T1A und T2A zur selben Zeit durchgefiihrt,
es soll jedoch festgehalten werden, dass jede Nadel unabhiin-
gig betdtigt werden kann und daher keine Notwendigkeit
besteht, dass die Nadeln in aufeinanderfolgenden Reihen
gemeinsam schalten. Es ist klar, dass insbesondere bei der
Herstellung von Bettdecken u. dgl. zeitweise Zwischenriume
gewiinscht werden und daher aufgrund gewisser Maschinenzy-
klen weder die Nadel 14 noch die Nadel 16 tuften muss.

Es ergibt sich daraus, dass durch Verwendung der vorste-
hend beschriebenen Antriebs- und Auswihlelemente entweder
eine oder keine Nadel jeder Serie ausgewihlt werden kann,
um wihrend jedes Zyklus zu tuften.

Die dargestellte Auswihl- und Antriebsanordnung kann fiir
. viele verschiedene Arten von Nadelanordnungen verwendet
werden. Beispielsweise kann eine einzige Nadelreihe verwen-
det werden, bei der jede zweite Nadel unterschiedlich
beschickt wird, d. h. Nadeln mit geraden Zahlen mit einer
Farbe und Nadeln mit ungeraden Zahlen mit einer zweiten
Farbe. Die Farben konnen gewechselt werden, und wenn die
Florhéhe geniigend hoch ist, ist der Musterversatz, der ent-
steht, dem Aussehen nicht abtriglich. Als Alternative kénnen
Doppelnadeln derart verwendet werden, wie dies in Fig. 1
gezeigt ist, wobei jede der Nadeln 14 und 16 eine andere
Farbe hat, wogegen die benachbarten Nadeln in der niichsten
Reihe zwei zusitzliche Farben haben, was eine Summe von
vier Nadeln ergibt, die effektiv zur Mustersteuerung verwendet
werden kénnen.

Beziiglich der Ausbildung des bandartigen Elementes und
der Welle ist zu bemerken, dass, je diinner die Welle ist, desto
diinner das Band sein muss. Da das Band keine bleibende
60 Verformung erleiden soll, sollte die Streckgrenze nicht iiber-

schritten werden. Wihrend gehérteter rostfreier Stahl fiir das

bandférmige Element bevorzugt wird, kénnen auch Kunst-
stoffbénder oder andere Metallbinder verwendet werden,
solange sie keiner bleibenden Verformung unterliegen. Bei-

65 spielsweise wurde herausgefunden, dass rostfreie Stahlbinder
mit einer Dicke in der Grossenordnung von 0,25 mm fiir den
hier beschriebenen Vorgang unter Verwendung einer 125 mm
starken Antriebswelle geeignet sind.
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