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"Dispositif servant & l'avancement de piéces se trouvant
dans des chargeurs"

L'invention concerne un dispositif servant a
1'avancement de plusieurs piles de piéces électriques et/ou
électroniques, piles qui se trouvent chacune dans un char-
geur tubulaire, alors que chaque chargeur est placé a son
tour dans au moins une grille munie d'une matrice d'ouver-
tures servant 3 la réception de chargeurs sulvant une con-
figuration déterminée selon laquelle les piéces doivent
8tre mises en place sur un circuit imprimé.

Des dispositifs du genre que concerne la présen-
te invention sont.connus en soi et constituent une partie
de dispositifs servant a la mise en place de piéces élec~
triques et/ou électroniques sur des panneaux a céiblage
imprimé. Il s'agit de pidces présentant une forme prisma-
tique de trés faibles dimensions et sans fils de connexion,
appelés parfois pidces du genre "puce" (en anglais "chip").
Ces piéces sont emballées dans des chargeurs tubulaires
présentant une section transversale intérieure qui corres-
pond & la forme des piéces. Plusieurs chargeurs de ce
genre sont placés dans au moins une grille de fagon que
leurs emplacements correspondent aux emplacements ou doi-
vent &tre appliquées les piéces sur le circuit imprimé.
Ensuite, les piles de piéces contenues dans les chargeurs
montent toutes simultanément jusqu'd ce que les piéces
supérieures parviennent dans une position ou elles peuvent
8tre prises par des mécanismes de préhension pour &tre
alignées et transportées vers le circuit imprimé.

Le dispositif connu du brevet allemand n° 27
16 330 du genre mentionné ci-dessus présente 1'inconvénient
de ne pas pouvoir traiter simultanément des piéces d'épais-
seur différente, du fait que les faces supérieures des
chargeurs se trouvent toutes dans un plan et que l'avance-
ment des piles de piéces steffectue par pas de hauteur
pratiquement égale. Cela implique qu'en pratique, seules
les pidces d'une épaisseur égale 4 la hauteur du pas peu-
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vent &tre traitées simultanément.

 Pour obvier A cet inconvénient, on a déja pro-
posé de monter les piles de pidces dans le chargeur a 1l'ai-
de de pistons hydrauligues qui déplacent les piéces indé-
pendamment de leur épaisseur jusqu'a ce qu'elles s'appliquent
toutes par leur face supérieure contre un arrét, de sorte
que les faces supérieures des pidces se situent a un niveau
défini permettant la prise desdites pi&ces & l'aide de
moyens appropriés. Un inconvénient inhérent 3 ce disposi-
tif est sa strucﬁure compliquée - et de ce fait, coliteuse -
et sensible & des perturbations.

L'invention vise & fournir un dispositif d4'une
structure simple permettant l'avancement exempt de pertur-
bations de piles de pidces d'épaisseurs éventuellement
différentes jusqu'a ce qu'elles s'appliquent contre des
arréts déterminés.

Conformément a l'invention, le dispositif est
caractérisé en ce qu'au-dessous de la grille est disposé
un porteur pouvant &tre déplacé dans la direction de la
grille et muni d'une matrice de guide correspondant a la
matrice d'ouvertures de la grille et contenant des broches,
le frottement desdites broches dans leurs guides étant
réglable.

Ce dispositif permet en premidre instance d'é-
tablir un trés faible frottement entre les broches et leurs
guides. Puis, le porteur présentant les broches est monté,
opération lors de laquelle les broches, qui coopérent avec
une pile de pidces, montent ces derniéres jusqu'a ce qu'el-
les s'appliquent par leurs piéces supérieures contre un
arret. Lors d'une montée poursuivie du porteur, les bro-
ches de piles qui s'appliquent déja contre leur arrét,
s'introduisent facilement dans leurs guides. Or, le choix,
pour le porteur, d'une hauteur de pas supérieure & 1'épais-
seur de la piéce présentant 1l'épaisseur la plus grande
permet d'assurer qu'aprés le pas, toutes les piéces s'ap-
pliquent contre l'arrét correspondant.

Puis, le frottement s2 produisant entre les
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piéces et leurs guides peut 8tre notablement augmenté de
fagon que les broches soient pour ainsi dire rigidement
reliées au porteur. Un mouvement de montée et de descen-r
te du porteur permet de monter ou de descendre simultané-
ment toutes les pi&ces sur une certaine distance requise,
mouvement lors duquel la position relative des piédces ne
subit plus de variations.

Selon une autre forme derréalisation avantageu-
se, le dispositif est caractérisé par le fait qu'entre tou-
tes les bangées de broches de la matrice se trouvent des
parties d'un tuyau souple de fagon qu'd au moins deux en-
droits diamétralement opposés, chacune des broches soit
en contact avec une partie de tuyau, les parties des tuyaux
étant réalisées en un matériau élastique et le frottement
entre les parties de tuyau et les broches étant réglable
par application d'un fluide de pression dans les parties
des tuyaux.

Bien qu'il soit possible d'appliquer des tron-
gons de tuyau différents entre les diverses rangées de
broches, il est avantageux, conformément a 1l'invention,
lorsque les parties de tuyau font toutes partie d'un seul
tuyau souple disposé en forme de méandre entre les rangées
de broches. ) '

On a constaté que le tuyau peut étre dimension-
né de fagon qu'en l'absence d'une pression interne ou dans
le cas de peu de pression interne, le frottement que su-
bissent les piéces peut &tre trés faible et pratiquement
le méme pour toutes les piéces. Lors de l'admission d'un
fluide de pression dans les parties de tuyau, celles-ci
se dilatent, de sorte que la pression de contact entre
le tuyau et les broches augmente. Dans cette structure
trés simple, il s'avére que le frottement se produisant
entre chacune des broches et le tuyau est rigoureusement
égal, ce qui est d'importance primordiale pour un bon fonc-
tionnement du dispositif.

Le tuyau, respectivement les parties de tuyau,
peut/peuvent &tre réatisée(s) de tout matériau élastique
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approprié. On a constaté que le caoutchouc au silicone
est trés avantageux comme matériau de tuyau, entre autres
du fait que dans le cas d'application de ce matériau,
il ne se produit gudre d'effet de "frottement par adhéren-
ce" (en anglo-saxon "stick-slip") entre le tuyau et les
broches.

Afin d'assurer que les rangées extérieures

de broches s'appliquent des deux cOtés contre une partie

de tuyau, il faut qu'a sa périphérie, le porteur soit
muni, soit d'une rangée de broches fixes, soit d'un bord
relevé contre lequel peuvent s'appliquer les parties des
tuyaux extérieures.

Selon une autre forme de réalisation, le por-
teur de broches est constitué par deux plaques espacées
munies de trous servant de guides aux broches, le tuyau
et/ou les parties de tuyau étant appliqué(s) entre ces
plaques.

La description ci-aprés, en se référant au
dessin annexé, le tout donné a titre d'exemple non limita-
tif, fera bien comprendre comment 1'invention peut étre
réalisée.

La figure 1 montre schématiquement un disposi-
tif muni d'une grille munie de plusieurs chargeurs conte-
nant des piles dé piéces et au-dessous de cette grille,
un porteur comportant des broches servant a monter les
piles.

' La figure 2 montre une coupe suivant la ligne
II-II du porteur de broches du dispositif selon la figu-
re 1.

La figure 3 montre une coupe suivant la ligne
III-IITI du dispositif selon la figure 2.

Sur la figure 1, le chiffre de référence 1
désigne une grille présentant une matrice d' ouvertures 2
destinées aux chargeurs 3. Les chargeurs 3 contiennent
des piles de piéces électriques (voir la figure 3). Les
chargeurs 3 sont placés dans la grille 1 de fagon que
leurs emplacements corréspondent aux emplacements du- cir-
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cuit imprimé ol doivent &tre mises en place les piéces
en question.

Au-dessous de la grille 1 se trouve un porteur
de broches 5, qui est essentiellement constituée par deux
plaques paralléles 6 et 7 comportant une matrice de guides
correspondant & la matrice de la grille. Les guides sont
formés chacun par un trou 8 ménagé dans la plaque 6 et
un trou correspondant 9 ménagé dans la plaque 7. Dans
chacun des guides est insérée une broche 10. Les broches
sont ainsi alignées de fagon que la géométrie de chacune
desdites broches coincide pratiquement & l'axe géométrique
d'une ouverture 2 de la grille 1. Aux endroits ol se
trouve un chargeur 3 dans la grille 1, la face supérieure
de la broche correspondante 10 coopére avec la face infé-
rieure de la pile de piéces 4.

Comme on le voit nettement dans la figure 2,
les broches constituent plusieurs rangées. Entre chacune
des rangées de broches, un tuyau souple 12 est disposé
en forme de méandre. Ainsi, chacune des broches 10 est
en contact avec le tuyau souple 12 en deux endroits dia-
métralement opposés. Dans le cas décrit, le tuyau souple
12 est réalisé en caoutchouc au silicone, matiére élasti-
que. L'extrémité 13 du tuyau souple 12 est munie d'un
capuchon de fermeture 14, qui est réalisé de fagon & faire
simultanément office de raccord aune source de fluide
de pression. Ainsi, un fluide sous pression peut &tre
admis dans le tuyau souple 12. La pression de contact
et, par conséquent, le frottement se produisant entre
les broches 10 et le tuyau 12 peut ainsi &tre réglé rigou-
reusement. On a constaté qu'avec cette disposition trés
simple, le frottement que subit chacune des broches 10
est pratiquement égal, ce qui est d'importance primordiale
pour un fonctionnement exempt de perturbations du disposi-
tif.

Le porteur de broches 5 peut 8tre déplacé vers
le haut a l'aide de moyens non indiqués. Lorsque les
broches 10 ont atteint la face inférieure des piles des
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pidces U4, la montée du porteur de broches 5 s'effectue

3 pas égal ou légérement supérieur a 1l'épaisseur de la
plus grande des piéces en question. Les piles sont ainsi
appliquées par leur pidce 'supérieure contre un arrét sail-
lant. Ainsi, les piéces plus minces atteignent plus tot
1'arrdt que les piéces plus épaisses. Dans un dispositif
conforme 3 l'invention, un tel résultat est facilement
obtenable du fait que les broches 10 glissent trés faci-
lement dans leurs guides jusqu'a ce que toutes les piéces

- s'appliquent contre leur arr8t. Puis, les piéces, dont

la position peut &tre rigoureusement connue, peuvent fa-
cilement 8tre prises par un mécanique de préhension (mé-
canique ou & vide) et transportées davantage.
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REVENDICATIONS
1. Dispositif servant a l'avancement de plu-

sieurs piles de piéces électriques (4) et/ou électroniques,
piles qui se trouvent chacune dans un chargeur tubulaire
(3), alors que chaque chargeur (3) est placé a son tour
dans au moins une grille (1) munie d'une matrice d'ouver-
tures (2) servant & la réception de chargeurs (3) suivant
une configuration déterminée selon laquelle les piéces
doivent &tre mises en place sur un circuit imprimé, carac-
térisé en ce qulau-dessous de la grille est disposé un
porteur (5) pouvant &tre déplacé dans la direction de

la grille (1) et muni d'une matrice de guide correspondant
3 la matrice d'ouvertures (2) de la grille et contenant
des broches (10, le frottement desdites broches (10) dans
leurs guides (8, 9) étant réglable.

2. Dispositif selon la revendication 1, carac-
térisé par le fait qu'entre toutes les rangées de broches
(10) de la matrice se trouvent des parties d'un tuyau
(12) souple de fagon qu'a au moins deux endroits diamétra-
lement opposés, chacune des broches (10) soit en contact
avec une partie de tuyau (12), les parties des tuyaux
étant réalisées en un matériau élastique et le frottement
entre les parties de tuyau (12) et les broches (10) étant
réglable par application d'un fluide de pression dans
les parties des tuyaux.

3, Dispositif selon la revendication 2, carac-
térisé en ce que les parties de tuyau font toutes partie
d'un seul tuyau (12) souple disposé en forme de méandre
entre les rangdes de broches (10).

4, Dispositif Selon la revendication 1 ou
2, caractérisé en ce que les parties de tuyau (12) sont
réalisées en caoutchouc au silicone.

5. Dispositif selon la revendication 2, 3
ou 4, caractérisé en ce que le porteur (5) de broches
(10) est constitué par deux plaques (6, 7) espacées munies
de trous (8, 9) servant de guides aux broches (10), et
le tuyau (12) et/ou les parties de tuyau est appliqué(es)

entre les plaques (6, 7).
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