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Reozvoliiovaci véleSek ojednocovaciho G-
strojl pro bezvietenové dopféadaci stroje, se
zékladnim vélcovym télesem, na némZ je na-
vinut pod napétim pilkovy povlak. Sousedni
vinuti pilkového povlaku jsou ve svétlém od-
stupu od sebe. Dutiny, vytvoiené mezi val-
covityim povrchem zakladniho valcového té-
lesa a dosedaci plochou pilkavého povlaku,
ssou vypingny plnivem, jehoZ bofni ohramni-
¢eni v prechoidové oblasti od bo¢nich ploch
pilkcvého povlaku k vélcovitému povrchu
zékladniho vélcového t8lesa vykazuje vydu-
tou mezni plochu.

Takovyto rozvolitovaci valefek se vyréabi
tim zplsobem, %e na zdkladni vélcové téle-
s0, opatFené pilkovym povlakem, se nanasi
anebo nastiikuje tekuté plnivo, jeZ se potom
vytvrzuje.
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Vyndlez se tyka rozvolilovaciho véaledku o-

jednocovaciho Gstroji bezvietenového dop#s-
dactho stroje se $roubovitd navinutym pilko-
vym povlakem, jehoZ vinuti jsou polo¥ena v
bofnim odstupu od sebe a jehoZ konce jsou
pfipevnény uvolnitelné na zékladnim vélco-
vém télese, priemZ pilkovy povliak je pod
napétim.

Vynélez se také tykd zplsobu vyrioby zmi-
néného rozvoliiovaciho véaletku, ,

Takovyto rozvoliicvaci vdletek je jiZ zné-
napfiklad ze spisu US-PS & 3968542, Pfi-
tom se ukédzalo, Ze takovéto rozvolitovaci vé-
leCky nevylu€uji vidy v dostatetné mife uc-
pavani. Tulc nutno vyvozovat v podstatd z
toho, Ze tuloZnd plocha pilkového povlaku
nepriléhd v plném rozsahu k povrchu hlav-
nfho vélcorého télesa, ale vytvar vinowvité
dutiny, pmotoZe pilkovy povlak vykazuje pii
pohledu pfes jeho délku rozdilnou pevnost
v ohybu, a to na mistech zubli wvysokou
a na mistech mezi nimi nepatrnou. Je ji¥ si-
ce zndmo, Ze se navic k napéti v tahu pilko-
vého povlaku pouZiva k jeho pevnému drZe-
ni na povrchu zékladniho valcového tdlesa
lepidla, ale ami timto opatifenim se nedd do-
statetng zabraiiovat ucpénim. :

Ukolem vynélezu je vytvorit rozvoliiova-
ci véletek pcpsaného druhu, jen? se d4 snad-
no vyréabét, ievi mdlo sklon k ucpavénim a
poskytuje lep3i jakost piize, ne¥ je tomu u
zndmych rozvolilovacich valedkd.

Déile je tkolem vynélezu opatfit zpisob
vyroby tohoto rozvoliiovactho vdletku, jen¥
se d& snadno provadét.

Ukol se Fesi rozvoliiovacim véledkem po-
dle vyndlezu, jehcZ podstata spolfvd v tom,
Ze mezi vdlcovitym povrchem a dosedaici plo-
chou pilkového powvlaku vytvofené dutiny
jsou vyplnény vytvrzenym plnivem, p¥items
v pfechodové oblasti mezi botnimi plocha-
mi pilkového povlaku a védlcovitym power-
chem je vytvolena vydutd mezni plocha.

Ukol se také Fedi zpfisobem v§roby tohoto
rozvoliiovactho vdlefku podle vynélezu, je-
hoZ podstata spoivd v tom, Ze na zdkladni
vélcové téleso opatfené pilkovym povlakem
se nanagsi tekuté plnivo, jeZ se potom vytvr-
zuje.

Toto tekuté palivo se také mlZe nast¥iko-
vat.

Podle daldiho provedeni zplisobu vyroby
podle vyndlezu se zdkladni vélcové tdleso,
opatfené pilkovym povlakem, po naneseni
plniva a pfed jeho vytvrzenim poloZi na jed-
nu svoji ¢elni plochu, naeZ se provede &és-
tetné vytvrzeni plniva, potom se znovu na-
nési tekuté plnivo a zédkladni véalcové t&leso
se poloZi na svoji druhou gelni stranu a pro-
vede se koneCné vytvrzeni plniva.

Plnivo miZe tvofit zejména mitrocelul6zo-
vy lak.

Vynélez bude nyni bliZe popsén na pii-
kladé provedeni podle vykresu, ma némZ
predstavuji:

Obr. 1 perspektivni pohled na rozvoltiova-
ci vdleCek, obr. 2 pohled v fezu podél &-

4

ry 2—2 z obr. 1, obr. 3 podélny Pez podle
Céary z obr, 2, a:obr. 4 priny rez podél Eary
4—4 z obr. 3.-

Rozvoliiovaci valefek, zobrazeny ma vy-

- krese, zahrnuje v sob& zédkladni valcové té-

leso 1, jeZ mé stfedovy otvor 2 jakoZ i dvé
bofni pfiruby 3, 3a, jeZ vystupuji radidlng
od valcovitého povrchu 4 zdkladniho vélco-
vého télesa 1. V blizkosti ka#dé z boénich
pfirub 3, 3a je do zdkladniho vdlcovéhoi t&-
lesa 1 vyfiznuta obvodovd drazka 5, jeZ po-
jimé vZdy jednu koncovou oblast 6 pilkové-
ho povlaku 7. Koncové oblasti 6 jsou pevné
sevieny s pomoci svéracich Sroubd 8, pii-
CemZ jejich zdvitové oblasti 9 jsou dr¥eny
vZdy v jednom zdvitovém olvoru 10 v z4-
kladnim vélcovém t&lese 1.

Jak patrno z obr. 1 a 4, pilkovy povlak 7
je navinut Sroubovit® na vélcovity powrch
4 zakladniho vélcového td¥lesa 1 tak, aby
sousedni vinuti pilkového povliaku 7 méla
svétly odstup od sebe,

Podle obr. 3 nepfiléhd dosedaci plocha 11
pilkového povlaku stejnomérnd k valcowité-
mu povrchu 4 zdkladntho vilcového tdle-
sa 1. Toto pochdzi z toho, Ze pilkovy povlak
vykazuje na mistech neosazenych zuby men-
81 pevnost v ohybu. Na t&chto mistech jsou
tedy vytvoreny dutiny 12.

PFi vyrdb&ni nebo také op&tném upravo-
vani rozvoliiovaciho véletku naviji se pil-
kovy povlak 7 na zékladni vélcové t&leso 1,
pfitemZ je drZen pod nap&tim v tahu od 25
do 50% své pevnosti v tahu. Koncové oblas-
ti 6 pilkového poviaku 7 se potom pevnd
seviou s pomopci svéracich Sroubdl 8, pFitems?
se v3ak dbé na to, aby napéti v pilkovém po-
vlaku 7 zfistalo zachovéno.

Potom se alespofi na oblast vélcovitého po-
vrchu 4, ovinutou pilkovym povlakem 7, na-
st¥ikuje plnivo, nap¥iklad postfik z plastické
hmoty, proddvany pod znatkou ,Plastic
Spray No. 70 firmou Kontakt-Chemie GmbH,
Rastatt, Baden (NSR). Pro temto G&el Ilze
viak také pouZit jiného tekutého plniva, je¥
by mé&lo wykazovat v nevytvrzeném, tekutém
stavu ‘takové povrchové napétf, aby lehce
vhikalo do dutin 12, Plnivo se dd nané3et
riznym zplsobem, napfiklad s pomoci kar-
ta¢h, rozpraSovanim, postfikovdnim nebo
métenim.

Plnivo se nand$i zejména teprve tehdy,
kdyZ je pilkovy povlak 7 navinut na zdklad-
nim vélcovém télese 1. V diisledku povrcho-
vého napsti a pfipadé smritovani v piipads,
Ze je do plniva pfiddno Fedidlo, vyskytuji se
vyduté mezni plochy 13 na té&ch mistech,
kde hraniéi bodni plochy 14, 15 pilkového
povliaku 7 s valcovitym povrchem 4 zaklad-
niho valcového télesa 1.

Zejména piiznivy zphsob nandSeni plni-
va spolivd v tom, Ze se zdkladni vilcové t&-
leso 1, ovinuté pilkovym povlakem 7, poma-
lu ot&i a ptitom se ost¥ikuje nitrocelulézo-
vym lakem jako ‘aerosolem tak dlouho, do-
kud neni smofen povrch celku vytvofeného
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ze zdkladniho valcového télesa 1 a pilko-
vého povlakuw 7. Zdkladni vdlcové téleso 1 se
poitom poloZi- na svoji ¢elni plochu v podob&
botni p¥#fruby 3. Po usuleni nebo vytvrzeni
laku natolik, Ze jiZz neteCe, k femuZ je za-
potiebi asi tak jedné hodiny pfi teploté v
mistnosti, ostFikuje se zminény celek opét
nitrocelulozovym lakem a pak se poloZi na
svoji druhou €elni plochu v podob& botni
piiruby 3a. Potom se nechd lak uschnout.
Tim se vyplni veSkeré dutiny 12 a je zaru-
teno, aby vytvrzené plnivo vykazovalo vy-
duty obrys prechodovych vydutych meznich
ploch 13, Vytvrzené plnivo se sice na otev-
Fenych mistech p¥i pouZivani rozvoliiovaci-
ho wvéaletku pozvolna opotfebuje, ale vlast-
nosti rozvolitovaciho valetku tim nejsou ne-
p¥iznivé ovlivitovany.

Jako hmoty pro plnivo se dé pouZivat Kro-

§

mé nitrocelulézovych lak& napitklad také
lak{i epoxidovych, polyuretancvych a akry-
lovych, pokud je jejich povrchové napéti se-
Iizemo tak, aby tekuty lak vnikal do dutin
12 mlezi pilkovym povlakem 7 a zakladnim
vélcovym télesem 1. PFitom nutno dbat o to,
aby lak p¥i provozni teploté ve vytvrzeném
stavu nebyl lepivy a aby také neplisobil na
zpraccvavand vidkna.

K novému povlaku opotfebeného rozvol-
ftovaciho valetku se uvolni svEraci Srouby 8
a pilkovy povlak 7 se odtdhne. Plnivo, zbylé
na vélcovitém povrchu 4 zdkladniho vélco-
vého télesa 1, se dd odstranit samo o sobé
zndmym zpGsobsm, napiiklad obrousSenim
nebo 5 pouZitim ngjakého chemického pro-
stiedku, Policim: se zachézi se zdkladnim val-
covym télesem 1 zase tak, jak jiZ bylo po-
pséano.

PREDMET VYNALEZU

1. Rozvoliiovaci valetek ojednocovaciho
ustroji bezvietencvého doptadaciho stroje
se $roubovit® navinutym pilkovym povla-
kem, jehcoZ vinuti jsou poloZena v botnim
odstupu od sebe a jehoZ konce jsou piipev-
nény uvolnitelng na zdkladnim vélcovém tg-
lese, prifemZ pilkovy povlak je pod napétim,
vyznateny tim, Ze mezi wvalcovitym povi-
chem (4) a dosedaci plochou (11) pitkového
poviaku (7) vytvofené dutiny (12) jsou vy-
plngny vytvrzenym plnivem, pfifemZ v pie-
chodové oblasti mezi boénimi plochami (14,
15) pilkcvého poviaku (7) a vélcovitym po-
vrchem (4) je vytvolfena vydutd mezni plo-
cha (13).

2. Zplisob vyroby rozvolilovaciho valetku
podle bodu 1, p¥i némZ se ovinuje pilkovy
poviak pod mapétim Sroubovité kolem zé-

kladniho vélcového télesa, na némZ se jeho

konce uvolnitelng pFipevituji, vyznaeny

tim, Ze na zdkladni vélcové téleso, opatiené
pilkovym peoviakem, se nandsi tekuté plni-
Vo, jeZ se potom vytvrzuje.

3. Zplsob vyroby rozvoliiovactho véletku
podle badu 2, vyznadeny tim, Ze tekuté plni-
vo se nastiikuje.

4, Zplsob vyroby rozvoliiovaciho véletku
podle bodi 2 a 3, vyznaleny tim, Ze zdklad-
ni vélcové téleso, opatfené pilkovym povla-
kem, se po naneseni plniva a pfed jeho vy-
tvrzenim poloZi na svoji jednu €elni plochu,
nateZ se provede CasteCné vytvrzeni, potom
se znovu nandsi tekuté plnivo a zdkladni
valcové téleso se poloZi na svioji druhou Cel-
ni plochu a provede se konefné vytvrzeni
piniva.

5, Zphscb vyroby rozvolitovactho véleCku
podle bodd 2 aZ 4, vyznaCeny tim, Ze plnivo
je tvofeno nitroceluldzovym lakem,

1 list vykresi
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