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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 6月 4日 (2007.6.4)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 記 の 工 程 、
　 ａ ） 加 熱 速 度 １ ０ ℃ ／ 分 で 示 差 走 査 熱 量 計 に よ り 測 定 し た 溶 融 範 囲 が ９ ５ ～ １ ７ ０ ℃ の
範 囲 に あ る ポ リ オ レ フ ィ ン 少 な く と も 一 他 の オ レ フ ィ ン 及 び ／ 又 は

添 加 剤 合 し 又 溶 融 し て 、 一 つ の 単 一 相 か ら な り 、 加 熱 速 度 １ ０ ℃ ／
分 で 示 差 走 査 熱 量 計 に よ り 測 定 し た 溶 融 温 度 が １ ２ ０ ～ １ ６ ０ ℃ で あ る 均 質 混 合 物 を 形 成
す る 工 程 、
　 ｂ ） 工 程 ａ ） で 得 ら れ た 均 質 混 合 物 を 押 出 し 機 に 供 給 し 、 押 出 し 機 の 最 初 の 部 分 内 に お
い て 、 前 記 混 合 物 を 混 合 物 の 溶 融 に 有 効 な 温 度 ま で 加 熱 す る 工 程 、
　 ｃ ） 工 程 ｂ ） で 得 ら れ た 溶 融 混 合 物 を 、 加 圧 下 に 押 出 し 機 の 第 ２ の 部 分 内 に お い て 、 押
出 し 機 内 の 温 度 と 圧 力 に お い て 液 体 で あ る が 、 圧 力 降 下 時 に 蒸 発 す る 物 質 を 含 む 発 泡 剤 と
混 合 す る 工 程 、
　 ｄ ） 工 程 ｃ ） で 形 成 さ れ た 溶 融 混 合 物 を 、 そ の 溶 融 混 合 物 を 液 体 か ら 半 結 晶 相 に 転 移 さ
せ る 温 度 ま で 冷 却 す る 工 程 、 及 び
　 ｅ ） 工 程 ｄ ） で 形 成 さ れ た 冷 却 混 合 物 を 、 押 出 し 機 の ダ イ を 介 し て 押 出 し 、 押 出 混 合 物
が 発 泡 剤 の 蒸 発 に よ り 膨 張 し て ポ リ オ レ フ ィ ン フ ォ ー ム を 形 成 し 、 次 い で 更 に 、 そ の フ ォ
ー ム を 環 境 温 度 に 冷 却 す る 工 程 、
を 含 む 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 工 程 ａ ） に お け る 混 合 を コ ニ ー ダ ー 内 で 行 う 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法
。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 工 程 ａ ） の 溶 融 の 間 、 温 度 が １ ２ ０ ～ ２ ０ ０ ℃ で あ る 、 請 求 項 １ 又 は
２ に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 １ ４ ０ ～ １ ７ ０ ℃ の 範 囲 内 の 溶 融 範 囲 を 有 す る ポ リ プ ロ ピ レ ン を ９ ５

下

一 種 以 上 の を 種 の プ ラ
ス チ ッ ク フ ォ ー ム と 混

、 耐 高 熱 性 を 有 す る ポ リ オ レ フ ィ ン フ ォ ー ム の 製 造



～ １ ７ ０ ℃ の 範 囲 内 の 溶 融 範 囲 を 有 す る ポ リ オ レ フ ィ ン と し て 使 用 す る 、 請 求 項 １ ～ ３ の
い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】 　 １ ４ ０ ～ １ ７ ０ ℃ の 範 囲 内 の 溶 融 範 囲 を 有 す る ポ リ プ ロ ピ レ ン を ９ ５
～ １ ７ ０ ℃ の 範 囲 内 の 溶 融 範 囲 を 有 す る ポ リ オ レ フ ィ ン と し て 使 用 し 、 ポ リ エ チ レ ン を 他
の ポ リ オ レ フ ィ ン と し て 使 用 す る 、 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ６ 】 　 ９ ５ ～ １ ３ ５ ℃ の 範 囲 内 の 溶 融 範 囲 を 有 す る ポ リ エ チ レ ン を ９ ５ ～ １
７ ０ ℃ の 範 囲 内 の 溶 融 範 囲 を 有 す る ポ リ オ レ フ ィ ン と し て 使 用 し 、 ポ リ エ チ レ ン を 他 の ポ
リ オ レ フ ィ ン と し て 使 用 す る 、 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ７ 】 　 発 泡 剤 と し て ３ ～ ８ 個 の 炭 素 原 子 を 有 す る ア ル カ ン を 使 用 す る 、 請 求
項 １ ～ ６ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ８ 】 　 ａ ） ポ リ プ ロ ピ レ ン 及 び ／ 又 は ポ リ エ チ レ ン ｂ ） 消 火 剤 含 む
断 熱 フ ォ ー ム で あ っ て 、 請 求 項 １ ～ ７ の い ず れ か 一 項 記 載 の 方 法 に よ り 製 造 さ れ た 断 熱 フ
ォ ー ム 。
　 　 【 請 求 項 ９ 】 　

　 　 【 請 求 項 １ ０ 】 　 １ ４ ０ ～ １ ７ ０ ℃ の 範 囲 内 の 溶 融 範 囲 を 有 す る ポ リ プ ロ ピ レ ン ４ ０
～ ９ ５ 質 量 ％ 、 他 の ポ リ オ レ フ ィ ン ０ ～ ５ ５ 質 量 ％ 、 消 火 剤 １ ７ 質 量 ％ 以 含 む 、

に 記 載 の 断 熱 フ ォ ー ム 。
　 　 【 請 求 項 １ １ 】 　
　 　 【 請 求 項 １ ２ 】 　 １ ４ ０ ～ １ ７ ０ ℃ の 範 囲 内 の 溶 融 範 囲 を 有 す る ポ リ プ ロ ピ レ ン ０ ～
４ ０ 質 量 ％ 、 他 の ポ リ オ レ フ ィ ン ５ ５ ～ ９ ５ 質 量 ％ 、 消 火 剤 １ ７ 質 量 ％ 以 含 む 、
請 求 項 ８ ９ に 記 載 の 断 熱 フ ォ ー ム 。
　 　 【 請 求 項 １ ３ 】 　
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 本 発 明 は 、 記 の 工 程 、
　 ａ ） 加 熱 速 度 １ ０ ℃ ／ 分 で 示 差 走 査 熱 量 計 に よ り 測 定 し た 溶 融 範 囲 が ９ ５ ～ １ ７ ０ ℃ の
範 囲 に あ る ポ リ オ レ フ ィ ン 少 な く と も 一 種 の 他 の オ レ フ ィ ン 及 び ／ 又 は

添 加 剤 合 し 又 溶 融 し て 、 一 つ の 単 一 相 か ら な り 、 加 熱 速 度 １ ０ ℃ ／
分 で 示 差 走 査 熱 量 計 に よ り 測 定 し た 溶 融 温 度 が １ ２ ０ ～ １ ６ ０ ℃ で あ る 均 質 混 合 物 を 形 成
す る 工 程 、
　 ｂ ） 工 程 ａ ） で 得 ら れ た 均 質 混 合 物 を 押 出 し 機 に 供 給 し 、 押 出 し 機 の 最 初 の 部 分 内 に お
い て 、 前 記 混 合 物 を 混 合 物 の 溶 融 に 有 効 な 温 度 ま で 加 熱 す る 工 程 、
　 ｃ ） 工 程 ｂ ） で 得 ら れ た 溶 融 混 合 物 を 、 加 圧 下 に 押 出 し 機 の 第 ２ の 部 分 内 に お い て 、 押
出 し 機 内 の 温 度 と 圧 力 に お い て 液 体 で あ る が 、 圧 力 降 下 時 に 蒸 発 す る 物 質 を 含 む 発 泡 剤 と
混 合 す る 工 程 、
　 ｄ ） 工 程 ｃ ） で 形 成 さ れ た 溶 融 混 合 物 を 、 そ の 溶 融 混 合 物 を 液 体 か ら 半 結 晶 相 に 転 移 さ
せ る 温 度 ま で 冷 却 す る 工 程 、 及 び
　 ｅ ） 工 程 ｄ ） で 形 成 さ れ た 冷 却 混 合 物 を 、 押 出 し 機 の ダ イ を 介 し て 押 出 し 、 押 出 混 合 物
が 発 泡 剤 の 蒸 発 に よ り 膨 張 し て ポ リ オ レ フ ィ ン フ ォ ー ム を 形 成 し 、 次 い で 更 に 、 そ の フ ォ
ー ム を 環 境 温 度 に 冷 却 す る 工 程 、
を 含 む 方 法 を 提 供 す る 。
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及 び 、 を

更 に ｃ ） 一 種 以 上 の 他 の ポ リ オ レ フ ィ ン 及 び ／ 又 は 一 種 以 上 の 他 の プ
ラ ス チ ッ ク フ ォ ー ム 添 加 剤 を 含 む 、 請 求 項 ８ に 記 載 の 断 熱 フ ォ ー ム 。

及 び 下 を
請 求 項 ８ 又 は ９

更 に 他 の 添 加 剤 を 含 む 、 請 求 項 １ ０ に 記 載 の 断 熱 フ ォ ー ム 。

及 び 下 を
又 は

更 に 他 の 添 加 剤 を 含 む 、 請 求 項 １ ２ に 記 載 の 断 熱 フ ォ ー ム 。
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