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Sposéb wedlug wynalazku odfosforowywania
roztopionei suréwhi doprowadamnej sposobem
ciaglym przez sbiornik reakcyjny przy réwno-
czesaym dodawaniu wedlug patemtu gléwnego
nr 33716 mieszanki odfosforowywujacej jest ulep-
szony. tym, ze na strumien suréwki dziala sie
strumieniem powietrza w celu przyspieszenia
przebiegu chemicznych reakeji. Powietrze do-
prowadza si¢ za pomocg dysz i dmucha sie pio-
nowo lub ukosnie na powierzchnie strumienia
suréwki. Zamiast powietrza mozna réwniez sto-
sowa¢é tlen, inny gaz lub pare wodng, lub tez
stosowaé wymienione czynniki w dowolnych po-
lgczeniach.

Dalsze ulepszenie sposobu odfosforowywania
suréwki polega na tym, ze reakeyjny zbiornik
jest roxdzielony poprzeczng Sciang na dwie czes-
ci, tworzgee dwie komory umieszczone jedna za
druga. W pierwszej komorze reakcyjnego zhier-
nika wypala sie¢ krzem i mala ilo§¢ manganu

wskutek wdmuehiwanta powietrza przy ewen-
tualnym malym dedatku znanych topnikow. W

_drugiej zas komorze, do ktérej doprowadza sie

surowke prawie bez krzemu, usuwa sie fosfar
oraz reszte krzemu i dalsza cz$¢ manganu rémw-
niez dzigki wdmuchiwaniu powietrza na po-
wierzchnig strumienia suréwki przy rownoczes-
nym dodawaniit mieszanki odfosforowywujacej.
Nastepuje w- tej komorze réwniez wypalanie
nieznacznej iloéci wegla zawartego w suréwce.
Zalety zastosowania zbiornika reakcyjnego- po-
dzielonego na dwie komory jest to, Ze mieszanka
odfosforowywujgca dodawana w drugiej komo-
rze nie jest zuzZywana na wigzanie krzemu usu-
wanego z suréwki. Kwasny zuzel pozostaje w
pierwszej komorze, dzieki czemu zmniejsza sie
potrzebna ilo$é zasadowej mieszanki odfosforo-
wywujacej; nastgpnie wytwarza si¢ maja ilodé
zasadowego zuzla, umozliwiajacego wieksze i do-
kladniejsze odfosforowywanie suréwki. Opréez -



tego otrzymuje sie zuzel o duzej zawartosci fos-
foruy, zp'?niefwai zuzel ten nie jest rozcieficzony
krzem i, Zawartc&c fosforu w tak otrzyma-
nym Zuﬁiu&zbllzona jest do ilosci fosforu w suzlu
tomasowskim,

Sposéb ten pozwala wiec na uzyskanie iuﬁlf

bogatych w fosfér z suréwki o sredniej zawarto$-
ci fosforu, np. zawierajagc 0,5%, fosforu i
wiecej, ). z suré6wki martenowskiej. Dalsza za-
leta wdmuchiwania powietrza na powierzchnie
strumienia suréwki doprowadzanej przez zbior-
nik reakcyjny jest wzrost temperatury suréwki
2] 150——200°C

Otrzymywanie zuzli bogatych w fos£oér z su-
rowki martenowskiej, dajacych * sie przyréwnaé
pod wzgledem skladu chemicznego do zuzli to-
masowskich bylo dotad niemozliwe. Réwniez
niemozliwe bylo dotad podniesienie temperatury
suréwki martenowskiej przy wdmuchiwaniu sa-
mego powietrza. Wzrost temperatury mozna bylo
dotgd uzyskaé tylko przy wiekszej zawartosei
krzemu (suréwka besemerowska) albo przy wie-
kezej zawartosci fosforu (suréwka tomasowska)
albo tez przy zastosowaniu powietrza wzbogaco-
nego tlenem. Wzrost temperatury suréwki o ma-
dej albo $redniej zawarto$ci krzemu i fosforu
przy wdmuchiwaniu powietrza samego w mysl

wynalazku, jest powodowany gléwnie dzieki
wdmuchiwaniu powietrza na powierzchnie stru-
mienia suréwki a wskutek tegp przez czesciowe
epalanie sie wegla na CO; a me na CO, jak to
ma miejsce przy dotad stosowanych sposobach
wdmuchiwania powietrza od dolu do metalu roz-
topionego.

Dalszg zaletg stosowania wdmuchiwania po-
wietrza na strumieni suréwki doprowadzanej w
sposéb ciagly przez zbiornik reakcyiny jest moz-
noéé odregbnego wykorzystania reakcji chemicz:
-nych, zachodzacych w - pierwszej komorze bez
‘koniecznoéci stosowania dalszego dmuchania w
- drugiej komorze. Sposéb taki pozwala na czes-
ciowe §wiezenie suréwki, np. sur6wki martenow-
skiej | na podniesienie jej temperatury przez
dmuchanie samego powietrza bez tlenu, umozli-
wiajgc tym samym polepszenie sktadu suréwki
przez zmmiejszenie zawarto$ci w niej krzemu i
przez czesciowe zmniejszenie zawarto$ci manga-
nu, siarki { wegla przy jednoczesnym wzrodcie
temperatury. '

Zaleta wynalazku jest wiec to, ze roztopiong
suréwke mozna poddaé tylko czeSciowemu sSwie-
zeniu bez odfosforowywania, w celu podniesie-
nia temperatury i ulepszenia jej skladu chemi-
cznego, ktéry to sposéb stosuje sie zwlaszeza
przy suréwece martenowskiej o malej zawartosci

ki, zwlaszcza suréwhki martenowskiej

fosforu, np. do 0,4%,, albo tez roztopiong su-
réwke odfosforowywuje si¢ w sposdb wyzej opi-
sany, co stosuje si¢ przy suréwce o wiekszej za-
wartoéei fosforu, np. od 0,5% wzwyz Zasto-
sowanie opisanego sposocbu §wiezenia suréwki
z cdfosforowywaniem, lub bez odfosforowywania,
zwlaszcza suréwki martenowskiej, uzywanej w
stanie roztopionym z piecow martenowskich,
pozwala na znaczne przyspieszenie wytopu, a
tym samym na zwiekszenie wydajnosci - piecéw,
gléwnie przy duzej zawartosci suréwki we wsa-
dzie martenowskim. :

Zuzel wytwarzajacy sie podczas czesciowego
Swiezenia suré6wki jest bogaty w mangan, mozna
go wiec zastosowaé do wyrobu zelaza bogatego
w mangan. Dzieki odfosforowywaniu suréwki
martenowskiej sposobem wedlug wynalazku,
mozna réwniez zuzel martenowski, ktérego wie-
kszg cz¢é¢ wywozono dotad na halde, zastosowaé
calkowicie w wielkich piecach do wyrobu su-
réwki martenowskiej, a tym samym mozna zu-
zytkowaé zawarte w nim cenne skladniki.

Tak odfosforowang sur6wke lub tez suréwie
czesciowo wyswiezona o polepszonym skladzie
chemicznym mozna réwniez zastosowaé do réz-
nych celéw,

Dalsza zaleta wynalazku jest to, ze przez
wdmuchiwanie wigkszej lub mniejszej ilosci po-
wietrza do kapieli metalowej albo przez wiekszy
lub mmniejszy dodatek mieszanki odfosforowywu-
jacej mozna regulowaé skiad chemiczny suréwki.
Pozwala to na regulacje czeSciowego wypalania
skladnikéw w roztopionej suréwce, a tym sa-
mym latwe osiggniecie pozadanego jej skladu
chemicznego. Zuzle oddziela sie od suréwki za
pomocs syfonu, umieszczonego na koficu zbior-
nika reakcyjnego. Czesciowo \\yémeénna su-
réwka jest wiee odprowadzana osobno. w. sposéb
ciggly do kadzi odlewmiczej, zuzel zas do innej
" Odfosforowywanie wedlug wynalazku suréw-
pezy
wdmuchiwaniu powietrza dokonuje sie¢ w zbior- |
niku reakeyjnym, poprzez ktéry przeprowadza
sie suréwke w sposéb ciagly podczas spustu jej
z pieca, mieszalnika lub kadzi odlewniczej przed
doprowadzeniem jej do innego pieca hutnicze-
go mieszalnika, kadzi odlewniczej lub przed jej
innym zastosowaniem w odlewmictwie.

Jezeli suré6wka zawiera przypadkowo wanad,
zwlaszeza przy wytapianiu jel e rud szwedzkich,
to mozna po wypaleniu krzemu w drugiej czesci
zbiornika wdmuchiwaé mniej powietrza z mniej-
szym dodatkiem rudy lub zgorzeliny i w ten
spos6b wydzieli¢ z suréwki takze wanad. Stosu-



jac sposéb, wedlug ktérego otrzymuje siei dwa
rodzaje zuzli, mozna z suréwki o zawartosc:
0,08—0,12°,, wanadu wuzyska¢ az do 90Y%
zawartego w niej wanadu oraz uzyska¢ zuzel bo-
gaty w wanad, np. zawierajgcy 4—6% V dzig-
" ki temnu, ze Zuzel zawierajgcy wanad nie jest roz-
cienczany krzemianami, ktére odlacza sie w
pierwszej czesci zbiomika. Po wydzieleniu wa-
nadu mozna suréwke poddaé odfosforowywaniu,
jezeli to jest pozadame.
Sposdb. wedtug wynalazku mozna réwniez sto-
sowaé do $wiezenia w sposéb ciagly suréwki
martenowskiej na pélstal lub stal.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb odfosforow ywania roztopionej suréwki
wedlug patentu nr 33716, przeprowadzanej w

:sposéb’ci&gky przez zbiornik reakcyjny przy -

réwnoczesnym dodawaniu mieszanki odfosfo-
rowywujacej, znamienny tym, 2ze na powie-
rzehnie strumienia doprowadzanej suréwki
dziala sie w zbiorniku reakcyjnym strumie-
niem powietrza wdmuchiwanego przez dysze.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
zamiast powietrza stosuje sie tlen, inny gaz,
1ub pare wodna, albo dowolne polaczenia wy-
mienionych czynnikéw.

3. Sposdb wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze wdmuchiwanie powietrza przeprowadza sie
w zbiorniku reakcyjnym, przedzielonym
sciang poprzeczng na dwie komory, z ktérych
w pierwszej przeprowadza sie wstepne $wie-
zenie suréwki przy ewentualnym matym do-
datku topnikéw, w celu wypalania zawartegp
w suréwece krzemu oraz czesciowo manganu,
siarkj lub wegla, w drugiej za$ komorze przez

6.

dalsze wdmuchiwanie powietrza i przy réw-
noczesnym cigglym dodawaniu mieszanki od- -
fosforywujacej usuwa sie z suréwki wigksza
czes¢ fosforu réwmoczesnie z pozostalym w

niej jeszcze krzemem, dalszg czeSciag manganu

i nieznaczng czescig wegla, przy czym wy-

twarza sie zuzel o duzej zawartosci fosforu,

dajacy sie przyréwmaé do zuzla tomasowskie-

go nawet przy stosowaniu sur6wki o érednie}

zawartosci fosforu, ti. suréwki martenowskiej

niewystarczajgcej dotad do wytwarzania ta-

kiego zuzlu.

Sposéb wedlug zastrz. 1—3, w zastosowamu

do suré6wki o matej zawartosci fosforu, zwila-

szcza suréwki martenowskiej, ktéra poddaje

_sie tylko §wiezeniu wstepnemu w pierwszej

komorze zbiornika reakcyijnego bez dalszego
odfosforowywania w celu polepszenia chemi-
cznego skladu tej suréwki, znamienny tym,
7e na powierzchnie suréwki wdmuchuje sie
powietrze, wskutek czego mastepuje znaczny
wzrost temperatury suréwki wskutek czescio-
wego spalania wegla na CO0s. o
Sposéb wedlug zastrz. 1—4, w zastosowaniu
do suréwki zawierajacei wanad, znamienny
tym, ze po wstepnym $§wiezeniu i usunieciu
wiekszej ilosci krzemu wydziela sie¢ wanad w
nastepnej komorze zbiornika-przez wdmuchi-
wanie powietrza i przy malym dodatku rudy,
zgorzeliny lub innych dodatkéw, uzyskujac
zuzel bogaty w wanad. )
Sposéb wedlug- zastrz, 1—5, znamxenny tym,
ze wdmuchuje sie wiekszg ilo§é powietrza w
celu wyswiezenia suréwki martenowskiej na
péistal lub stal. )
Karol Niemiec
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