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b

“PROCEEDLIMENTO E LAPPARECCHIATURA PER LA

TESTURIZZAZ TONE DI FILATI SINITETICI MULTTRAVA

PERMOPLASTICI O TRERMOSENSIBILIY
DESCRIZIOQNE

11 presente trovato ha come ocggetto un
procedimento e un'apparecchiatura per ~a
testurizzazione di filati sinletici multibava
cermoplastici o termosensibili.

Com'e noto la testurizzazione e un processc O
un  insieme di processi  dell'industria tessile
mediante il quzle o i cuali viene moditicata la
disposizione geomatrica delle bhave che componRgono
un filato rispetto al sSuo  asse, prevocando

variaziond nelle caratreristiche elastiche e/o di

volune del filato stesso. A seconda dellec
aaratterisliche prevalenti, i filati che =i
ricavano cgzlla testurizzazione 31 possono

classificare in:

a) elasticirzzati, nei guali la caralleristica
prcvalence & 1'clevata elasticita {con
allungamenti dal 100% al 500%);

b) eilasticizzatl astabilizzati, nel cquali

1'affetloc veluminositd e mano prevale sull'efietto

elastico, il quale tuttavia conserva valerl
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comuncgue =levati (fino al 200%);
¢) voluminimizzati, nei cuali 1
caratlerislica prevalente & costiluila dalls

voluminosita, mentre 1l'elasticitd non differisce
di molto dai valori dei filati coriginari.

L'Institute Textile de France ha proposto per
i filati testurizzati la definlzicne: "fili di
fiilamenti continui, con o senza elasbicita, corn o
scnzza torsione, che presentano un aspello gonfic,
che deriva da un'ondulazione o da un’arricclalura
de®l o deil filamenti elementari che 1i compongonc™.

I fitat:? testurizzatl SCnLO genera mentc
cttenulli con procedimenti fisici, meccanici o
chimici.

Risultano pin facilmeale testurizzabili tutte
le fibre a carattere termoplastico e quindi le
fikre sintctiche 1in  geners, itacetate e il
Lriacetato.

L'effetto della testurizzarzionc deriva da una
deformazione tarmoplastica impartita alie fibre:
la termoplasticita, infatti, consenle alle fibre
di esscre pin facilmente deformate mcccanicanente
gia a partire dalla temperatura di scorrimento

plastico (in generc compresa, per le principall
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fibre sintetiche, Lra 50°C e 90°C) ¢, aumentando
witeriormente la temperalbura, ddi scindere un gra:n
numero di quei legami trasversall che leganc lc
catene longitudinali, por permetierne Ta
ricostruzione secondo la defermazione meccanica
impartita alla fibra.

= diffusions deli filati teasturizzati e
derivata, oltrc che dall'afferrmazione dci prodobll
elasticizzati, anche dalla possibilita di
riprodurre sul filati sinletici alcunc
caratlieristiche proprie dci filall naturali. T
settori di impiego di questa categoria di filati
vanno dal  campo <ella maglieria (biancheria
intima, corsetteria, costumi da bagno) e dclla
calzetteria (scprattutto calze ¢ collanl} a guello
importantissimo del tappeti, a tuttc 1l campo
della tessitura per abbigliamentc (abiti sportivi
e per 1l tempo libero, cravaile, camiceria, aecc. )
g arrcdamento.

Rjspetto ai filali tradizionali, 1 filali
teslurizzati presentano le seguenti importanti
caratterisltiche: a) maggiore voluminosilta a parita
di peso; b} migliore resistenza dinamomelrica a

parita di titolo; ¢} attenuazione del fenomenc di
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Tormazione del pilling; e} confort migliore,
conseguenza della magglor distanza tra lc bave e
pertanto del notevole volume di aria trattonuta;
e) pin raplda ripresa dalle deformazioni.

T metedi di Lesturizzarzionc attualmente in usc
sono numerosi. Quelll a tutt'oggl plu comuni sSONG:

a) metodi basati su una torsionc dei Ifilati
(doneminati “di falsa torsione” guande la torsione
& sequita da una detorsione];

k) metodi basall sulla flessicne del filati su
lama;

c) metodi basati su  una compressionae  del
filatiy;

d) metodi basati sulla soffiatura deli filati;

e} melodi paasanti su altri Tipil ai
deformazione;

f) metodi basati sull'utilizzo di filament
bicomposti.

Ta tegturizzazione per compresslone meccanica
praduce ondulazioni hidimensionali mentre la
testurizzazicne per fzlsa torsione o compressione
ad aria produce ondulazioni tridimensionali.

Il procedimento e 1'apparecchiatura oggetto

del presente ftrovate rientranoc nei mewodl di
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testurizzazione basati su una compressionc del
filati.

T procedimenti di testurizzarzicne basati  su
una compressione dei tilati attualmente utilizzafi
vengono eseguili comprimende 31 filatce medlante
due rulli di uguale dizmetro controrotanti in un
canale fisso dotato di un apposito becce che e
atlo a ricevere il filatc 1n uscita dai rulii, il
il vicino possikile alla linea di ideale contatto
dei due rulli stessi. La compressione del {iiate
rel canale fisso obbliga il ftilatc ad assumere una
conformazionce ondulata.

I1 gioco necossario.per evitare grippaggi e
usura tra il becco del canale fisso e rulli
controrotanti  rende guesic procedimento  adatto
esclusivamsnte a filati di titoloe medico-alto Fino
a titcli altissimi in quante i titoli fini tendono
a tuoriuscire dal becco del canale fisso passando
nel gicco tra i1 bhecco del canale fisso e 1 rulli.

Compito precipuo del presante trovaito e gquello
di escogitare un procedimento e un'apparccchiatura
per la testurirzrzazicne di filati sinteotici

mullibava termoplastici ¢ termosensibili in grado

di mantenere vantaggi e peculiarita specifiche

NI & rveshansaet
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della testurirzrazionc a compressione ma in grado
di risolvere problemi ¢ superare 1 limiti acel
procediment di tipo noto basall sulla
compressione del filali.

Nell'ambito di queslo compito, uno scopo del

Lrovato & quello di proporre un procedimento e

un'apparacchiatura per la testurizzazionc di
filati gintetici multibava termcplastici o

termosensipill che possz esserc uttllizzate per la
testurizzazicne anche di titati di bassa
denaratura.

Un altre scopo del trovato e quello di
escogitarc un procedimento e un'agpparecchiatura
che consentano di olLlenere filati tosturizzall
gualitalivamente migliori rispetto ai filati
tasturizzati ottenibili con le tecniche di
testurizzazicne mediante compreossione di Tipe
noto.

Un ulleriore scopo del trovalo e guello di
escogitare un'apparecchiatura per la
testurizrazicrne di filati sintetici multibava
termoplastici 0 fermosensiblli che risulci

strutturaimente semplice e che  possa essere

realizzata cor costi compelltivi.




B164038

Questo compito, nonché questi ed altri scopil
che meglio appariranno in sequilbo, scono raggiunti
da un procedimento poer la testurlzzazione dt
frlati sintetici multibava termoplastici o)
termosensibilid, caratterizzato dal Talleo di
comprendoerce le seguentl fasi:

- alimentarc il filato da testurizzare
all'internc di un canale circolare, definito sulla
superlicie laterale intcrna di VIR corona
ciroclare, tra 11 fonde di detto canale circolare
e la superficie lalerale di un rullo, avenle
diametro inferiore al diamelro di detta corona
circcolare e uno spessore infericre ailla larghezza
di detto canzle circolare e disposto con 1l =sue
asse paralleclamente all’asse di  detta corona
cirvolare;

- impegnare 11 filato da testurlzzare c<con
mezzi  di frenatura disposti  in  detto cznale
circclare e distarziati dal punlto di contatto di
dette rulloe con il fondo di detto canale circoliare
concordemente al  senso  di rotazione di  detta
corona clrcolare;

- zzionare detta corona circolare e detto

r1lle con mote rotatoric attorno ai loro assi con




sensi d4di rotazione concordi tra loro causando un
accumulo ed una compattazione ad onde dei [ilato
dz testurizzare inlernamente o dotto canale
circolare nello spazic compreso tra il punto di
contallo di dette rullo con il fende di  detto
cenale circolare e detti mezzi di frenatura;

- allontanare il filato testurizzalto a wvalle
di dett: mezzi di [renaturs.

Preferibilmente, 1l procedimento secondo 1l

Lrovato viene attuato mediante un'apparecchiatura
per la testurizzazione di filati sintectics
multibava termoplastici G Lermosensiboili,

caratterizzata dal fatfo di comprendcere:

-~ una corora circolare szionakile con nolo
rotatorio atlorne al suo asse o con detinito,
sulla sua supcrficie laterale interna, un cznale
clrcelare coassiale a detta corona circolare;

- un rulio avente un diametro Lnferiore al

diametro di detta corena <ircolare ¢ uno spessore

inferiore alla larghezza =hi detto canale
clircolare = disposto con il su0 assC

parallelamenle all'asse di detta corona circolare,
detto rullc essendc azionabile con moto rotatorio

attorno al 8110 asse con senso  di rotazione
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concorde al senso di rotazione di detta corona
circolare e contattande detta corona circolare sul
fondo di detto canale circolarc:

- mezzi di guida e convogliamento di un filato
da testurizzare al punteo di contatto del rullo con
i1 fondo del canale circolare;

- mezzi di frenatura disposti in detto canalc
circolare e distanziati dal punto di contattc di
dello rullo con il fondo di detto cana.e
circolare, concordemente al sensc di rotazione di
detta corona circolare attorno al suo asse ; dettil
mezzi di frenatura essendo lmpegnabili con 11
filato da testurizzare convogliato in delto canale
circolare tra delbto rullo e detta corona circolare
per causare un accumnulo ed una compattazionc aa
onde del tilato da testurizzare internamente a
detlo canale circolare nello spazic compreso tra
i1 punte di contatte di detto rullic con il fendo
di detto carals circolare e detli mezzi di
frenalura;

—- mezzl AL allontanamentc del filawo
testurizzato a valle di dettli mezzl di frenatura.

Ulleriozri caratteristiche ¢ vantaggl del

trovato risulteranno raggiormente dalla
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doscrizione di una forma di esecuzione preferila,
ma non esclusiva, del procedimento sccondo 1l
Lrovato, nenché dell'apparecciilatura per 1a  sua
esecuzione, illustrata, a titocleo lindicativo e non

limitalblvo, negli uniti disegni, in cui:

la figura 1 illustra schemallicamente
L'apparecchiatura per 1'esecuzions del
rocedimenta sccondo i1 Trovato in alzato

fronlale, parzialmente sezionabta;

la figura 2 & una sczione schematica delia
figura 1 eseguila secendo i'asse LI-I11L;

la figura 3 & una sezlione schematica della
figura 1 eseguita secondo l'asse III-III.

Con riferimento alle figure aitatce,
1'apparccchiatura per 1'esecuzionec secondo il
Lrovato, irndicata globalmente con 1l numero dl
riferimentc 1, comprende una corona circolare 2
che & azionzbile con moto rotatorlic attorno al suo
asse Za., Sulla superficle laterale intcrna di
guestia ccrona circolarc 2 ¢ definito un canale
circolare 3 il guale & coassiale alla corcona
circolare 2.

L'appareachiatura in oggello comprende anche

una rullo 4 che ha un diametro inferiore rispetto
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al J@diametro «della corona circolare 2 & uno
spessore  inferiore alla larghczza del canale
circolzre 3 e che & disposto con 11 suc asse 4da
parallelamente all'asse 2a della corona circelare
2. Il rullo 4 & azionablle con moto zrotateric
allorno al suo asse 4a con un senso di rotazione
concorde won il senso di rotazione della corona
circolare 2. Il rulic 4 & rcalizzatoe e poslzionato
in modo tale da contattare, con 1a sua superficile
laterala, i1 fondo 3a del canale clrcolare 3.

L'apparecchiatura per 1'esecuzione del
procedimenlLo secconde 1l trovato comprende anche
mezzi di frenatura 5 che =zono disposti nel canale
circolare 3 e che sono distanzlali dal punto di
contatto 6 del rullo 4 con 11 fondo 2a di Lale
canale circelare 3 concordemente al senso  di
rotazicne della corona circolare 2 altorno al suo
asse 2a.

T mazzi di frenalura 5 sonce impecgnabili con un
filato '/ da testurizzare che viene convogliato nel
canale clrcolare 3 tra i1 ruillo 4 & la corona
circclare 2 in modo tale da causare un accumulo ed
una compattazione ad onde del filato 7 da

teaturizzare internamcnte al canale circolare 3
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nello spazio «c<¢he & compreso tra 11 punto di
contatto 6 del rullo 4 con la corona circclare 2 e
i mezzi di frecnatura 5.

L'apparecchiatura ¢& completata da mezzi di
guida e cenvogliamento 8 che guidaro i: filato 7
da testurizzare all'ingresso dell'apparecchiatura
al puntc di contatte del ruilo 4 con il Zondo 3a
del canale circolare 3 e da mezsi di
allontanamento 9 del filalo 7 testurizrate a valle
del mezzi di frenatura 5.

Preferikbilmente, i mezzl dl frenatura 5
comprendono  alimeno una lamina elastica 10 che e
caricata c¢lasticamenle contro 11 fondo 3a del
canale ciracolarc 3 e 11 [filato 7 da testurizzare
passa tra il fondo 3a del canale circolare 3 e
gucsta lamina elastica 10. Nella  forma  di
esecuzione illustrzla, sono previste piu lamine
elasliche 10 impaccate tra loro che sono portate
da un pernc 11 disposto all'interno della corona
clrcolare 2.

T mezzi di guida ¢ convogliamernto 8 e i mezzl
di allontanamenlo 3 del filato 7 potranno essere
costituiti da mezzi di Lipo noto e, nclle figure,

sono  stati schematizzati mediante coppie di
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rullini guidafile, per semplicita.

% da nctare che la posizicne degli assi 4a,
1la del rulloc 4 ¢ del pernc 11, durante il
furnzionamento dell'apparecchiatura, rimane [issa,
menlre la corena circeolare 2 ruota attorno ai suo
assc Za.

I1 funzicramente dell'lapparecchiatura sopra
descoritta nell'csecuzione del procedimgnto secondc
il trovato & i1 seguentc.

I1 filate 7 da testurizzare vicnce alimenlalo
all'apparecchiatura e convogliate tra il rullo 4 e
il fondo 3a del canale circolare 2 mentre sia il
rulle 4 che la corona circolare 2 vengonoe azlonat:i
con molbo rotateric aconcorde attornce ai rispeliivi
assi 4a, Za. La velocita periferica del rullo 4 e
deila corona circolare 2 in corrispondenza de!
punto di  contatto 6 sul fondo 3a del canale
circolare 3 sone sostanzialmente uguali tra loro
e, per cffctte i quesla rotazione, 11 filato 7 da
testurizzare vicne spinto lungo =1 canate
circolare 3 a wvalle del rullo 4 e cice in
direzicne deli mezzi ¢i frenatura 5 concordemente
al senso di rotazione della corona circclare 2.

Tl tilato 7 dz tosturizzare assume una
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velocita che & pari alla velocita periferica del
fondo 3a del canale circolare 3 e, per cffello
della forza centrifuga, derivante dalla rotazione
della corcna clrcolare 2 attornc al suo asss 2z,
zderisce al fondo 3a del canale circolare 3 senza
fuoriuscire da questo. A  questo riguarde, @
opportunc notare che la rapprescntazione del
filato 7 da testurizzare nella figurz 1 e
puramente schematica in gquanto 1l filato 7 da
Lesturizzare, conme detto scpra, tende a mantenarsi
aderenle al fondo 3a del canale circolare 3 per
efferto della forza centrifuga.

la prescnza del mezzi di frenatura 5, a valle
del ruilo 4 seconde la direzionc seguita dal
#ilate 7 da cesturizzarc, provoca un accumuio e
ana compattazicone ad onde dcl filato 7 da
tosturizzare internamenle al canalc circolare 3
relle spazic c¢he & compreso ftra 1! punto di
contatto 6 del rullo 4 con la corona circclare 2 e
i mezzl di frenatura 5.

La compattazicne ad onde del filato 7 onliene
la sua testurizzazione e i1 filate 7 testurizzato
viene allontanato dall'apparecchistura a valie del

mezzi dl frenatilra 5 mediante i messl i

i
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allontanamento 9.
F! da nclLare che Ta dimensione delle
ondulazioni che vengono impresss  al filalc 7

durante 1l trattamento dipende dalla dimensicne
della sewzione deti canale cizcolare 3. Par questo
motivo, & possibile wvariare la dimensione delle
onculazioni utillizzando cCorone circoelari con
canzali circolari avenli seziconi di misura diversa.

Le temperature alle quali il tilato 7 viene
testurizzato mediante l'apparecchiatuars c il
proccedimento secondo 11 trovato variano a secenda
del materiale e potranne cssere sostanzialmente
uguali alle temperalure utilizrzatc nei processi di
lesturizzazione medianle compressione di  tipo
ncto.

Si 2 in pratica constalato come il

L

procedimenrta e 1lTapparecchiatura secondo il

trovalo assclvanc picnamente 11 compito prefissalo

in quantc consentono ai esegulre e
Lesturizzazione di  filalti anche di denaratura
molto bassa superando le limitazioni dei
procedimenti di testurizzazione mediante

compressione di tipo nolo.

Un altro vantaggio del procedimento e
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dell'apparccchiatuzra secondc 11 trevato e guelle
di eseguive la testurizzazione senza scttoporre 1l
filato & processi di torsione o di falsa torsicne
ottenendo un filato stabile c¢he non fende a
ructare atterno al suo assc.

Un ulteriore vantaggio dcl procedimento e
dell'apparecchistura secondo il trevato € dquellc
di esaguirs la Ltesturizrzavzionc mediante
ondulazioni bidimecnsionali senza svolgcre azione
di sfregamenic alla supcrficie delle bave che
compongona 1l filato diversamentc dal procediment:i
di falsa torsione dove 1'effetto deila frizione
provoca abrasione superficiaie sul filato.

Un altro vantagagio del procedimento ol
dell'avparecchiatura seconde 11 trovato & che,
grazie alla Zforza centrifuga che manticne 1l
+ila=c in conlatto con la superficie laterale deci
canale circolare, viene minimizzato 11 rischic di
fuoriuscira del filatc dal canale circolare slessco
¢ 1tincidenza di tale rischio diminuisce «con
1 'aumentare della velocitd e quindi della forza
centrifuga, pex cui l'apoarccchialura 2 il
procedimento pesscno opegrare a velocita superiore

a tutii ¢li altri processi di testurizzazione,
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L'incremenio di  veloagits, grazie alla forza
centrifuya che mantiene il filato aderenle alia
supcrficie lalerale del canale circolare, non e
accempagnate da un incremento di azioni di organi
meccanici sulla superficie del filato come avviene
ad esempio mei processi di testurizzawione a
frizione e faisaz torsicne. Queslo fatto permettoc
di incrementare la velocitda del procedimento in
oggetto mantenende lnalterata la qualita del
filato prodotto.

Un altro wvantaggic ancora del procedimento o©
dell'apparecchiatura seconde il trovateo, per 11
fatto che sul  filato non agiscone organi  di
frizione, in cui l'efferto dell'allrito danneggia
il filato, & guello di ottenere filati <che, a
parita di allurgamento, hanno tenacita piu
elevaie,

T1 procedimentlo e  L'apparecchiatura, cosi
concepiti, sono susccttibili di numercse modifiche
e wvarianti, lutte rientranti nell'ambitc del
concetto inventivo; inoltre, tutti 1 dettagli
poelranno essere sostituiti da  altrxi  elementi
tocnicamente eguivalenti.

In pratica, i materiali impiegati, nonche le
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dimensioni, potranno essere gualsiasi a secconda

delle esigenze e dello statc della tecnica.
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RTVENDILCAZIONI
1. Apparecchiatura per la teslurizzazicne di
filati sintetici miltibava termoplastici s
Lermosensibili, caratterizzata dal fatto di
comprenderea:
- una corona circolare {2} azionahile con moto
rotatorio aliorno 21 suc asse (2a) e con definito,

sulla sua superficie laterale interna, un canaie

circolare (3) coassiale a detta corcna clrcolare

- unr rulls (4) avente un diametro infericre al
diametro di  della c¢orona c¢ircclare (21 = uno

sore inferiorec allz larghezza di detto canale

w

spe
circolare (3) e disposte con il suo asse (4da}
parallelamenle all'asse (2a) GL detta COrcna
circoiare (2}, dette rullo (4) esscnco asionabile
con moto rotatorio attorno &l suo zasse  (da) con
senso di rolawione concovde al senso di rotawicnce
di detta corona circolare (2) e contattande detta
corona circolarce {(2) sul fondo (3a) di  cetto
canale circolare (3);

- mezzi di guida e convogliamenle (#) di un
filate (7)) da testurizzare al punto di contatto

(6) del rullo (4) con il fondo (3a) del canale
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ciraolarce (3);

- mazzi di frenaltura (5) disposti in delto
canale circolare (3) e distanziati dal punto di
contatto (6) di detto rulle (4) con it fondo (3a)
di delttec canale circolare (3}, concordementc al
senso di roltazicone di detta corona cirzcelare (2)
attorno 2l suo asse (2a); detti mezzi di frenatura

k3
i

(%) esscnde  impegnabili con 11 filato {7} da
Llesturizrzare convogliato in dettc canale circolare
(3) tra delblo rullo {4) e dctta corona circolare
(2} per causare un accumulce ed una compzltazione
ad onde del filato (7} da testurizzare
intcrnamente a detto canale clrcolare (3) nesllo
spazic compresc Lra il punto di contatlo (6) di
delto rulle (4) con il fonde (3z) di detto canale
circolare (23) e detti merzzi di frenaltura (9);

- mezz: di alloentanamento (9) del filato (7)
testurizzato a wvalle di detti mezzi di {frenatura
(S).

2. Apparecchiatura, seconde la rivendicazione
1, caratterizzata dal fa.lo che detti mezzi di
frenatura (5) comprendono almeno ura lamina

elastica (10) poggiante contro 11 fonde ({(3a) d°

detto canale circolare (3), detto filato (7) da
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Lesturizzare passando tra 11 fondo (32a) di detto
canale ccircolare (3) e detta almeno unza lamina
elastica (10},

3. Procodimente per la testurizzazione di
filati sintcticl mullibava termoplastici 0
Lermcsensibili, caratterizzalo dal tattc di
comprendere le seguenti fasi:

- alimeniare 1l filate (7)) da lLesturizzare
all'interno di un canale circolare {(3), delinito
sulla superficic laterale iInterna di una corona
circelare {2), tra il fende (3a) di detto canale

circelare (3) e la supcrficie laterale di un rullo

(4), aventz diametro inferiorc al diametro di
detta corona clrcoelare 12) e uno  spessore
infericre alla larghez:za di detto canale

fla
]

circelare (3) e disposto con 1l suo asse
parallielamentc all'asse {2a) di detta corona
circelare (2)3;

- impcgnare il filato (7) da tasturizsare con
mezzi di frenatura {2) dlsposti in detto canale
circolare (3) e distanziati dal punto di ceorfatto
{67 di delto rulle (4) con i1 fonde {(3a) di detto
canale circolars {2) concordemente al senso di

rotazione di detta corcna clrcolare (2);
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- azlonare detta corona circolare (2) e detto
1lo (4) con moto rolalorio attorne ai lorc asst
{(Za, 4a) con scnsi di rotazlone concordl tra loro
causando un accumulo ed una compattazione ad onde
del filate (7)) da testurizzarc internamenle a
detto canale clrcolare (3) nello spazio compresc
tra il punto di conlatto i6) di detto rullo (4]
con 11 fondo {3a) dl detlo canale circolare (3) ¢
dettl mezzi di frenztura (5);

— ailontanare 11 filate (7)) teslurizzato a

valle di detti mezzi di frenatura (5).
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