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Stépkovaci ndstroj se pouiivd
v rozt¥iskovacich strojich, opatfenych-
vietenem s upinacimi drZdky. Jeho pod-
stata spolivd v tom, Ze na podélné 1lis-~
té jsou v podstaté rovnomérné upraveny
nejméné t¥i Stépkovaci noZiky a kaZdy
z nich je p¥ipevnén k podélné 1i5té&
alespon. jednim pevnym a/nebo rozebira-
telnym spojem, pridem? St€pkovaci noZi-
ky meji tvar kosodélniku,
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Vyndlez se tyka Stépkovaciho nastroje pro roztriskovaci
stroj, opatfeny vietenem a upinacim drZzékem.

Trisky, jako vstupni surovina pro vyrobu dfevotriskovych
desek, se nejtéastéji zhotovuji ze dfevni hmoty na roztfiskova-
cich strojich. Hlavnim funkénim prvkem téchto stroji je viete-
no, v némz prostrednictvim specielnich drzdk jsou upevnény
§tépkovaci nastroje, které pri rotaénim pohybu vietena rozrusu-
ji prisouvané di'evo na trisky. Vykonnost a provozni spolehli-
vost téchto roztifiskovacich stroji je prevdiné uréovana a ovliv-
novéna $tépkovacimi néstroji. Prakticky vSechny .znamé $tépkova-
ci nadstroje, upinané do drzadku, jsou zhotoveny z jednoho kusu
ve tvaru ocelového platu, na jehoZ delsi strané jsou vytvoreny
zuby, na jejichz koncich jsou brity, které ptsobi na drevni
hmotu. Vzhledem k tomu, Ze ve vietenu byva po obvodé umisténo
nékolik drZékh se Stépkovacimi nastroji, nutno jejich zuby vo-
lit tak, aby byly rovnomérné rozdéleny jak po obvodé vietena,
tak i po celé pracovni Sifce. Vlivem vysokych obvodovych rych-
losti pri styku s dfevem dochdzi k rychlému otupovani ostii zu-
bu $tépkovacich nédstroji, prestoZe jsou vyrobeny z vysoce kva-
litni oceli a tepelné zpracovény kalenim. Nizka Zivotnost ostii
je déle ovlivnovéna i znaéné rozdilnou kvalitou a tvrdosti zpra-
covavané drevni hmoty, které s ohledem na ddéel pouZiti je za-
sadné méné kvalitni., Proto je treba pri provozu velmi &asto pro-
vadét brouseni ¢inné Casti Stépkovaciho néstroje, ktera priché-
z{i do styku s dfevni hmotou. Castym brousenim bFitd dochazi
k velmi rychlému zkracovani funkéni délky zub®, kterd vyéniva
ze vietena. Pokud nastane takové zkraceni, Ze jiZ zuby $tépko-
vaciho ndstroje nemohou odebirat tdinné dfevni hmotu, je nutno
provést vyménu celého Stépkovaciho nastroje. Hlavni nevyhody
tohoto provedeni proti spoéivaji ve vysokych provoznich nékla-
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dech, spojenych s ¢astou vyménou S$tépkovacich nastroji, které
ma ji materidlové i technologicky naroénou vyrobu, podminénou i
slozitym ploSnym tvarem z kvalitni oceli. Navic pri vylomeni
nebo ulomeni kteréhokoli ze zubd je nutno vyménit cely Stépko-
vaci nastroj, coZ mad za nasledek i vysokou spotrebu uslechtilé-
ho materidlu, potrebného pro jeho vyrobu.

(Gelem vyndlezu je vytvoiit takovy Stépkovaci nastroj pro
roztiiskovaci stroje, ktery vySe uvedené nedostatky do:znacné
miry odstraﬁuje a podstatnd zlevnuje provozni naklady.

‘Podstata vynélezu spotivd v tom, Ze na podélné 1isté jsou
v podstaté rovnomérné upraveny ne jméné tri Stépkovaci noziky a
kazdy z nich je pfipevnén k podélné 1isté alespon jednim pevnym
a/nebo rozebiratelnym spojem, prifemZi $tépkovaci noziky maji
tvar koscdélniku.

Hlavni vyhody Stépkovaciho néstroje podle vynalezu jsou
v pomérné jednoduché a nenarodéné vyrobé vlastnich §tépkovacich
nozikd a to jak po strance technologické, tak i pii tepelném
zpracovani. Navic Fesent umoiﬂuje snadnou vyménitelnost pfi ne-
opravitelném poskozeni nékterého ze Stépkovacich noZikt, pfi-
pevnéného k podélné 1isté. Reseni umoZnuje pouziti vedle jedno-
bfitych Stépkovacich nozik® i noziky dvoubrité, které Zivotnost
Stépkovacich néastroji zvysSuji na dvo jnasobek.

Na pifipojenych vykresech jsou schematicky znazornény dva
pifiklady provedeni §tépkovacich ndstroji pro roztfiskovaci
stroje podle vyndlezu, kde na obr, 1 je nirys &tdpkovaciho na-
stroje s jednobritymi Stépkovacimi noziky pfipojenymi k podélné
1isté pevnym spojem, obr. 2 predstavuje bokorys provedeni podle
obr. 1, na obr. 3 je narys §tépkovaciho néastroje s dvoubritymi
Stépkovacimi noiiky, pfipojenymi k podélné listé rozebiratelnym
spojem a na obr. 4 je v bokorysu pfi&ny Fez provedenim podle
obr. 3.

étépkovaci nastroj podle vynalezu sestava z podélné listy
1, k niZz jsou pripojeny $tépkovaci noziky 2 a 3 prostfednictvim
bud pevnych spoji 5 napfs bodovym svarem, lepenim apod. nebo

rozebiratelnych spoji 6 napf. $roubem, nytem apod. S vyhodou
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lze spojeni dale provést tak, Ze ve étépkovaéich nozicich 2 a 3
se provede vybrani 4, jeho% tvar odpovidé profilu podélné listy
1, kteréd se tim prakticky zapust{ do vybréani 4. Stépkovaci no-
2iky mohou byt bud s jednim bfitem 7 jako jednobfity Stépkovaci
nozik 2 zndzornény na obr. 1 a 2 nebo se dvéma bfity 7 jako
dvoubfity Stépkovaci noiik 3 znézornény na obr. 3 a 4., Jednot-
livé Stépkovaci noZiky 2; 3 jsou na podélné 1i%té 1 rozmistény
v podstaté pravidelné tak, aby vzdédlenost H, kterd je mezi dvé-
ma sousednimi &tépkovacimi noZiky 2; 3, byla stejnd a nebo men-
8i ne% 8ifka jejich bfitu 7. Z hlediska pracovnich odporu ve
vazbé na vykonnost a z vyrobmich divedi se jevi jako ne jvyhod-
né jsi provedeni étépkovacich nozikd 2; 3 jako kosodélniky, kte-
ré zaujimaji vidi podélné 1isté 1 Ghel & v rozmézi 75° az 85°
Je nasnadé, %e reSeni podle vynédlezu umoznuJe, aby na podélnou
listu 1 byly popsanym provedenim prfipojeny i jiné tvary $tépko-
vacich noiiki 2; 3 napr. &tvercové, obdélnikové nebo i tvarova-
né avsak za cenu uréitého zhor$eni bud z hlediska provozniho
nebo vyrobniho. Ste jné tak i vzdalenost H mezi jednotlivymi
Stépkovacimi noziky 2; 3 je do znaéné miry urdovéna a ovlivno-
véna jak po&tem Stépkovacich nastroji rozmisténych po obvodé
vietena Stépkovaciho stroje, tak i poZadavkem na presnost tii-
sek. Nelze proto vylouéit, Ze za uréitych 'podminek a poZadavku,
ne v$ak optimadlnich, miZe byt Sifka H vét&i nei je §iFka bfitu
7. Vybrani 4 za cenu vys§s$ich vyrobnich nékladu miZe byt reseno
tak, Ze bude provedeno jak ve Stépkovacich nozicich 2; 3, tak
i v podélné 1listé 1. JestliZe by v piiéném Fezu pfesahovala po-
délnéd 1i&t& 1 rovinu Stépkovacich noziki 2; 3, bylo by nutno
re$it jinak vnitfni tvar neznézornénych drzaknu, které upinaji
Stépkovaci néstroj do vietena.

Stépkovaci néstrojvumoiﬁuje oddélenou produktivni vyrobu
vlastnich Stépkovacich noZikd 2; 3 a podélné 1liSty 1, &imZ se
umo Znu je jejich produktivni vyroba jak z hlediska technologie,
tak i tepelného zpracovéni, pritom je zahezpecena téz vysoké
efektivnost maximélnim vyuZitim pouZivanych materiillt odpovida-
Jicich jakosti. Po vyrobeni Stépkovacich noZiki 2; 3 v&. ostri
7 se tyto rozmist{ na podélné 1liSté 1 a prostrednictvim vidy
aleSpoﬁ jednoho pevného spoje 5 nebo rozebiratelného spoje 6
se zajisti jejich fixace na 1isté 1. V pripadé potreby lze v té-
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to sestavé provést prebroueni v8ech Stépkovacich noZikia 2; 3
stejné tak, jak se provadi pii jejich otupeni pri provozu. Po-
kud dojde k takovému poSkozeni nékterého ze Stépkovacich noziki
2; 3 napf. vylomeni, Ze je nelze opravit pfebrouienim, FeSeni
umoZnuje provést jeho vyménu za novy, aniz je nutno vyradit ce-
1y 8tépkovaci nastroj. VSeobecné znamymi zpisoby napf. pifi ro-
zebiratelném spoji 5 uvelnénim, rozsroubovénim apod., pri pev-
ném spoji 6 napf. zbrouSenim, odvrténim apod. se odstrani po-
S§kozeny Stépkovaci noiik 2; 3, popsanym zplisobem se nahradi no-
vym a brity 7 v8ech noZiku 2; 3 se prebrousi do roviny.

Stépkovaci néétroje podle vyndlezu se vkladaji a upinaji
do neznazornéného vietena Stépkovaciho stroje. Vieteno, majici
tvar vseobecnd znémé vidlcové noZové hlavy, je s vyhodou opatre-
no sudym poétem driZzek, rovnomérné rozdélenych po obvodé. Pokud
Jjsou drazky ve vietenu delsi o vzdilenost H nei do nich vklada-
né a neznézornénymi drzaky v nich zaji$tované Stépkovaci nastro-
Je, pak jsou vsSechny tytc nastroje stejné. étépkovaci nastroje
jsou pak stridavé vkladany na pravou a levou stranu vietena,
takze biity 7 jednoho néastroje jsou mezi noZiky 2; 3 piedchaze-
Jjiciho a nésledujiciho nédstroje. Tim se dociluje rovnomérné
rozdéleni biith 7 jak po &ifce vietena, tak i po jeho obvodé,
éimz je pri Stdpkovani zajistovéana tvorba pravidelnjch tiisek.

Reseni podle vynélezu'téi umoznuje, aby pifi délce drazky ve
vietenu shodné s délkou podélné 1liSty 1 byly stiidavé vkladéany
do drazek Stépkovaci noZe se sudym a lichym podtem noZikh 2; 3
na podélné 1isté 1. V tomto pripadé pak u Stépkovacich nastrojh
se sudym podtem noZikd ; 3 budou jejich brfity 7 v oblasti mezi
noziky 2; 3 u Stépkovacich néstrojd s lichym poCtem noZikd 2; .3
a naopak.
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Stépkovaci nastroj pro roztriskovaci stroj opatrfeny vrietenem
s upinacim dridkem vyznadeny tim, Ze na podélné 1listé (1)
jsou v podstaté rovnomérné upraveny nejméné tii Stépkovaci
noziky (2; 3) a kaidy z nich je piipevnén k podélné listé
(1) alespon jednim pevnym spojem (6) a/nebo rozebiratelnjm
spojem (5), pricemZz Stépkovaci noziky (2; 3) maji tvar koso-
délniku. '

Stépkovaci nastroj podle bodu 1 vyznadeny tim, Ze S$tépkovaci
noZiky (2; 3) jsou opatieny vybranim (4) pro podélnou liStu
(1).

2 vykresy
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Vytiskly Moravské tiska¥ské zsvody, ‘
stfed. 11 100, t¥.Lidovych milic{ 3, Olomouc Cena: 2,40 Kés
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