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OZET
SIRINGA VE BUNUN BIRLESTIRILME PROSESI

Bulus, bir hazneyi (C) sinirlandiran bir gdvdeyi (2), siringanin bir boylamsal ekseni (X1)
boyunca govdenin haznesi igine kayabilen bir piston {3) ve pistonun gdvdeden
tamamen ¢ikmasini dnlemeye ydnelik tasarlanan deforme edilebilir bir tespit cihazini
(4) igeren bir siringa (1) ile ilgilidir. Piston, timin(n tek bir pargadan yapildi§i bir gubuk
(31), bir bashk {33) ve bir parmak destegine (32) sahiptir. Tespit cihazi, hazne igine
kuvvet ile monte edilir ve birlesmis pozisyonda oldugunda tam olarak 180°den fazla
olan bir agisal kesim (zerinde pistonun etrafinda uzanir. ilaveten, bu tespit cihaz
boylamsal eksene (X1) paralel sekilde ¢ikinti yaparak uzanan ve tespit cihazi hazne
icine yerlestirildijinde plastik olarak deforme edilebilen harici kiriglere (46) sahiptir.

Bulus ayni zamanda bu siningayi birlestirmeye yoénelik bir yéntem ile ilgilidir.
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iISTEMLER

1. Sinnga (1) olup, asagidaki unsurlan icerir:

- bir hazneyi (C) sinirlandiran bir gévde (2),

- siringanin bir boylamsal ekseni (X1) boyunca gévdenin (2) haznesi (C)
icinde kayabilen bir piston (3), piston, tek ve ayni bir pargadan yapilan
bir gubuk (31), bir haslik (33) ve bir destek parmagini (32) icerir,

- pistonun (3) gdvdeden {2) tamamen c¢ikmasini 6nlemeye yonelik
konfiglre edilen, deforme edilebilen bir tespit cihazi (4), bu tespit cihazi:

-hazne {C) icine kuvvet ile monte edilir,

-birlegmis pozisyonda oldugunda, tam olarak 180°den fazla bir
agisal kesimde (A) pistonun (3) etrafinda uzanir ve

ozelligi s6z konusu tespit cihazinin, boylamsal eksene (X1) paralel
sekilde cikintt yaparak uzanan ve hazne icinde tespit cihazinin
hirlestiriimesi sirasinda plastik olarak deforme edilebilen harici kirisler

(46) icermesi ile karakterize edilmesidir.

. Istem 1’e gére siringa (1) olup, dzelligi gdvdenin (2) tam olarak 1600 MPa’dan

fazla bir Young modiline sahip bir plastik materyalden gergeklestiriimesi ile

karakterize edilmesidir.

. Onceki istemlerden herhangi birine gére siringa (1) olup, 6zelligi tespit cihazinin

(4) hazne (C) iginde kuvvet ile eksenel olarak monte edilmesi ile karakterize

edilmesidir.

. Onceki istemlerden herhangi birine gére sinnga (1) olup, dzelligi tespit cihazinin

(4) deforme edilebilen bir inceltilmis bolge (43) yoluyla aralarinda birlestirilen, C

formunda iki parcayi (41, 42) icermesi ile karakterize edilmesidir.

. Onceki istemlerden herhangi birine gére siringa (1) olup, 6zelligi tespit cihazinin

(4) pistonun {3) bir gubuguna (31) yonelik bir gegisi {P) icermesi ile ve pistonun
(3) bir baghiginin (33) ¢apinin (D33) tespit cihazinin birlesmis pozisyonda
geciginin (P) capindan {D41) en az %10 daha fazla olmasi ile karakterize

edilmesidir.
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12.

13.

14

Onceki istemlerden herhangi birine gore siringa (1) olup, 6zelligi harici kirislerin
(46) boylamsal eksenin (X1) etrafinda birbirlerinden mesafede dagitilarak tespit

cihazi (4) Uzerinde dizenlenmesi ile karakterize edilmesidir.

Onceki istemlerden herhangi birine gére siringa (1) olup, dzelligi harici kirislerin
(486) her birinin diizeyinde, birlegsmis pozisyonda tespit cihazinin {4) tam olarak
haznenin {C) ¢apindan (D2) fazla olan bir maksimum enine dis boyuta (D46)

sahip olmasi ile karakterize edilmesidir.

Onceki istemlerden herhangi birine gére siringa (1) olup, ézelligi tespit cihazinin
(4) tespit cihazinin birlegmis pozisyonunda, sinnganin (1) gdvdesinin (2) bir
muhafazasi (23) igine enine sekilde birlestirilen en az bir harici klipsi (48)

icermesi ile karakterize edilmesidir.

Onceki istemlerden herhangi birine gore siringa (1) olup, 6zelligi tespit cihazinin
(4), gegisin (P) bir giris agikh (47) ile saglandigi, pistonun (3) bir gubuduna (31)
yonelik bir gecisi (P) icermesi ile ve ayni zamanda birlegtirmeden 6nce tespit
cihazinin (4) bir serbest pozisyonunun yani sira tespit cihazinin (4) birlesmis
pozisyonunda, acikhigin (47) bir genisligi (L47) pistonun (3) cubugunun (31)

capindan (D31) az clmasi ile karakterize edilmesidir.

Onceki istemlerden herhangi birine gére siringa (1) olup, 6zelligi pistonun (3)
baghdinin (33) bir sizdirmazlik elemanini (35) igermesi ile karakterize

edilmesidir.

istem 10’a gdre sinnga (1) olup, dzelligi pistonun (3) bashdinin (33) icinde
sizdirmazlik elemaninin (35) dizenlendidi bir olugu (34) igcermesi ile karakterize

edilmesidir.

istem 10’a gdre siringa (1) olup, 6zelligi sizdirmazlik elemaninin {35) pistonun

(3) bash@inin {33) tiimlesik pargasi olmasi ile karakterize edilmesidir.

Onceki istemlerden herhangi birine gére sirnga (1) olup, ézelligi haznenin (C)

hacminin 25 mL’den az olmasi ile karakterize edilmesidir.



15

14. Onceki istemlerden birine gore bir sinnganin (1) birlegtiriime prosesi olup,
ozelligi bunun adimlan icermesi ile karakterize edilmesidir, burada:
a) tespit cihazi (4), pistonun (3) bir ¢ubugunun (31) etrafina monte
edilmeye yonelik deforme edilir (F1, F2),
5 b} piston {3), gdvdenin (2) haznesi (C) igine yerlestirilir,
c) tespit cihazi (4), pistonun (3) gdvdesinin (2) haznesi (C) igine kuvvet ile

monte edilir.

15.istem 14’e gore proses olup, dzelligi adimda (c), tespit cihazinin (4) boylamsal
10 eksene (X1) es eksenel olarak, bir ¢gevrim hareketi (T) yoluyla siringanin (1)

govdesine (2) birlestiriimesi ile karakterize edilmesidir.



10

15

20

25

30

TARIFNAME
SIRINGA VE BUNUN BIiRLESTIRILME PROSESI

Mevcut bulug, bir siringanin yani sira bu tdr bir siringanin bir birlestirilme prosesi ile

ilgilidir.

Bulus Ozellikle, bastirma yoluyla doldurulan, medikal kullaniml sert materyallerden

yapilan siringalar ile ilgilidir.

Klasik bir sekilde, bir siringa icinde bir pistonun alindigi bir hazneyi sinirlandiran bir

silindirik gdvdeyi igerir.

Bir siringa, ¢okintl yoluyla doldurulabilir, diger bir deyisle kullanici piston Gzerinde bu
siringayl manuel olarak bir likidi icine cekmeye vyonelik geker. Kullanici, kuvvetini
dozlayabilir ve pistonun siringanin gdvdesinden tamamen ¢ikmasini  dnletmek

amaciyla, pistonu ilerleyisin sonuna ulastiginda gekmeyi durdurabilir.

Bir sirnnga ayni zamanda bastinlarak doldurulabilir, diger bir deyigle bu, Gzerine bir
basing uygulandiginda likidi siringanin igine tasiyan bir konteynere baglhdir. istenmesi
halinde sinngay) doldurmaya yonelik konteyner lGzerine uygulanacak hasincin kesin bir
sekilde tamimlanmasi siklikla zordur ve boylelikle konteyner Uzerine uygulanan bir
basing fazlasinin, pistonu tamamen siringanin gdvdesinden ¢ikarmasina yonelik

onemli bir risk bulunur.

Ornegin  kemoembolizasyon prosedurlerinin (ayni zamanda « conventional Trans
Arterial Chemo Embolization » i¢in ¢-TACE olarak adlandinlir) durumunda, siringa bir
medikal vana ile kombinasyon halinde kullanilir ve bastirilarak doldurulur, diger bir
deyisle sirnga, likidi birinci siringanin igine tasiyan bir ikinci siringaya baglidir.
Kullanici, birinci sinngayr kullanmaz bodylece, ikinci siringanin  pistonu Uzerine
bastirarak bunun birinci sinnga (zerindeki kuvvetinin etkisini hesaba katmaz. Birinci
siringanin pistonu dolayisiyla enjekte edilmeyi riske atar. Prosedur bdylelikle, bunun
sterillik kosullaninin daha fazla sadlanmamasindan dolay! sifirdan yeniden baslamasi
gerekir. ilaveten, bu durum doktoru potansiyel olarak tehlikeli Griinlere, drmegin

kemoembolizasyon durumunda sitotoksik Uranlere maruz birakir.
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US 5 803 918 gdévdesinin, sirnganin gdvdesinin haznesi icine blkdlen bir parmadi
iceren bir harici tespit bilezigi ile donatih oldugu bir siringay! aciklar. Parmak, bunun
sirmganin govdesinden ayrilmasim dnleyerek pistonun kilitlenmesini mamkdn kilar.
Piston ile tespit bilezidi arasindaki temas ylizeyi, indirgenmis boyuta sahip olan,
parmagin ucu yoluyla olusturulur. Bdylelikle, pistonun kilitlenmesinin etkinligi, bu
sistemin sadece, doktora ¢okintl yoluyla bir doldurma durumunda piston (Uzerinde
gekmenin ne zaman durdurulacagini bildiren ancak bastirarak doldurmanin durumunda
bunu yeterli 6l¢glide uyarmayan bir dokunsal geri bildirim vermesinden dolayi, sinirhidir.
Bu sistem dolayisiyla pistonun giringanin gévdesinden kaza sonucu c¢ilkmasini

engellemez.

Dolayisiyla, pistonlarinin gévdelerinden tamamen ¢ikmasini énlemeye olanak sadlayan
sinngalara sahip olunmasina yodnelik bir ihtiyag mevcuttur. Bu problem ilaveten,
pazarda deforme edilebilen plastik materyalden yapilan gévdeler ile sinngalarin ve
dolayisiyla deforme edilemeyen sert plastik materyalden vyapilan govdeler ile

siringalarin mevcut olmasi ile gakigir.

Piston bir siringanin pistonunun, sirnganin gévdesinden digar dogru ittirildiginde sert
plastik materyalden yapilan gbévdeye geri ¢ekilmesi arandigindan dolayi, tespit etkinlidi
piston ile sinnganin gdvdesine sabitlenen bir cihaz arasindaki temasin oldukga disik
miidahalesinden dolayl sinidandinlir veya ¢ok sayida ayri pargalardan olusan bir
pistona ve/veya piston ile sirnganin govdesi arasinda bir baslangic karmasik

montajina dayanan masrafli ve karmagik dizenekler yoluyla elde edilir.

EP 2 801 382 hu ginnga icine yerlestirilen pistonun bashdinin hicbir sizdirmazhk
contasini icermemesinden dolay! deforme edilebilen plastik materyalden yapilan bir
govde ile bir sirngayi agiklar. Bu siringa igine, deforme edilmeyen ve bir yandan ince
bir mentese yoluyla ve diger yandan piston etrafinda dizenlenmesi halinde birbirine iki
parcada takilan bir kilitteme sistemi yoluyla aralarinda baglanan iki pargadan
olusturulan, « kapatma govdesi » olarak adlandirilan hir cihaz yerlestirilir. Bu kilitleme
sistemi, cihazin agilmasini dnler, diger bir deyisle bu, bu cihaz siringanin gbvdesi igine
verlestirildiginde, iki parcanin birbirinden uzaklasmasini &nler. Bu cihaz yoluyla
pistonun tutulmasi sadece, simnganin gévdesinin yan acikliklan icinde, sirasiyla
cihazin iki par¢asi tarafindan taginan ¢ikinti yapan iki klipsin enlemesine birlestiriimesi

ile sonuglanir: bu tdr bir dizenleme mekanik bir bakis agisindan az verimlidir ve kontrol
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edilmeyen bir kuvvet ile bastirilarak daoldurma durumunda pistonun sirnganin

govdesinin digina ¢ikmasini énlemeye olanak saglamaz.

Bulusa en yakin teknik durum olarak kabul edilebilen WO 2014/121307 A1, gbvdesinin,
sirmganin pistonunun ¢iktigr ucunda, piston gévdenin haznesi iginde kaydiginda
isitilebilir tikirtilar Greten ek parcasi ile etkilesime girecedi sekilde piston gubugu
tarafindan gecilen bir ek pargasi ile donatili oldugu bir sinngay! agiklar. Uygulamada,
pistonu tutmaya ve siringanin gdvdesinden tamamen g¢ikmasini énlemeye yonelik bu

ek pargasinin etkili kapasitesi kesin degildir.

Bulusun amaclarindan biri  dolayisiyla kullanimi  sirasinda  pistonu  ginnganin
govdesinde basit ve verimli bir sekilde tutmaya olanak saglayan yeni bir siringanin

sunulmasidir,

Bu amagla, bulugun amaci istem 1'de tanimlandidi zere bir ginngadir.

Bulug sayesinde, piston, sirnganin gévdesi icine kuvvetle monte edilerek kolay sekilde
birlestirilen ve bunu tutmaya yénelik piston ile uzatiimig bir temas yiizeyine sahip olan,

tespit cihazi aracilifiyla siringanin govdesi iginde etkili bir sekilde bloke edilir.

Bulusun avantajli ancak zorunlu olmayan agilari, badh istemlerde belirtilir.

Bulugun bir dider agisi, istem 14'te tanimlandid1 Gizere, bir giringanin bir birlegtirme

prosesi ile ilgilidir. istege badl bir avantajli diizenleme, istem 15'te tanimlanr.

Bulug, bulug ile uyumlu olan, sadece drnek yoluyla verilen ve cgizimlere referans ile
yapilan, bir sirnganin ve bunun birlestiime prosesinin asagidaki agiklamasinin
1IsiIginda, daha iyi anlasilacaktir ve bunun diger agilar daha iyi anlasilir hale gelecektir,
burada:

- sekil 1, bulus ile uyumlu bir sinnganin perspektiften bir gérinusidur;

- sekil 2, sekil 1'in sinngasinin perspektiften boylamsal bir kesitidir;

- sekil 3, sekil 1'in sirngasinin boylamsal bir kesitidir;

- sekil 4, sekil 3'teki detayin (IV) daha buyuk élgekteki bir gdranugiddr;

- sekil 5, sekil 4’teki hatta (V-V) gore bir kesittir;
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- sekil 8, bir serbest pozisyonda, sekil 1'in siringasinin parcasini olusturan bir
tespit cihazinin perspektiften bir géranisuddr;

- sekil 7, bir montaj pozisyonunda, sekil 6'nin tespit cihazinin yizinun bir
goérdndsiddr,

- sekil 8, bir birlesmis pozisyonunda, sekil 6'nin tespit cihazinin yuzinun bir
goranusuddr;

- sekiller 9 ila 11, ardisik Ug birlestirme konfiglirasyonunda, sekil 1'in sirlngasinin
bir pistonunun ve tespit cihazinin perspektiften goriintisleridir; ve

- sekiller 12 ila 17, bulus ile uyumlu olan, sirnganin bir degiskenini gosteren

sekiller 1, 3, 4, 6, 7 ve 8'e sirasiyla benzer goriniglerdir.

Sekiller 1 ila 5te gosterilen girninga (1) tercihen silindirik bir gévde (2), bir piston (3} ve
bir tespit cihazini {4) igerir. Siringa (1) piston (3) ve govdeye (2) yonelik bir ddnme

ekseni olan hir boylamsal eksen {X1) boyunca uzunlamasina uzanir.

Govde (2) boru seklinde forma sahiptir ve iginde pistonun (3) kayarak monte edildigi bir
hazneyi eksen (X1) boyunca sinirlandinr. D2'nin, haznenin (C) ¢apina esit olan,
gévdenin (2) bir ic ¢capi oldudu belirtilir. Tercih edilen bir sekilde, piston (3) kayan pivot
baglantisina monte edilir, diger bir deyisle kaymaktan ¢ok, bu siringanin (1) govdesi (2)
icinde doner. Gdvdenin {2) hir birinci bashd (22), gbvdenin (2) bir birinci ucunu (2A)
olusturur. Baslik (22), bir bagka cihaz ile sinnganin baglanmasina olanak saglamaya
yonelik sadlayan, ayni zamanda « Luer konisi » olarak adlandirilan bir ug konisi ile
donatihdir, ikinci cihaz 6zellikle, bu standartlarin sinirlayici olmadiginin géstergesi
olmaksizin, ISO 594 ve I1SO 80369 gibi olagan Luer standartlarina karsihk gelir.
Bashgin (22) karsisinda, eksen (X1) boyunca, govde (2), gdvdenin (2) bir ikinci ucunu
(2B} olusturan, halka seklinde bir harici flang (21) ile sadlanir. Tercih edilen bir sekilde,
halka seklindeki harici flans (21) sirnganin tutulmasina yonelik islev gérmez. Tercih
edildigi Gzere, halka seklindeki harici flang (21) disan dogru radyal olarak 5 mm'den az,
daha tercih edildigi Uzere 2 mm’'den az veya buna esit veya daha tercihen tam olarak 2

mm’'den az gikinti yapar.

Piston (3), capa {D31) sahip, eksen (X1) boyunca uzanan bir ¢cubuk (31) icerir.
Pistonun (3) bir birinci boylamsal ucu {3A), ¢cubugun (31) ¢apindan (D31) tam olarak
fazla ¢apa (D33) sahip bir ikinci baghk (33) ile olugturulur. Baglik (33) tercih edildigi

(zere icinde bir sizdirmazlik elemaninin (35) dizenlendigi ¢evresel halka seklinde bir
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oluk (34) icerir. Tercih edilen bir sekilde, sizdirmazlik elemani (35) en az bir o-contasi
ve bir dudakli conta arasindan secilir. Dudakli conta, bir ¢ift dudakh conta ve bir Gc¢
dudakh conta arasindan segilir. Daha tercih edilen bir sekilde, sizdirmazlik elemani
(35) bir o-contasidir. Sizdirmazlik elemani (35) ¢ok sayida o-contasindan, érnegin iki o-

contasindan olusturulabilir.

Alternatif olarak, sizdirmazlik elemani (35) pistonun (3) basghginin (33) timlesik
parcasidir, bu, drmegin piston (3) ile ayni zamanda enjeksiyon yoluyla veya Ustten
kaliplama vyoluyla gergeklestirilir. Bu diuzenlemede, sizdirmazlik elemani boylelikle
pistonun (33) bashdinin (33) ylzeyi (zerinde bir veya daha fazla halka seklinde timsek

formunda bulunur.

Bir parmak destegi (32) bashdin {33) karsisinda, pistonun {3) bir ikinci boylamsal ucunu
(3B} olusturur.

Genel olarak, parmak destedi (32) eksen (X1) boyunca uzanir. Eksene (X1) dikey bir
geometrik diuzleme izdisimde, destek parmadi (32) émedin yuvarlak, elips, daire,
dikdértgen veya kare formunda, farklh olmayan bir cevresel kontura sahiptir. Tercih
edildigi GOzere, destek parmadinin ©&nceden belitilen c¢evresel konturu elips
formundadir. D32'nin, destek parmadinin (32) enine boyutundan, diger bir deyisle
eksene (X1) dikey bir geometrik dizlemde bunun minimum boyutundan daha kiigik

oldugu belirtilir.

Genel bir sekilde, destek parmagi (32) cubuga (31) eksenel olarak kargi yiizinde, diz,
disbukey veya ichukeydir. Tercih edilen bir sekilde, destek parmagi (32) digbukey veya
icbiikeydir. Ozel bir dizenlemede, siringa (1) 3 mL'den az veya buna esit bir hacme
sahip bir hazneye (C) sahip oldugunda, destek parmag (32) digbukeydir. Bir diger 6zel
dizenlemede, sirnnga (1) tam olarak 3 mL’den fazla ve 15 mL'den az veya buna esit bir
hacme sahip bir hazneye (C) sahip oldugunda, destek parmagi (32) disbukeydir. Bir
diger 0zel dizenlemede, siringa (1) tam olarak 15 mL’den fazla bir hacme sahip bir
hazneye (C) sahip oldugunda, destek parmagdi (32) i¢blkeydir. Bulusun bir diger
duzenlemesinde, siringa (1) 20 mL’den fazla veya buna esit hacme sahip bir hazneye
(C) sahip cldugunda, destek parmad (32) igcbukeydir. Disbikey destek parmag ile
tercih edildigi Uzere mevcut bulusun kapsaminda, destek parmadinin, bu Gzerine

koyulacak olan parmaklarin formuna uyacagl anlasilir. icbikey destek parmag ile
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tercih edildi§i Uzere mevcut bulusun kapsaminda, destek parmadinin, bu Ozerine

koyulacak elin avucunun formuna uyacagi anlasihr.

Piston (3) manobloktur, dider bir deyisle gubuk {31}, baslik (33) ve destek parmagi (32)
tek ve ayni bir pargadan yapihr. Sizdirmazlik eleman veya elemanlarindan (35) ayrn

olarak piston {3), aralarinda ¢ok sayida elemanin birlestiriimesinden ortaya gikmaz.

Tespit cihazi (4), agik bir halkanin formuna sahiptir ve bu, pistonun (3) gubugunun (31)
etrafina monte edilebilecek sekilde deforme edilebilir. Tercih edilen bir sekilde, tespit
cihazi (4) sadece pistonun (3) cubugu (31) Uzerine montajinda deforme edilebilir.
Tercih edilen bir sekilde, tespit cihazi (4), kendiliginden kapali halkanin bir sert
formunda bunu kilitleyen diizenekten yoksundur, bu da, tespit cihazinin (4), ézellikle
yapisal dayaniklihk yoluyla, bu igine yerlestiriimesi halinde, siringanin (1) gdvdesinin

(2) dis kismina dogru bir radyal kuvvet uygulamasina olanak saglar.

Tespit cihazi (4) akabinde hazne (C) igine yerlestirilen pistonun (3) etrafina monte
edilir. Pistonu (3) g¢evreleyen tespit cihazi (4), akabinde gbvdenin (2) ucunun (2B)

tarafindan, haznenin (C) i¢ kisminda, gbévde (2) icine kuvvet ile monte edilir.

Tespit cihaz) (4) 6rnedin plastik materyalden yapilabilir ve teknikte uzman Kkisi
tarafindan bilinen herhangi bir yontem yoluyla ve 6zellikle enjeksiyon yoluyla veya

ekstrizyon yoluyla imal edilebilir.

Sekil 6, serbest bir pozisyonda, diger bir deyisle sifir harici mekanik stres buna
uygulandiginda tespit cihazimi {4) goésterir. Serbest pozisyonda, plastik enjeksiyon

sirasinda elde edilendir.

Tespit cihazi (4), aralarinda pistonun (3) cubugunu (31) almaya ydnelik amaglanan bir
gecisi (P) sinilandiran, C veya kismi halka formunda iki parcay! (41 ve 42) igerir. Her
bir parga (41 ve 42), tespit cihazi (4), sekil 8'de gdsterilen bir birlesmis pozisyonda
oldugunda gegise (P) ydnelik genel olarak silindirik bir formu tanimlayacak sekilde,
vakin bir iglevsel aralik ile eksen (X1) Uzerine ortalanmig, silindir kisminin formunda bir

i¢ yuzeyi icerir.

Serbest pozisyonda, her bir parcanin (41 ve 42) uglan (44) tespit cihazinin (4) agik bir
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halkay! olusturacadi sekilde, sifir olmayan bir mesafede aralarinda araliklandinlir.
Gecis (P) icinde bir giris acikhgr (47), parcalann (41 ve 42) uclan (44) arasinda
siniMandinlir. Pargalar (41 ve 42), kullanicinin pargalart (41 ve 42) birbirinden
uzaklagtirmasina veya bunlan yakinlastirmasina olanak sadlamaya ydnelik yeterli

dlcude ince, deforme edilebilir bir inceltiimis bdlge (43) tarafindan birbirine baglidir.

Tercih edilen bir sekilde, inceltilmis bdlge (43), tam olarak 0,6 mm’den fazla, hatta 0,7
ile 3 mm arasinda bulunan, hatta 0,7 ile 2,5 mm arasinda veya 0,7 ile 1 mm arasinda
veya 2 ile 2,5 mm arasinda bulunan bir kaliniga sahiptir. Ozel bir dizenlemede, siringa
(1), 3 mL’den az veya buna esit bir hazne (C) hacmine sahip oldudunda, deforme
edilebilir inceltiimis bdlge {43), 0,7 ile 1mm arasinda bulunan, tercih edilen bir gekilde
0,7 mm olan bir kalinliga sahiptir. Ozel bir diizenlemede, siringa (1), 20 mL'den fazla
veya buna esit bir hazne (C) hacmine sahip oldugunda, deforme edilebilir inceltiimis
hdlge (43) 2 ile 2,5 mm arasinda bulunan, tercih edildigi Ozere 2,2 mm olan bir kalinliga

sahiptir.

inceltiimis bolgeye (43) yonelik bu tir bir kalinlik, pargalar (41 ve 42) arasinda bir yay
etkisini indlkler. Daha tercih edilen bir sekilde, bu yay etkisi sUrdiirllebilir sekilde, diger
bir deyisle tespit cihazinin (4) kuvvet ile montajndan sonra siringanin (1) tum
kullanidma sliresi boyunca olusur, Boylelikle, deforme edilebilen inceltiimis bdlge (43)
siringanin govdesi (2) igine monte edilmesi halinde « gergin » halde kalir. $irnganin
govdesi (2) igine tespit cihazinin (4) kuvvet ile montajindan sonra bunun gerilmesi
halinde, bu inceltiimis bdlge (43) telafi edilemez, diger bir deyisle bu inceltilmis bolgenin
(43) elastik sininnda bir asim ile sonuclanacak plastik deformasyona maruz kalmaz.
Yay etkisi, siringanin govdesinin i¢ kisminda tespit cihazinin daha verimli gekilde

korunmasina olanak saglayan spesifik bir radyal kuvveti indUkler.

A’nin, eksen (X1) lzerinde, diger bir deyisle gecisin {P) geometrik merkezi lzerinde
ortalanmig ve tespit cihazinin (4) uglan (44) tarafindan sinirlandirilan bir agisal kesim

oldudu belirtilir. Agisal kesim (A) aciklidin (47) her iki tarafindan uzanir.

Sekil 9, icinde bunun pistonun (3) ¢ubuguna (31) karsi tasindii, bir birinci montaj
pozisyonunda tespit cihazini (4) gosterir. Tespit cihazinin (4) gecisinin (P) acikhd (47),
¢ubuga (31) karg konumlandirhr. Pargalarin (41 ve 42) uglan {(44) arasinda dl¢ilen,
acikhdin (47 genisligi (L47), pistonun (3) gubugunun (31) ¢apindan (D31) azdr.
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Sekil 10'da gorildiagi Gzere, tespit cihazinin (4) gegisinde (P) cubudun (31)
yerlestirilmesine olanak saglamaya yonelik olarak, tespit cihazinin (4) parcalan (41 ve
42) gecisin {P) acikhdmm (47) genisletecek sekilde, oklar (F1) yoluyla gosterildigi tzere,
birbirinden uzaklastinlir. Cubugu (31) gegisin (P) igcine yerlestirmek mumkdndur. Sekil
7'de gosterilen, tespit cihazinin (4) bu pozisyonunda, acikhgin (47) genisligi (L47)
cubudun (31) capindan (D31) fazla veya huna esittir.

Akabinde, pargalar (41 ve 42) sekil 11’de oklar (F2) yoluyla gosterildigi (izere, birbirine
yaklastirilir, bu da genigligin (L47) ¢ubugun (31) gagindan (D31) az hale gelmesine yol
acar. Parcalarin (41 ve 42) yaklastiriimasi, tespit cihazi (4) birlesmis pozisyona gecene
kadar sardUrdlar. Sekil 5te goésterildigi  Uzere tespit cihazinin bu  birlesmis
pozisyonunda, uglar (44), yukarida belirtildigi Gzere, sekil 8'de gdruldidia gibi
dolayisiyla buyuk olglude silindirik forma sahip gecisin (P) acikhgini {(47) kapatarak,
birbiri ile temas halindedir. Tespit cihazi (4) béylelikle 360°°de pistonun ¢ubudunu (31)

gevreler.

Bulugsun kapsami dahilinde, birlegmis pozisyonda, agisal kesim (A) tam olarak 180%’den
fazla, tercih edildigi Uzere 270°den fazla, daha tercih edilen bir sekilde 300°°den fazla,

daha tercih edildigi Uzere 360°'ye esittir.

Akabinde, piston (3) ve tespit cihazi (4) tarafindan olusturulan dizenek, eksenel diger
bir deyisle eksene (X1) es eksenel sekilde bir gevrim hareketi (T) yoluyla sirnganin (1)

govdesi (2) icine kuvvet ile monte edilir.

Tespit cihazi (4) eksene (X1) paralel sekilde ¢ikinti yaparak uzanan kirigleri (46) icerir.
Diger bir deyisle, her bir kiris (46) boylamsal yéniniun eksene (X1) paralel oldugu
uzatilmis bir gikintinin formuna sahiptir. Her bir kiris boylelikle, tespit cihazinin (4)
eksenel zit uglan arasinda, dzellikle bunun iki eksenel ucunu birlestiren ikincisinin kisa

alaninda uzunlamasina uzanir.

Gosterilen drnekte, birinci parga (41) ilk iki ila dort kirisi (46) ve ikinci parga (42), diger
iki ila dort kirigi (46) tasir. Boylelikle, tespit cihazi {4) doért ila sekiz kirigse sahiptir. Tercih
edilen hir sekilde, sinnga (1) 3 mL'den az veya buna esit hir hazne (C) hacmine sahip
oldugunda, tespit cihazi (4) her bir parcada (41 ve 42) iki kirigi, diger bir deyigle
toplamda dért kirigi icerir. Tercih edilen bir sekilde, sinnga (1) 20 mL'den fazla veya
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buna esit bir hazne (C) hacmine sahip oldujunda, tespit cihazi (4) her bir parcada (41
ve 42) ikiden fazla kirigi, daha tercih edilen bir sekilde dort kirisi i¢erir. Boylelikle bu
duzenlemede, tespit cihazi (4) dortten fazla kirigi, tercih edildigi Uzere toplamda sekiz
kirigi icerir. Daha genel olarak, kirigler (46) tercih edildigi izere eksen (X1) etrafinda

birbirlerinden uzakta dagitilarak tespit cihazi (4) Uzerinde dizenlenir.

Her hir kirigin dizeyinde, tespit cihazinin (4) maksimum bir enine dis boyutu (D46) tam
olarak gdvdenin (2) haznesinin (C) gapindan (D2) fazladir. Tercih edilen bir sekilde,
boyut (D46) ile cap (D2) arasindaki fark, bastirarak sirnganin (1) doldurulmasi
sirasinda pistonu (3) tutmaya yonelik yeterli bir takma kuvvetini elde etmek amaciyla

secilir. Boyut (D46) eksene (X1) gbre radyaldir.

Kiriglerin (46) diginda, tespit cihazinin {4) maksimum bir enine dis boyutu tam olarak,
bir iglevsel arali§i (J) gériinlr halde birakarak gévdenin (2) haznesinin (C) gapindan
(D2) azdr.

Hazne (C) igine tespit cihazinin (4) kuvvet ile montaji sirasinda, kirisler (46) plastik
olarak deforme olur. Bunlann karsihk gelen ezilmesi sirnganin (1) gdvdesinde (2)

tespit cihazini (4) kapal sekilde korumaya olanak saglar.

Sekiller 12 ila 17'de gosterilen dediskene gore, tespit cihazi (4) ilaveten cihazin
pargalarindan (41 ve 42) biri veya digeri Uzerinde en az bir klipsi (48) igerir. Tercih
edilen bir sekilde, iki klips (28), sirasiyla tespit cihazinin (4) pargasi (41) Gzerinde ve
parcasi (42) Gzerinde sadlanir. Tespit cihazinin {4) birlesmis pozisyonunda, klips veya
her bir klips (48) bu amacla sinnganin (1) govdesinde (2) saglanan bir muhafaza (23)
icinde alimr. Muhafaza veya her bir muhafaza (23) siringanin (1) gdvdesinin (2)
haznesi (C) iginde meydana gelir ve bu govdenin (2) duvarinin radyal kalinhginin en az
bir parcas| Uzerinde uzanir. Tercih edildigi Uzere, sekiller 12 ila 15'te dikkate alinan
Ornekte oldugu Uzere, muhafaza veya her bir muhafaza (23), sirnganin (1) gdvdesinin

(2) duvari boyunca gecger.

Hazne (C) i¢ine tespit cihazinin (4} kuvvet ile montajl sirasinda, klips veya her bir klips
(48) muhafaza (23) veya bunlardan birine ulasana kadar, siringanin (1) gévdesinin (2)
duvan yoluyla radyal clarak eksene (X1) dogru zorlanarak haznenin (C) i¢ kismina

kuvvet ile eksenel olarak birlestirilir: zorlanmadan serbest kalarak, klips {48) akabinde
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eksene (X1) enine, hatta radyal sekilde muhafaza (23) icine birlesir. Sekiller 12 ila 15'te
kabul edilen drekieki uygulanan tercih edilen bir dizenleme formuna gore, klips veya
her bir klips (48) ekseni (X1} iceren bir duzlemde kesitte, sirnganin gdvdesinin (2)
basligina (22) dogru yonelen bir dis profile sahiptir. Tim durumlarda, klips veya klipsler
(48) sinnganin (1) gdvdesinin {2) i¢ kisminda tespit cihazinin (4) zaman iginde

korunmasini iyilestirmeye yonelik kirigleri (46) takviyelendirir.

llaveten, klipslere (48) bagli diizeneklerden bagimsiz olarak, sekiller 12 ila 17'de kabul
edildidi Gzere tespit cihazi (4), bu tespit cihazinin birlegmis pozisyonunda, pargalarinin
(41 ve 42) uclan (44) birbirleri ile temas halinde degildir, diger bir deyisle bunlar sekil
17°de gorulebildigi Uzere, drmegin birka¢ on milimetre olan sifir olmayan bir mesafe ile
birbirinden araliklandirihr. Boylelikle, tespit cihazinin birlesmis pozisyonunda, yukarida
belittildigi Gzere dolayisiyla blyluk olgude silindirik forma sahip olan gecis (P),
neredeyse bastan asad| ancak tamamen kapali olan aciklidina (47) sahiptir; sekil 17'de
belirtildigi Gzere, bu agikhdin (47) genisligi (L47) boylelikle, agik bir sekilde pistonun (3)
cubugdunun {31} cadindan (D31) az olan, sifir olmayan bir dedere sahiptir. Bu birlesmis
pozisyona ulagmadan once, diger bir deyisle tespit cihazinin (4) kuvvet ile montaji
sirasinda, parcalarin (41 ve 42) uclar, gerekli olmasi halinde sekil 16’'da gdsterildigi
uzere birbirine degene kadar birbirine yakinlastinlir, bu da, tespit cihazinin (4)
sirmganin (1) gévdesinin (2) haznesinin (C) i¢ kismina yerlestiriimesini kolaylastirr. Bu
cihazin egiliminin sekil 15'in serbest pozisyonuna yeniden gecmesi ile sonuglanan,
tespit cihazinin birlesmis pozisyonda olmasi halinde, uglarin {44) vyeniden
araliklandirnlmasi, cihazin sinnganin  gdvdesinin  i¢ kismindaki radyal sekilde

korunmasini takviyelendirmeye olanak sadlar.

Siringanin (1) gbvdesi (2), tam olarak 1600 MPa'dan fazla, tercih edildigi uzere 1800
MPa'dan fazla veya buna esit, daha tercih edildigi Gzere 1900 MPa’ya esit olan, bir
Young modiline {ayni zamanda « elastiklik modili » veya « mekanik c¢ekilme
modill » olarak adlandirihr) sahip bir plastik materyalden yapilir. Bu plastik materyal
sert olmaya ve dolayisiyla deforme edilememeye yonelik 6zelliGe sahiptir. Tercih edilen
bir sekilde, bu tir bir Young modiiliine sahip bir plastik materyal, metimetakrilat-
akrilonitril-stiren  bdtadien (MABS) kopolimerleri, polikarbonatlar (PC), metil
polimetakrilat (PMMA), poliamitler (PA), tercih edilen bir sekilde PA11 ve PA12Z,
polisulfon (PSU), sikloolefin kopolimerleri (COC) ve sikloolefin polimerleri (COP)
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arasindan segilir. Bu plastik materyaller ayni zamanda saydam olmaya ydnelik

avantaja sahiptir.

Tercih edilen bir sekilde, govde (2) ve tespit cihazi {4) ayni materyalden yapilir. Daha
tercih edilen bir sekilde, govde (2) ve tespit cihazi {4) aralarindaki sdrtinmeyi
arttirmaya olanak sadlayan materyallerden gergeklegtirilir. Daha tercih edilen bir
sekilde, govde (2) ve tespit cihazi (4) bir materyalden ve bu iki parga arasindaki
surtinmeleri arttiran bir ylzey durumu ile gergeklestirilir. Govde (2) ile tespit cihazi (4)
arasindaki surtnmeleri arttiran bir ylizey durumu 6rnedi, iki parca « ayna cilali »

parlatmaya maruz birakilarak elde edilir.

Tespit cihazi (4) eksene (X1) dikey olan ve gbévdenin (2) haznesine (C) dogdru
dondurdlmus, pistonun (3) bashd (33) ile bunun gbvdeden (2) tamamen gikmasini
6nlemek amaciyla arka pozisyonda oldugunda temas haline gelmeye yonelik
saglanmis bir yiizeyi {S) icerir. Yizey (3) serbest pozisyonda bir halka formuna ve

birlesmis pozisyonda bir kapal halka formuna sahiptir.

Birlesmis pozisyonda tespit cihazinin (4) gecisi (P) pistonun (3) bashginin capindan
(D33) tam olarak az olan bir capa (D41) sahiptir. Caplar (D41 ve D33) arasinda farkin
daha blyik olmasi halinde ve yiizey (S) daha genisletiimis olur. Bu durum hazne (C)

icinde pistonun (3) tutulmasina yonelik uygundur.

Tercih edildigi Uzere, ¢cap (D33) captan (D41) en az %10 daha fazla, tercih edildigi

Uzere en az %25 daha fazladir.

Bu cap farklihgi, haznesinin (C) duslik, 1 mL dizeyinde bir hacme sahip oldugu bir
sinngaya (1) yonelik 6zel olarak avantajlidir. Tercih edildigi Uzere, haznenin (C) hacmi
25 mlL'den az, tercih edildigi (zere 20 mL'den az veya buna esit, daha tercih edildidi
tzere 3 ml'den az veya buna esit ve daha tercih edildiji sekilde 1 mlL'den az veya

buna esittir.

Bulusg, bir yandan birlesmis pozisyonda tespit cihazinin (4) gecisinin (P) ¢api (D41) ile
diger yandan pistonun (3) bashginin (33) (D33) ve destek parmaginin (32) (D32)
¢aplan arasinda herhangi bir iliski kurmaya olanak saglar. Bu durum, tespit cihazinin

(4) yuzeyinin {S) kontrol edilmesine olanak sadlar.
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Onceki teknigin dzellikle gdvdelerinin sert materyalden yapildigi sinngalarda, pistonun
tutma iglevleri alsila geldigi tUzere sirnganin govdesi icinde dogrudan olusturulan
yapilar yoluyla desteklenir. Bu yapilann sinnganin gévdesi igine pistonun gegisine ve
alttan agilarak yapilmas) sirasinda govdenin kaliptan ¢ikarilmasina olanak saglamasi

gerektiginden dolay!, bunlar tutma iglevlerini yeterli dlgiide gergeklestirmez.

llaveten, gdvde (2) iginde tespit cihazinin (4) montaji sirnganin gdévdesinde halka
seklinde bir kabartma yoluyla elde edilen gibi sert bir noktanin gegisini gerektirmeksizin
gerceklesir, bu da pistonun (3) sizdirmazlk sistemine (35) hasar vermez. Dider bir
deyigle, siringanin (1) birlegtirme dizisi gdvde (2) ile pistonun (3) bashdi (33) arasindaki
sizdirmazlik sistemi (35) tarafindan dedismez. Tespit cihazi (4) piston (3) gévde (2)

icine monte edildikten sonra birlestiriimez,

Sirnganin goévdesi (2) basit bir geometriye sahiptir. « Basit geometriye » sahip bir
govde (2) ile mevcut bulusun kapsami dahilinde bu gdvdenin {2) alttan agikliklara sahip
olmadidi anlagilir. Siringanin (1) gévdesinin {2) enjeksiyon kalibi boylelikle basitlestirilir

ve daha gilvenilir hale getirilir.

ilaveten, tespit cihaz) (4) geri cekilmis, diger bir deyisle pistonun bashdina gore arkaya
dodru pozisyonda pistonun (3) kilavuzlanmasini iyilestirmeye olanak sadlar, bu da

kullanici pistonu (3) kaydirdiginda dahi sizdirmazligin garanti edilmesine katki saglar.

Bulugsun kapsami dahilinde, agiklanan degiskenler en azindan kismen aralarinda

kombine edilebilir.
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