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Predmetom vynalezu je deliaci stroj na rezanie
vel'koplosnych materidlov, najmi aglomerova-
nych drevnych materidlov.

Sacasné zariadenia na delenie vel'koplosnych
materidlov s rdznej konstrukcie, ovladané sa
ruéne, narazkami alebo programom. Programom
riadené deliace stroje pozostavaji z pracovného
stola, jednej alebo niekol'kych pil, posivacov,
pridrZiavacov, snimafov polohy, ovlddacich jed-
notiek, dorazov a doplnkovych dopravnikov.
Snimace dostavaji impulzy od polohovych hrebe-
fiov. Ozubenie tychto hreberiov je treba chranir
proti vnikaniu pilin a inych nedistét. Preto st
polohové hrebene umiestnené na takych miestach,
kde sa piliny nedostan, alebo st hrebene chrane-
né harmonikovymi, ¢i zasdvacimi krytmi. Pri ne-
chranenych polohovych hrebefioch je vidy ne-
bezpecie vzniku najma jemnych pilin, ¢o staZuje
funkciu i GdrZbu zariadeni. Chréanice hrebenov st

vzhladom k zna¢nym rozmerom velkoplo$nych

materialov'pomerne zloZité a nakladné,
Vel'koplo¥ny materidl sa na sulasnych delia-
cich strojoch pohybuje pomocou postavacov
a dopravnikov, PosiivaCe pracuji s pevnymi tlac-
nymi li§tami. Nevyhodou tychto list je, Ze sa ne-
daji prisposobit’ skutoénym rozmerom deleného
velkoplo§ného materidlu, ktory mava znacné
Gachylky od pravouhlosti sklonu, predovietkym
kratdich stran. Pri pouZiti tla¢nej listy sa posivany
vel'koplo$ny materidl oprie o pevne nastavenii
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listu a jeho Gchylky od kolmosti spdsobia pooto&e-
nie materialu z jeho zakladnej polohy. V désledku
pooto¢enia maji narezané dielce nespravne
rozmery, a tieZ odchylky od kolmosti.

Nevyhody doterajsich zariadeni v zna¢nej mie-
re odstranuje deliaci stroj podl'a vynalezu, pozo-
stdvajlci zo stola, hornej a dolnej deliacej pily
a postvatov. Jeho podstata spoliva v tom, Ze
asponl jeden posiQvad, uloZeny pod stolom, je na
svojom ramene opatreny ¢apom, ku ktorému je
oto¢ne pripojena tlatna lifta so stupnicou a sed-
lom so skrutkou a maticou, oto¢ne uloZenou
v nastavci, pripojenom na opacn stranu ramena
spolu s ukazovatelom, pricom k posivatom si
pripojené odmeriavacie kolieska, opatrené na
dvoch protilahlych miestach svojho obvodu
ofukovacimi tryskami.

Vyhodou zariadenia je, Ze tla¢na li§ta sa da

prisposobit’ skutoénym dchylkdm od kolmosti’

stran vel'koplo§ného materidlu., Material sa pri
posQvani nevychyl'uje podla uchyliek kolmosti
a zostava v jednej zdkladnej polohe. Vysledkom
toho je, Ze rozmery narezanych dielcov vykazuji
iba malé odchylky od kolmosti stran. Ukazovatel
vychylky uddva velkost odklonu vychodzieho
materidlu od kolmosti, ktora uréuje aj hodnotu,
o ktori treba korigovat riadiacu jednotku, ovla-
dajicu prdcu stroja. Tym sa dosiahnu spravne
rozmery pozadovanych narezanych dielcov. Ofu-
kovacie trysky &istia zuby odmeriavacich koliesok
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i polohovych hrebefiov bez d'alSieho zariadenia
na ochranu tychto elementov proti vnikaniu pilin
a prachu.

Priklad prevedenia uvedeného zariadenia je na
vykresoch, kde obr. 1 znazoriiuje pohl'ad zhora na
celkové usporiadanie deliaceho stroja. Obr. 2 po-
hl'ad na posiivac zboku, obr. 3 pohl'ad na tlacna
liStu zhora, obr. 4 bo¢ny pohl'ad na odmeriavacie
koliesko a polohovy hrebeii a obr. 5 horny Ciast-
kovy pohlad na tlacna li$tu, stupnicu a ukazo-
vatel.

Zakladnou Castou deliaceho stroja je stdl 1,
pripojeny na nenakresleny nosny ram. Stol 1 je
tvoreny nosnou plochou 2 a dopravnikmi 3. Pod
. stolom 1 je umiestnena spodna pila 4 a nad nim
" horna pila 5. Nad i pod stolom 1 sii umiestnené
postavade 6 s tlaénymi liStami 7 tak, Ze nad stolom
1 je umiestneny posivaé 6, zasahujici aj nad
zdviZna plo§inu 27, druhy posavac 6 je umiestne-
ny pod stolom 1, Dalie dva posivade 6 si umiest-
nené nad dopravnikmi 3. Pre rameno 15 posiiva-
¢a, 6, umiestneného pod stolom '1, je u stola 1
vytvorené vybranie 8. Posivaée 6 si pojazdné
na vedeniach 9 a k ich pohonu slizia pohybové
hrebene 10 a ozubené kolesa 11. K posiivatom 6
sG pripojené snimace polohy 12 s odmeriavacimi

kolieskami 13, zapadajiacimi do polohovych hre- -

beriov 14. Vedenia 9 i hrebene 10, 14 si pripo-
jené k nenakreslenému nosnému ramu. K posi-
vatom 6 si pripojené aj ofukovacie trysky 26,
umiestnené z dvoch stran odmeriavacich koliesok
13. Positvae 6 si pohanané nenakreslenym po-
honom. Vedl'a stola 1 je uloZena zdviZna plofi-
na 27.

Signal od snimaCov polohy 12 je nenakresle-
nym sposobom vedeny do nenakreslenej riadiacej

jednotky. Najmenej jeden posiivaC 6, umiestneny .

pod stolom 1, je na jednej strane svojho ramena
15 opatreny ¢apom 16, na ktorom je otoéne pri-

pojend tlaénd lifta 7 so stupnicou 17. Tlagna
lista 7 nesie podlozku 18 so sedlom 19 a priloZku
20, uzatvarajiacu hlavu 21 skrutky 22 do sedla 19.
Na druhej strane ramena 15 je pripojeny ukazo-
vatel' 25 a nastavec 23, v ktorom je oto¢ne uloZena
matica 24. Skrutka 22 je napojend na maticu 24.

Pri posivani nenakresleného velkoplo$ného
materidlu po zdviznej ploSine 27 a stole 1 sa
najprv posavaé 6 po vedeni 9 od nenakresleného
pohonu ozubenych kolies 11 a pohybovych hre-
beriov 10 prisunie na dotyk tlacnej lidty 7 k okraju
materidlu. Ak okraj materidlu nie je s tlatnou
listou 7 rovnobeiny, zastavi sa d’al§i pohyb po-
stivaca 6 a skrutkou 22 v matici 24 otaca sa takym
smerom, aby tla¢na liSta 7 zaujala polohu rovno-
beini s okrajom materialu. Otd¢anim skrutky 22,
hlava 21, pevne uzavretd v sedle 19, odsunuje
alebo pribliZuje tlaéni listu 7 vzhl'adom k nastav-
cu 23 ramena 15. V dosledku toho sa tlacna lifta 7
otoéi po ¢ape 16 a meni svoju polohu.

Po dosiahnuti rovnobeZnej polohy tlacnej listy
7 a okraja nenakresleného velkoplo$ného mate-
ridlu, od¢ita sa pod ukazovatelom 25 na stupnici
17 vel'kost’ odchylky od kolmého smeru a vykona
sa prislusnd korekcia programu stroja na nena-
kreslenej riadiacej jednotke. Korekcia umoini,
aby sa odchylky od kolmého smeru, nepriaznivo
posobiace na rozmery rozrezanych dielcov, pre-
sunuli do ‘odpadovych casti dielcov alebo ich
nadmier.

Ak je tlatna lista s okrajom materidlu rovno-
beZna, pohyb posivatov 6 sa neprerusuje a nerobi
sa korekcia programu v nenakreslenej riadiacej
jednotke. Pri posQivani nenakresleného velkoplos-
kreslenej riadiacej jednotke. Korekcia umoZni,
aby sa odchylky od kolmého smeru, nepriaznivo
pdsobiace na rozmery rozrezanych dielcov, pre-
sunuli do odpadovych casti dielcov alebo ich
nadmier. :

PREDMET VYNALEZU

Deliaci stroj na rezanie velkoplo§nych mate-
ridlov, najmi aglomerovanych drevnych materia-
_lov, pozostavajici zo stola, hornej a dolnej delia-
cej pily a posivalov, vyznalujici sa tym, Ze
aspori jeden postavac (6), uloZzeny pod stolom (1)
je na jednej strane svojho ramena (15) opatreny
¢apom (16), ku ktorému je otoéne pripojena
tlaéna lista so stupnicou (17) a sedlom (19) so

skrutkou (22) a maticou (24), otoéne uloZenou
v ndastavci (23), pripojenom na opaénii stranu
ramena (15) spolu s ukazovatel'om (25), pricom
k posiivatom (6) si pripojené odmeriavacie
kolieska (13), opatrené na dvoch protilahlych
miestach svojho obvodu ofukovacimi trys-
kami (26).
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OPRAVA

. popisu vyndlezu k autorskému osvedceniu ¢. 197170
/51/Int.CL3 ~ B 26 D 1/04

V popise vyndlezu k autorskému osvedceniu €. 197170 na str. 2, posl,ods., 2. stl.
pred ,,Predmetom vyndlezu” md sprdvne byf:

,, Ak je tlaénd lista s okrajom materidlu rovnobeznd, pohyb posivadov 6 sa nepre-
ruduje a nerob{ sa korekcia programu v.nenakreslenej riadiacej jednotke. Pri postivan{
nenakreslen¢ho velkoplosného materidlu sa s pohybom postivatov 6 pohybuji aj
odmeriavacie kolieska 13 na polohovych hrebehoch 14 a vzduch pridiaci z ofuko-
vacfch trysiek 26 Cist{ otdCajice sa zuby od nelistoty v oboch smeroch pohybu.”
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