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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania po-
limeréw a-olefinowych o optycznej aktywnosci
w roztworze.

Wiadomo, ze izotaktyczne polimery nieczyn-
nych optycznie a-olefin nie wykazuja optycznej
aktywno$ci w roztworze, poniewaz sktadajg sie
z makroczgsteczek, ktére z punktu widzenia
klasycznej chemii organicznej, powinny byé
traktowane jako zwiazki o budowie mezo i niska
aktywno$§é, ktéra mozna przewidizeé dla kaz-
dej makroczasteczki, z réznicag w grupach kon-
cowych, réwnowazy sie przez aktywno$é o zna-
ku odwrotnym innych obecnych czagsteczek. .

Znaczna optyczna aktywnos$é, ktoéra moglaby
pochodzié z obecnej w. roztworze budowy po-
dobnej do spirali, z rodzaju obserwowanego dla

protein, nie moze jednak istnieé u izotaktycz-
nych polimeréw, otrzymanych za pomoca zwy-
ktych katalizatoré6w, poniewaz w roztworze,
optyczna aktywno§é makroczasteczek skreco-
nych w jednym kierunku jest zréwnowazona
obecno$ciag takiej samej liczby makroczgsteczek
skreconych w odwrotnym kierunku.
Stwierdzono nieoczekiwanie, ze przez polime-
ryzowanie a-olefin wykazujacych optyczna
aktywno§é za pomoca pewnych katalizatoréw
mozna otrzymaé polimery, ktére niespodziewa-
nie wykazuja wysoka skrecalno§é. Bardzo wy-
soka skrecalno$é moze byé przypisywana tylko
obecno$ci asymetrycznych atoméw wegla w lan-
cuchach bocznych. Te wysoksa skrecalno§é moz-
na wyjasénié przez zalozenie, ze czasteczki



polimeru utrzymuja ich skrecona postaé w roz-
tworze i Ze przewaza jedna z dwodch postaci
skreconych i w ten spaséb dostarcza w. znacz-
nym rozmiarze -optycznej aktywno$ci roztwo-
rom.

Stwierdzano, Ze z poéréd optycznie czynnych
a-olefm, do wytwarzania tego rodzaju polime-
réw szczegblnie odpowiednie sg (+)-(S)-3-me-
tylopenten-1, (—)-(S)-4-metyloheksen-1, (4-)-3-
-fenylopenten-1 i (4-)-5-metylohepten-1, lub
ich optyczne antypody.

Wedlug wynalazku poddaje sie¢ polimeryzacji
optycznie czynna a-olefing, o wzorze ogélnym:
CH; =CHR, w ktérym R oznacza rozgaleziong
grupe alkilowa o 4—8 atomach wegla, z ktérych
co najmniej jeden jest asymetryczny lub grupe
alkiloarylowa, w ktorej grupa alkilowa zawiera
co najmniej jeden asymetryczny atom wegla,
w obecnosci katalizatora utworzonego przez re-
akcje zwiazku metalu z podgrup IV, V lub VI
grupy wukladu periodycznego pierwiastkéw ze
zwigzkiem metaloorganicznym metalu z grupy
L II lub III. Katalizator wytwarza sie korzystnie
przez reakcje tréjalkiloglinu z tréjchlorkiem
tytanu.

Poniewaz synteza optycznie czynnych a-olefin
natrafia nieraz na trudnosci, mozliwo$é wytwa-
rzania polimeréw o optycznej aktywnosci w
roztworze z optycznie nieczynnych a-olefin jest
szczeg6lnie interesujgca.

Stwierdzono, ze mozna to osiggnaé przez sto-
sownie w polimeryzacji a-olefin katalizatoréw,
wytwarzanych przez reakcje zwigzku metalu
i optycznie czynnego zwiazku metaloorganiczne-
g0 o ogbélnym wzorze:

Me R’

w ktérym Me oznacza metal z grupy I, II lub
II1, korzystnie Al, Be, Mg lub Li, » oznacza
wartoSciowo$é tego metalu, a R’ oznacza rod-
nik weglowodorowy, zawierajacy co najmniej
jeden asymetryczny atom wegla taki jak 2-me-
tylo-n-butylowy, 3-metylo-n-pentylowy, 3-fe-
nylo-n-pentylowy i 4-metylo-n-heksylowy.

Z optycznie czynnych zwigzkéw metaloorga-
nicznych, szczegdlnie korzystny przy wytwa-
rzanju polimeréw o wysokiej optycznie aktyw-
noci w roztworze jest zwigzek kompleksowy
eteru z (4-)-tris-(S)-2-metylobutyloglinem.

Polimery otrzymane tymi sposobami, sg mie-
szaninami wysoko krystalicznych makroczaste-
czek, przypuszczalnie o budowie izotaktycznej,
makroczagsteczek skladajgcych sie z krystalizu-
jacych 1 niekrystalizujacych cze$ci laicucha

i bezpostaciowych makroczasteczek dajacyeh sie
wyosobnié¢ za pomoca szeregu selektywnych roz-
puszczalnikow.

Wiadomo réwniez, ze w takich samych wa-
runkach polimeryzacji, optycznie czynne a-ole-
finy polimeryzujg latwiej od odpowiednich ra-
cemicznych olefin. Polimery (S)-4-metylohekse-
nu-1, otrzymuje sie z wysokim stopniem kon-
wersji przez prowadzenie procesu w tempera-
turze pokojowej, podczas gdy w podobnych
warunkach racemiczny 4-metyloheksan-1 daje
tylko $§lady polimeru.

Krystaliczne polimery optycznie czynnych
monomeréw, o optycznej aktywno$ci w roztwo-
rze, wykazujg na ogét w stanie stalym znacznie
wyzszg krystaliczno$é od odpowiednich polime-
réw optycznie nieczynnych w roztworze, otrzy-
manych z racemicznych monomeréw, podczas
gdy wprzeciwnie, temperatura topnienia tych
dwéch rodzajow polimeréw nie rézni si¢ bardzo.

Nowe polimery wskutek ich bardzo wysokiej
krystaliczno$ci sg szczeg6lnie odpowiednie do
wytwarzania wldkien o bardzo wysokiej me-
chanicznej wytrzymalosci.

Nastepujace przykiady wyjasniaja wynalazek.

Przyktad I. 338 g Al (i—C,H,);, przed za-
stosowaniem przedestylowanego w prézni, wpro-
wadzono podczas mieszania do kolby ze szlifem
o pojemno$ci 100 ml zawierajgcej 0,88 g TiCl;
(otrzymanego przez redukcje TiCl, za pomocs
H,) i zaopatrzonej w chiodnice zwrotng i boczne
zawory, przy czym goérny koniec kolby jest
polgczony przez rurke z CaCl, ze zbiornikiem
napeinionym  czystym azotem. Stosunek
Al(i—C.H,); do TiCl; wynosit okolo 3. Tempe-
rature regulowano za pomocag %aZni olejowej,
w ktérej kolba byla zanurzona w czasie poli-
meryzacji. Gdy wytwarzanie katalizatora zo-
stalo zakoniczone do kolby wprowadzono w at-
mosferze azotu (4)-(S)-3-metylopenten-1. W ce-
lu zapobiezenia stratom olefin (temperatura
wrzenia 54° C) w trakcie polimeryzacji przez
chlodnice krazy! metanol oziebiony w wezow-
nicy zanurzonej w mieszaninie oziebiajacej z lo-
du i soli. Polimeryzacje prowadzono w przecigt-
nej temperaturze 80°C.

W miare postepu polimeryzacjl mieszanie
stopniowo zmniejszono az zaprzestano calkowi-
cie, ogrzewanie masy przediuzono az do zaniku
flegmy, po czym zatrzymano je. Podczas ozig-
biania kolby mieszaning lodu z solg, dodano
matymi porcjami 50 cm? absolutnego alkoholu
etylowego, w atmosferze azotu.



Nastepnie wylano mase reakcyjng do litro-
wej kolby, w ktorej ogrzewano ja do wrzenia
w atmosferze azotu w ciggu kilku godzin
z 200—300 cm3 95%.-owego etanolu.

W koncowym wyniku tego procesu otrzyma-
no bialy polimer. Odsgczono go, pozostalo$é ze-
brano, suszono na azni wodnej pod ci$nieniem
20 mm Hg, az do osiggniecia statej wagi i wresz-
cie zwazono.

Prowadzac proces z 6,92 g olefiny po polime-
ryzacji trwajgcej 490 minut otrzymano po
oczyszczeniu 3,16 g (+)-poli-(S)-3-metylopente-
nu-1. Konwersja wynosila 45,7%. (Otrzymany
surowy polimer jednakze zawieral dalej znaczne
iloSci nieorganicznych zwigzkéw i dlatego
oczyszczano go znowu traktujgc kwasem sol-
nym i metanolem).

Tak otrzymany polimer poréwnywano z po-
limerem otrzymanym wychodzgc z racemicznego
3-metylopentenu-1.

Polimeryzacje racemicznego 3-metylopente-
nu-1 prowadzono w ten sam spos6b: otrzymano
2,61 g polimeru po 515 minutach z 6,68 g mono-
meru, co odpowiada konwersji 39,1%.

Tablica 1 przedstawia wyniki ekstrakcji roz-
puszczalnikiem dwéch surowych polimeréw,
prowadzonej w ekstraktorze Kumagawy.

Tablica 1

Polimer " Polimer
otrzymany otrzymgny
Otrzymane frakcje |Z% (:;F l —m(es-) z;’:;grglc_z-z
tylopen- |[metylopen-
tenu—1 tenu—1
wyciag acetonowy 1,6% 3,5%
” eterowy 4,9% (°) 3,5% (°)
’ izcoktanowy | 2,8% (°) 1,7 (°)
ekstrakt benzenowy | 4,9% (°) 1,7 (°)
pozostalosé 85,8%0 (°°) | 89,6% (°°)

(°) = czesciowa krystalicznosé
(°°) = wysoka krystalicznosé

Frakcje polimeré6w w ten sposéb wyekstra-
howane wyosobniono przez odparowanie roz-
puszczalnika pod zmniejszonym ci$nieniem, na-
stepnie suszono az do osiggniecia stalej wagi

Tablica 2
Polimer nietraktowany HCI Oczyszczony polimer (x)
Analizowane -
frakcje / of 21, 27 op 1% ...
g0oml| 7D [(17 |[MIg e | 8/100ml | | D ey |IMID xx)
Wyciag acetonowy 0,220 |4 0,100°| 4 45,4° | 4-38,1° | 0,114 |-+ 0,055°| | 48,2° | 4 40,6°
,  eterowy 0,365 | 4 0,355°| +97,3° | 481,70 | 0,207 |+ 0,245°|4118° | + 99,1°
. ,»  benzenowy 0,595 |+ 0,220°| 4 36,9° | +430,9° | 0,108 |-+ 0,040 | 4 37,0° [ 431,1°
Wyciag otrzymany
po traktowaniu w
autoklawie w tempe-
raturze 200° C w cig-
gu 14 godzin 0,040 | 4 0,035°| + 87,5° | 4 73,5° — - — —
Pozostalo$é po trak-
towaniu w autokla-
wie, oczyszczong me-
tanolem i HCl jak
opisano 'w przykla-
dzie 0,080 | 4 0,090° |4 112° + 94,1° - — — -
Pozostato§¢é po ek- | prak-
strakcji tycznie — — 0,017 |-+ 0,020° [+ 117° 98,3°
nie roz-
pusz-
czalna
w deka-
hydro-
naftale-
nie .




Objaénienia do tablicy 2.

(x) Oczyszczanie prowadzono przez dlugotrwale
ogrzewanie pozostaloSci zawierajacej jeszcze
§lady nieorganicznych zanieczyszczen, do tem-
peratury wrzenia w atmosferze azotu najpierw

ze stezonym HCl a nastepnie z metanolem,

w celu usuniecia kwasowos$ci. Wreszcie pozosta-
10§é odsgczono, przemyto metanolem i osuszono
przez ogrzewanie w proézni. '

(xx) Molowa aktywno§é optyczna odnosi sie do
ciezaru czasteczkowego jednostki monometrycz-
nej. Optycznie czynne i optycznie nieczynne po-
limery 3-metylopentenu-1, oczyszczone jak wy-
zej, maja nastepujgce temperatury topnienia:
poli-3-metylopenten-1 otrzymany z aktywnej
olefiny topnieje w temperaturze 277°C,
poli-3-metylopenten-1 otrzymany z racemicznej
olefiny topnieje w temperaturze 268°C.

na lazni wodnej, mpod ci$nieniem okolo
30 mm Hg. Wszystkie w ten sposéb otrzymane
frakcje poddano badaniom ich optycznej aktyw-
nosci w roztworach dekahydronaftalenu o roz-
nych rozcienczeniach.

Podobno.badania przeprowadzono .takze z roz-
tworami polimeru, otrzymanego przez trakto-
wanie dekahydronaftalenem pozostatosci po
ekstrakcji benzenowej w autoklawie wstrzaso-
wym (czas = 14 godzin, érednia temperatu-
ra = 280°C).

Proces ten prowadzono w celu zmniejszenia
cigzaru czasteczkowego polimeru, zwiekszajac
w ten sposéb jego rozpuszczalnosé.

Urzadzenie stosowane do oznaczenia optycz-

Wszystkie frakcje polimeru (+4)-(S)-3-metylo-
pentenowego-1 wykazywaly optyczng aktyw-.
no§é w roztworze jak to przedstawia tablica 2,
na ktérej podano warto$é katéw na polaryme-
trze oraz wydedukowane stad przyblizone war-
toSci skrecalno$ci wlasciwej i molowej w sto-
sunku do ciezaru czgsteczkowego jednostki mo-
nometrycznej.

Badanie promieniami X sproszkowanych poli-
meréw wykazalo, ze optycznie czynny polimer
ma znacznie wyzszy stopien krystaliczno$ci od
polimeru racemicznego.

Przyktad II. 144 g (4)-(S)-3-metylopente-
nu-1, o optycznej czystoSci co najmniej
90%-owej i nX = 1,3845, zatopiono w szkla-
nej fiolce z 0,197 g TiCl, i 0,679 g uprzednio
przedestylowanego Al(i-CHy)s.

Polimeryzacja przebiegala gwaltownie w tem-
peraturze pokojowej i po okolo 1 godzinie nie
pozostato nic cieczy w fiolce.

Otrzymany produkt oczyszczono za pomoca
kolejnego traktowania w atmosferze azotu, ste-
zonym roztworem HCI i metanolem. Oczyszczo-
ny polimer wazyl 0,862 g, dalsze 0,043 g poli-
meru otrzymano z pozostato$ci po odparowaniu
stosowanych w stadium oczyszczania rozpusz-
czalnikéw.

Tablica III przedstawia wyniki otrzymane
przez ekstrahowanie otrzymanego stalego poli-
meru organicznymi rozpuszczalnikami, mierzo-
ne katy skrecalnos$ci wykazywane przez roztwo-

nej aktywnoS$ci stanowil polarymetr Lippoch’a, Ty benzenowe réznych frakeji i skrecalnosé
o czulosci 0,005°. wlasciwg wyliczong z nich.
Tablica 3.
. ' g/100ml
Frakcje 0% W C,H, ap [2]1p
wycigg acetonowy 1,5 0,118 -+ 0,065° w temperaturze 20°C
=1 —+ 55°
wyciag eterowy 1,8 0,290 4 0,365° w temperaturze 20°C
‘ . Q=1 + 126°
wycigg izooktanowy 1,6 0,058 + 0,260° w temperaturze 60°C
=1 + 1120
pbzdstaloéé 95,1 — nie ozna-
czono
240 g racemicznego  3-metylopentenu-1, Polimeryzacja przebiegala gwaltownie w tem-
0 n} — 1.3845 zatopiono w szklanej fiolce peraturze pokojowej i po 2 godzinach nie pozo-

z 0,325 g TiCl, i 1.126 g uprzednio przedestylo-
wanego Al(i-C Hy)s.

stalo cieczy w fiolce, ktérg otworzono i otrzy-
many produkt oczyszczono przez kolejne trak-

—_—d —



towanie w atmosferze azotu stezonym roztwo-
rem HCl i CH;0H.

Polimer zawierajacy takze frakcje olejowe
rozpuszczony w rozpuszezalnikach stosowanych
w procesie oczyszczania i z nich odzyskany
przez odparowanie i ekstrakcje benzenem wa-
zyl 1,04 g. Frakcje olejowe razem z wyciggiem
acetonowym oznaczonym przez ekstraktowanie
oczyszczonego polimeru w ekstraktorze Kuma-
gawy odpowiadaly 18,1%, wagowym otrzyma-
nego polimeru.

Przyktad IIl. 14 g (—)-(S)-4-metylohekse-

i n® = 14003 oraz  [(]® — —252°

zamknieto w szklanej fiolce z 0,15 g TiCls
i 0,58 g trojizobutyloglinu, ktéry przedestylowa-
no przed zastosowaniem. Olefine polimeryzowa-
no w temperaturze 20°C w ciggu 4 dni, po czym
fiolke otworzono i polimer oczyszczono przez
dlugotrwalte ogrzewanie do wrzenia z metano-
lem i stezonym HCI w atmosferze azotu. Otrzy-
mano 0,67 g oczyszczonego polimeru. Nastepnie
frakcjonowano go w ekstraktorze Kumagawy
i zmierzono optyczne aktywno$ci otrzymanych
réznych frakcji. Dane odnoszgce sie do wycig-
géw eterowego i acetonowego przedstawia ta-

nu-1, o optycznej czystoSci okolo 90°% blica 4.
Tablica 4.
Frakcje g % [
wycigg acetonowy 0,071 11,3 —

»  eterowy 0,388 61,8 1,8(), 2,9 —3,1(b)
pozostalo§é (réznica) 0,169 26,9 7,7 — 9,4(a)
oczyszczony polimer podda-

ny ekstrakcji 0,628 100,0 —

(a) w benzenie, w temperaturze 20°C.
(b) w czterohydronaftalenie, w temperaturze

Tablica 5 podaje mierzone katy skrecalno$ci
i skrecalno$é wlasciwg molowa wyliczong z mch

120°C. dla réznych frakeji:
Tablica 5.
. [a]2? 19 19 :
Frakcje £/100 ml a _D2) [2]p M]y Rozpuszczalnik
wyciag acetonowy - 0,336 4+ 0,70° + 1040 -+ 102° benzen
wycigg eterowy 0,924 —+ 4,95° + 268° + 263° eter
pozostalo§é 0,043 -+ 0,240 -+ 2790 + 275° benzen

Temperatura topnienia pozostalosci wynosila
178°C.

Optycznie czynny polimer, otrzymany jako
pozostalo§é po ekstrakcji wykazuje w badaniu
promieniami X znacznie wyzszg Kkrystalicznoéé
od racemicznego poli-metyloheksenu-1, o ta-
kiej samej temperaturze topnienia.

Przyktad IV, 2,79 g racemicznego 4-mety-

loheksanu-1, o = n¥ = 14002, zamknieto
w szklanej fiolce z 0,12 g TiCl, i 0,96 g zwigzku

kompleksowego (+) — tris — (S) — 2 — metylo-

N

butylo — glinu $ eteru, przedystylowano przed
zastosowaniem ([«]Z = 423,89°) Fiolke trzy-
mano w temperaturze pokojowej .(okolo 18°C)
w ciggu 7 dni po czym ogrzano w ciggu 41 go-
dzin §rednio w temperaturze 90°C. Po tym okre-
sie czasu fiolke otworzono i polimer oczyszczo-
no przez dluzsze ogrzewanie do wrzenia,
w atmosferze azotu, z metanolem i stezonym
kwasem solnym. Tak otrzymany oczyszczony
polimer wazyt 0,75 g. Frakcjonowanie eterem
i acetonem w, ekstraktorze Kumagawy dalo wy-
niki przedstawione na -tablicy 6.
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Tablica 6

[4] w cztero-
9 hydror aftale-

nie w tempe-
raturze 120°C

Frakcje ' g

wycigg acetono- .
wy 0,151 | 21,9 —

wyciagg eterowy | 0,198 | 28,6 0,56

wysoko krysta-
liczna pozosta-
losc 10,342 | 49,5 2,5

oczyszczony po-
limer poddany
ekstrakcji 0,591 | 100,0 —_

Wyciag acetonowy dal w benzenie [M]y =
= 12.98° (w odniesieniu do wagi jednostki mo-
nomerycznej) a wycigg eterowy w benzenie
przedstawial [M]lp = +40,5° (réwniez w odnie-
sieniu do jednostki monomerycznej).

Zwigzek kompleksowy eteru z (4) — tris —
[(S) — 2 — metylobutylo] — glinem otrzymano
jak mastepuje:

W 2000 ml kolbie stozkowej ze szlifem zaopa-
trzonej w chlodnice zwrotng i mieszadio 60,8 g
magnezu (2,5 gramoatoméw) zawieszonego
w bezwodnym eterze traktowano w atmosferze
azotu 266 g (2,5 mola) (4+) — (S) — 1 — chlo-
ro — 2 metylobutanu w roztworze eteru,
o nf =14127 i [«]® = + 1,637 (optyczna
czystos§é 96,3%), otrzymanego przez reakcje
(—) — (S) — 2 — metylobutanol o [a]}} = —557°
(optyczna ezysto$é 97,4°) z chlorkiem tionylu.
Wprowadzanie chlorku alkilu, po rozpoczeciu
reakceji przez lekkie ogrzewanie i wprowadzenie
malego krysztatka jodu tak wyregulowano, ze-
by otrzymaé stale powolne wrzenie. Koncowa
objeto$é wynosila okolo 950 ml. Reakcje zakon-
czono przez dalsze mieszanie w ciggu 2 godzin.
75,5 g chlorku glinu (0,566 moli) rozpuszczono
w bezwodnym eterze i wprowadzono do kolby.
Dodawanie roztworu eterowego AICl; do od-
czynnika Grignarda prowadzono powoli podczas

energicznego mieszania roztworu eterowego od-
czynnika Grignarda i oziebiania kolby reakcyj-
nej lodem. Gdy dodawanie skonczono, mieszanie
kontynuowano w ciggu 1 godziny.

‘Z roztworu eterowego, zawierajgcego zwigzek
kompleksowy eteru z (4) — tris — [(S)-2-me-
tylobutylo]-glinem, odparowano eter przed
zmniejszonym ci$nieniem (pozostale §lady usu-
nieto przez lekkie ogrzewanie kolby reakcyjnej),
po czym dodano eter naftowy wolny od olefin
(temperatura wrzenia 40—50°C) przedestylowa-
ny w atmosferze azotu, z nad sodu. Po zdekan-
towaniu, warstwe przezroczystg $ciggnieto pod
czystym, suchym azotem.

Te operacje powtérzono 5 razy i z wyciggow
zebranych razem oddestylowano prawie zupel-
nie eter naftowy przez destylacje w najnizszej
temperaturze, w atmosferze azotu. Ostatnie §la-
dy usunieto pod zmniejszonym ciénieniem.

Surowy produkt dat po destylacji w prézini
zwigzek kompleksowy (4) — tris- [(S) -2-me-
tylobutylo]-glinu z ecterem, o temperaturze
wrzenia 87—89°C (0,6 mm Hg) 1 @ =
= 423,89 °C.

Przyklad V. 422 g (4) — (S) — 5-metylo-
heptanu — 1 ony = 14078 i [«]¥ = 49,80°,
zamknieto w szklanej fiolce z 0,04 g TiCl;
i 0,26 g tréjizobutyloglinu, przedestylowanego
przed zastosowaniem. Polimeryzacja trwala 19
dni, w trakcie tego okresu fiolke ogrzewano
w ciggu 69 godzin w $redniej temperaturze 50°C.
Nastepnie fiolke otworzono i polimer oczyszcza-
no przez dalsze ogrzewanie do wrzenia w atmo-
sferze azotu z metanolem i steZonym kwasem
solnym. Po tym traktowaniu otrzymano 0,82 g
polimeru, ktéry poddano ekstrakeji rozpuszczal-
nikiem w ekstraktorze Kumagawy.

Okazalo sie, ze polimer zawierat 33%s oleistych
niskoczgsteczkowych frakeji, rozpuszczalnych
w acetonie. Pozostalo§é rozpuszczala sie calko-
wicie w eterze. Tablica 7 przedstawia zmierzo-
ne skrecalnosci i z nich wyliczono wartoéci
skrecalnosci wlasciwej i molowej, w odniesieniu
do wyciggu acetonowego i pozostalo$ci rozpu-
szczalnej w eterze. )

Tablica 7
: 16
Frakcje g/100 ml (l[a—]Dz) [a]}? v Rozpuszezalnik
wycigg acetonowy © 1,154 -+ 0,270 + 11,70 + 13,10 benzen
pozostato§é - - 0,802 +0,71° - 89,00 =+ 66,1° ”
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzénia polimeréow a — olefino-

wych, o optycznej aktywno$ci w roztworze,
znamienny tym, ze polimeryzuje sie optycz-
nie czynng a — olefine o wzorze ogdélnym
CH; —= CHR w ktéorym R oznacza rozgale-
ziong grupe alkilowg o 4 — 8 atomach wegla,
z ktorych co najmniej jeden jest asyme-
tryczny lub grupe alkiloarylowg, w ktérej
grupa alkilowa posiada co najmniej 1 asy-
metryczny atom wegla, w obecno$ci katali-
zatora utworzonego przez reakcje zwigzku
metalu z podgrup IV, V lub VI grupy ukladu
periodycznego ze zwigzkiem organicznym
metalu z grupy I, II lub III tego ukladu.

. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
stosuje sie katalizator wytworzony przez re-
akcje trojalkiloglinu z tréjchlorkiem tytanu.
. Spos6b wedlug zastrz. 1, 2, zamienny tym, ze
jako a — olefine stosuje sie (4) — (S)-3-me-
tylopenten — 1.

. Spos6b wedlug zastrz. 1, 2, znamienny tym,
ze jako a — olfeine stosuje sie (—) — (S) —
4-metyloheksen — 1.

. Spos6b wedlug zastrz. 1, 2, znamienny tym,
ze jako a — olfeine stosuje sie (+) — 3-fe-
nylopenten — 1.

. Spos6b wedlug zastrz. 1, 2, znamienny tym,
ze jako a — olefine stosuje sie (+) — (S) —
5-metylohepten — 1.

7. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1, w przy-

8.

9.

padku stosowania do procesu polimeryzacji
nieczynnej optycznie a olefiny, znamienna
tym, ze proces prowadzi sie w obecno$ci ka-
talizatora wytworzonego przez reakcje zwigz-
ku metalu z podgrupy IV, V lub VI grupy
ukladu periodycznego z opiycznie czynnym
zwigzkiem metaloorganicznym o wzorze
ogblnym:

Me R,

w ktérym Me oznacza metal z grupy I, II lub
IIT korzystnie Al, Be, Mg lub Li, n, oznacza
wartoSciowosé metalu, a R’ oznacza rodnik
weglowodorowy, zawierajacy co najmniej je-
den asymetryczny atom wegla.

Sposéb wediug zastrz. 7, znamienny tym, ze
stosuje sie katalizator wytworzony przez re-
akcje haloidku tytanu ze zwigzkiem kom-
pleksowym eteru z (4) — tris — [(S)-2-me-
tylobutylo] — glinem.

Sposéb wedlug zastrz. 7, 8, znamienny tym,
zZe jako a— olefine stosuje sie¢ 4-metylohek-
sen — 1.

Montecatini, Societa
Generale per I'Industria
Mineraria e Chimica
Karl Ziegler

Zastepca’ mgr Jézef Kaminski
rzecznik patentowy
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