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Rozvodny kandl taveniny plastu vyh-
Pivany p¥imym pritokem elektrického prou-
du jJe tvofen elektricky izolovanym ocelo-
vym télesem, opat¥enym v podélné ose ot-
vorem se soustavou vtokl. Rozvodny kandl
je pPipojen na sekunddrni vinuti zdroje.
V primdrnim obvodu zdroje je zafazen re-
guldtor teploty spojeny s cidlem a vypinad
spojeny s koncovym spinaem indikujicim
okamZik gzavfeni formy' pfed vatfikem ta-
veniny. Reseni lze vyuZit p¥i rozvodu ta-~
veniny plastu u kandld velkého délkového
rozméru,
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Vyndlez se tykad rozvodného kandlu taveniny plastu,
vyh#ivaného p?imym prtokem elektrického proudu, ktery
je urdéen pro>rozvod taveniny plastu do vétSiho poltu
forem, vyplnovanych centralnim vstiikem z osti¥ikovaci
jednotky.

AZ dosud se p¥i vsti¥ikovani termoplastli do formy
pouzivéd pFimé vtokové navaznosti na Gsti tavné komory
vetifikovaci jednotky, pFipadné krédtkého pfevodniho kanalu,
kde ohiev je nejtastdji provadén eléktrickymi odporovymi
topnymi télesy.

Nevyhodou pouiiti elektrickych odporovych té&les pro
oh*ev kandlu velkého délkového rozmdru je nutnost instalace
vét8iho poétu 'topnych t&les. Pfesto neni zaru&ena rovnomdr-
nost ohfevu v celé délce rozvodného kandlu, Dal&i nevyho-
dou jsou zvydené néklady na celkovou elektrickou instalaci
a jeji udrzbu.

Uvedené nevyhody odstranuje rozvodny kandl taveniny
plastu, vyhFfivany pFimym pritokem elektrického proudu,
ktery je tvoren elektricky izolovanym ocelovym t&lesem,
opatfenym v podélné ose otvorem, na ktery navazuje vstii-
kovaci jednotka. Otvor v podélné ose rozvodného kanidlu je
opatfen soustavou vtokli. Rozvodny kandl je ve svych koncich
piipojen na sekunddrni vinuti zdroje. V primarnim obvodu
zdroje je zafazen regulétor teploty spojeny s &idlem,
unisténym v rozvodném kendlu a vypinaé&, spojeny s koncovym
spinatem indikujicim okamZik .uzav¥eni délenych forem pied
vetiikem taveniny plastu.
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Vyhodou Fedeni dle vynadlezu je niZ$i spotieba
elektrické energie, jednodu3di konstrukce s mendimi
ndklady na elektricky instala&ni materidl, udrZbu a opra-
vy podkozenych topnych t&les. Daldi vyhodou je rovnomér-
nost ohievu rozvodného kandlu a jim prochézejici taveniny
plastu v celé délce. Zvy$i se plynulost a produktivita
préce, protoZe nabdh teploty rozvodného kanédlu je rychlej-
81 a odpadsji prostoje nutné k vyménd podkozenych topnych
&lankd b&hem vyroby.

P*iklad provedeni je znézornén na piiloZeném vykresu,
kde obr. 1 predstavuje. rozvodny kandl v bokorysu spolu se
vet¥ikovaci jednotkou & jeho zapojeni.

Rozvodny kanal 1 taveniny plastu, vyhivany p&imym
pritokem elektrického proudu, je tvo¥en ocelovym té&lesem,
opatfenym v podélné ose otvorem se dnem. K otvoru tdlesa
je pripojens svym ﬂaiim vet¥ikovaci jednotka 2. Rozvodny
kandl 1 je od ostatni nosné konstrukce elektricky izolo~-
vén a je napédjen elektrickym proudem ze zdroje 3 -~ oddélo-
vaciho transformétoru. V primédrnim obvodu zdroje 3 je zafa-
zen regulétor 4, ktery dle udajt snimale teploty 5, umisté-
ném v rozvodném kanalu 1 reguluje proud v primérnim obvodu.
Tim je udrZovéna teplota rozvodného kanédlu 1 na zadané
hodnoté. Déle je v primérnim obvodu zdroje 3 zafezen vy-
pinaé'g. ktery je Fizen koncovym spinaiem 7. Tento konco-
vy spina& 7 indikuje okamZik uzavieni délené formy pred
veti¥ikem taveniny plestu a zajistuje vypnuti primérniho
obvodu zdroje 3 vypinalem 6. Vypnutim se zabranuje neZé-
doucimu prétoku elektrickéhou proudu rozvodnym kandlem 1
v pr@bdhu formovéni taveniny plastu.

Zatizeni dle vynélezu lze vyuiit pfi rozvodu roztave-
ného plastu do forem kandly velkého délkového rozmésu.
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Rozvodny kandl taveniny plastu vyhifivany pfimym
pratokem elektrického proudu, tvofeny elektricky izolo-
vanym ocelovym télesem, opatifenym ve své podélné ose
otvorem, na ktery navazuje vst¥ikovaci jednotka a opatie-
nym soustavou vtokli, kde rozvodny kandl je ve svych kon-
cich pfipojen na sekundédrnis vinuti zdroje, vyzmadujici
se tim, 2e v primérnim obvodu zdroje (3) je zafazen
reguldtor teploty (4) spojeny s &idlem (5), umisténym
v rozvodném kandlu (1) e vypinal (6) spojeny s koncovym
spinatem (7), indikujicim okamZik uzavieni d&lenych
forem pred vstiikem taveniny plastu.

1 vykres




256 834

77

B




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

