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(57) Abstract: The invention relates to a cartridge system (1) for producing a drink
in a drink preparation machine, comprising a cartridge (2) that has a reservoir (6)
filed with a drink substance (7), and a cartridge receiver (10) that can be reversibly
connected to the cartridge, said cartridge receiver (10) comprising a mixing
chamber (8) and a cartridge discharge device (34) which causes at least partial
transfer of the drink substance (7) from the reservoir (6) into the mixing chamber
(8), and said cartridge receiver (10) comprising a fluid supply (12) which opens
into the mixing chamber (8). The invention also relates to the cartridge receiver
(10) of the cartridge system (1), the drink preparation machine, and the
corresponding method for producing a drink (70).

(57) Zusammenfassung: Es wird ein Kartuschensystem (1) zur Herstellung eines
Getrénks in einer Getrdnkezubereitungsmaschine vorgeschlagen, autweisend eine
Kartusche (2), die ein mit einer Getrinkesubstanz (7) gefiilltes Reservoir (6)
aufweist, und eine mit der Kartusche reversibel verbindbare Kartuschenaufnahme
(10), wobei die Kartuschenaufnahme (10) eine Mischkammer (8) aufweist und eine
Kartuschenentladeeinrichtung (34), welche ein zumindest teilweises Uberfiihren der
Getriankesubstanz (7) vom Reservoir (6) in die Mischkammer (8) bewirkt, wobei
die Kartuschenaufnahme (10) eine Fluidzufilhrung (12) aufweist, die in die
Mischkammer (8) miindet. Femer wird die Kartuschenaufnahme (10) des
Kartuschensystems (1), die Getrinkezubereitungsmaschine sowie  das
entsprechende Verfahren zur Herstellung eines Getrénks (70) vorgeschlagen.
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BESCHREIBUNG

Titel

Kartuschenaufnahme, Kartuschensystem, Getrankezubereitungsmaschine und
Verfahren zur Herstellung eines Getranks

Stand der Technik

Die vorliegende Erfindung geht aus von einem in eine Getrankezubereitungsmaschine ein-
setzbares Kartuschensystem zur Herstellung eines Getrénks, insbesondere eines Kaltge-
trénks, aufweisend eine Kartusche, die ein mit einer Getrankesubstanz gefiilltes Reservoir
aufweist, und eine mit der Kartusche reversibel verbindbare Kartuschenaufnahme, in welche
die Kartusche reversibel einsetzbar ist, und mit einer Kartuschenentladeeinrichtung, welche
ein zumindest teilweises Uberfiihren der Getrénkesubstanz vom Reservoir in eine Misch-

kammer bewirkt.

Solche Systeme sind aus dem Stand der Technik grundsatzlich bekannt und werden zur
Herstellung von Getrénken aus vorportionierten Kartuschen verwendet. Die Herstellung von
Getrénken mit solchen Systemen ist fiir den Anwender auBerst komfortabel, da er lediglich
eine Kartusche einsetzen und einen Startknopf driicken muss. Die Getrankezubereitungs-
maschine Ubernimmt dann vollautomatisiert die Erzeugung desselben, das heift insbeson-
dere, dass die Getrankesubstanz mit einer vorbestimmten Menge an Flissigkeit, insbeson-
dere kaltem und karbonisiertem Wasser vermischt wird und in ein TrinkgefaB3 geleitet wird.
Auf diese Weise lassen sich insbesondere Mixgetranke fir den Anwender deutlich einfacher,
schneller und mit weniger Aufwand herstellen. Der Anwender kann dabei aus einer Vielzahl
von verschiedenen Kartuschen auswahlen, so dass er je nach Belieben unterschiedliche
Getréanke herstellen kann.

Eine groBe Herausforderung bei solchen Systemen ist, wahrend der Herstellung des Ge-
trénks eine Rickkontamination der Getrédnkezubereitungsmaschine sicher und vollstandig zu
unterbinden, da andernfalls die Gefahr einer Verunreinigung bis hin zur Schimmelpilzbildung
innerhalb der Getrankezubereitungsmaschine besteht. Dies gilt insbesondere fiir Kartuschen
die fruchtzuckerhaltige, alkoholhaltige oder milchhaltige Getrédnkesubstanzen enthalten.

Bei aus dem Stand der Technik bekannten Systemen wird Ublicherweise die Kartusche in
eine als fester Bestandteil der Getrédnkezubereitungsmaschine ausgebildete Kartuschenauf-
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nahme eingesetzt und sodann die Kartusche auf beiden Seiten, d.h. auf einer Einlassseite
und auf einer Auslassseite geéffnet. Auf der Einlassseite wird anschlieBend mittels einer
Fluidzufihrung Wasser in die Kartusche eingeleitet, so dass sich das Getréank durch Vermi-
schen der Getrankesubstanz mit dem Wasser schon innerhalb des Reservoirs in der Kartu-
sche bildet. Auf der Auslassseite verlasst das Getrank die Kartusche und wird zu einem
TrinkgefaB geleitet. Das Wasser durchstrémt das Reservoir hierbei vollstandig und bewirkt
somit ein Ausleiten der Getrénkesubstanz aus dem Reservoir.

Es hat sich gezeigt, dass beim Einleiten des Wassers direkt in das mit der Getrankesubstanz
gefiillte Reservoir eine Rickkontamination der Zufiihrung nicht vollstandig verhindert werden
kann, weil das Reservoir Ublicherweise vollstandig mit der Getrankesubstanz gefillt ist und
dadurch beim Einleiten des Wassers ein erheblicher Druckanstieg im Reservoir stattfindet.
Sowohl dieser Druckanstieg im Reservoir als auch das Durchspiilen des Reservoirs sorgt
dafiir, dass wéhrend und/oder kurz nach der Getrénkeherstellung kleinste Tropfen, Partikel
und/oder Schwebestoffe der Getrédnkesubstanz in die Fluidzuflihrung gelangen und dort zu

einer kontinuierlichen Verunreinigung der Getrankezubereitungsmaschine fiihren.

Offenbarung der Erfindung

Es ist daher eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung eine Kartuschenaufnahme, ein Kartu-
schensystem, eine Getrankezubereitungsmaschine und ein Verfahren zur Herstellung eines
Getrénks durch Einsetzen des Kartuschensystems in eine Getrénkezubereitungsmaschine
zur Verfigung zu stellen, bei welchem eine Riickkontamination der Getrankezubereitungs-

maschine wirksam vermieden wird.

Diese Aufgabe wird durch eine Kartuschenaufnahme geman Anspruch 1 und ein Kartu-
schensystem nach Anspruch 26 geldst.

Die erfindungsgemaBe Kartuschenaufnahme und das erfindungsgeméBe Kartuschensystem
haben gegeniiber dem Stand der Technik den Vorteil, dass die Fluidzuflihrung anders als
beim Stand der Technik nicht in das Reservoir der Kartusche, sondern in die vom Reservoir
separierte Mischkammer miindet. Hierdurch wird wirksam und in einer einfach und kosten-
glnstig zu realisierenden Weise verhindert, dass durch die Fluidzufiihrung eine Riickkonta-
mination der Getrankezubereitungsmaschine erfolgt. Hierfiir wird das Reservoir nicht von
dem Fluid durchspdlt, sondern gemé&B der vorliegenden Erfindung gelangen die Getran-
kesubstanz und das Fluid getrennt voneinander in die Mischkammer. Das Fluid wird direkt in
die Mischkammer geleitet, wahrend die Getrankesubstanz durch die Kartuschenentladeein-
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richtung und unabhéngig vom Fluid in die Mischkammer Uberfihrt wird. Es hat sich gezeigt,
dass hierdurch eine Riickkontamination der Getrankezubereitungsmaschine in einer im Ver-
gleich zum Stand der Technik deutlich wirksameren Art und Weise unterbunden wird, insbe-
sondere da im Reservoir kein direkt auf die Fluidzufithrung wirkender Uberdruck erzeugt
wird. Die Ausbildung der Mischkammer in der Kartuschenaufnahme, die in die Getrankezu-
bereitungsmaschine reversibel einsetzbar ist, sorgt vorteilhafterweise dafir, dass die Misch-
kammer Teil des austauschbaren Kartuschensystem ist. Auf diese Weise wird eine Verun-
reinigung der Getrédnkezubereitungsmaschine durch die Getrankesubstanz wirksam vermie-
den, weil lediglich Teile des austauschbaren Einweg- oder Mehrwegkartuschensystems mit
der Getrankesubstanz in Kontakt gelangen. Denkbar ist auch, dass die Kartusche bei jedem
Getrankeherstellungsvorgang ausgetauscht wird, wéahrend die Kartuschenaufnahme fir
mehrere Getrankeherstellungsvorgange verwendet wird, bevor auch sie ausgetauscht wird.
Vorzugsweise ist das Reservoir des Kartuschensystems durch ein Dichtelement verschlos-
sen, welches erst beim oder nach dem Einsetzen des Kartuschensystems in die Getranke-
zubereitungsmaschine gedéffnet wird. Das Dichtelement dient dazu, die Kartusche beim
Transport oder der Lagerung aromadicht zu verschlieBen, wodurch beispielsweise eine lan-
ge Haltbarkeit der Kartusche zu erzielen ist.

Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Erfindung sind den Unteranspriichen,
sowie der Beschreibung unter Bezugnahme auf die Zeichnungen entnehmbar.

GemaB einer bevorzugten Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfindung ist vorgesehen,
dass die Kartusche fest oder I6sbar mit der Kartuschenaufnahme verbunden ist bzw. die
Kartuschenaufnahme fest oder I16sbar mit der Kartusche verbindbar ist. Vorzugsweise ist die
Kartuschenaufnahme reversibel an der Kartusche befestigt, besonders bevorzugt durch eine
Rastverbindung. Denkbar ist beispielsweise, dass die Kartusche eine Art Flaschenhals (auf-
weisend die Kartuschenéffnung) mit einem umlaufenden Halteflansch umfasst und die Kar-
tuschenaufnahme auf den Flaschenhals geclipst wird. Dabei hintergreifen insbesondere
elastische Rastelemente, wie beispielsweise Haltedrmchen den Halteflansch. Die Kartusche
ist insbesondere als Einmalbehaltnis fiir die Getrankesubstanz vorgesehen, insbesondere
recycelbar. Vorteilhafterweise kann die Kartuschenaufnahme mehrfach verwendet werden,
indem sie an verschiedenen Kartuschen befestigbar ist. Zudem wird die Herstellung des Kar-
tuschensystem vereinfacht, da die Kartusche und die Kartuschenaufnahme separat herge-
stellt werden kénnen und lediglich die Kartuschenaufnahme anschlie Bend auf die Kartusche
aufgeclipst wird. Die Kartusche umfasst insbesondere eine eckige, runde oder abgerundete
Flasche. Die Kartusche ist insbesondere aus Kunststoff in einem Blas-Spritzform-

formverfahren oder in einem Spritzformverfahren oder mit weiteren Formverfahren herge-
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stellt. Grundsatzlich wére aber auch ein Tiefziehverfahren zur Herstellung der Kartusche
vorstellbar. Ebenso wére es natirlich auch denkbar, dass die Kartusche mehrfach verwend-
bar ist.

GemaB einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung ist vorge-
sehen, dass die Kartuschenentladeeinrichtung einen Druckluftanschluss zum Anschluss an
die Druckluftquelle und eine Druckluftleitung umfasst, welche sich vom Druckluftanschluss zu
einem Druckluftauslass erstreckt, und wobei der Druckluftauslass insbesondere in Richtung
des Reservoirs der Kartusche vorsteht, um Druckluft in das Reservoir einzublasen. Die in die
Kartuschenaufnahme integrierte Kartuschenentladeeinrichtung umfasst im Sinne der vorlie-
genden Erfindung also zun&chst nur eine Druckluftleitung, durch welche Druckluft von auBen
in das Reservoir eingeleitet werden kann. Das Kartuschensystem derart ausgebildet ist, dass
durch die Druckluft die Getrankesubstanz aus dem Reservoir in die Mischkammer gedriickt
wird. Die Druckluft wird insbesondere von der Getrankezubereitungsmaschine bereitgestellt.
Denkbar ist, dass eine Druckluftquelle direkt an den Druckluftanschluss angekoppelt wird,
sobald das Kartuschensystem in die Getrankezubereitungsmaschine eingesetzt wird. Dies
hat den Vorteil, dass eine Riickkontamination in Richtung der Getrankezubereitungsmaschi-
ne wirksam vermieden wird, weil die Kartuschenentladeeinrichtung sofort beim Einsetzen
des Kartuschensystems unter Druck steht und somit verhindert wird, dass Getrédnkesubstanz
in Richtung der Druckluftleitung und insbesondere in Richtung der Druckluftquelle der Ge-
trénkezubereitungsmaschine wandert. Die Getrankesubstanz kann sich ausgehend vom Re-
servoir somit lediglich in Richtung der Mischkammer bewegen.

GemaB einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung ist vorge-
sehen, dass die Mischkammer einen Getrankeauslauf aufweist, durch welchen das aus einer
Vermischung der Getrénkesubstanz mit dem Fluid gebildete Getrédnk abgegeben wird, wobei
das Kartuschensystem vorzugsweise derart ausgebildet ist, dass das Getrénk aus dem Ge-
trénkeauslauf direkt in ein portables GefaB einleitbar ist. In vorteilhafter Weise gerat somit
weder die Getrankesubstanz noch das erzeugte Getrank in Kontakt mit einem Teil der Ge-
trénkezubereitungsmaschine, so dass nahezu jegliche (Rlck-)Kontamination der Getrénke-
zubereitungsmaschine verhindert wird. Das Fluid wird der Mischkammer separat zugefiihrt.
Vorzugsweise wird das Fluid unter Druck in die Mischkammer eingeleitet. Das Fluid wird ins-
besondere von der Getrénkezubereitungsmaschine bereitgestellt. Denkbar ist, dass eine
Fluidquelle direkt an einen entsprechenden Fluidanschluss der Kartuschenaufnahme ange-
koppelt wird, sobald das Kartuschensystem in die Getrankezubereitungsmaschine eingesetzt
wird. Der Fluidanschluss steht dabei tber eine Fluidleitung in Fluidverbindung mit der Misch-
kammer. Dies hat den Vorteil, dass eine Rlckkontamination in Richtung der Getrénkezube-



10

15

20

25

30

35

WO 2017/121802 PCT/EP2017/050567

reitungsmaschine wirksam vermieden wird, weil der Fluidanschluss sofort beim Einsetzen
des Kartuschensystems unter Druck steht und somit verhindert wird, dass Getrédnkesubstanz
in Richtung der Fluidleitung und insbesondere in Richtung der Fluidquelle der Getrédnkezube-
reitungsmaschine wandert. Die Getrankesubstanz und das Getrénk kann sich ausgehend
von der Mischkammer somit lediglich in Richtung des Getrankeauslasses bewegen. Das
Fluid umfasst insbesondere Wasser, vorzugsweise unter Druck stehendes, geklhltes
und/oder karbonisiertes Trinkwasser.

GemaB einer bevorzugten Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfindung ist vorgesehen,
dass die Mischkammer mit Mischstrukturen versehen ist. Die Mischstrukturen sorgen in vor-
teilhafter Weise fir eine verbesserte Durchmischung von Getrankesubstanz und Fluid. Hier-
fir sind die Mischstrukturen insbesondere derart ausgebildet, dass das in die Mischkammer
einstrémende Fluid verwirbelt wird. Denkbar ist, dass die Mischstrukturen einen oder mehre-
re Mischstege umfasst, welche im Bereich der Fluidzufiihrung am Boden der Mischkammer
angeordnet sind und sich im Wesentlichen senkrecht zum Einstrémrichtung des Fluids er-
strecken. Die Mischstege fungieren somit als Barrieren fiir das Fluid, wodurch das Fluid auf-
gewirbelt wird und eine bessere Durchmischung mit der Getrédnkesubstanz erzielt wird.

GemaB einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung ist vorge-
sehen, dass die Fluidzufihrung mit Fluid gespeist wird, welches durch ein Kiihlaggregat ge-
kiihlt wird, wobei das Kihlaggregat Teil der Getrankezubereitungsmaschine oder eines mit
der Getrénkezubereitungsmaschine in Wirkverbindung stehenden separaten Kihlschranks
ist. In vorteilhafter Weise sind somit Kaltgetréanke herstellbar, auch wenn die Kartusche nicht
gekihlt ist und beispielweise Zimmertemperatur aufweist. Die Integration des Systems in
einen bestehenden Kihlschrank hat den Vorteil, dass das bestehende Kiihlaggregat des
Kihlschranks fir die Getrankezubereitungsmaschine in effizienter Weise einfach mitgenutzt
werden kann. Insbesondere bei sogenannten ,Side-by-side“-Klhlschrénken (oft auch als
amerikanische Kiihlschranke bezeichnet) findet sich in der Front ausreichend Bauraum zur
Integration des Systems. Denkbar ist, dass es sich bei der Getrankezubereitungsmaschine
um ein Nachristset fir einen solchen Kihlschrank handelt. Das Kihlaggregat umfasst vor-
zugsweise eine Kompressorkihleinheit, eine Absorberkiihleinheit oder einen thermoelektri-
schen Kuhler.

GemaB einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung ist vorge-
sehen, dass die Fluidzufihrung mit Fluid gespeist wird, welches durch einen Karbonisierer
mit Kohlensaure versetzt wird. Denkbar ist, dass der Karbonisierer Teil der Getrankezuberei-
tungsmaschine ist und wobei der Karbonisierer eine Aufnahme fiir eine CO,-Patrone und



10

15

20

25

30

35

WO 2017/121802 PCT/EP2017/050567

eine Zufuihreinrichtung zum Versetzen des Fluides mit CO, aus der CO,-Patrone aufweist.
Vorteilhafterweise lassen sich mit dem System somit auch mit Kohlensaure versetzte Erfri-
schungsgetrénke herstellen. Alternativ wére auch denkbar, dass der Karbonisierer einen
externen CO.-Anschluss aufweist.

GemaB einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung ist vorge-
sehen, dass die Kartuschenaufnahme im Wesentlichen einteilig ausgebildet ist oder wobei

die Kartuschenaufnahme ein Deckelelement und ein mit dem Deckelelement verbundenes

Auslaufelement umfasst. Im Sinne der vorliegenden Erfindung bedeutet eine einteilige Aus-
fihrung der Kartuschenaufnahme insbesondere nicht, dass die Kartuschenaufnahme zwin-
gend nur aus einem einzigen Teil bestehen soll, sondern lediglich, dass die Kartuschenauf-
nahme in dieser speziellen einteiligen Ausfiihrungsform nicht aus dem Deckelelement und

separaten Auslaufelement besteht. Mit anderen Worten: Deckelement und Auslaufelement
sind in der einteiligen Ausflihrungsform einteilig ausgebildet.

GemaB einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung ist vorge-
sehen, dass das Deckelelement mit der Kartusche derart reversibel verbindbar und insbe-
sondere verrastbar ist, dass eine zum Reservoir flhrende Kartuschenéffnung durch das De-
ckelement zumindest temporar oder teilweise verschlossen ist, und wobei das Auslaufele-
ment mit dem Deckelelement reversibel verbindbar und insbesondere verrastbar ist. Zur
Herstellung dieser Ausfihrungsform des Kartuschensystems wird die Kartusche hergestellt,
anschlieBend die Kartusche durch die Kartuschendffnung mit der Getrankesubstanz gefillt
und anschlieBend zum VerschlieBen der Kartuschendéffnung die Kartuschenaufnahme auf
die Kartusche geclipst. Das Auslaufelement weist in diesem Fall insbesondere die Fluidzu-
flihrung, den Druckluftanschluss, die Mischkammer und den Getrankeauslauf auf, wahrend
das Deckelelement den in das Reservoir insbesondere vorstehende Druckluftauslass zum
Einleiten der Druckluft in das Reservoir aufweist. Denkbar ist, dass der Druckluftauslass ei-
nen hohlen Dorn umfasst, welcher iber die Druckluftleitung in Wirkverbindung mit dem am
Deckelelement oder am Auslaufelement ausgebildeten Druckluftanschluss steht.

GemaB einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung ist vorge-
sehen, dass mittels einer Ventileinheit eine Fluidverbindung zwischen der Kartuschenéffnung
und der Mischkammer herstellbar ist, wobei die Ventileinheit durch eine Relativbewegung
zwischen dem Deckelelement und dem Auslaufelement von einem geschlossenen Zustand
in einen gedffneten Zustand zur Herstellung der Fluidverbindung tberflhrbar ist. In vorteil-
hafter Weise kann das Reservoir demnach geéffnet werden, so dass die Getrédnkesubstanz

vom Reservoir in die Mischkammer mittels der Druckluft Gberflihrt werden kann, indem ein-
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fach die Relativbewegung zwischen Deckelelement und Auslaufelement durchgefiihrt wird.
Diese Relativbewegung kann vor oder nach dem Einsetzen des Kartuschensystems in die
Getrénkezubereitungsmaschine erfolgen.

Vorzugsweise weist das Deckelelement eine zur Kartuschenéffnung fihrende Durchgangs-
6ffnung auf, wobei die Ventileileinheit durch die Durchgangséffnung und einen in die Durch-
gangs6ffnung vorstehenden Vorsprung des Auslaufelements gebildet ist, wobei durch eine
Relativbewegung zwischen dem Deckelelement und dem Auslaufelement der Vorsprung aus
einen die Durchgangséffnung verschlieBende Position in eine die Durchgangséffnung teil-
weise freigebende Position verschoben wird. Die Wandung der Durchgangséffnung ist ins-
besondere mit wenigstens einem Seitenkanal versehen, wobei der Vorsprung in der die
Durchgangséffnung teilweise freigebenden Position im Bereich des wenigstens einen Sei-
tenkanals angeordnet ist. Vorzugsweise sind eine Mehrzahl von parallel angeordneten Sei-
tenkandlen in der Wandung der Durchgangséffnung vorgesehen. Die Seitenkanale verlaufen
senkrecht zum Querschnitt der Durchgangséffnung und erstrecken sich dabei aber jeweils
nur Uber einen Teilbereich der Wandung. Der Vorsprung weist insbesondere einen aufBeren
umlaufenden Dichtungsrand auf, welcher in der verschlieBenden Position an der Innenwan-
dung der Durchgangséffnung anliegt und somit die Durchgangséffnung verschlie 8t. Durch
die Relativbewegung wird der Vorsprung vorzugsweise linear in Richtung des Reservoirs
oder vom Reservoir weg verschoben, so dass der auBBere umlaufende Dichtungsrand in den
Bereich der Seitenkanéle gelangt und seine Dichtwirkung verliert, da die Getrankesubstanz
den Dichtungsrand durch die Seitenkanéle hindurch umflieBen kann.

Denkbar ist, dass der Querschnitt der Seitenkanale und/oder die Anzahl der Seitenkanale an
die Viskositat der Getrankesubstanz angepasst ist, so dass die Seitenkanéle den Fluss der
Getrénkesubstanz in Richtung Mischkammer kontrollieren bzw. begrenzen. Bei einer hohen
Viskositat werden mehrere Seitenkanéle oder Seitenkanéle mit gréBerem Querschnitt ver-
wendet, wahrend bei einer niedrigeren Viskositédt weniger Seitenkanéle oder Seitenkanale
mit geringerem Querschnitt vorgesehen sind. Daraus folgt, dass flr verschiedene Typen von
Getrankesubstanzen vorzugsweise unterschiedliche Deckelelemente (jeweils mit angepass-
ten Seitenkanalen) Anwendung finden. Fir jede Kartusche existiert somit ein passendes
Deckelelement. Der Vorsprung ist insbesondere Ambossférmig ausgebildet, wobei der duBe-
re umlaufende Dichtrand die Querschnittsvergrd Berung gegeniiber der Basis des Ambosses
bildet.

Bei der vorstehend beschriebenen Ausfiihrungsform sind Deckelelement und Auslaufele-
ment als separate Teile ausgebildet, damit die Relativbewegung ausfiihrbar ist. Die Relativ-
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bewegung umfasst hier insbesondere eine lineare Bewegung des Deckelelements und des
Auslaufelements aufeinander zu oder eine lineare Bewegung des Deckelelements und des
Auslaufelements voneinander weg, um den Vorsprung innerhalb der Durchgangséffnung und

relativ zu den Seitenkanalen zu bewegen.

GemaB einer alternativen weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfin-
dung ist vorgesehen, dass die Kartusche eine mit dem Reservoir in Fluidverbindung stehen-
de Kartuschendéffnung aufweist, wobei die Kartuschenéffnung mit einem Dichtelement ver-
schlossen ist, wobei das Dichtelement insbesondere eine Dichtfolie umfasst, die auf den
Rand der Kartuschenéffnung aufgebraucht und vorzugsweise aufgesiegelt ist. In dieser Aus-
fihrungsform ist die Kartuschenaufnahme insbesondere einteilig ausgebildet, d.h. es gibt
lediglich keine separaten Auslauf- und Deckelelemente. Zur Herstellung dieses Kartuschen-
systems wird zunachst die Kartusche mit der Kartuschenéffnung erzeugt, dann die Kartu-
sche durch die Kartuschendffnung mit der Getrankesubstanz befiillt, anschlieBend die Kartu-
schendffnung durch das Dichtelement verschlossen und zuletzt die Kartuschenaufnahme auf
die Kartusche im Bereich der verschlossenen Kartuschendéffnung aufgeclipst. Vor, wahrend
oder nach dem Einsetzen des Kartuschensystems in die Getrankezubereitungsmaschine
muss das Dichtelement im Bereich der Kartuschenéffnung geéffnet werden, beispielsweise
durch Perforieren der Dichtfolie, damit die Getrédnkesubstanz durch Einleiten der Druckluft
vom Reservoir in die Mischkammer Uberfiihrt werden kann. Vorzugsweise weist die Kartu-
schenaufnahme hierfiir einen in Richtung der Kartusche vorstehenden Aufstechdorn derart
auf, dass durch eine Relativbewegung zwischen Kartuschenaufnahme und Kartusche der
Aufstechdorn das Dichtelement durchsticht und eine Fluidverbindung zwischen dem Reser-
voir und der Mischkammer erzeugt wird. Denkbar ist, dass die Kartusche zun&chst in einer
Vorposition innerhalb der Kartuschenaufnahme sitzt, in welcher der Aufstechdorn von dem
Dichtelement beabstandet ist, und nach dem Einbringen des Kartuschensystems in die Ge-
trdankezubereitungsmaschine von der Vorposition in eine Endposition tGberfiihrt wird, in wel-
cher der Aufstechdorn das Dichtelement durchstdBt. Beim Uberfiihren des Kartuschensys-
tems von der Vorposition in die Endposition werden die Kartusche und die Kartuschenauf-
nahme insbesondere translatorisch weiter aufeinander zu bewegt, wobei das Dichtelement
bei dieser Bewegung aktiv vom Aufstechdorn durchstochen wird. AnschlieBend ragt der Auf-
stechdorn durch das Dichtelement in Richtung der Kartuschendéffnung. Vorzugsweise ist in
die Wandung des Aufstechdorns wenigstens einen Seitenkanal zum Leiten der Getran-
kesubstanz in Richtung der Mischkammer, wenn das Dichtelement durchstochen ist, einge-
bracht. Durch den seitlich am Aufstechdorn ausgebildeten Seitenkanal kann die Getran-
kesubstanz dann an dem Dichtelement vorbei in Richtung Mischkammer flieBen. Vorzugs-
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weise sind eine Mehrzahl von Seitenkandlen am Aufstechdorn ausgebildet. Die Seitenkanéle
sind insbesondere jeweils in Form einer einseitig offenen Nut ausgebildet.

Denkbar ist, dass der Querschnitt der Seitenkanale und/oder die Anzahl der Seitenkanale an
die Viskositat der Getrankesubstanz angepasst ist, so dass die Seitenkanéle den Fluss der
Getrénkesubstanz in Richtung Mischkammer kontrollieren bzw. begrenzen. Bei einer hohen
Viskositat werden mehrere Seitenkanéle oder Seitenkanéle mit gréBerem Querschnitt ver-
wendet, wahrend bei einer niedrigeren Viskositédt weniger Seitenkanéle oder Seitenkanale
mit geringerem Querschnitt vorgesehen sind. Fir jede Kartusche existiert somit eine pas-
sende Kartuschenaufnahme.

Vorzugsweise weist der Aufstechdorn eine Durchgangsbohrung auf, in welcher eine Druck-
luftspitze zwischen einer eingefahrenen Position, in welcher die Druckluftspitze in Richtung
des Reservoirs nicht Uber den Aufstechdorn hinausragt, und einer ausgefahrenen Position,
in welcher die Druckluftspitze Uber den Aufstechdorn bis in das Reservoir ragt, verschiebbar
gelagert ist. Vorzugsweise wird die Druckluftspitze von der eingefahrenen Position in Rich-
tung der ausgefahrenen Position Uberfiihrt, nachdem das Dichtelement von dem Aufstech-
dorn perforiert wurde. Mit Hilfe der Druckluftspitze wird sodann Druckluft in das Reservoir
eingefihrt, so dass die Getrankesubstanz durch die Nuten in die Mischkammer gedriickt wird
und innerhalb der Mischkammer mit dem Fluid das Getrank bildet. Vorzugsweise ist hierfir in
die Druckluftspitze die Druckluftleitung integriert ist. An einer dem Reservoir insbesondere
abgewandten Seite der Druckluftspitze ist der Druckluftanschluss ausgebildet, wobei der
Druckluftanschluss vorzugsweise von auBerhalb der Kartuschenaufnahme zugéanglich ist und
somit an die Druckluftquelle der Getrankezubereitungsmaschine angeschlossen werden
kann. Denkbar ist, dass die Druckluftspitze beim Einsetzen des Kartuschensystems in die
Getrénkezubereitungsmaschine von einem Ausldéseelement der Getrankezubereitungsma-
schine von der eingefahrenen Position in die ausgefahrene Position tberflihrt wird. Vor-
zugsweise wird dabei bereits Druckluft an die Druckluftspitze angelegt, um eine etwaige
Rickkontamination zu verhindern. Alternativ wird die Druckluftspitze durch die tber die Ge-
trankezubereitungsmaschine angelegte Druckluft von der eingefahrenen Position in die aus-
gefahrene Position verfahren.

In einer alternativen Ausfiihrung der vorstehend beschriebenen Ausfihrungsform ist der Auf-
stechdorn nicht fest bzw. einteilig an der Kartuschenaufnahme ausgebildet, sondern die Kar-
tuschenaufnahme umfasst stattdessen eine Dornflihrung und einen innerhalb der Dornflih-
rung verschiebbar gelagerten Aufstechdorn. Der Aufstechdorn ist zwischen einer eingefah-
renen Position, in welcher der Aufstechdorn von dem Dichtelement beabstandet ist, und ei-
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ner ausgefahrenen Position, in welcher der Aufstechdorn das Dichtelement durchsticht und
bis in das Reservoir ragt, gegeniiber der Dornflihrung verschiebbar gelagert. Die AuBen-
wandung des Aufstechdorns ist wiederum mit wenigstens einem Seitenkanal zum Leiten der
Getrénkesubstanz in Richtung der Mischkammer, wenn das Dichtelement durchstochen ist,
versehen. Durch den seitlich am Aufstechdorn ausgebildeten Seitenkanal kann die Getran-
kesubstanz dann an dem Dichtelement vorbei in Richtung Mischkammer flieBen. Vorzugs-
weise sind eine Mehrzahl von Seitenkandlen am Aufstechdorn ausgebildet. Die Seitenkanéle
sind insbesondere jeweils in Form einer einseitig offenen Nut ausgebildet.

Denkbar ist auch bei dieser Ausfiihrung, dass der Querschnitt der Seitenkanéle und/oder die
Anzahl der Seitenkanéle an die Viskositét der Getrankesubstanz angepasst ist, so dass die
Seitenkanale den Fluss der Getrankesubstanz in Richtung Mischkammer kontrollieren bzw.
begrenzen. Bei einer hohen Viskositat werden mehrere Seitenkanale oder Seitenkanéle mit
gréBerem Querschnitt verwendet, wahrend bei einer niedrigeren Viskositét weniger Seiten-
kanéle oder Seitenkanale mit geringerem Querschnitt vorgesehen sind. Fir jede Kartusche

existiert somit eine passende Kartuschenaufnahme.

Vorzugsweise ist auch bei dieser alternativen Ausfiihrung in den Aufstechdorns die Druck-
luftleitung integriert. Der Aufstechdorn weist allerdings keine bewegliche Druckluftspitze auf,
sondern die Druckluftleitung miindet durch eine feststehende Druckluftspitze am Ende des
Aufstechdorns in die Kartuschenéffnung. An einer dem Reservoir insbesondere abgewand-
ten Seite des Aufstechdorns ist der Druckluftanschluss ausgebildet ist, wobei der Druckluft-
anschluss vorzugsweise von auBerhalb der Kartuschenaufnahme zugéanglich ist. Vorzugs-
weise wird der Aufstechdorn beim Einsetzen des Kartuschensystems in die Getrankezube-
reitungsmaschine von einem Ausldéseelement der Getrankezubereitungsmaschine von der
eingefahrenen Position in die ausgefahrene Position Gberflhrt wird. Vorzugsweise wird dabei
bereits Druckluft an die Druckluftspitze angelegt, um eine etwaige Riickkontamination der
Getrénkezubereitungsmaschine zu verhindern. Alternativ wird die Druckluftspitze durch die
Uber die Getrankezubereitungsmaschine angelegte Druckluft von der eingefahrenen Position
in die ausgefahrene Position verfahren.

GemaB einer bevorzugten weiteren Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfindung ist vorge-
sehen, dass die Kartusche auf einer der Kartuschendffnung gegenlberliegenden Seite eine
weitere Kartuschenéffnung aufweist, welche durch ein weiteres Dichtelement, insbesondere
eine weitere Dichtfolie, verschlossen ist. In vorteilhafter Weise kann die Kartusche somit

auch in einem glinstigen Spritzformverfahren hergestellt werden.
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GemaB einer bevorzugten Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfindung ist vorgesehen,
dass die Kartusche und/oder die Kartuschenaufnahme eine Produktidentifikationskennung
aufweist und die Getrankezubereitungsmaschine oder die Kartuschenaufnahme einen Ken-
nungsdetektor zum Identifizieren der Produktidentifikationskennung aufweist. Vorzugsweise
ist die Produktidentifikationskennung in einen Barcode, einen RFID-Code, einen QR-Code,
einen Data-Matrix-Code, einen Farbcode, einen Hologrammcode oder dergleichen eingebet-
tet. In vorteilhafter Weise wird somit ein automatisches Auslesen der Produktidentifikations-
kennung méglich. Der Kennungsdetektor umfasst insbesondere einen optischen Sensor, wie
beispielsweise eine CCD-Kamera, welche den Barcode oder QR-Code oder Data-Matrix-
Code automatisch ausliest, wenn die Kartusche in die Getrédnkezubereitungsmaschine ein-
gesetzt ist. Alternativ umfasst der Kennungsdetektor eine Sende- und Empfangsantenne
zum automatischen Auslesen der RFID-Codes. Alternativ wére denkbar, dass die Produkti-
dentifikationskennung auch in andere automatisch auslesbare Computerchips eingebettet
wird. Der Begriff QR-Code umfasst im Sinne der vorliegenden Erfindung insbesondere jed-
weden Data-Matrix-Code. Insofern werden die Begriff QR-Code und Data-Matrix-Code syno-
nym verwendet. Alternativ oder zusatzlich ware auch denkbar, dass die Produktidentifikati-
onskennung einen Strichcode, einen Punkicode, einen Bin&rcode, einen Morsecode, Braille-
zeichencode (Blindenschrift) oder dergleichen umfasst. Der Code kann dabei auch in eine
dreidimensionale Struktur, wie beispielweise ein Relief eingebettet sein. Die Produktidentifi-
kationskennung umfasst insbesondere die sogenannte Produktidentifikationsnummer, insbe-
sondere einen Universal Product Code (UPC), eine European Article Number (EAN), einen
GS1-Code, eine Global Trade ltem Number (GTIN) oder dergleichen. Auf diese Weise
braucht hierfiir kein neues Codesystem eingefiihrt werden. Insbesondere lauft die Produkti-
dentifikationskennung unter dem GS1-Standard.

Die Produktidentifikationskennung dient insbesondere dazu, die in der Kartusche befindliche
Getrankesubstanz anzugeben. Wahrend oder vor dem Start des Getrdnkezubereitungspro-
zesses wird die Produktidentifikationskennung mit dem Kennungsdetektor ausgelesen. Auf
Seiten der Getrankezubereitungsmaschine ist somit bekannt, welche Art von Kartusche in
die Getrankezubereitungsmaschine eingelegt ist. Denkbar ist, dass eine Auswerte- und
Steuereinheit der Getrankezubereitungsmaschine eine Vielzahl von vorgespeicherten Ge-
trénkeherstellungsprogrammen aufweist, welche zur Zubereitung unterschiedlicher Getranke
vorgesehen sind und sich beispielsweise in der Férdermenge, Férderzeit, Férderpausen,
Temperatur, Karbonisierungsgrad und/oder Druck des zugefiihrten Fluids voneinander un-
terscheiden. Denkbar ist auch, dass bei verschiedenen Getrénkeherstellungsprogrammen
unterschiedliche Druckluftzufuhren Verwendung finden (bspw. anderer Druck). Jedes Ge-

trankeherstellungsprogramm ist mit einem oder mehreren Produktidentifikationskennungen
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verknipft. Wenn eine Kartusche in die Getrédnkezubereitungsmaschine eingelegt wird, wird
die Produktidentifikationskennung auf der Kartusche mit dem Kennungsdetektor ausgelesen
und anschlie Bend mit den vorgespeicherten Daten verglichen. Anhand der Produktidentifika-
tionskennung wird somit ein Getrankeherstellungsprogramm aus der Mehrzahl von vorge-
speicherten Getrankeherstellungsprogrammen ausgewéhlt und anschlieBend der Getran-
keherstellungsprozess mit dem ausgewahlten Getrédnkeherstellungsprogramm gestartet. Die
Parameter wie Férdermenge, Férderzeit, Férderpausen, Temperatur, Karbonisierungsgrad
und/oder Druck des zugefiihrten Fluids werden durch das ausgewéhlte Getrankeherstel-
lungsprogramm vorgegeben bzw. gesteuert, um fiir das mit der jeweiligen Getrankesubstanz
herzustellende Getrank optimale Ergebnisse zu erzielen.

Denkbar ist, dass der Getrénkeherstellungsprozess gar nicht erst startet, wenn keine Pro-
duktidentifikationskennung identifizierbar ist oder die identifizierte Produktidentifikationsken-
nung zu keinem vorgespeicherten Getrénkeherstellungsprogramm passt. Auf diese Weise
wird verhindert, dass eine systemfremde Kartusche in der Getrankeherstellungsmaschine
verwendet wird, welche fiir den Betrieb in der Getrankeherstellungsmaschine nicht zertifiziert
ist und somit die Gefahr einer Beschadigung der Getrankeherstellungsmaschine oder einer
Geféahrdung des Benutzers, beispielsweise durch ein Aufplatzen der Kartusche (wenn diese
flr den Betrieb bei geringeren Driicken vorgesehen ist), bestiinde.

Die Produktidentifikationskennung ist vorzugsweise auf die Wandung der Kartusche oder auf
das Dichtelement (insbesondere die Dichtfolie) zum Abdichten der Kartuschenéffnung auf-
gedruckt oder aufgeklebt. Insbesondere ist die Produktidentifikationskennung derart auf der
Kartusche positioniert, dass die Produktidentifikationskennung innerhalb des Detektionsbe-
reichs des Kennungsdetektors der Getrankezubereitungsmaschine angeordnet ist, wenn die
Kartusche in die Getrankezubereitungsmaschine eingesetzt ist. Alternativ ware auch denk-
bar, dass die Produktidentifikationskennung nicht auf der Kartusche, sondern auf einer Au-
Benwandung der Kartuschenaufnahme entsprechend angeordnet ist.

Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung zur Lésung der eingangs gestellten
Aufgabe ist eine Getrédnkezubereitungsmasching, in welche das erfindungsgemaBe Kartu-
schensystem einsetzbar ist, wobei die Getrankezubereitungsmaschine eine Halteeinheit
aufweist, in welche die mit der Kartusche verbundene Kartuschenaufnahme einsetzbar ist,
eine Fluidquelle zum Einspeisen des Fluid in die Fluidzufihrung und eine Druckluftquelle
zum Einblasen von Druckluft in den Druckluftanschluss. Vorzugsweise weist die Getranke-
zubereitungsmaschine das Ausldseelement zum Uberfiihren der Druckluftspitze oder des
Aufstechdorns von der eingefahrenen Position in die ausgefahrene Position auf.
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Vorzugsweise weist die Getrankezubereitungsmaschine die Auswerte- und Steuereinheit
auf, welche mit dem Kennungsdetektor gekoppelt ist und zum Bestimmen der Produktidenti-
fikationskennung durch Analyse des detektierten QR-Codes vorgesehen ist. Vorzugsweise
ermittelt die Auswerteelektronik aus dem QR-Code den GS1-Code, welcher eine eindeutige
Identifizierung der in der Getrédnkezubereitungsmaschine angeordneten Kartusche erlaubt.
Die Getrankezubereitungsmaschine weist vorzugsweise ferner eine Vergleichseinheit auf,
welche zum Vergleichen der bestimmten Produktidentifikationskennung mit einer Liste von
vorgespeicherten Produktidentifikationskennungen vorgesehen ist und anhand des Ver-
gleichs ein Getrankeherstellungsprogramm auswabhlt. Alternativ ist denkbar, dass die Ge-
trankezubereitungsmaschine eine Algorithmus-Erkennung aufweist, welche anhand eines
Algorithmus erkennt, ob der detektierte QR-Code systemzugehdrig (also bekannt) oder sys-
temfremd ist. Der Algorithmus funktioniert dabei nach den bekannten kryptographischen Ver-
/Entschlisselungsverfahren.

Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung zur Lésung der eingangs gestellten
Aufgabe ist ein Verfahren zur Herstellung eines Getrédnks mit dem erfindungsgemaBen Kar-
tuschensystem aufweisend die folgenden Schritte: Einsetzen des Kartuschensystems in eine
Halteeinheit einer Getrankezubereitungsmaschine; Uberfiihren der Getrankesubstanz aus
dem Reservoir der Kartusche in die Mischkammer der Kartuschenaufnahme mittels der Kar-
tuschenentladeeinrichtung; Einspeisen eines Fluides in die Mischkammer mittels der Fluidzu-
flihrung; und Ableiten des in der Mischkammer durch Vermischung der Getrénkesubstanz
mit dem Fluid erzeugten Getrénks mittels eines Getrankeauslaufs. Vorzugsweise wird dabei
die Getrankesubstanz durch Druckluft aus dem Reservoir in die Mischkammer lberfiihrt.

Vorzugsweise wird das Fluid vor dem Einspeisen in die Mischkammer gekihlt und/oder kar-
bonisiert wird, so dass Kaltgetrédnke und kohlensdurehaltige Softdrinks herstellbar sind.

GemaB einer bevorzugten weiteren Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfindung ist vorge-
sehen, dass vor, beim oder nach dem Einsetzen des Kartuschensystems in die Halteeinheit
eine Druckluftspitze oder des Aufstechdorns von einer eingefahrenen Position in eine ausge-
fahrene Position Uberflhrt wird und ein Dichtelement an der Kartuschendffnung perforiert. In
vorteilhafter Weise wird das Reservoir somit automatisch geéffnet, so dass ein Uberfiihren
der Getrankesubstanz in die Mischkammer erfolgen kann. Vorzugsweise wird wéahrend des
Offnungsvorgangs bereits Druckluft und Fluid in die Kartuschenaufnahme eingeleitet, so
dass eine Rickkontamination der Getrankezubereitungsmaschine durch Getrankesubstanz
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verhindert wird. Die Uberfiihrung der Druckluftspitze und/oder des Aufstechdorns erfolgt ins-
besondere durch einen angetriebenen Aktuator oder durch Druckluft.

GemaB einer bevorzugten alternativen Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfindung ist vor-
gesehen, dass vor, beim oder nach dem Einsetzen des Kartuschensystems in die Halteein-
heit eine Fluidverbindung zwischen dem Reservoir und der Mischkammer durch Offnen einer
Ventileinheit hervorgerufen durch eine Relativbewegung zwischen einem Deckelelement und
einem Auslaufelement herbeigefihrt wird. In vorteilhafter Weise wird das Reservoir somit
automatisch gedffnet, so dass ein Uberfiihren der Getrankesubstanz in die Mischkammer
erfolgen kann. Vorzugsweise wird wéhrend des Ventiléffnungsvorgangs bereits Druckluft und
Fluid in die Kartuschenaufnahme eingeleitet, so dass eine Riickkontamination der Getréanke-
zubereitungsmaschine durch Getrankesubstanz verhindert wird. Die Relativbewegung wird
insbesondere durch einen angetriebenen Aktuator oder durch Druckluft herbeigefiihrt.

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus den Zeichnun-
gen, sowie aus der nachfolgenden Beschreibung von bevorzugten Ausfiihrungsformen an-
hand der Zeichnungen. Die Zeichnungen illustrieren dabei lediglich beispielhafte Ausfih-
rungsformen der Erfindung, welche den wesentlichen Erfindungsgedanken nicht einschran-
ken.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

Figur 1 zeigt das Grundprinzip des Verfahrens zur Herstellung eines Getranks
mit einer Kartuschenaufnahme und einem Kartuschensystem einge-
setzt in eine Getrankezubereitungsmaschine gemans einer beispielhaf-
ten Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung.

Figuren 2a bis 2h zeigen schematische Ansichten einer Kartuschenaufnahme und eines
Kartuschensystems geman einer ersten Ausfiihrungsform der vorlie-

genden Erfindung.

Figuren 3a bis 3g zeigen schematische Ansichten einer Kartuschenaufnahme und eines
Kartuschensystems gemaB einer zweiten Ausfihrungsform der vorlie-

genden Erfindung.
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Figuren 4a bis 4c zeigen schematische Ansichten einer Kartuschenaufnahme und eines
Kartuschensystems geman einer dritten Ausfiihrungsform der vorlie-
genden Erfindung.

Figuren 5a und 5b  zeigen schematische Ansichten einer Kartuschenaufnahme und eines
Kartuschensystems eingesetzt in eine Halteeinheit einer Getrénkezu-
bereitungsmaschine gemas einer dritten Ausfiihrungsform der vorlie-

genden Erfindung.

Ausfuhrungsformen der Erfindung

In den verschiedenen Figuren sind gleiche Teile stets mit den gleichen Bezugszeichen ver-

sehen und werden daher in der Regel auch jeweils nur einmal benannt bzw. erwahnt.

In Figur 1 ist eine schematische Schnittbildansicht eines erfindungsgemaBen Kartuschen-
systems 1, welche in eine Getrankezubereitungsmaschine 3 eingesetzt ist und mittels wel-
cher ein Getrank 70 zubereitet wird, gezeigt, um das allgemeine Funktionsprinzip zu illustrie-

ren.

Das vorliegende System umfasst die Getrankezubereitungsmaschine 3 (nur schematisch
illustriert), in welche austauschbare Kartuschensysteme 1 einsetzbar sind. Jedes Kartu-
schensystem 2 weist eine Kartusche 2, die mit einer bestimmten Getrénkesubstanz 7 gefllt
sind. Innerhalb der Getrankezubereitungsmaschine 3 wird mit Hilfe der Getrankesubstanz 7
und einer zusatzlichen Wasserquelle, im Folgenden als Fluidquelle 41 bezeichnet, ein ent-
sprechendes Getrank 70 erzeugt. Die Kartusche 2 ist dabei vorzugsweise mit einer vorporti-
onierten Menge an Getrénkesubstanz 7, die zur Erzeugung einer gezielten Trinkportion, bei-
spielsweise eine Trinkglasfillung des gewlinschten Getranks 70, notwendig ist, befillt. Es
stehen insbesondere eine Mehrzahl unterschiedlicher Kartuschensysteme 1 zur Verfigung,
deren Kartuschen 2 bzw. Reservoirs 6 zur Erzeugung verschiedener Getrénke 70 mit unter-
schiedlichen Getrénkesubstanzen 7 befillt sind. Wenn der Anwender des Systems 1 ein
bestimmtes Getrank 70 trinken mdchte, braucht er lediglich aus der Mehrzahl der unter-
schiedlichen Kartuschensysteme 1 dasjenige Kartuschensystem 1, welche die entsprechen-
de Getrankesubstanz 7 zur Erzeugung des gewliinschten Getrénks 70 enthalt, auswahlen, in
eine Halteeinheit 90 der Getrénkezubereitungsmaschine 3 einsetzen und den Getrénkeher-
stellungsprozess an der Getrénkezubereitungsmaschine 3 ggf. starten, beispielsweise durch
Driicken eines Startknopfs, entsprechendes Beriihren eines beriihrungssensitiven Displays,
durch Gestik- oder Sprachsteuerung oder mittels einer geeigneten Applikation auf einem
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Mobiltelefon. Denkbar ist auch, dass der Getrankeherstellungsprozess automatisch startet,
wenn das Einlegen eines neuen Kartuschensystems 1 in die Halteeinheit 90 erkannt wird. In
jedem der vorgenannten Falle wird das gewiinschte Getrank 70 sodann automatisch er-
zeugt, in ein TrinkgefaB geleitet und dem Anwender somit bereitgestellt. AnschlieBend wird
das verbrauchte Kartuschensystem 1 entfernt und entsorgt. Die Getrankezubereitungsma-
schine 3 ist nun wieder bereit, mit einem beliebigen neuen Kartuschensystem 1 befillt zu

werden, um ein weiteres Getrank 70 zu erzeugen.

Die Getrankesubstanz 7 umfasst vorzugsweise fliissige Pre-Mix-Bestandteile flr Erfri-
schungsgetrénke, wie koffein-, kohlensdure-, frucht- und/oder zuckerhaltige Limonaden und
Séfte, Bier(misch)getranke oder sonstige alkoholische oder nicht alkoholische (Misch-
)Getrénke.

Das Kartuschensystem 1 umfasst eine Kartusche 2 in Form eines zylinderférmigen Behélters
mit abgerundeten Ecken. Der Behalter ist hohl und beinhaltet somit ein Reservoir 6 fir die
Getrankesubstanz 7. Die Kartusche 2 ist insbesondere aus Kunststoff gefertigt und durch ein
Blas-Spritform-Verfahren hergestellt. Die Kartusche 2 weist ferner eine Kartuschendffnung
63 auf, durch welche das Reservoir 6 mit der flissigen Getrankesubstanz 7 befiillt wird. Der
Boden des Reservoirs 6 ist im vorliegenden Beispiel trichterférmig ausgebildet, wobei im
Zentrum des trichterférmigen Bodens die Kartuschenéffnung 63 angeordnet ist. Die Kartu-
sche 2 ist mit einer erfindungsgemaBen Kartuschenaufnahme 10 reversibel verbunden, wel-
che nach dem Beflllen der Kartusche 2 im Bereich der Kartuschendffnung 63 auf die Kartu-
sche 2 mittels einer Rastverbindung 50 verbunden ist. Die Kartuschenaufnahme 10 weist
hierfir seitliche Rastelemente 51 in Form von elastischen Haltearmchen auf, welche einen
im Bereich der Kartuschenéffnung 63 angeordneten umlaufenden Halteflansch 52 der Kartu-
sche 2 umgreifen. Die Kartuschenaufnahme 10 wird nach dem Befillen der Kartusche 2 auf
die Kartusche 2 geclipst.

Die Kartuschenaufnahme 10 weist eine Mischkammer 8 auf, welche wahrend des Getran-
keherstellungsprozesses in Fluidverbindung mit dem Reservoir 6 steht, so dass mit Hilfe ei-
ner Kartuschenentladeeinrichtung 34 der Kartuschenaufnahme 10 die Getrankesubstanz 7
zumindest teilweise aus dem Reservoir 6 in die Mischkammer 8 Uiberfihrt werden kann. Die
Kartuschenentladeeinrichtung 34 umfasst zu diesem Zweck eine Druckluftleitung 40. Ein
Ende der Druckluftleitung 40 ist mit einem Druckluftanschluss 42 verbunden, der mit einer
Druckluftquelle 41 der Getrénkezubereitungsmaschine 3 verbunden werden kann, um Druck-
luft in die Druckluftleitung 40 einzuleiten, wéhrend das andere Ende in einen Druckluftaus-
lass 43 mindet, der in Richtung des Reservoirs 6 gedffnet ist und Druckluft in das Reservoir
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6 einleitet. Das Einleiten der Druckluft bewirkt, dass die Getrankesubstanz 7 in die Misch-
kammer 8 gedriickt wird.

In die Mischkammer 8 miindet ferner eine Fluidzuflihrung 12 der Kartuschenaufnahme 10,
welche durch eine Fluidquelle 91 Getrankezubereitungsmaschine 3 gespeist wird. Denkbar
ist, dass die Fluidzufiihrung 12 eine Schnellkupplung aufweist, mit welcher die Fluidzufiih-
rung 12 an die Fluidquelle 91 der Getrénkezubereitungsmaschine 3 angeschlossen werden
kann. Die Schnellkupplung kann beispielsweise derart ausgebildet sein, dass beim Einsetzen
des Kartuschensystems 1 in die Halteeinheit 90 automatisch eine Fluidverbindung zwischen
der Fluidquelle 91 und der Mischkammer 8 Uber die Fluidzufihrung 12 hergestellt wird. W&h-
rend des Getrankeherstellungsprozesses gelangt tiber diese Fluidverbindung Fluid, insbe-
sondere geklhltes und karbonisiertes Trinkwasser, von der Fluidzufihrung 12 in die Misch-
kammer 8. Ferner gelangt wahrend des Getrénkeherstellungsprozesses Getrankesubstanz 7
von dem Reservoir 6 in die Mischkammer 8, wie vorstehend beschrieben. Durch Vermi-
schung der Getrankesubstanz 7 mit dem Fluid in der Mischkammer 8 bildet sich das Getrank
70, welches die Mischkammer 8 sodann durch einen Getrankeauslauf 11 verlasst.

Die Kartuschenaufnahme 10 weist den Getrankeauslauf 11 auf, durch welchen das innerhalb
der Mischkammer 8 erzeugte Getrénk 70 die Mischkammer 8 verldsst und insbesondere
direkt in das TrinkgeféaB (nicht abgebildet) geleitet wird, d.h. ohne dass Teile der Getranke-
zubereitungsmaschine 3 in Kontakt mit dem Getrénk 70 gelangen. Auf diese Weise wird
Rlckkontamination der Getrédnkezubereitungsmaschine 3 verhindert. Das TrinkgefaB wird
insbesondere direkt unterhalb des Getrankeauslaufs 11 angeordnet.

Nach Beendigung des Getrankeherstellungsprozesses wird das Kartuschensystem 1 aus der
Halteeinheit 90 entnommen, so dass die Getrénkeherstellungsmaschine 3 mit einem neuen
und unverbrauchten Kartuschensystem 1 bestiickt werden kann. Die Kartuschenaufnahme
10 kann wiederverwendet werden, indem es von der benutzten Kartusche 2 durch Lésen der
Rastverbindung 50 abgetrennt und auf eine neue Kartusche 2 geclipst wird.

Im Nachfolgenden werden drei verschiedene Ausfiihrungsformen des Kartuschensystems 1
beschrieben. Die drei verschiedenen Ausfiihrungsformen unterscheiden sich insbesondere
darin, dass die Kartuschenaufnahme 10 unterschiedlich ausgebildet ist und der Mechanis-
mus zur Herstellung der Fluidverbindung zwischen dem Reservoir 6 und der Mischkammer 8
unterschiedlich ausgestaltet ist, ansonsten entsprechen alle drei Ausfiihrungsformen im We-
sentlichen dem vorstehend anhand von Figur 1 illustrierten Kartuschensystem 1.
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In Figuren 2a bis 2h sind schematische Ansichten einer Kartuschenaufnahme 10 und eines
Kartuschensystems 1 gemaR einer ersten Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfindung illus-

triert.

In dieser ersten Ausfiihrungsform umfasst die Kartuschenaufnahme 10 ein Deckelelement
60 und ein separates Auslaufelement 61. Das Deckelelement 60 wird direkt auf die Kartu-
sche 2 mittels der bereits erlauterten I6sbaren Rastverbindung 50 geclipst. Auf das De-
ckelelement 60 wird ferner das Auslaufelement 61 geclipst, ebenfalls mit einer Iésbaren
Rastverbindung. Die Mischkammer 8 und der Getrankeauslauf 11 sind in das Auslaufele-
ment 61 integriert. Zwischen dem Deckelelement 60 und dem Auslaufelement 61 ist eine
Ventileinheit ausgebildet, welche die Kartuschendéffnung 63 verschlieBt und erst wahrend des
Getrankeherstellungsprozesses &ffnet, um eine Uberfiihrung der Getrankesubstanz 7 in die
Mischkammer 8 zu erméglichen. Wahrend des Getrankeherstellungsprozesses fungiert die
Ventileinheit zudem als Flusskontrolle, welche den Fluss von Getrankesubstanz 7 in die
Mischkammer 8 begrenzt bzw. steuert.

Zur Ausbildung der Ventileinheit umfasst das Deckelelement 60 eine zentrale Durchgangs-
6ffnung 62, welche im Bereich der offenen Kartuschendéffnung 63 angeordnet ist und somit in
direkter Fluidverbindung mit dem Reservoir 6 steht. Das Auslaufelement 61 weist einen Vor-
sprung 64 auf, welcher in die Durchgangséffnung 62 vorsteht. Der Vorsprung 64 ist amboss-
formig ausgebildet und umfasst eine duBeren umlaufenden Dichtrand, welcher einer Quer-
schnittsvergrd Berung gegeniber der Basis des Ambosses bildet. Durch eine Relativbewe-
gung zwischen dem Deckelelement 60 und dem Auslaufelement 61 wird der Vorsprung 64
aus einen die Durchgangs6ffnung 62 verschlieBende Position in eine die Durchgangséffnung
62 teilweise freigebende Position verschoben. In der verschlieBenden Position liegt der
Dichtrand an der Innenwandung der Durchgangséffnung 62 blindig an, so dass die Durch-
gangsoffnung 63 fir Getrankesubstanz 7 verschlossen ist. Durch die Relativbewegung wird
im vorliegenden Beispiel der Vorsprung 63 linear vom Reservoir 6 weg und in Richtung der
Mischkammer 8 verschoben, so dass der duBere umlaufende Dichtungsrand in einen Be-
reich der Durchgangséffnung 63 gelangt, der mit einer Mehrzahl von parallelen Seitenkané-
len 82 versehen ist. Die Dichtwirkung des Dichtungsrandes wird somit aufgehoben, da die
Getrénkesubstanz 7 den Dichtungsrand nun durch die Seitenkanale 82 hindurch in Richtung
der Mischkammer 8 umflieBen kann. Die Seitenkanale 82 erstrecken sich in der Wandung
der Durchgangséffnung 63 in linearer Richtung und umfassen jeweils eine einseitig offene
Nut. Die Seitenkanale 82 verlaufen demnach senkrecht zum Querschnitt der Durchgangs6ff-
nung 63 und erstrecken sich dabei aber jeweils nur tber einen Teilbereich der Wandung,
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damit die die Durchgangsdéffnung 62 verschlieBende Position und die die Durchgangséffnung
62 teilweise freigebende Position realisiert wird.

Der Querschnitt der Seitenkandle 82 und/oder die Anzahl der Seitenkanale 82 ist vorzugs-
weise an die Viskositét der Getrankesubstanz 7 angepasst ist, so dass die Seitenkanéle 82
den Fluss der Getrankesubstanz 7 in Richtung Mischkammer 8 kontrollieren bzw. begren-
zen. Bei einer hohen Viskositdt werden mehrere Seitenkanale 82 und/oder Seitenkanéle 82
mit gréBerem Querschnitt verwendet, wahrend bei einer niedrigeren Viskositat weniger Sei-
tenkanale 82 und/oder Seitenkanéle 82 mit geringerem Querschnitt vorgesehen sind.

Die Relativbewegung zwischen Deckelelement 60 und Auslaufelement 61 wird entweder
manuelle vor dem Einsetzen des Kartuschensystems 1 in die Getrédnkezubereitungsmaschi-
ne 3 durchgefiihrt oder automatisch wahrend oder nach dem Einsetzen des Kartuschensys-
tems 1 in die Getrankezubereitungsmaschine 3.

Damit der Getrankeherstellungsprozess ziigig ablauft wird das Uberfiihren der Getrankesub-
stanz 7 von dem Reservoir 6 in die Mischkammer 8 durch die Kartuschenentladeeinrichtung
34 unterstitzt. Die Kartuschenentladeeinrichtung 34 umfasst im vorliegenden Beispiel einen
Druckluftauslass 43, welcher in Form eines in die Kartuschenéffnung 63 vorstehenden hoh-
len Dorns ausgebildet ist. Durch diesen Dorn wird Druckluft in das Reservoir 6 geblasen,
welche das Austreten der Getrankesubstanz 7 durch die Seitenkanale 82 zur Mischkammer
8 hervorruft bzw. beschleunigt. Die Druckluft wird von der Getrédnkezubereitungsmaschine 3
bereitgestellt und Gber einen Druckluftanschluss 42 in die Kartuschenaufnahme 10 eingelei-
tet und mittels einer Druckluftleitung 40 an den hohlen Dorn geleitet. Der hohle Dorn ist Teil
des Deckelelements 60, wahrend der Druckluftanschluss 42 und die Druckluftleitung 40
wahlweise entweder im Deckelelement 60 oder im Auslaufelement 61 ausgebildet sein kdn-
nen. Der hohle Dorn als Teil des Deckelelements 60 steht also schon in Fluidverbindung mit
dem Reservoir 6 bevor die Durchgangséffnung 62 gedffnet wird. Die Mischkammer 8 weist
zudem noch die separate Fluidzufiihrung 12 auf, durch welche die Mischkammer 8 mit ins-
besondere gekihlten und/oder karbonisierten Trinkwasser gespeist wird. Die Fluidzufiihrung
12 ist im vorliegenden Beispiel Teil des Auslaufelements 61.

Vorzugsweise werden sowohl die Fluidquelle 91 als auch die Druckluftquelle 41 direkt an die
Fluidzuflihrung 12 bzw. den Druckluftanschluss 42 angekoppelt, sobald das Kartuschensys-
tem 1 in die Getrankezubereitungsmaschine 3 eingesetzt wird oder ein Getrénkeherstel-
lungsprozess gestartet wird und insbesondere bevor die Durchgangséffnung 62 gedffnet
wird. Auf diese Weise wird eine Riickkontamination in Richtung der Getrédnkezubereitungs-
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maschine 3 wirksam vermieden, weil die Fluidzufihrung 12 und die Kartuschenentladeein-
richtung 34 sofort beim Einsetzen des Kartuschensystems 1 unter Uberdruck steht und somit
verhindert wird, dass Getrankesubstanz 7 in Richtung der Fluidquelle 91 bzw. Druckluftquelle
41 wandert. Die Getrankesubstanz 7 kann sich ausgehend vom Reservoir 6 somit lediglich in
Richtung der Mischkammer 8 bewegen, sobald die Durchgangséffnung 62 gedéffnet wird.

In Figuren 3a bis 3g sind schematische Ansichten einer Kartuschenaufnahme 10 und eines
Kartuschensystems 1 gemaB einer zweiten Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung
illustriert.

Die zweite Ausfihrungsform unterscheidet sich von der ersten Ausfiihrungsform dadurch,
dass die Kartuschenaufnahme 10 nicht mehr zweiteilig (separates Deckelelement 60 und
Auslaufelement 61) sondern einteilig ausgefihrt ist, d.h. Deckelelement 60 und Auslaufele-
ment 61 sind als gemeinsames Teil (die Kartuschenaufnahme 10) ausgebildet, welches auf
die Kartusche 2 in oben beschriebener Weise aufgeclipst wird und Mischkammer 8, Getran-
keauslauf 11, Kartuschenentladeeinrichtung 34 und Fluidzufiihrung 12 aufweist. Damit die
Kartusche 2 wahrend der Lagerung und des Transports des Kartuschensystems 1 aroma-
dicht verschlossen ist, wird bei der vorliegenden Ausfiihrungsform die Kartuschendéffnung 63
mit einem Dichtelement 18 in Form einer diinnen Dichtfolie verschlossen. Nach der Herstel-
lung der Kartusche 2 im Blas-Spritzform-Verfahren wird die Dichtfolie auf den Rand der Kar-
tuschenéffnung 63 geklebt oder gesiegelt (siehe Figur 3a). Erst anschlieBend wird die Kartu-
schenaufnahme 10 auf die Kartusche 2 aufgeclipst (siehe Figur 3b).

In Figur 3c ist eine Alternative gezeigt, in welcher die Kartusche 2 nicht im Blas-Spritzform-
Verfahren, sondern im Spritzform-Verfahren hergestellt ist. Die Kartusche 2 weist hier eine
weitere Kartuschendffnung auf, die durch eine weitere Dichtfolie 19 verschlossen wird, indem
die weitere Dichtfolie 19 analog auf den Rand der weiteren Kartuschendffnung gesiegelt
wird. Da hier zwei Siegelschritte notwendig sind, ist diese Alternative jedoch weniger bevor-
zugt. Die Figuren 3d bis 3g basieren daher wieder auf der in Figuren 3a und 3b gezeigten
Kartusche 2.

Die Kartuschenaufnahme 10 weist in der zweiten Ausfiihrungsform nun einen feststehenden
Aufstechdorn 73 auf, welcher in Richtung der Kartusche 2 vorsteht. Durch eine Relativbewe-
gung zwischen der Kartusche 2 und dem Aufnahmeelement 10 aufeinander zu, durchsticht
der Aufstechdorn 73 das Dichtelement 18. Nach der Herstellung des Kartuschensystems 1
sitzt die Kartusche 2 zunéchst in einer Vorposition innerhalb der Kartuschenaufnahme 10, in
welcher der Aufstechdorn 73 von dem Dichtelement 18 beabstandet ist. Erst unmittelbar vor,
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wahrend oder unmittelbar nach dem Einbringen des Kartuschensystems 1 in die Getranke-
zubereitungsmaschine 3 oder unmittelbar nach dem Einleiten des Getrénkeherstellungspro-
zesses wird die Kartusche 2 von dieser Vorposition in eine Endposition tGberfihrt, in welcher
der Aufstechdorn 73 das Dichtelement 18 durchstdBt. Beim Uberfiihren der Kartusche 2 von
der Vorposition in die Endposition werden die Kartusche 2 und die Kartuschenaufnahme 10
translatorisch weiter aufeinander zu bewegt, wobei das Dichtelement 18 bei dieser Bewe-
gung aktiv vom Aufstechdorn 73 durchstochen wird (Vgl. Figur 3e => Figur 3f). Der Auf-
stechdorn 73 ragt anschlieBend durch das Dichtelement 18 in der Kartuschendéffnung 63 in
Richtung des Reservoirs 6. Auf der AuBenseite des Aufstechdorns 73 sind eine Mehrzahl
von Seitenkandle 71 eingebracht, welche in Form von parallel zueinander verlaufenden ein-
seitig offenen Nuten ausgebildet sind. Nach dem Durchstechen des Dichtelements 18 gelan-
gen die Seitenkanéle 71 in Fluidverbindung mit dem Reservoir 6, so dass die Getrankesub-
stanz 7 die Rénder des durchstochenen Dichtelements 18 in Richtung der Mischkammer 8

umflieBen kann.

Auch bei dieser Ausfiihrungsform ist der Querschnitt der Seitenkanale 71 und/oder die An-
zahl der Seitenkanale 71 vorzugsweise an die Viskositat der Getrédnkesubstanz 7 angepasst,
so dass die Seitenkanéle 71 den Fluss der Getrédnkesubstanz 7 in Richtung Mischkammer 8
kontrollieren bzw. begrenzen. Bei einer hohen Viskositdt werden mehrere Seitenkanéle 71
und/oder Seitenkanéle 71 mit gréBerem Querschnitt verwendet, wéhrend bei einer niedrige-
ren Viskositat weniger Seitenkanale 71 und/oder Seitenkanéle 71 mit geringerem Quer-
schnitt vorgesehen sind.

Der Aufstechdorn 73 weist eine Durchgangsbohrung auf, in welcher eine Druckluftspitze 72
bewegbar angeordnet ist. Die Druckluftspitze 72 kann zwischen einer eingefahrenen Positi-
on, in welcher die Druckluftspitze 72 in Richtung des Reservoirs 6 nicht Uber den Aufstech-
dorn 73 hinausragt (dargestellt in Figur 3f), und einer ausgefahrenen Position, in welcher die
Druckluftspitze 72 Gber den Aufstechdorn 73 bis in die Kartuschendéffnung 62 bzw. in das
Reservoir 6 ragt (dargestellt in Figur 3g), verschoben werden. In die Druckluftspitze 72 ist die
Druckluftleitung 40 integriert, welche mit dem Druckluftanschluss 42 verbunden ist. An einer
dem Reservoir 6 insbesondere abgewandten Seite der Druckluftspitze 72 ist der Druckluft-
anschluss 42 ausgebildet, so dass er von auBerhalb der Kartuschenaufnahme 10 zuganglich
ist und direkt an die Druckluftquelle 41 der Getrédnkezubereitungsmaschine 3 angeschlossen

werden kann.

Die Druckluftspitze 72 wird von der eingefahrenen Position in Richtung der ausgefahrenen
Position Oberflihrt, nachdem das Dichtelement 18 von dem Aufstechdorn 73 perforiert wurde.
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Mit Hilfe der Druckluftspitze 72 wird sodann Druckluft in das Reservoir 6 eingeblasen, so
dass die Getrédnkesubstanz 7 durch die Seitenkanéle 71 in die Mischkammer 8 gedriickt
wird. Innerhalb der Mischkammer 8 vermischt sich die Getrankesubstanz 7 mit dem Fluid
und bildet so das Getrank 70. Denkbar ist, dass die Druckluftspitze 72 beim oder nach dem
Einsetzen des Kartuschensystems 1 in die Getrédnkezubereitungsmaschine 3 oder nach dem
Start des Getrénkeherstellungsprozesses von der eingefahrenen Position in die ausgefahre-
ne Position Uberfuhrt wird. Dies erfolgt insbesondere indem Druckluft an die Druckluftspitze
72 angelegt wird und so die Druckluftspitze 72 von der eingefahrenen Position in die ausge-

fahrene Position verfahren wird.

Vorzugsweise werden sowohl die Fluidquelle 91 als auch die Druckluftquelle 41 direkt an die
Fluidzuflihrung 12 bzw. den Druckluftanschluss 42 angekoppelt, sobald das Kartuschensys-
tem 1 in die Getrankezubereitungsmaschine 3 eingesetzt wird oder ein Getrénkeherstel-
lungsprozess gestartet wird und insbesondere bevor das Dichtelement 18 durchstochen
wird. Auf diese Weise wird eine Riickkontamination in Richtung der Getrédnkezubereitungs-
maschine 3 wirksam vermieden, weil die Fluidzufihrung 12 und die Kartuschenentladeein-
richtung 34 sofort beim Einsetzen des Kartuschensystems 1 unter Uberdruck steht und somit
verhindert wird, dass Getrankesubstanz 7 in Richtung der Fluidquelle 91 bzw. Druckluftquelle
41 wandert. Die Getrankesubstanz 7 kann sich ausgehend vom Reservoir 6 somit lediglich in
Richtung der Mischkammer 8 bewegen, sobald das Dichtelement 18 gedffnet wird.

In Figuren 4a bis 4c sind schematische Ansichten einer Kartuschenaufnahme 10 und eines
Kartuschensystems 1 gemaR einer dritten Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfindung illus-
triert. Die dritte Ausfihrungsform ahnelt der anhand von Figuren 3a bis 3q illustrierten zwei-
ten Ausfihrungsform, wobei bei der dritten Ausfihrungsform im Unterschied zur zweiten
Ausfuhrungsform der Aufstechdorn 73 jedoch nicht fest mit der Kartuschenaufnahme 10 ver-
bunden ist, sondern die Kartuschenaufnahme 10 stattdessen eine Dornfiihrung 80 aufweist,
in welcher der Aufstechdorn 73 verschiebbar gelagert ist. Das Dichtelement 18 wird hier
nicht durch eine Relativbewegung zwischen Kartusche 2 und Kartuschenaufnahme 10 gedff-
net, sondern durch eine Uberfiihrung des verschiebbaren Aufstechdorns 73 zwischen einer
eingefahrenen Position, in welcher der Aufstechdorn 73 von dem Dichtelement 18 beab-
standet ist (Vgl. Figur 4b), und einer ausgefahrenen Position, in welcher der Aufstechdorn 73
das Dichtelement 18 durchsticht (Vgl. Figur 4¢) und bis in die Kartuschenéffnung 63 bzw. in
das Reservoir 6 ragt.

Die AuBenwandung des Aufstechdorns 73 ist wiederum mit der Mehrzahl von Seitenkanélen
82 zum Leiten der Getrankesubstanz 7 in Richtung der Mischkammer 8, wenn das Dichtele-
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ment 18 durchstochen ist, versehen, wie bei der zweiten Ausfihrungsform bereits beschrie-
ben wurde. In den Aufstechdorn 73 ist ferner die Druckluftleitung 40 integriert. Der Aufstech-
dorn 73 weist ferner aber keine bewegliche Druckluftspitze 72, wie in der zweiten Ausfih-
rungsform auf, sondern die Druckluftleitung 40 miindet durch eine feststehende Druckluft-
spitze 72 am Ende des Aufstechdorns 73 in die Kartuschenéffnung 63. Insofern ist hier - an-
ders als bei der zweiten Ausfihrungsform - auch keine Verlagerung der Druckluftspitze 72
relativ zum Aufstechdorn 73 notwendig. Vielmehr ragt die Druckluftspitze 72 automatisch in
die Durchgangsoéffnung 63, wenn der Aufstechdorn 73 in die ausgefahrene Position verscho-

ben wurde.

Erneut ist an einer dem Reservoir 6 insbesondere abgewandten Seite des Aufstechdorns 73
der Druckluftanschluss 42 ausgebildet, der somit von auBerhalb der Kartuschenaufnahme 10
zuganglich und an die Druckluftquelle 41 der Getrédnkezubereitungsmaschine 3 anschlieBbar
ist. Vorzugsweise wird der Aufstechdorn 73 beim oder nach dem Einsetzen des Kartuschen-
systems 10 in die Getrankezubereitungsmaschine 3 oder nach dem Starten des Getran-
keherstellungsprozesses von der eingefahrenen Position in die ausgefahrene Position Uber-
fahrt, vorzugsweise durch Druckluft, die beim AnschlieBen der Druckluftquelle 41 an den
Druckluftanschluss 42, der am unteren Ende des Aufstechdorns 73 ausgebildet ist, in die
Kartuschenentladeeinrichtung 34 einstrémt.

Analog zur zweiten Ausfihrungsform ist auch bei der dritten Ausfihrungsform vorzugsweise
vorgesehen, dass sowohl die Fluidquelle 91 als auch die Druckluftquelle 41 direkt an die
Fluidzuflihrung 12 bzw. den Druckluftanschluss 42 angekoppelt werden, sobald das Kartu-
schensystem 1 in die Getrankezubereitungsmaschine 3 eingesetzt wird oder ein Getrén-
keherstellungsprozess gestartet wird und insbesondere bevor das Dichtelement 18 durch-
stochen wird. Auf diese Weise wird eine Riickkontamination in Richtung der Getrankezube-
reitungsmaschine 3 wirksam vermieden, weil die Fluidzufihrung 12 und die Kartuschenent-
ladeeinrichtung 34 sofort beim Einsetzen des Kartuschensystems 1 unter Uberdruck steht
und somit verhindert wird, dass Getrankesubstanz 7 in Richtung der Fluidquelle 91 bzw.
Druckluftquelle 41 wandert. Die Getrénkesubstanz 7 kann sich ausgehend vom Reservoir 6
somit lediglich in Richtung der Mischkammer 8 bewegen, sobald das Dichtelement 18 ge6ff-

net wird.

In Figuren 5a ist schematische Ansicht einer Kartuschenaufnahme 10 und eines Kartu-

schensystems 1 gemanB der ersten, zweiten oder dritten Ausfihrungsform der vorliegenden
Erfindung eingesetzt in eine Halteeinheit 90 einer Getrankezubereitungsmaschine 3 darge-
stellt. In Figur 5b ist eine Detailansicht der Halteeinheit 90 gezeigt, welche im Wesentlichen
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aus einer Aufnahme fir die Kartuschenaufnahme 10 besteht, sowie eine zur Fluidquelle 91
der Getrénkezubereitungsmaschine 3 laufende Leitung zum Anschluss an die Fluidzufiih-
rung des Kartuschensystems 1 umfasst.
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PATENTANSPRUCHE

Kartuschenaufnahme (10) zur Herstellung eines Getranks (70) mittels einer
Kartusche (2), die ein mit einer Getrankesubstanz (7) gefiilltes Reservoir (6)
umfasst, wobei die Kartuschenaufnahme (10) in eine Getrankezubereitungs-
maschine (3) einsetzbar ist und mit einer Kartusche (2) verbindbar ist, wobei
die Kartuschenaufnahme (10) eine mit dem Reservoir (6) in Fluidverbindung
bringbare Mischkammer (8) und eine in die Mischkammer (8) miindende Fluid-
zufOhrung (12) aufweist.

Kartuschenaufnahme (10) nach Anspruch 1, wobei die Kartuschenaufnahme
(10) eine Kartuschenentladeeinrichtung (34), welche zum zumindest teilweisen
Uberfiihren der Getrankesubstanz (7) vom Reservoir (6) in die Mischkammer
(8) vorgesehen ist, aufweist.

Kartuschenaufnahme (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei
die Kartuschenaufnahme (10) fest oder I6sbar mit der Kartusche (2) verbindbar
ist und/oder wobei die Mischkammer (8) im Bereich der Miindung der Fluidzu-
fihrung (12) in die Mischkammer (8) Mischstrukturen aufweist.

Kartuschenaufnahme (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei
die Kartuschenentladeeinrichtung (34) einen Druckluftanschluss (42) zum An-
schluss an die Druckluftquelle (41) und eine Druckluftleitung (40) umfasst, wel-
che sich vom Druckluftanschluss (42) zu einem Druckluftauslass (43) erstreckt,
und wobei der Druckluftauslass (43) insbesondere in Richtung des Reservoirs
(6) der Kartusche (2) vorsteht, um Druckluft in das Reservoir (6) einzublasen.

Kartuschenaufnahme (10) nach Anspruch 4, wobei die Kartuschenentladeein-
richtung (34) derart ausgebildet ist, dass durch die Druckluft die Getrankesub-
stanz (7) aus dem Reservoir (6) in die Mischkammer (8) gedriickt wird.

Kartuschenaufnahme (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei

die Mischkammer (8) einen Getrénkeauslauf (11) aufweist, durch welchen das

aus einer Vermischung der Getrankesubstanz (7) mit dem Fluid gebildete Ge-

tréank (70) abgegeben wird, wobei die Kartuschenaufnahme (10) vorzugsweise
derart ausgebildet ist, dass das Getrank (70) aus dem Getrankeauslauf (11) di-
rekt in ein portables GefaB einleitbar ist.
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Kartuschenaufnahme (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei
die Kartuschenaufnahme (10) mit der Kartusche (2) Uber eine Rastverbindung
(50) lésbar verbindbar ist.

Kartuschenaufnahme (10) nach Anspruch 7, wobei die Kartuschenaufnahme
(10) elastische Rastelemente (51) aufweist, welche einen an der Kartusche (2)
ausgebildeten Halteflansch (52) hintergreifen, wenn die Kartusche (2) in der
Kartuschenaufnahme (10) befestigt ist.

Kartuschenaufnahme (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei
die Kartuschenaufnahme (10) im Wesentlichen einteilig ausgebildet ist oder
wobei die Kartuschenaufnahme (10) ein Deckelelement (60) und ein mit dem
Deckelelement (60) verbundenes Auslaufelement (61) umfasst.

Kartuschenaufnahme (10) nach Anspruch 9, wobei das Deckelelement (60) mit
der Kartusche (2) derart reversibel verbindbar und insbesondere verrastbar ist,
dass eine zum Reservoir (6) fihrende Kartuschenéffnung (63) durch das De-
ckelement (60) zumindest temporar oder teilweise verschlossen ist, und wobei
das Auslaufelement (61) mit dem Deckelelement (60) reversibel verbindbar

und insbesondere verrastbar ist.

Kartuschenaufnahme (10) nach Anspruch 10, wobei das Auslaufelement (61)
die Fluidzufihrung (12), den Druckluftanschluss (42), die Mischkammer (8)
und/oder den Getrankeauslauf (11) aufweist.

Kartuschenaufnahme (10) nach einem der Anspriiche 9 oder 11, wobei das
Deckelelement (60) den in Richtung des Reservoirs (6) ragenden Druckluftaus-
lass (43), insbesondere in Form eines hohlen Dorns, aufweist, welcher tber die
Druckluftleitung (40) in Wirkverbindung mit dem am Deckelelement (60) oder
am Auslaufelement (61) ausgebildeten Druckluftanschluss (42) steht.

Kartuschenaufnahme (10) nach einem der Anspriiche 10 bis 12, wobei mittels
einer Ventileinheit eine Fluidverbindung zwischen der Kartuschenéffnung (63)
und der Mischkammer (8) herstellbar ist, wobei die Ventileinheit durch eine Re-
lativbewegung zwischen dem Deckelelement (60) und dem Auslaufelement
(61) von einem geschlossenen Zustand in einen gedffneten Zustand zur Her-
stellung der Fluidverbindung Oberfihrbar ist.
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Kartuschenaufnahme (10) nach einem der Anspriiche 10 bis 13, wobei das
Deckelelement (60) eine zur Kartuschendéffnung (63) fihrende Durchgangséff-
nung (62) aufweist, wobei die Ventileileinheit durch die Durchgangséffnung
(62) und einen in die Durchgangs6ffnung (62) vorstehenden Vorsprung (64)
des Auslaufelements (61) gebildet ist, wobei durch eine Relativbewegung zwi-
schen dem Deckelelement (60) und dem Auslaufelement (61) der Vorsprung
(64) aus einen die Durchgangséffnung (62) verschlieBende Position in eine die
Durchgangséffnung (62) teilweise freigebende Position verschoben wird.

Kartuschenaufnahme (10) nach Anspruch 14, wobei die Wandung der Durch-
gangsoffnung (62) mit wenigstens einem Seitenkanal (65) versehen ist und
wobei der Vorsprung (64) in der die Durchgangsdéffnung (62) teilweise freige-
benden Position im Bereich des wenigstens einen Seitenkanals (65) angeord-
net ist.

Kartuschenaufnahme (10) nach der Anspriiche 1 bis 9, wobei die Kartusche (2)
eine mit dem Reservoir (6) in Fluidverbindung stehende Kartuschenéffnung
(63) aufweist, wobei die Kartuschenéffnung (63) mit einem Dichtelement (18)
verschlossen ist, wobei das Dichtelement (18) insbesondere eine Dichtfolie
umfasst, die auf den Rand der Kartuschenéffnung (63) aufgebraucht und vor-
zugsweise aufgesiegelt ist.

Kartuschenaufnahme (10) nach Anspruch 16, wobei die Kartuschenaufnahme
(10) einen in Richtung der Kartusche (2) vorstehenden Aufstechdorn (73) der-
art umfasst, dass durch eine Relativbewegung zwischen Kartuschenaufnahme
(10) und Kartusche (2) der Aufstechdorn (73) das Dichtelement (18) durch-
sticht und eine Fluidverbindung zwischen dem Reservoir (6) und der Misch-

kammer (8) erzeugt wird.

Kartuschenaufnahme (10) nach Anspruch 17, wobei in die Wandung des Auf-
stechdorns (73) wenigstens einen Seitenkanal (71) zum Leiten der Getran-
kesubstanz (7) in Richtung der Mischkammer (8), wenn das Dichtelement (18)
durchstochen ist, eingebracht ist.

Kartuschenaufnahme (10) nach einem der Anspriiche 16 bis 18, wobei der
Aufstechdorn (73) eine Durchgangsbohrung aufweist, in welcher eine Druck-
luftspitze (72) zwischen einer eingefahrenen Position, in welcher die Druckluft-
spitze (72) in Richtung des Reservoirs (6) nicht Gber den Aufstechdorn (73)
hinausragt, und einer ausgefahrenen Position, in welcher die Druckluftspitze
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(72) tUber den Aufstechdorn (73) bis in das Reservoir (6) ragt, verschiebbar ge-
lagert ist.

Kartuschenaufnahme (10) nach Anspruch 19, wobei in die Druckluftspitze (72)
die Druckluftleitung (40) integriert ist und wobei an einer dem Reservoir (6)
insbesondere abgewandten Seite der Druckluftspitze (72) der Druckluftan-
schluss (42) ausgebildet ist, wobei der Druckluftanschluss (42) vorzugsweise
von auBerhalb der Kartuschenaufnahme (10) zuganglich ist.

Kartuschenaufnahme (10) nach einem der Anspriiche 19 oder 20, wobei die
Druckluftspitze (72) beim Einsetzen des Kartuschensystems (1) in die Getrén-
kezubereitungsmaschine von einem Ausléseelement der Getrankezuberei-
tungsmaschine von der eingefahrenen Position in die ausgefahrene Position
Uberfihrt wird.

Kartuschenaufnahme (10) nach Anspruch 16, wobei die Kartuschenaufnahme
(10) eine Dornflihrung (80) und einen innerhalb der Dornfihrung (80) ver-
schiebbar gelagerten Aufstechdorn (81) umfasst, wobei der Aufstechdorn (81)
zwischen einer eingefahrenen Position, in welcher der Aufstechdorn (81) von
dem Dichtelement (19) beabstandet ist, und einer ausgefahrenen Position, in
welcher der Aufstechdorn (81) das Dichtelement (18) durchsticht und bis in das
Reservoir (6) ragt, verschiebbar ist.

Kartuschenaufnahme (1) nach Anspruch 22, wobei in die AuBenwandung des
Aufstechdorns (81) wenigstens einen Seitenkanal (82) zum Leiten der Getran-
kesubstanz (7) in Richtung der Mischkammer (8), wenn das Dichtelement (18)
durchstochen ist, eingebracht ist.

Kartuschenaufnahme (10) nach einem der Anspriiche 22 oder 23, wobei in den
Aufstechdorn (81) die Druckluftleitung (40) integriert ist und wobei an einer
dem Reservoir (6) insbesondere abgewandten Seite des Aufstechdorns (81)
der Druckluftanschluss (42) ausgebildet ist, wobei der Druckluftanschluss (42)

vorzugsweise von auBerhalb der Kartuschenaufnahme (10) zugénglich ist.

Kartuschenaufnahme (10) nach einem der Anspriiche 22 bis 24, wobei der
Aufstechdorn (81) beim Einsetzen des Kartuschensystems (1) in die Getranke-
zubereitungsmaschine von einem Ausléseelement der Getrankezubereitungs-
maschine von der eingefahrenen Position in die ausgefahrene Position tber-
fOhrt wird.
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Kartuschensystem (1) zur Herstellung eines Getranks (70), wobei das Kartu-
schensystem (1) in eine Getrénkezubereitungsmaschine (3) einsetzbar ist, wo-
bei das Kartuschensystem (1) eine Kartusche (2), die ein mit einer Getran-
kesubstanz (7) gefiilltes Reservoir (6) umfasst, und eine mit der Kartusche (2)
verbundene Kartuschenaufnahme (10) nach einem der vorhergehenden An-

spriche aufweist.

Kartuschensystem (1) nach Anspruch 26, wobei die Kartuschenaufnahme (10)
eine Mischkammer (8), eine Kartuschenentladeeinrichtung (34), welche zum
zumindest teilweisen Uberfiihren der Getrankesubstanz (7) vom Reservoir (6)
in die Mischkammer (8) vorgesehen ist, und eine Fluidzufiihrung (12), die in die
Mischkammer (8) miindet, aufweist.

Kartuschensystem (1) nach Anspruch 27, wobei die Kartusche (2) fest oder
I6sbar mit der Kartuschenaufnahme (10) verbunden ist, wobei das Kartuschen-
system (1) derart ausgebildet ist, dass durch die Druckluft die Getrénkesub-
stanz (7) aus dem Reservoir (6) in die Mischkammer (8) gedriickt wird.

Kartuschensystem (1) nach einem der Anspriiche 27 oder 28, wobei die Fluid-
zuflihrung (12) mit Fluid gespeist wird, welches durch ein Kithlaggregat gekihlt
wird, wobei das Kiihlaggregat Teil der Getrankezubereitungsmaschine oder ei-
nes mit der Getrankezubereitungsmaschine in Wirkverbindung stehenden se-
paraten Kihlschranks ist.

Kartuschensystem (1) nach Anspruch 29, wobei das Kiihlaggregat eine Kom-
pressorkihleinheit, eine Absorberkihleinheit oder einen thermoelektrischen
Kihler umfasst.

Kartuschensystem (1) nach einem der Anspriiche 27 bis 30, wobei die Fluidzu-
fihrung (12) mit Fluid gespeist wird, welches durch einen Karbonisierer mit

Kohlensaure versetzt wird.

Kartuschensystem (1) nach Anspruch 31, wobei der Karbonisierer Teil der Ge-
trankezubereitungsmaschine (3) ist und wobei der Karbonisierer eine Aufnah-
me fir eine CO,-Patrone und eine Zufiihreinrichtung zum Versetzen des Flui-

des mit CO, aus der CO.-Patrone aufweist.
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Kartuschensystem (1) nach einem der Anspriiche 27 bis 32, wobei die Kartu-
schenaufnahme (10) mit der Kartusche (2) tber eine Rastverbindung (50) 16s-

bar verbunden ist.

Kartuschensystem (1) nach Anspruch 33, wobei die Kartuschenaufnahme (10)
elastische Rastelemente (51) aufweist, welche einen an der Kartusche (2)
ausgebildeten Halteflansch (52) hintergreifen, wenn die Kartusche (2) in der
Kartuschenaufnahme (10) befestigt ist.

Kartuschensystem (1) nach der Anspriiche 26 bis 34, wobei die Kartusche (2)
eine mit dem Reservoir (6) in Fluidverbindung stehende Kartuschenéffnung
(63) aufweist, wobei die Kartuschenéffnung (63) mit einem Dichtelement (18)
verschlossen ist, wobei das Dichtelement (18) insbesondere eine Dichtfolie
umfasst, die auf den Rand der Kartuschenéffnung (63) aufgebraucht und vor-
zugsweise aufgesiegelt ist.

Kartuschensystem (1) nach einem der Anspriiche 26 bis 35, wobei die Kartu-
sche (2) auf einer der Kartuschendffnung (63) gegeniiberliegenden Seite eine
weitere Kartuschendffnung aufweist, welche durch ein weiteres Dichtelement

(10), insbesondere eine weitere Dichtfolie, verschlossen ist.

Getrankezubereitungsmaschine (3) zur Herstellung eines Getranks (70), in
welche ein Kartuschensystem (1) nach einem der Anspriiche 26 bis 36 ein-
setzbar ist, wobei die Getrankezubereitungsmaschine (3) eine Halteeinheit (90)
aufweist, in welche die mit der Kartusche (2) verbundene Kartuschenaufnahme
(10) einsetzbar ist, eine Fluidquelle (91) zum Einspeisen des Fluid in die Fluid-
zuflihrung (12) und eine Druckluftquelle (41) zum Einblasen von Druckluft in
den Druckluftanschluss (42).

Getrankezubereitungsmaschine (3) nach Anspruch 37, wobei die Getrénkezu-
bereitungsmaschine (3) das Ausldseelement zum Uberfiihren der Druckluft-
spitze (72) oder des Aufstechdorns (81) von der eingefahrenen Position in die
ausgefahrene Position aufweist.

Verfahren zur Herstellung eines Getranks (70) mit einem Kartuschensystem (1)
nach einem der Anspriiche 26 bis 36, mit den folgenden Schritten:

Einsetzen des Kartuschensystems (1) in eine Halteeinheit (90) einer Getran-
kezubereitungsmaschine (3),
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Uberfiihren der Getrankesubstanz (7) aus dem Reservoir (6) der Kartusche
(2) in die Mischkammer (8) der Kartuschenaufnahme (10) mittels der Kartu-
schenentladeeinrichtung (34),

Einspeisen eines Fluides in die Mischkammer (8) mittels der Fluidzuflihrung
(12),

Ableiten des in der Mischkammer (8) durch Vermischung der Getréankesub-
stanz (7) mit dem Fluid erzeugten Getréanks (70) mittels eines Getrénkeaus-
laufs (11).

Verfahren nach Anspruch 39, wobei die Getrankesubstanz (7) durch Druckluft
aus dem Reservoir (6) in die Mischkammer (8) Uberfihrt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 39 oder 40, wobei das Fluid vor dem
Einspeisen in die Mischkammer (8) gekihlt und/oder karbonisiert wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 39 bis 41, wobei vor, beim oder nach
dem Einsetzen des Kartuschensystems (1) in die Halteeinheit (90) eine Druck-
luftspitze (72) oder des Aufstechdorns (81) von einer eingefahrenen Position in
eine ausgefahrene Position Uberfihrt wird und ein Dichtelement (18) an der
Kartuschendéffnung (63) perforiert.

Verfahren nach einem der Anspriiche 39 bis 42, wobei vor, beim oder nach
dem Einsetzen des Kartuschensystems (1) in die Halteeinheit (90) eine Fluid-
verbindung zwischen dem Reservoir (6) und der Mischkammer (8) durch Off-
nen einer Ventileinheit hervorgerufen durch eine Relativbewegung zwischen

einem Deckelelement (60) und einem Auslaufelement (61) herbeigefihrt wird.
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