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(54) FORSTWIRTSCHAFTLICHER HOLZPROZESSOR MIT EINEM ENTASTUNGSMECHANISMUS ZUR ENTASTUNG VON BAUMEN

(57) Forstwirtschaftlicher Holzprozessor mit einem Enta- 2 987 10N 432
stungsmechanismus zur Entastung von Baum-Stammen (2)
mit von ExzenterstdBeln (7) beaufschiagten Enta-
stungs-Messem (1). Die, langs der Achse der Stimme (2)
verschiebbaren, gebogenen Entastungs-Messer (1) werden
von oszillierenden, Uber Kurbelwellen (9) angetriebene
ExzenterstoBeln (7) durch die Aste geschiagen. An den
Stamm (2) angeprefBte Transporiwalzen (12), die gleichzei-
tig mit den Kurbelwellen (9) angetrieben werden, ziehen den
Stamm (2) durch den Holzprozessor.
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Holzprozessoren werden in der Forstwirtschaft zur mechanisierten Holzernte eingesetzt. Der Prozessor
soll die Biume entasten, vermessen und bei vorgewshiten Langen abschneiden. Die Entastung solite mit
sauberer Schnittfiihrung bei gleichzeitig mdglichst geringer Verletzung des Stammes erfolgen.

Holzprozessoren verfiigen allgemein {iber drei bis sechs gebogene Entastungsmesser, die an den
Stamm umfaBend angepreBt werden. Géngige Gerte sind als selbstfahrene Maschinen oder als Anbauge-
réte fiir landwirtschafiliche Schlepper ausgeflihrt.

Derzeit sind zwei Arbeitsverfahren bekannt:

1. Prozessoren mit Walzenvorschubeinrichtungen, die den Stamm mittels angepreBter Transportwalzen
durch die feststehenden Entastungsmesser einziehen. Die erforderlichen hohen AnpreBdriicke der
Walzen fiihren zu starken Beschédigungen des Holzes, auBerdem neigen die Walzen bei starkastigen
Baumen zum Durchrutschen, in der Folge bleibt der Stamm in den Entastungsmessern stecken.

2. Prozessoren mit schrittweisem Vorschub mittels Hydraulikzylindern, die Aufgrund ihres Arbeitsverfah-
rens nur eine geringe Schnitigeschwindigkeit errreichen. Dies flihrt zu mangelhafter Entastungsqualitét,
denn bei starkastigen Bdumen treten Astaustisse auf.

Aufgabe der Erfindung:

Durch den neuartigen Entastungsmechanismus soll eine saubere Schnittflihrung bei geringer Beschédi-
gung des Stammes erreicht werden, darliber hinaus soll ein Steckenbleiben des Stammes in den
Entastungsmessern unterbleiben, damit der Holzprozessor vollautomatisch betrieben werden kann. AuBer-
dem soll die fiir den Betrieb des Holzprozessors erforderliche Antriebsleistung gegenliber den bisherigen
Systemen reduziert werden.

Diese Aufgabe der Erfindung wird mit den kennzeichnenden Merkmalen des Anspruches 1 und des
Unteranspruches gelGst.

Fig.1 zeigt die Anordnung der Entastungsmesser am Stamm. Fig.2 zeigt den schematischen Aufbau
des Entastungsmechanismus flir eines der vier Entastungs-Messer. :

Vier kreisfSrmig gebogene Entastungs-Messer 1 umschlieBen den Baum-Stamm 2 und kdnnen durch
Einschwenken an unterschiedliche Stammdurchmesser angepaBt werden. Jedes Messer 1 ist auf einem
Trégerrohr 3 mit einer Nase 4 angebracht, welches mit Gleitbuchsen auf einer geharteten, geschliffenen
Stange 5 léngs verschiebbar und drehbar gelagert ist. Die Stange 5 ist beidseitig im Ger&terahmen
montiert. Uber eine Feder 6, die hinter dem Trigerrohr auf der Stange 5 sitzt, wird das Entastungs-Messer
1 stets nach vorne gedriickt.

Hinter dem Trigerrohr 3 befindet sich der Exzenter-St68el 7, der mit seinem hinteren Ende auf dem
Kurbelzapfen 8 der Kurbelwelle 9 gelagert ist. Das vordere Ende des StGBels 7 ist Uber einen Schwenkhe-
bel 10 im Gerdterahmen aufgehdngt. Bei Drehung der Kurbelwelle 9 flihrt die Schiagfldche 11 des
Exzenter-StdBels 7 eine oszillierende Bewegung durch. '

Der Baum-Stamm 2 wird mittels zweier Transportwalzen 12 eingezogen. Die Drehzahlen der Transport-
walzen 12 und der Kurbelwelle 9 sind so aufeinander abgestimmt, daB wé&hrend einer Umdrehung der
Kurbelwelle 9 der Baum-Stamm 2 von den Transportwalzen 12 um den Beirag des Kurbelradiuses
eingezogen wird.

Befindet sich nun ein Ast vor dem Entastungs-Messer 1, so wird beim Einziehen des Stammes 2 die
Schneide des Messers 1 in den Astansatz einhaken und mit dem Ast wird das Messer 1 und damit das
Trégerrohr 3 samt Nase 4 gegen die Vorspannkraft der Feder 6 solange nach hinten gezogen, bis der
Exzenter-StéBel 7 in der Phase seiner Vorwartsbewegung mit der Schlagfliche 11 auf die Nase 4 auftrifft
und das Entastungs-Messer 1 durch den Ast nach vorne schidgt.

Befindet sich auf dem eingezogenen Abschnitt des Stammes 2 kein Ast, so l8uft der Exzenter-StdBel 7
leer um, die Schlagfliche 11 des StBels 7 beriihrt die Nase 4 auf dem Trégerrohr 3 nicht.

Die Masse des Exzenter-StéBels 7 ist rund dreimal so groB wie die des Entastungs-Messers 1 samt
Trégerrohr 3, dadurch wird mittels der kinetischen Energie des oszillierenden StéBels 7 das Messer 1 durch
den Ast mit Schwung durchgeschlagen, ein sauberer Schnitt und eine gute Entastungsqualitdt sind mit
diesem Entastungsprinzip gewahrleistet.

Bei starkastigen Stimmen 2 reicht ein Schlag des Exzenter-StBels 7 manchmal nicht aus, um den Ast
abzutrennen, doch innnerhalb der ndchsten Umdrehung der Kurbeiwelle 9, nach ungeféhr einer Zehntelse-
kunde, steht erneut die volle Schiagkraft des St&Bels 7 zur Verfiigung. Ein Steckenbleiben des Stammes 2
in den Entastungsmessern ist somit unmdglich. Der Holzprozessor kann somit mittels einer elekironischen
Steuerung vollautomatisch betrieben werden.

Beim Einzichen miissen die Transporiwalzen 12 nur das Eigengewicht des Stammes 2 und die
vergleichsweise geringe Vorspannkraft der Feder 6 liberwinden. Die daflr erforderlichen geringen Anpreg-
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driicke der Transportwalzen 12 an den Stamm 2 fiihren zu einer deutlichen Reduktion der Beschéddigungen
des Holzes im Vergleich zu bisherigen Waizenvorschubeinrichtungen (die auch die Schnittkraft tibertragen
miissen).

Durch diesen neuartigen Entastungsmechanismus werden die Aste mit Schwung abgeschlagen und
nicht mit Kraft abgepreBt. AuBerdem muB nicht der gesamte Baum-Stamm 2 auf die Schnittgeschwindigkeit
beschleunigt werden, sondern nur die Exzenter-St6Bel 7, deren Masse im Vergleich zu der des Stammes 2
weitaus kleiner ist. Der Holzprozessor mit diesem Arbeitsverfahren bendtigt somit eine weitaus geringere
Antriebsleistung.

Patentanspriiche

1. Forstwirtschaftlicher Holzprozessor mit einem Entastungsmechanismus zur Entastung von Baumen, der
dadurch gekennnzeichnet ist, daB die léings der Achse des Stammes (2) verschiebbaren Entastungs-
Messer (1) von einem oder mehreren oszillierenden St68eln (7) durch den Ast geschlagen werden.

2. Holzprozessor nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 der St68el (7) mit seinem einen Ende
an einer gleichzeitig und gemeinsam mit den Transportwalzen (12) rotierend angetriebenen Kurbelwelle

(9) sitzend, als angelenkter ExzenterstdBel ausgefiihrt ist.

Hiezu 2 Biatt Zeichnungen
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