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Sposob wytwarzania wyrobow betonowych
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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania wyro-
béw betonowych na drodze formowania ich w for-
mach metalowych.

Znany sposOb wytwarzania tych wyrobow jest
nastepujacy: formy metalowe pojedyncze czy zig-
czone w baterie, zalewano masg betonowg o kcn-
systencji poéicieklej z jednoczesnym wibrowaniem.
Po zakonczeniu procesu zalewania formy masa

betonowsg z jednoczesnym wibrowaniem, przepro-’

2

Celem wynalazku jest opracowanie takiego spo-
sobu postepowania, ktéry zapewnialby otrzymanie
wyrob6w betcnowych o gladkiej powierzchni, bez-
poSrednio po rozformowaniu wyrobu,

Stwierdzono, ze je§li przed kazdorazowym zale-
waniem form powlec wewnetrzng powierzchnie
jej Scianek, masg o skladzie: 100 cze§ci wagowych
cementu portlandzkiego, 3 do 5 czeSci wagowych
kredy, 0,2 do 2 cze§ci wagowych weglanu sodu

wadzono proces naparzania parg wodng. Po tym 10 i 25 do 30 czeSci wagowych wody, woéwczas po
procesie nastepowalo rozformowanie baterii. naparzaniu i rozformowaniu otrzymuje sie wyro-
Przed kazdorazowym procesem zalewania form — by betonowe o fakturze gladkiej beztynkowej na-
powierzchnie wewnetrzne §$cian, a w przypadku dajgcej sie do bezposSredniego malowania oraz do
baterii przegrody metalowe powlekano S$rodkami klejenia tapet. Cement w ilo§ci do 15 cze§ci wa-
przeciwdzialajgcymi przyczepnosci betonu do me- 15 gowych moze by¢ zastapiony piaskiem.
talu. Jako te S$rodki stosowano badz mieszanine Stwierdzono, ze wyzej opisany $rodek po napa-
tlenku zelazowego i glinu tzw. termit, badz tez rzaniu lub nagrzewaniu wykazuje minimalnh przy-
oleje, smary, rope naftows, emulsje wodne olejow czepnosS¢ do plaszczyzn metalowych np. stalowych
naftowych, woski i inne tego typu $§rodki. przegréd baterii, a z drugiej strony niemal struk-
Wyroby wytwarzane tym sposobem posiadaly 20 turalnie lgczy sie z masg betonowa.
nier6wne powierzchnie o duzej iloSci wglebien Ilo§¢ weglanu sodu, w granicach podanych po-
i kawern. W zwigzku z tym wymagaly cne do- wyzej, zalezy od temperatury otoczenia w czasie
datkowej obrdobki jak szpachlowanie lub przecie- betonowania. Przy temperaturze otoczenia od
ranie, a w niektérych nawet przypadkach tynko- +20°C do +30°C ilo§¢ weglanu sodu w masie
wanie. Dopiero po tych dodatkowych operacjach 25 powinna wynosi¢ 0,2 czeSci wagowych. Przy tem-
wyr6b, np. element $cienny, nadawal sie do ma- peraturze otoczenia od 0°C do 10°C ilo§¢ weglanu
lowania, tapetowania itd. Operacje szpachlowania, sodu powinna wynosié od 0,6 do 1,2 cze§ci wago-
przecierania lub tynkowania przedluzaly cykl wych. Przy temperaturze cioczenia od —10°C do
produkcyjny, wplywajac niekorzystnie na jego 0°C ilo§é weglanu sodu pcwinna wynosié 2 czeSci
ekonomike. 30 wagowe.
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Mase do powlekania przygotowuje sie¢ w naste-
pujacy spos6b: w pierwszej kolejno§ci miesza sie
cement portlandzki z kreda z dodatkiem malej
ilosci wody. Nastepnie do uzyskanej mieszanki
dolewa sie roztwér weglanu sodu. Calo§¢ miesza
sie dokladnie. Tak wykonang mase przy pomocy
agregatu natryskowego narzuca sie na powierzch-
nie $cian lub przegréod formy bateryjnej do mo-
mentu uzyskania powloki grubos$ci od 2 do 4 mm.
Uprzednio przegrody formy bateryjnej korzystnie
jest posmarowaé bardzo cienka warstwa termitu.
Warunkiem koniecznym dojrzewania masy natry-
skowej narzuconej na powierzchnie $cian jest po-
zostawienie jej do momentu rozpoczecia procesu
betonpwania na okres od 2 do 5 godzin.
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Zastrzezenia patentowe

Spos6b wytwarzania wyrobéw betonowych na
drodze formowania ich w formach metalowych,
ktérych wewnetrzne powierzchnie $§cianek po-
wleka sie $rodkiem przeciwdzialajgcym przy-
czepianiu sie betonu do metalu, wibrowania
form i naparzania wyrob6w, znamienny tym,
ze jako $rodek przeciwdzialajacy przyczepianiu
sie betonu do metalu stosuje sie mase o skla-
dzie: cement portlandzki 100 cze$ci wagowych,
kreda w iloSci 3 do 5 czeSci wagowych, weglan
sodu w ilo$ci od 0,2 czeSci wagowych i woda
w ilo$ci do 30 czeSci wagowych.

. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1, znamienna

tym, ze stosuje sie S$rodek, w ktorym czesé
cementu, w najwyzej 15 czeSci wagowych, zo-
stala zastgpiona piaskiem.
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