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AGREGADO DE SOLDA PARA A SOLDAGEM DE TRILHOS

A invengdo refere-se a um agregado de solda para a
soldagem de dois trilhos de uma via férrea, com duas partes
de agregado méveis entre si ao longo de guias de agregado
mediante cilindros de deslocamento em diregdo longitudinal
de trilho, as quais sdo respectivamente equipadas com
mordentes de aperto - apresentando A&areas de contato
previstas para encosto a uma alma de trilho.

Esses agregados de solda sdo conhecidos, por exemplo
da EP 0 132 227 A2 ou da US 2003/0141283 Al. Os mordentes
de aperto devem ser pressionados com grande forg¢a a alma do
trilho, para poderem mover exatamente os trilhos entre si
em sua diregdo longitudinal para o impacto de recalque
encerrando a soldagem.

O objetivo da presente invencdo reside entdo na
provisdao de um agregado de solda do tipo mencionado no
inicio, com o qual é possivel uma transmissdo melhor de
grandes forgas a alma do trilho.

Esse objetivo é alcang¢ado, de acordo com a invencdao,
com um agregado de sol?a do tipo segundo o género pelas
caracteristicas especificadas na reivindicagdo principal.

Com auxilio da area deslizante em forma cilindrica, os
mordentes de aperto tém um ligeira liberdade de movimento,
para poderem se adaptar de maneira Stima a posigdo da alma
do trilho apesar de irregularidades, como ocorrem, por
exemplo, devido a tolerdncias na cabe¢a do trilho. Isso
possibilita uma transmissdo sem problemas, mesmo como
forcas .particularmente grandes, como sdo necessarias

especialmente para uma soldagem final no &4mbito de uma
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temperatura divergente da temperatura neutra.

Outras vantagens da inveng¢do se depreendem das sub-
reivindicag¢des e da descrigdo do desenho.

A invengdo serd detalhadamente descrita a seguir com

base em um exemplo de execugdo representado no desenho.

Mostram:
Fig. 1 - uma vista do agregado de solda com duas
partes de agregado mbveis entre si; Fig. 2 - uma segdo

transversal simplificada por uma parte de agregado; Fig. 3
- uma seg¢do transversal por um mordente de aperto contiguo
a uma alma de trilho; e Fig. 4 - uma vista de um mordente
de aperto.

Um agregado de solda 1 representado nas figs. 1 a 3 se
compde de duas partes de agregado 4 deslocaveis entre si
com auxilio de cilindros de deslocamento 2 ao longo de
guias de agregado 3. Essas partes de agregado estdo
respectivamente conectadas com dois acionamentos de aperto
5, com que mordentes de aperto 6 sdo pressionaveis a
trilhos 7 a serem soldados entre si.

Barras de tragdo 8 se estendendo paralelas as guias de
agregado 3 estdo fixadas & primeira parte de agregado 4 e
guiadas através da segunda parte de agregado 4. As duas
barras de tragdo 8 estdo conectadas com uma viga
transversal 9, na qual estdo articulados os dois cilindros
de deslocamento 2. Os acionamento de aperto 5 se estendendo
normal a wuma direg¢do longitudinal de trilho 10 sdo
equipados na regido de barras de émbolo 11 respectivamente
com um recesso 12 para atravessamento da barra de tragdo 8.

Como se pode ver especialmente nas figs. 2 e 3, cada
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mordente de aperto 6 mutuamente contraposto em uma diregdo
transversal de deslocamento 13 estd montado em um suporte
de mordente 14. Deles, respectivamente um esta fixamente
conectado com a parte de agregado 4 e o suporte de mordente
14 contraposto com a barra de émbolo 11.

Como representado na fig. 3, cada mordente de aperto 6
apresenta uma area deslizante 16 distanciada de uma area de
contato 15, que & curvada em forma de arco de circulo com
um raio R com relagdo a segdo transversal se estendendo
normal para com um eixo neutro 17 do trilho 7. Os suportes
de mordente 14 previstos para a fixag¢do dos mordentes de
aperto 6 apresentam igualmente uma area deslizante 18, que
é curvada com o raio R em correspondéncia a area deslizante
16 do mordente de aperto 6. Portanto, ambas as A&reas
deslizantes 16, 18 formam uma parte de uma area cilindrica,
de modo que o mordente de aperto 6 & mbével respectivamente
relativamente ao suporte de mordente 14 em torno do eixo
neutro 17.

A conexdao de cada mordente de aperto 6 com o suporte
de mordente 14 associado & feita por um parafuso 23, que
por uma cabeg¢a correspondentemente moldada possibilita a
mencionada rotagdo do mordente de aperto 6 em uma faixa de
cerca de 1 a 2 graus.

Como se pode ver nas figs. 2 e 3, o suporte de
mordente 14 contraposto ao acionamento de aperto 5 estéa
conectado com uma barra de batente 19 se estendendo
paralela a direg¢do 1longitudinal de trilho 10. Assim, os
trilhos 7 a serem soldados podem ser alinhados em um

alinhamento comum. Dos dois mordentes de aperto 6
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mutuamente contrapostos aos pares apenas um €& mdvel
relativamente a parte de agregado 4 pelo acionamento de
aperto 5 em uma diregdao se estendendo normal a um plano de
simetria de trilho 20.

Como se pode ver especialmente na fig. 4, o mordente
de aperto 6 apresenta duas barras de contato 21 se
estendendo paralelamente entre si e em dire¢do longitudinal
do trilho, formando a area de contato 15, que sao separadas
entre si por um rebaixo 22. Perfuragdes 24 sdo previstas
respectivamente para alojamento da cabega dos parafusos 23
j& mencionada. A &rea de contato 15 em cada mordente de
aperto 6 ou barra de contato 21 é reforg¢ada para melhoria
da conexdao com travamento devido a forga com uma alma de
trilho 25 por uma soldagem a pd de plasma.

Para inicializa¢do da operag¢dao de solda, os trilhso 7
sdo levantados por um dispositivo de levantamento ndo
representado em detalhe dos dormentes da via férrea e
comprimidos as barras de batente 19. Em seguida, os
acionamentos de aperto 5 sdo ativados, para pressionar
aproximadamente 350 t na alma de trilho 25 dos trilhos 7
bem como nos mordentes de aperto 6 contrapostos.

Na medida em que agora, por exemplo devido a
divergéncias de segdo transversal na faixa de toleréincia,
os dois trilhos 7 encostando nas barras de batente n3o se
encontram exatamente em um plano de simetria de trilhos 20
comum, ocorre uma correspondente torg¢do e adaptagdo
automatica dos mordentes de aperto 6. Assim, por
conseguinte, é possivel uma transmissdo sem problemas das

~

grandes forgas de aperto a alma de trilho 25, para
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finalmente pressionar os trilhos 7 para sua soldagem mitua

pelos cilindros de deslocamento 2.
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REIVINDICACﬁES
1. Agregado de solda (1) para a soldagem de dois
trilhos (7) de uma via férrea, com duas partes de agregado

(4) mbéveis entre si ao longo de guias de agregado (3)

mediante cilindros de deslocamento (2) em diregdo
longitudinal de trilho (10), as quais sdo respectivamente
equipadas com mordentes de aperto (6) - apresentando areas

de contato (15) previstas para encosto a uma alma de trilho
(25), caracterizado pelas seguintes caracteristicas:

a) cada mordente de aperto (6) apresenta uma A&area
deslizante (16) distanciada da A&rea de contato (15) em
diregdo transversal de trilho (13), que é curvada em forma
de arco de circulo com relagdo a uma segdo transversal se
estendendo normal a um eixo neutro (17) dos trilhos (7),

b) um suporte de mordente (14) previsto para fixagdo
do mordente de aperto (6) apresenta uma &area deslizante
(18), que é curvada em correspondéncia a &area deslizante
(16) do mordente de aperto (6), de modo que o mordente de
aperto (6) & mével ao longo das Aareas deslizante s (16, 18)
relativamente ao suporte de mordente (14).

2. Agregado de solda, de acordo com a reivindicagdo 1,
caracterizado pelo fato de que um ponto central de arco de
circulo de ambas as &reas deslizantes (16, 18) fuga
posicionado no eixo neutro (17) dos trilhos (7).

. 3. Agregado de solda, de acordo com a reivindicacdo 1,
caracterizado pelo fato de que um dos dois suportes de
mordente (14) estd conectado com uma barra de batente (19)
para encosto em uma cabega de trilho do trilho (7).

4. Agregado de solda, de acordo com uma das
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reivindicagdes 1, 2 ou 3, caracterizado pelo fato de que
apenas um dos dois mordentes de aperto (6) & mévél
relativamente a parté de agregado (4) pelo acionamento de
aperto (5) em uma direg¢dao se estendendo normal a um plano
de simetria de trilho (20).

5. Agregado de solda, de acordo <com uma das
reivindicag¢des 1, 2, 3 ou 4, caracterizado pelo fato de que
cada mordente de aperto (6) apresenta duas barras de
contato (21) se estendendo paralelamente entre si e em
diregdo longitudinal de trilho (10), as quais sdo separadas
entre si por um rebaixo (22).

6. Agregado de solda, de acordo com a reivindicagdo 5,
caracterizado pelo fato de que a &rea de contato (15) é
formada em cada barra de contato (21) por soldagem de pds a

laser.









