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zhotovenych z antikoroznich oceli

Udelem zplsobu primdraniho vychlazo-
vani odlitkd z antikQroznich oceli je vy=
razné potladit droven transformadénich
pnuti s ohledem na sniZeni zmetkovitosti
a zlepSeni mechaniekxych vlastnosti odlit-
ki, Uvedendho uCelu se dosdhne tim, Ze od-
litky se po odstranéni ndlitkd p¥i teploté
do 400 °C a ndsledném oh¥evu v intervalu
300 az SOOOOC postupné zchladi v _peci ry-
chlosti 2 “C/h az 30 °C/h do teploty 120 “C
aZ 80 °C, naCe? ndsleduje dvojndsobny ohFev
na teplotu 600 # 10 OC s ndslednym ochla=-
zovdnim rychlogti 2 °C/h az 30 °C/h jednak
na teploty 80 °C aZ 40 °C a jednak na tep-
lotu 300 ¢, &imZ dojde k potladeni urovng
transformadnich pnuti na 50 % pivodni hod-
noty.
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Vyndlez se tykd zplsobu primdrniho vychlazovdni rozmérnych
0dlitkd, zhotovenych z antikorosnich oceli, nap¥. rozvdd&cich
kol vodnich turbin, Cerpadel, obéinych lopatek vodnich turbin
apod.

Podle souclasnych technologii se rozmérné odlitky z antiko-
rosni oceli COR 13=6 vychlazuji po odliti ve formé, prilemZ
rychlost chladnuti v intervalu teplot 1300 a% 500°C je v primé-
ru 4 a¥ 5°C za hodinu. P¥i teplotd 500°C se provede vytrhnuti
odlitku z formy a odlitek se chladi na klidném vzduchu rychlosti
4 a% 5°C za hodinu do teploty min. 100°C, Pak ndsleduje oh¥ev
na teplotu 600°C, chlazenf v peci nebo na vzduchu do teploty
35000,‘péleni ndlitkd, vyrovndni teplot na 270°C a oh¥ev na tep-
lotu normalisacniho Zihani s popusténim. Jinou technologii, rea~
lisovanou kupr. u rozmérnych obéZnych lopatek vodnich turbin je
intensivni chlazeni ndlitku mezi teplotou 1000 a¥ 500°C, kde je
rychlost chladnuti 7 a# 10°C/h  ,Po dosaeni teploty 500°C je
odlitek vytrZen z formy, pdli se nalitky, ndsleduje vyrovnéni
teploty na 450°C v peci a volné chlazeni na vzduchu do teploty
min, 100°C. Pak ndsleduje tepelné zpracovéni na konednou jakoste

Nevyhodou dosavednich zplsobd primdrniho vychlazovéni roz=-
mérnych a hmotnych odlitkd z antikorosni oceli COR 13-6 je vel=-
ké risiko vznikuInekvalitnich-vyrobkﬁ. V prvém p¥ipadé se jednd
o ultrazvukovou nepruchodnost, kterd je zplhsobena hrubym licim
zrnem, kdyZ teplota vychlazeni nedosdhla teploty poldtku marten-
sitické transformace, nebo ji jen mirné podkroéila. V druhém
pripadé, je-li vychlazeni po odliti Uplné, vznikd v dlsledku
premény austenitu na martensit strukturni pnuti, jehoZ projevem
jsou hrubé pnutové trhliny odlitku. |

Uvedend nevyhody odstranuje zptsob primdrniho vychlazovini
0dlitkd z entikorosnich oceli podle vyndlezu, jehoZ podstata
spoCivd v tom, Ze odlitky se po odstranéni ndlitkd p¥i teploté



L4 2 - -
260 844

do 400°C a nésledném oh¥evu na teplotu 300 a¥ 500°C postupnd
zchladi v peci rychlosti 2°C/h  a% 30°C/h  do teploty 120 a3
80°C, nade? ndsleduje dvojndsobny oh¥ev na teplotu 600 X 10°¢C

8 ndslednym ochlazovdnim rychlosti 2°C/h  a¥ 30°C/h  jednek
na teplotu 80 a¥ 40°C a jednak na teplotu BODOC, ¢imZ dojde

k potladeni uUrovné transformadnich pnuti na 50 % ptvedni hodno-
tye

P¥ednosti tohoto zplsobu je vyrazné snifeni transformadnich
pnuti aZ na 50 % pGvodni hodnoty, Vysledkem je vyrazné zvySeni
jekosti odlitki. Pocldtek premény 7 =%y byl stenoven z dilato-
metrickych mé¥eni a je pro lity stav, tje. vysoce stabilni auste-
nit stanoven v intervalu teplot 200 aZ 140°C. Zchlazenim odlitku
v peci na teplotu 120 a% 80°C transformuje 45 a% 50 % objemu
austenitu na martensit, ten je oh¥evem ne teplotu 600 ¥ 10% po=-
pustén, Ndsleduje dal$i ochlazeni v peci na teplotu 80 a% 40°C,
Pritom transformuje dalsich 25 aZ 30 % objemu austenitu na mar-
tensit. Transformoveny martensit je znovu popusStén piri teploté
600 ¥ 1000, zbytek austenitu transformuje po Uplném vychlazeni
ne teplotu dilny. Realisaci tohoto technologického postupu jsou
vytvoreny predpoklady pro uplné potlaleni transformednich trhlin
u odlitkde. ' ‘

Prikladem reSeni zplsobu podle vyndlezu je technologicky
postup primarniho vychlazovéni odlitku obézZné lopatky wvodni
turbiny z oceli COR 13-6 o hmotnosti 40 000 kg. Odlitek chladne
ve formé v intervalu teplot 1300 a% 600°C rychlostf 5°C/n .

Po dosaZeni teploty 600°C se odlitek vyjme z formy a pri této
teplotd se zadne odstranovat pdlenim ndlitek. V pribdhu této
operace teplota odlitku klesd, pdleni je skonCeno p¥i teploté
400°C. Ndsleduje vyrovndni teploty v celém odlitku v peci p¥i
teploté 400 ¥ 20°C s prodlevou 10 h  ,Pak odlitek chladne rych-
lost? 10 ¥ 2°%/h  do teploty 80 a% 120°C, Tuto teplotu je nutné
bezpednd dodrZet a zaznamenat. Nédsleduje oh¥ev na teplotu 600 %
10°C s prodlevou 20 b a ochlazenim z této teploty v peci rych-
losti 10 £2%/n  do teploty 80 a% 40°C, Rovnd% tuto teplotu

je nutné dodrzet & zaznamenat. Oh¥ev na teplotu 600 ¥ 10°C

s prodlevou 20 h  a chlazenim v peci rychlost{i 10 ¥ 2%/n

do teploty 300°C, pak vzduch je koneénou fdzi primdrniho tepel-
ného zpracovdni.
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Po ném ndsleduje tepelné zpracovéni na konecnou jakost,
sestdvajici z normalisadniho #ihdni s popuSténim, '

PREDMET VYNLLEZU

Zplsob primdrniho vychlazovani odlitkl z antikorosnich
oceli,vyznacujici se tim, Ze odlitky se po odstranéni ndlitkd
p¥i teplot® do 400°C & ndsledném ohievu na teplotu 300 az 500°C
postupné zchladi v peci rychlosti 2°C/n . a¥ 30°C/h do teplo-
ty 120°C a% 80°C, nade% ndsleduje dvojndsobny ohiev na teplotu
600 £ 10°¢ s ndslednym ochlazovdnim rychlosti 2°¢/h  a% 30°/
/h  jednek na teplotu 80 a¥ 40°C a jednak na teplotu 300°C.

Vytiskly Moravské tiskatfské zdvody,
stfed. 11 100, t¥.Lidovych milici 3, Olomouc Cena: 2,40 Kés
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