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(54)发明名称

用可再生材料制作的绿色低碳茶滤及制作

方法、使用方法

(57)摘要

本发明涉及用可再生材料制作的绿色低碳

茶滤，包括竹筒滤体和叶脉滤网，所述竹筒滤体

为空心结构且顶部、底部均开设敞口，竹筒滤体

侧壁上可拆卸地固定连接有竹制手柄；所述叶脉

滤网为叶片状结构，竹筒滤体侧壁上开设有与叶

脉滤网相对应的放置槽，该放置槽的横截面为弧

形结构，叶脉滤网插入放置在放置槽内，且竹筒

滤体的内腔被叶脉滤网分隔为位于上部的倒入

腔和位于下部的流出腔。本发明还提供了该茶滤

的制作方法和使用方法。本发明提供的茶滤采用

可再生的竹子和树叶作为材料通过一定的工序

制作而成，实现绿色、环保，材质可再生。
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1.用可再生材料制作的绿色低碳茶滤，其特征在于：包括竹筒滤体和叶脉滤网，所述竹

筒滤体为空心结构且顶部、底部均开设敞口，竹筒滤体侧壁上可拆卸地固定连接有竹制手

柄；所述叶脉滤网为叶片状结构，竹筒滤体侧壁上开设有与叶脉滤网相对应的放置槽，该放

置槽的横截面为弧形结构，叶脉滤网插入放置在放置槽内，且竹筒滤体的内腔被叶脉滤网

分隔为位于上部的倒入腔和位于下部的流出腔；

所述放置槽、竹筒滤体顶部敞口和竹筒滤体底部敞口的所在平面均为水平分布；

所述绿色低碳茶滤的制作方法，包括竹筒滤体制作和叶脉滤网制作两个部分：

(一)竹筒滤体制作：

(1)选材：选择质地坚韧的成年竹子备用；

(2)切割：将备用的成年竹子切割分段，形成顶部及底部均开设敞口的空心竹筒；

(3)煮制：把切割后的竹筒码放在高压锅内，倒入1.5％的盐水并淹没竹筒5cm，在2～3

个大气压、温度为80～90℃的条件下进行防蛀防霉防裂处理2～3h，缓慢减压，取出阴干备

用；

(4)挖孔：在煮制好的竹筒侧壁上开设安装孔；

(5)开槽：在煮制好的竹筒侧壁上开设放置槽，放置槽、竹筒滤体顶部敞口和竹筒滤体

底部敞口的所在平面均为水平分布；

(6)制作手柄：用切割过程的竹子余料制作成竹制手柄，竹制手柄的一端打磨出与安装

孔相对应的圆柱楔子；

(7)抛光：用360‑600目的干磨砂纸对完成好挖孔和开槽过程的竹筒、竹制手柄进行收

边打毛刺，并用1000‑1500目的干磨砂纸进行满磨，将竹筒抛光成纺锤形状；

(8)竹筒滤体的组装：将竹制手柄的圆柱楔子与竹筒滤体的安装孔卡接配合，组装形成

竹筒滤体；

(二)叶脉滤网制作：

(1)选材：选择叶型椭圆、叶面平整、质地坚韧、叶脉细密、无机械损伤、未受病虫侵害的

老熟叶片；

(2)沸煮：用5％的盐水对叶片沸煮1‑2h进行杀青；

(3)酶解：把杀青后的叶片捞入缸中，用清水把温度调节到45℃左右，用食用醋把PH值

调节到3.5左右，水要浸过叶面，按1:1000稀释加入果胶酶，保温对叶片进行酶解，酶解过程

中沿着一个方向隔天搅拌一次，视不同叶片3‑7天叶肉开始分离；

(4)刷肉：把长方形玻璃板斜放于清水盆里，一半侵入水里、一半露出水面；将单张叶片

平展于露出水面的玻璃板上，用棕毛刷沿着一个方向轻轻刷洗叶片，并把刷掉的叶肉冲入

清水盆内，按同样的方式刷完正面刷反面，刷出叶片的叶脉；

(5)蒸灭：用清水把叶脉漂洗后，放入高温灭菌锅，121℃灭菌20min；

(6)压干：取出高温灭菌后的叶脉，平放在吸水草纸上，压平压干后的叶脉即可充当叶

脉滤网。

2.根据权利要求1所述的用可再生材料制作的绿色低碳茶滤，其特征在于：所述竹筒滤

体侧壁上开设有安装孔，竹制手柄的一端向外延伸出与安装孔相对应的圆柱楔子，竹制手

柄通过圆柱楔子与安装孔的卡接配合实现与竹筒滤体的可拆卸连接。

3.根据权利要求1所述的用可再生材料制作的绿色低碳茶滤，其特征在于：所述竹筒滤
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体高度为5‑10cm、侧壁厚度为0.5‑1.5cm，放置槽与竹筒滤体底部之间间距为1cm，放置槽高

度为0.1cm。

4.根据权利要求1所述的用可再生材料制作的绿色低碳茶滤，其特征在于：所述竹筒滤

体为纺锤型结构，且外径最大值为15cm、最小值为5cm。

5.根据权利要求2所述的用可再生材料制作的绿色低碳茶滤，其特征在于：所述安装

孔、圆柱楔子直径为0.5cm。

6.根据权利要求1所述的用可再生材料制作的绿色低碳茶滤，其特征在于，所述竹筒滤

体制作部分选材过程中的成年竹子，要求直径5‑15cm，壁厚0.5‑1.5cm；竹筒滤体制作部分

切割过程中，备用的成年竹子按5‑10cm的高度切割成段；所述竹筒滤体制作部分挖孔过程

中，安装孔的直径为0.5cm；竹筒滤体制作部分制作手柄过程中，圆柱楔子直径为0.5cm。

7.根据权利要求1所述的用可再生材料制作的绿色低碳茶滤，其特征在于，所述叶脉滤

网制作部分选材过程中的叶片为桂花叶、榆树叶、菩提树叶中的一种。

8.权利要求1所述绿色低碳茶滤的使用方法，其特征在于，包括以下三个方面：

(一)组装：把叶脉滤网插入放置在竹筒滤体的放置槽内，用剪刀对叶脉滤网做适当修

剪，即完成了茶滤组装；

(二)清洗：把叶脉滤网从放置槽内抽出，放入清水中浸泡清洗，晾干后复用；(三)更换：

叶脉滤网用久破损后，用新的叶脉滤网更换。
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用可再生材料制作的绿色低碳茶滤及制作方法、使用方法

技术领域

[0001] 本发明涉及茶滤技术领域，具体是涉及用可再生材料制作的绿色低碳茶滤，  还涉

及了该茶滤的制作方法，还涉及了该茶滤的使用方法。

背景技术

[0002] 茶滤是日常品茶及茶艺表演中较为常用的一种重要茶具。目前使用的茶滤  主要

是用金属、陶瓷、紫砂、玻璃和塑料等材质制作，不仅材料本身不可再生，  且制作过程中还

要消耗其他资源并产生温室气体排放、污水处理等环保问题。

[0003] 竹子是一种可再生性很强的资源，且生长周期短，只要合理采伐不但不会破  坏生

态环境，还能更好地促进竹资源再生。竹子亦是地球上生长最快的植物之一，  它的成材期

只需3‑5年，树木则要几十年，甚至上百年，竹材在在砍伐后自然再  生，无须补种，以竹为材

料可以保护环境，做到青山常在，循环不息。

[0004] 树叶也是一种取之不尽用之不竭的可再生资源，春生秋落，自然轮回，可用  于制

作饲料、燃料和肥料。

发明内容

[0005] 本发明所要解决的技术问题是提供一种可再生材料制作的绿色低碳茶滤，还  提

供了该茶滤的制作方法，还提供了该茶滤的使用方法。

[0006] 为解决上述技术问题，本发明提供以下技术方案：用可再生材料制作的绿色  低碳

茶滤，包括竹筒滤体和叶脉滤网，所述竹筒滤体为空心结构且顶部、底部均  开设敞口，竹筒

滤体侧壁上可拆卸地固定连接有竹制手柄；所述叶脉滤网为叶片  状结构，竹筒滤体侧壁上

开设有与叶脉滤网相对应的放置槽，该放置槽的横截面  为弧形结构，叶脉滤网插入放置在

放置槽内，且竹筒滤体的内腔被叶脉滤网分隔为位于上部的倒入腔和位于下部的流出腔。

[0007] 在上述技术方案基础上，所述竹筒滤体侧壁上开设有安装孔，竹制手柄的一  端向

外延伸出与安装孔相对应的圆柱楔子，竹制手柄通过圆柱楔子与安装孔的卡  接配合实现

与竹筒滤体的可拆卸连接。

[0008] 在上述技术方案基础上，所述放置槽、竹筒滤体顶部敞口和竹筒滤体底部敞 口的

所在平面均为水平分布。

[0009] 在上述技术方案基础上，所述竹筒滤体高度为5‑10cm、侧壁厚度为  0.5‑1.5cm，放

置槽与竹筒滤体底部之间间距为1cm，放置槽高度为0.1cm。

[0010] 在上述技术方案基础上，所述竹筒滤体为纺锤型结构，且外径最大值为15cm、  最

小值为5cm。

[0011] 在上述技术方案基础上，所述安装孔、圆柱楔子直径为0.5cm。

[0012] 绿色低碳茶滤的制作方法，包括竹筒滤体制作和叶脉滤网制作两个部分：

[0013] (一)竹筒滤体制作：

[0014] (1)选材：选择质地坚韧的成年竹子备用；
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[0015] (2)切割：将备用的成年竹子切割分段，形成顶部及底部均开设敞口 的空心竹筒；

[0016] (3)煮制：把切割后的竹筒码放在高压锅内，倒入1.5％的盐水并淹没  竹筒5cm，在

2～3个大气压、温度为80～90℃的条件下进行防蛀防霉 防裂处理2～3h，缓慢减压，取出阴

干备用；

[0017] (4)挖孔：在煮制好的竹筒侧壁上开设安装孔；

[0018] (5)开槽：在煮制好的竹筒侧壁上开设放置槽，放置槽、竹筒滤体顶  部敞口和竹筒

滤体底部敞口的所在平面均为水平分布；

[0019] (6)制作手柄：用切割过程的竹子余料制作成竹制手柄，竹制手柄的  一端打磨出

与安装孔相对应的圆柱楔子；

[0020] (7)抛光：用360‑600目的干磨砂纸对完成好挖孔和开槽过程的竹筒、  竹制手柄进

行收边打毛刺，并用1000‑1500目的干磨砂纸进行满磨，  将竹筒抛光成纺锤形状；

[0021] (8)竹筒滤体的组装：将竹制手柄的圆柱楔子与竹筒滤体的安装孔卡  接配合，组

装形成竹筒滤体；

[0022] (二)叶脉滤网制作：

[0023] (1)选材：选择叶型椭圆、叶面平整、质地坚韧、叶脉细密、无机械  损伤、未受病虫

侵害的老熟叶片；

[0024] (2)沸煮：用5％的盐水对叶片沸煮1‑2h进行杀青；

[0025] (3)酶解：把杀青后的叶片捞入缸中，用清水把温度调节到45℃左右，  用食用醋把

PH值调节到3.5左右，水要浸过叶面，按1:1000稀释加  入果胶酶，保温对叶片进行酶解，酶

解过程中沿着一个方向隔天搅拌 一次，视不同叶片3‑7天叶肉开始分离；

[0026] (4)刷肉：把长方形玻璃板斜放于清水盆里，一半侵入水里、一半露  出水面；将单

张叶片平展于露出水面的玻璃板上，用棕毛刷沿着一个  方向轻轻刷洗叶片，并把刷掉的叶

肉冲入清水盆内，按同样的方式刷  完正面刷反面，刷出叶片的叶脉；

[0027] (5)蒸灭：用清水把叶脉漂洗后，放入高温灭菌锅，121℃灭菌20min；

[0028] (6)压干：取出高温灭菌后的叶脉，平放在吸水草纸上，压平压干后 的叶脉即可充

当叶脉滤网。

[0029] 在上述技术方案基础上，所述竹筒滤体制作部分选材过程中的成年竹子，要  求直

径5‑15cm，壁厚0.5‑1.5cm；竹筒滤体制作部分切割过程中，备用的成年竹  子按5‑10cm的高

度切割成段；所述竹筒滤体制作部分挖孔过程中，安装孔的直  径为0.5cm；竹筒滤体制作部

分制作手柄过程中，圆柱楔子直径为0.5cm。

[0030] 在上述技术方案基础上，所述叶脉滤网制作部分选材过程中的叶片为桂花 叶、榆

树叶、菩提树叶中的一种。

[0031] 绿色低碳茶滤的使用方法，包括以下三个方面：

[0032] (一)组装：把叶脉滤网插入放置在竹筒滤体的放置槽内，用剪刀对叶脉滤 网做适

当修剪，即完成了茶滤组装；

[0033] (二)清洗：把叶脉滤网从放置槽内抽出，放入清水中浸泡清洗，晾干后复  用；

[0034] (三)更换：叶脉滤网用久破损后，用新的叶脉滤网更换。

[0035] 本发明与现有技术相比具有的有益效果是：本发明提供的茶滤采用可再生的  竹

子和树叶作为材料通过一定的工序制作而成，实现绿色、环保，材质可再生。
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附图说明

[0036] 图1为本发明茶滤结构示意图；

[0037] 图2为本发明竹筒滤体结构示意图；

[0038] 图3为本发明竹制手柄结构示意图；

[0039] 图4为本发明叶脉滤网结构示意图；

[0040] 图5为本发明茶滤使用状态时的一种示意图。

[0041] 图中标号为：1‑茶滤，2‑竹筒滤体，23‑安装孔，24‑放置槽，3‑竹制手柄，  31‑圆柱

楔子，4‑叶脉滤网。

具体实施方式

[0042] 为了使本发明的目的、技术方案及优点更加清楚明白，以下结合附图及实施  例，

对本发明进行进一步详细说明。应当理解，此处所描述的具体实施例仅仅用以解释本发明，

并不用于限定本发明。

[0043] 在本发明的描述中，需要理解的是，术语“纵向”、“横向”、“上”、“下”、“前”、 “后”、

“左”、“右”、“竖直”、“水平”、“顶”、“底”、“内”、“外”等指示的方位  或位置关系为基于附图

所示的方位或位置关系，仅是为了便于描述本发明，而不是指示或暗示所指的装置或元件

必须具有特定的方位、以特定的方位构造和操  作，因此不能理解为对本发明的限制。

[0044] 参照图1至图5可知，用可再生材料制作的绿色低碳茶滤1，包括竹筒滤体  2和叶脉

滤网4，所述竹筒滤体2为空心结构且顶部、底部均开设敞口，竹筒滤  体2侧壁上可拆卸地固

定连接有竹制手柄3。

[0045] 具体的是：竹筒滤体2侧壁上开设有直径为0.5cm的安装孔23，竹制手柄3 的一端

向外延伸出与安装孔23相对应、直径为0.5cm的圆柱楔子31，竹制手柄  3通过圆柱楔子31与

安装孔23的卡接配合实现与竹筒滤体2的可拆卸连接。而  且，其中的竹筒滤体2高度为5‑

10cm、侧壁厚度为0.5‑1 .5cm；竹筒滤体2为纺  锤型结构，且外径最大值为15cm、最小值为

5cm。

[0046] 所述叶脉滤网4为叶片状结构，竹筒滤体2侧壁上开设有与叶脉滤网4相对  应的放

置槽24，该放置槽24的横截面为弧形结构，且放置槽24、竹筒滤体2顶  部敞口和竹筒滤体2

底部敞口的所在平面均为水平分布，放置槽24与竹筒滤体2  底部之间间距为1cm，放置槽高

度为0.1cm。

[0047] 叶脉滤网4插入放置在放置槽24内，且竹筒滤体2的内腔被叶脉滤网4分 隔为位于

上部的倒入腔和位于下部的流出腔。茶水自倒入腔进入竹筒滤体2内、  经叶脉滤网4过滤

后、自流出腔底部流出，完成过滤操作。

[0048] 上述绿色低碳茶滤1的制作方法，包括竹筒滤体2制作和叶脉滤网4制作两  个部

分：

[0049] (一)竹筒滤体2制作：

[0050] (1)选材：选择质地坚韧，直径5‑15cm、壁厚0.5‑1.5cm的成年竹子 备用；

[0051] (2)切割：将备用的成年竹子按5‑10cm的高度切割分段，形成顶部  及底部均开设

敞口的空心竹筒；

[0052] (3)煮制：把切割后的竹筒码放在高压锅内，倒入1.5％的盐水并淹没  竹筒5cm，在
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2～3个大气压、温度为80～90℃的条件下进行防蛀防霉 防裂处理2～3h，缓慢减压，取出阴

干备用；

[0053] (4)挖孔：在煮制好的竹筒侧壁上开设直径为0.5cm安装孔23；

[0054] (5)开槽：在煮制好的竹筒侧壁上开设放置槽24，放置槽24、竹筒  滤体2顶部敞口

和竹筒滤体2底部敞口的所在平面均为水平分布，放  置槽24与竹筒滤体2底部之间间距为

1cm，放置槽24高度为0.1cm；

[0055] (6)制作手柄：用切割过程的竹子余料制作成竹制手柄3，竹制手柄

[0056] 3的一端打磨出与安装孔23相对应、直径为0.5cm的圆柱楔子32；

[0057] (7)抛光：用360‑600目的干磨砂纸对完成好挖孔和开槽过程的竹筒、  竹制手柄3

进行收边打毛刺，并用1000‑1500目的干磨砂纸进行满磨，

[0058] 将竹筒抛光成纺锤形状；

[0059] (8)竹筒滤体2的组装：将竹制手柄3的圆柱楔子32与竹筒滤体2 的安装孔23卡接

配合，组装形成竹筒滤体2；

[0060] (二)叶脉滤网4制作：

[0061] (1)选材：选择叶型椭圆、叶面平整、质地坚韧、叶脉细密、无机械  损伤、未受病虫

侵害的老熟叶片，该叶片为桂花叶、榆树叶、菩提树 叶中的一种；

[0062] (2)沸煮：用5％的盐水对叶片沸煮1‑2h进行杀青；

[0063] (3)酶解：把杀青后的叶片捞入缸中，用清水把温度调节到45℃左右，  用食用醋把

PH值调节到3.5左右，水要浸过叶面，按1:1000稀释加  入果胶酶，保温对叶片进行酶解，酶

解过程中沿着一个方向隔天搅拌 一次，视不同叶片3‑7天叶肉开始分离；

[0064] (4)刷肉：把长方形玻璃板斜放于清水盆里，一半侵入水里、一半露  出水面；将单

张叶片平展于露出水面的玻璃板上，用棕毛刷沿着一个  方向轻轻刷洗叶片，并把刷掉的叶

肉冲入清水盆内，按同样的方式刷  完正面刷反面，刷出叶片的叶脉；

[0065] (5)蒸灭：用清水把叶脉漂洗后，放入高温灭菌锅，121℃灭菌20min；

[0066] (6)压干：取出高温灭菌后的叶脉，平放在吸水草纸上，压平压干后 的叶脉即可充

当叶脉滤网4。

[0067] 上述的绿色低碳茶滤2的使用方法，包括以下三个方面：

[0068] (一)组装：把叶脉滤网4插入放置在竹筒滤体2的放置槽24内，用剪刀  对叶脉滤网

4做适当修剪，即完成了茶滤1组装；

[0069] (二)清洗：把叶脉滤网4从放置槽24内抽出，放入清水中浸泡清洗，晾  干后复用；

[0070] (三)更换：叶脉滤网用久破损后，用新的叶脉滤网更换。

[0071] 本发明提供的茶滤1采用可再生的竹子和树叶作为材料通过一定的工序制作  而

成，实现绿色、环保，材质可再生。
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图1

说　明　书　附　图 1/3 页

8

CN 108041990 B

9



图2

图3
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图4

图5
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