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Fremgangsmdte for oppfgring av bygninger
i hvilke det inngdr modulvegger, samt anordning
for & muliggjgre gjennomfgring av fremgangsmaten.

Foreliggende oppfinnelse vedrgrer en fremgangsmite for
oppfgring av bygninger i hvilke det inngdr modulvegger med rgr-
ledninger og tilslutninger for bl.a. varme og vann.

Slike modulvegger monteres pd hverandre i takt med pa-
bygningen av hver etasje i en bygning og utgj@gr sdledes en stamme
eller en sdkalt "vatvegg" i bygningskonstruksjonen. Ifglge kjent
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teknikk gdr man derved frem pa slikt vis at det péd stgpeformen

for kjellerdekket plasseres en halv modulvegg, regnet i hgyde=
retning, pd hvilken det etter ferdigstgpt dekke anbringes en hel
modulvegg omkring hvilken deretter dekket for fgrste etasje

stgpes osv. hele huskonstruksjonen opp. Modulveggene kommer sd-
ledes etter hvert ferdigst@gpt dekke, til & strekke seg opp gjennom
dette i hovedsakelig halv etasjehgyde. i} .

Denne fremgangsmidte har flere ulemper, P& den ene
side gjelder det at modulveggene m& anbringes den ene over den
andre med stor ngyaktighet for & muliggjgre tilslutning av rgr-
ledningene i modulveggene til hverandre. Vanskeligheter i dette
arbeid oppstédr ved at en modulvegg rettes inn over en annen helt
fritt, dvs. uten hjelp av sidestgtter eller lignende. Dessuten
har en funnet det ufordelaktig at modulveggen etter at et dekke
nylig er stgpt, skyter opp fra dette og derved utgjgr hinder ved
den ifglge moderne stgpemetoder nu vanlige etterbehandling av
dekket, sésom vakuumsugning av betongen og sliping av dekkets
overside. ' -

Hensikten ved oppfinnelsen er & lette arbeidet ved opp=-
fgring av modulvegger av ovennevnte slag og eliminere nevnte ulem-
per. Det karakteristiske for oppfinnelsen er at ved oppfgring av
en bygning, plasseres det pd stgpeformen for kjellerdekket, en
fdr rgrtrekningen til modulveggene beregnet gjennomgangsdel, pa
hvilken det anbringes en dekkformplate hvoretter dekket stgpes
til hgyde med platens overkant, og at platen etter at betongen er
herdet, borttas idet det péd gjennomgangsdelen anbringes en modul-
vegg samt at det pd dennes topparti som har samme utfgrelse som
gjennomgangsdelen, anbringes nevnte dekkformplate hvoretter neste
dekke stgpes i niva med platens overkant og samme forlgp gjentas
for hvert dekke.

For & muliggjgre gjennomfgring av fremgangsmdten ifglge
oppfinnelsen er det tilveiebragt en anordning som er karakterisert
av en dekkformplate som er anordnet til ved stgpningen av hvert
dekke & tilslutte den gvre &pning av fgrst en gjennomgangsdel for
rgrtrekningen til den nederste modulvegg, og deretter det gvre
" dpningsparti til hver modulvegg. Hensiktsmessig har denne dekk-
formplate i bruksstilling nedad konvergerende sider for at den
etter stgpningen av et dekke lettere skal kunne "slippe".
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Oppfinnelsen skal i det fglgende beskrives nermere med
henvisning til tegningen hvor .

fig. 1 er et skjematisk riss av modulvegger sett forfra
og oppfgrt ifglge kjent teknikk, og '

fig. 2 er et skjematisk riss av denne utfgrelse.

Fig. 3 viser et vertikalt snitt gjennom et kjellerdekke.

Fig. 4 er et brutt riss av en modulvegg sett forfra,
oppfdrt ved hjelp av fremgangsmiten ifglge oppfinnelsen.

Fig. 5 er et sideriss av oppfdrte modulvegger ifglge
oppfinnelsen.
Fig. 6 er et planriss av en gjennomgangsdel.
Fig. 7 viser perspektivisk en dekkformplate ifglge opp-
finnelsen. ‘

I fig. 1 er det vist den innledningsvis beskrevne, kjente
fremgangsmadte for oppfgring av modulvegger. Pa stgpeformen 1 for
kjellerdekket 2 er det innstgpt en halv modulvegg 3 pd hvilken det
deretter anbringes en hel modulvegg 4. Omkring denne modulvegg 4
st@gpes deretter det fgrste etasjedekke 5. Som det fremgar av
fig, 1 og 2 kommer modulveggen 4 til & strekke seg opp gjennom
dekket 5 hvilket medfgrer hinder for den fortsatte behandling av
det stgpte dekke. Denne behandling bestdr i vibrering og vanlig-
vis ogsd vakuumsugning av betongen samt slipning av dekkets over-

Vakuumsugningen utfgres med en anordning som er forsynt
med et langstrakt munnstykke 6 hvilket forflyttes skrittvis pa det
st@gpte dekke og ved hjelp av hvilket vannet suges ut av betongen.

Fordelen ved denne fremgangsmate er at betongen allerede
etter vakuumsugningen er s& bzredyktig at den kan gds pd, hvilket
er av meget stor verdi ved at en straks kan pépegynne slipningen
av gulvflaten og saledes spare tid.

Som det fremglr av fig. 2 kommer dog den gjennom dekket
oppskytende modulvegg 4 til & umuliggjdre en vakuumsugning av hele
gulvflaten. I figuren er det antydet et parti 7 der en slik
vakuumsugning ikke kan finne sted, og ifall det ikke finnes til-
strekkelig plass for vakuumsugeanordningens munnstykke 6 p& den
motsatte side av modulveggen 4, kommer endog et parti 8 til & bli
etterlatt ubehandlet med fglgende forsinkelse i den behandling som
skal foretas.
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Med henvisning til fig. 3 - 5 skal i det fglgende
fremgangsmédten ifglge oppfinnelsen beskrives. - Ved oppfgring av
en bygning anbringes pd stgpeformen 9 for kjellerdekket 10, en
gjennomgangsdel 11 gjennom hvilken rgrtrekningen for ventilasjon
12, varme 13, vann 14 og annet (se fig. 6) til modulveggene siden
skal skje. P& gjennomgangsdelen 1l plasseres en dekkformplate 15
hvoretter dekket 10 stgpes til i hgyde med platens overkant. S&
snart betongen er bundet, lgftes platen 15 vekk fra gjennomgangs-
delen 11. Platen 15 er for dette formdl forsynt med lgftelgkker
16 eller lignende, og har hensiktsmessig nedad konvergerende
sider 17. Herved dannes etter borttagning av platen 15 en nedad
avsmalnende uttagning i dekket 10 over gjennomgangsdelen 11.

Denne uttagning 18 tjener som styring ved innpassing av den
fgrste modulvegg 19 over gjennomgangsdelen 11, hvilket i hgy grad
letter anbringelsen av denne.

Deretter plasseres dekkformplaten 15 pd modulveggens
19 topparti 20 som har samme utformning som gjennomgangsdelen 11,
hvoretter neste dekke 21 stgpes i nivd med platens overkant, Etter
at platen 15 er 1gftet vekk anbringes neste modulvegg 22 pd den
fgrste modulveggs 19 topparti 20, og fremgangsméten gjentas for
hvert dekke. Tilslutningene av rgrledninger mellom to modulvegger
skjer i den undre modulveggs topparti.

Som det fremgar av fig. 4, dannes det etter stgpningen av
et dekke, en helt plan flate 23 hvorved den etterfglgende be-
handling, i fgrste omgang vakuumsugning av betongen og slipning av
flaten, vesentlig lettes. Under vakuumsugningen danner platen 11
et tettsluttende lokk og bidrar pa& dette vis til & skape et
effektivt vakuum under munnstykket 6 hvilket er av stor betydning
for resultatet av denne behandling.

1. Fremgangsmidte for oppfgring av bygninger i hvilke det
inngdr modulvegger med rgrledninger og tilslutninger for bl.a.
varme og vann, karakterisert ved at det pd stgpe--
formen (9) for kjellerdekket (10) plasseres en for rgrdragningen
til modulveggene béregnet gjernomgangsdel (11), pad hvilken det
anbringes en dekkformplate (15) hvoretter dekket (10) stgpes til

i hgyde med platens overkant, og at etter at betongen er bundet,
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platen (15) borttas og at det pd gjennomgangsdelen (11) anbringes
en modulvegg (19) samt at det pi dennes topparti (20) som har
samme utforming som gjennomgangsdelen (1l1), anbringes nevnte
dekkformplate (15) hvoretter neste dekke (21) stgpes i niva med
platens overkant og samme forlgp gjentas for hvert dekke.

2. Anordning for & muliggjgre gjennomfgring av fremgangs-
madten ifglge krav 1, hvorved modulvegger med rgrledninger og til-
slutninger for bl.a. varme og vann anbringes pd hverandre gjennom
over hverandre stgpte dekker, k arakterisert ved

en dekkformplate (15) som er beregnet til ved stgpningen av hvert
dekke (10, 21), & tilslutte den gvre apning av f@grst en gjennom-
gangsdel (11) for rgrtrekning til den nederste modulvegg (19) og
deretter & tilslutte det gvre &pningsparti (20) til hver modul-
vegg (19). .

3. Anordning ifglge krav 2, karakterisert

v e d at dekkformplaten (15) i bruksstilling har nedad konver-
gerende sider (17).

Anfgrte publikasjoner:

Psterriksk patent nr. 257.130
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