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a1 INSTALATIE DE MANEVRAT PRAJINI DE FORAJ

(57) Rezumat: Inventia se refera la o instalatie
de manevrat prédjini de foraj si similare, n
vederea prelucrérii pe masini unelte cum ar fi
strunguri. Instalatia conform inventiei este
formatd dintr-un cadru rectangular orizontal
{1). amplasat in pardoseala de beton, peste
care este amplasat un cadru mobil (2), tot
rectangular, sustinut si manevrat cu trei
dispozitive hidraulice (3), sprijinite pe fundatie.
O rampa de alimentare (A) cu o inclinare de
circa 4%, terminatéd cu un opritor (a) spre
exterior, este amplasata pe o laturd a celor

doud cadre (1, 2), iar pe cealaltd parte a lor
se afld o rampa (B) similard, pentru a asigura
preluarea préjinilor de niste role motoare
(18), prelucrarea lor la strung si livrarea lor
de aceleasi role (18), pe partea opusa.
Sustinerea prajinilor in timpul filetarii este
asiguratd de niste dispozitive hidraulice (6a,
6b), coordonate cu niste dispozitive de
transfer (13) si cu niste dispozitive (15) de
preluare a préajinilor, prelucrate de pe rolele
motoare (18).

Revendicari: 4
Figuri: 6
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Inventia se refera la o instalatie de
manevrat prajini de foraj si similare, n
vederea prelucrarii pe masini unelte cum
ar fi strunguri.

Sunt cunoscute instalatii de mane-
vrat piese tubulare in incinta masinilor
unelte. Aceste instalatii sunt alcatuite din
rampe de depozitare, corelate cu suban-
sambluri de triere, ridicare, deplasare,
ghidare pentru prelucrare, eliberare din
aceasta pozitie si depozitare.

Dezavantajele acestor instalatii
constau in acea cd au constructii fragile
sl randament scazut.

Problema, pe care o rezolva inven-
tia, este construirea unei instalatii de
manevrat care sa cuprinda subsansambluri
mecanizate.

Instalatia conform inventiei inl&tura
dezavantajele de mai sus, prin aceea cd
este formata dintr-un cadru rectangular
orizontal, amplasat in pardoseala de beton,
peste care este amplasat un cadru mobil,
tot rectangular, sustinut si manevrat cu
trei dispozitive hidraulice, sprijinite pe
fundatie. O rampa de alimentare cu o
inclinare de circa 4%, terminatd cu un
opritor spre exterior, este amplasata pe
0 latura a celor doud cadre, iar pe celaltsd
parte a lor, se afla 0 rampa similara pentru
a asigura preluarea prdjinilor de niste role
motoare. Rolele motoare sunt formate din
doud corpuri tronconice coaxiale. Dupa
prelucrarea prajinilor la strung, livrarea
lor se face de aceleasi role pe partea
opusa. Sustinerea prajinilor in timpul
filetarii este asigurata de niste dispozitive
hidraulice, coordonate cu niste dispozitive
de transfer si cu niste dispozitive de
preluare a prajinilor prelucrate de pe rolele
motoare.

Aceasta instalatie prezinta urméatoa-
rele avantaje:

- constructie robusta cu grad ridicat
de tehnologicitate;

- permite simplificarea manevrarii
pieselor.

Se da, in continuare, un exemplu
de realizare a inventiei, in legatura si cu
fig.1...6, care reprezinta:

-fig. 1, vedere laterald a instalatiei;

- fig. 2, vedere de ansamblu a
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instalatiei in plan frontal;

-fig. 3, vedere de sus a instalatiei;

-fig. 4, sectiune prin dispozitivul
hidraulic cu patina reglabild pentru trans-
ferul prajinii de pe rampa de alimentare,
pe rolele motoare si de aici pe rampa de
evacuare;

-fig. B, vedere in profil a dispo- .
zitivului cu role transversale pentru susti-
nerea prajinii in timpul refiletarii;

- fig. B, sectiune dupa planul A-A
rotit din fig. 5.

Instalatia conform inventiei este
alcdtuita dintr-un cadru orizontal 1, avand
forma rectangulard, compus din doud
longeroane paralele, inchis la capete si fixat
in fundatia de beton cu rol de platforma.
Deasupra cadrului 1, este amplasat un
cadru moabil 2, paralel cu primul, similar
cu acesta. Cel de la doilea cadru este
manevrat pe verticald cu ajutorul a trei
dispozitive hidraulice 3, amplasate in
fundatia de beton. Instalatia este echipata
si cu un pupitru de comanda 4, de la care
operatorul uman executa comenzi hidra-
ulice manuale, electrohidraulice sau
electrice, necesare tuturor operatiunilor
de manevra pentru aducerea unei prajini
de pe rampa de alimentare in pozitia
corespunzatoare la strungul de burlane
si deplasarea ei pe rampa de evacuare.

De o parte si alta a cadrelor 1 si
2, sunt amplasate: o rampa de alimentare
A, cu o inclinare de circa 4% spre niste
role motoare 18, avand un opritor a si o
rampa de evacuare B, avand aceeasi
inclinare de 4% spre exterior, prevazutd
de asemenea cu un opritor a.

Pe cadrul orizontal 1, este montat
un suport 5 de sustinere a unui
micraintrerupator ¢, reglabil pe verticala,
care asigura oprirea cadrului maobil 2 cu
prajina de prelucrat in pozitia in care axul
acesteia sa coincida cu axul strungului.

Tot pe cadrul orizontal 1, sunt
montate doud dispozitive hidraulice 6a,
6b. Fiecare dispozitiv 6a, 6h are cate o
pereche de role transversale 7, pentru
sustinerea prajinii in timpul refiletarii.

Dispozitivele Ba, Bb sunt prevazute
cu cate doi cilindri hidraulici cu dublu efect,
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care asigurd deplasarea pe verticald in
ambele sensuri la pozitia prestabilita a
rolelor transversale 7.

Pentru mentinerea prajinilor n
aceasta pozitie, dispozitivele 6a si 6b sunt
prevazute cu cate un subsansamblu de
blocare C. Acesta este compus din niste
bare 8, corelate cu cate un cilindru de
ghidare 9, conform fig. 5 si 6. Fiecare
cilindru 9 este legat cu céate o falca cu
ferodou 10, prin cate o parghie 11 si doi
microcilindri de manevra 12, montati
orizontal. Blocarea si deblocarea subsan-
samblului € este comandata de la pupitrul
4. Doua dispozitive hidraulice 13, conform
fig. 3, prevazute cu céate o patina reglabila
14, sunt amplasate convenabil pe cadrul
1 pentru a efectua transferul prajinii ce
urmeaza a se refileta de pe rampa de
alimentare A, pe rolele motoare 18 ale
cadrului mobil 2. Tot pe cadrul orizontal
1, sunt montate doud dispozitive hidraulice
15, prevazute cu cate o patina fixa 16
pentru a asigura transferul prajinii refiletate
de pe rolele motoare 18 ale cadrului mobil
2 pe rampa de evacuare B. Cadrul maobil
2 este dirijjat de un subansamblu de
ghidare 17. El este format din patru
perechi de stalpi cornier, montati pe cadrul
fix 1. Cadrul mobil 2 este prevazut cu un
numar de sapte bucati, role motoare 18,
care asigura deplasarea prajnii pe
orizontald, in ambele sensuri. Aceasta
deplasare este paraleld cu axa de rotatie
a strungului, In scopul introducerii sau
evacuarii acesteia la/de la strung.

Rolele maotoare 18 sunt formate
din céte doua elemente tronconice din
cauciuc, asamblate pe un ax cu sectiune
patrata, ax sustinut de doua lagare cu
rulmenti si antrenat prin saiba si curea
trapezoidalad de un motoreductor electric.
Motorul electric de antrenare a rolelor 18
este prevazut cu frana electromagnetica
ce asigura oprirea, practic instantanee,
la intreruperea alimentarii cu energie.
Comanda celor sapte role matoare 18 se
face simultan de la pupitrul 4 printr-un
declansator d pentru actionarea micro-
intrerupdtorului ¢ existent pe suportul 5.
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Subansamblul de manevra al cadrului mobil
2 este format din trei dispozitive hidraulice
3, in sine cunoscute si comandate de la
pupitrul 4. Pupitrul de comanda 4 este
compus dintr-un cadru metalic, pe care
sunt montate sapte distribuitoare
hidraulice, de la care dispozitivele 6, 13,
15, cu actionare manuald. Comenzile cu -
actionare electrica sunt efectuate pentru
dispozitivele 3 si subansamblurile de
blocare pozitia 8... 12 si pentru rolele
motoare 18.

Revendicari

1. Instalatie de manevrat prajini de
foraj si similare, 1n vederea prelucrarii pe
masini unelte, cum ar fi strunguri, care
n scopul cresterii sigurantei in exploatare
si Tmbunatatiri  fluxului  tehnologic,
caracterizata prin aceea ca este formata
dintr-un cadru rectangular orizontal (1),
amplasat in pardoseala de beton, peste
care este amplasat un cadru maobil (2],
tot rectangular, sustinut si manevrat cu
trei dispozitive hidraulice (3], sprijinite pe
fundatie, o rampa de alimentare {A], cu
o nclinare de circa 4%, terminata cu un
opritor (a) spre exterior, find amplasata
pe o latura a celor doua cadre (1, 2), iar
pe cealaltd parte a lor, aftandu-se o rampa
(B) similara, pentru a asigura preluarea
prajinilor de niste role motoare (18],
prelucrarea lor la strung si livrarea lor de
aceleasi role (18) pe partea opussg,
sustinerea prajinilor in timpul filetarii fiind
asigurata de niste dispozitive hidraulice
(6a, 6b) coordonate cu niste dispozitive
de transfer (13) si cu niste dispozitive (15)
de preluare a prajinitor prelucrate de pe
rolele motoare (18).

2. Instalatie conform revendicarii
1, caracterizata prin aceea ca, pe cadrul
mobil (2), sunt amplasate niste role
motoare (18], formate din doua corpuri
tronconice coaxiale.

3. Instalatie conform revendicarii
1, caracterizata prin aceea ca, dispo-
zitivele hidraulice (6a, 6b) sunt prevazute
cu cate un subansamblu de blocare (C),
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format din niste bare (8) corelate cu cate
un cilindru hidraulic (9), legat cu céate o
falca cu ferodou (10) prin cate o parghie
(1) si doi microcilindri de manevra (12).

4. Instalatie conform revendicarii
1. caracterizata prin aceea ca este

§]

prevazuta cu doua dispozitive hidraulice
(13), echipate cu cate o patina reglabils
(14) si cu doua dispozitive hidraulice (15),
echipata cu cate o patina fixa (16).

Presedintele comisiei de examinare: ing. Poenaru Vasile

Examinator: ing. Munteanu Savin
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Fig. 2
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Fig. 6

Grupa 6
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