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Die Erfindung betrifft aushiirtende Baustoffe sowie daraus hergestellte
Bauelemente und Verfahren zur Herstellung solcher Bauelemente.

Es ist bekannt, z.B. aus Rémpps Chemie Iexikon, Holzmehl oder Holzspa-
ne unter Verwendung von Zement als Bindemittel zur Herstellung von Be-
ton oder Betormischungen einzusetzen. Durch diesen bekanmten Zusatz
von Holzmehl oder Holzspinen wird erreicht, daB der gebildete Beton

, leichter ist, sowie sige- und nagelbar sein kann. Bekannter Holzbeton
weist jedoch mehrere Nachteile auf. Darumter steht die Anfdlligkeit
oder Empfindlichkeit gegen Nisse und weiters ist das bei der ndtigen
Festigkeit erzielbare Raumgewicht noch immer relativ hoch.

Die vorliegende Erfindung hat zum Ziel, ein demgegeniiber verbessertes
Baumaterial vorzusehen, das den danach hergestellten Bauelementen eine
erhthte Festigkeit gegen Wasser, hervorragende Verarbeitungsqualitéten
und besorders leichtes Raumgewicht verleiht.

Allgemein ist der erfindungsgemdBe Baustoff dadurch gekennzeichnet,
daB folgende Mischung verwendet wird.

Holzmehl 15 - 40 Vol.%
Bindemittel 10 - 35 Vol.% und
Zuschlagstoffe Rest auf 100 %

Das Holzmehl besteht in bevorzugter Weise aus einem Gemisch aus Fich-
te, Tanne und Kiefer/Fdhre, besonders bevorzugt zu je 1/3 Volumenan-—
teil. Die genannten Anteile der verschiedenen Holzsorten sind jedoch
variabel und kdnnen den Gegebenheiten und Notwendigkeiten angepaft
werden. Wesentlich ist bei dem Holzmehlgemisch, daB es bei der Verar-
beitung zur Aufbléhung kommt, um den gewlnschten vorteilhaften Effekt
zu erzielen. Auch der Einsatz von Lirchenholz im Gemisch kann vorteil-

haft sein.

Das Holzmehlgemisch muB weitgehend rindenfrei sein. Der Rindenanteil
kann das Produkt sowohl farblich negativ beeinflussen als auch das
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Aufblihen verhindern. Die bevorzugten Korngrdfen des Holzmehls reichen
von Staubkorngrdfe (z.B. 0,1 mm) bis etwa 3 mm fiir Putze oder von

0,1 mm bis 5 mm fiir grobere Oberflichen, Baukdrper, etc. Ublicherweise
kann das Holzmehl oder die Sigespdne so verwendet werden, wie es aus
der Sigerei geliefert wird.

Bevorzugte Bindemittel sind je nach Anwendungszweck Zement jeder Giite-

klasse, Kalk als Ldschkalk oder in bevorzugter Weise als Trockenkalk-—

, pulver und s&mtliche Gipssorten sowie Trasite. Trasite sind trockenge-
mischte Zement Kalkmischungen, die im Handel fertig erhiltlich sind.

Die verwendbaren Zuschlagstoffe kdérnen breit gewdhlt werden, je nach
Verwendungszweck des danach hergestellten Produktes. Bevorzugte Zu-—
schlagstoffe sind: Perlite (z.B. Perlite P1 und Perlite P2), Bldhton-
kiigelchen (Ieca), Hittenbims, Schlacke, Hartholzsdgesplitt, Schotter,
Sand und dergleichen.

Chemische Zusdﬁagstoffe sind nicht notwendig. Die Wirkung der Frei-
setzung der Holzinhaltstoffe, insbesondere der Holzs&uren, fir die
Aufblshung kann durch sie verhindert werden. Insbesondere ist die Bei-
mengung von Bldhmitteln und Luftbildemitteln nicht ndtig.

Bewehrungen durch Eisen oder Faserstoffe etc. sind chne Schwierigkei-
ten einsetzbar. Faserstoffe kémnnen gegebenenfalls auch als Zuschlag-
stoffe eingesetzt werden.

Das erfindungsgemife Baumaterial wird in bevorzugter Weise als Trok-
kengemisch vorgesehen, das z.B. in S&cken oder Containern zur Baustel-
le transportiert werden kamn. Vor der Verarbeitung wird das Trockenge-
misch in einer Mischmaschine mit Wasser vermischt, um ein verarbeitba-
res Baumaterial mit dem entsprechend erforderlichen Wassergehalt zu
erzielen. Bei Herstellung z.B. eines Verputzes oder einer Masse flr
die Herstellung von Bauelementen kann als Richtwert die Menge von 15
bis 18 1 Wasser fiir einen 50 1 Sack Trockenbaumaterial gencmmen wer-—

den.
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Die Mischzeit muf so gewdhlt werden, daB eine Reaktion des Holzantei-
les mit den lbrigen Bestandteilen des Gemisches erfolgen kamn, wodurch
es zu einem Aufbléhen des Materials kommt. Es kommt zu einer Reaktion
zwischen den Bindemittelanteilen wie Zement, Kalk und/oder Gips und
den Holzbestandteilen oder von den Holzbestandteilen freigesetzten

Sduren.

Die Mischzeit bei der Herstellung eines Putzes oder anderer erfin-

, dungsgemdfer Baumaterialien verldngert sich etwa um 1/3 gegeniber der
Mischzeit ohne Holzmehl. Betrédgt z.B. die Mischzeit fiir einen Edelputz
5 Minuten, dann ist der bevorzugte Mischzeitbereich fiir den erfin-
dungsgeméBen Baustoff etwa 8 Minuten.

Nach dem Misch- und Bl&hvorgang kann das Material wie liblich verarbei-
tet werden. Beim Austrocknen des Gemisches kommt es zu einer durch-
gre:'Lfenden Isolation gegen Feuchtigkeit, sodaf das Bauelewment selbst
nicht mehr empfindlich gegen Feuchtigkeit ist. Dabei bleibt der Bau-

stoff voll atmungsaktiv.

Fiir die Zubereitung von Mortel enthidlt das Trockengemisch bevorzugt 15
bis 40 Vol.% Holzmehl, 30 bis 40 Vol.% Perlite und 10 bis 35 Vol.%
Bindemittel wie Zement, Gips oder Trockenkalk.

Fiir die Herstellung von Bauelementen wie Fassadenplatten betrdgt der
bevorzugte Holzmehlanteil 30 - 40 Vol.%, Zementanteil .15 - 25 Vol.%,
Perlite 18 - 22 Vol.% und Zuschlagstoffe wie Styropor 5 - 10 Vol.%,
wozu noch weitere Zuschlagstoffe auf 100 Vol.% kammen konnen.

Fiir die Herstellung von Blockmaterial und Wandelementen (Fertigteil-

elementen) kann eine bevorzugte Zusanmensetzu'hg aus 30 - 38 Vol.%
Holzmehl, 18 - 22 Vol.% Zement, 18 - 22 Vol.% Perlite und Bldhton

(Leca) etwa 10 Vol.% betragen. Zusdtzlich kann als Zuschlagstoff
Estrichsand mit 0,7 mm Korndurchmesser zugegeben werden.

Zur Herstellung von Betormischungen sind Holzmehlanteile von 10 ~ 15
Vol.%, Zementanteile von 30 - 38 Vol.% und Rest auf 100 Vol.% Schotter

der gewilinschten Kérnung bevorzugt.
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Im folgenden wird anhand von Ausfithrungsbeispielen die Erfindung ndher
beschrieben:

1. Trockenbaustoffe fiir Mortel

Alle folgenden Trockermischungen wurden in einer herkémmlichen Misch- '
maschine mit der fiir die Verarbeitung ndtigen Menge Wasser vermischt,

, wobei eine Mischzeit zwischen 8 und 10 Minuten als Mindestwert einge-

halten wurde. Ein lingeres Mischen schadet nicht.

1. Zementmortel fiir Auferwénde
Anteile in Vol.%

Holzmehl § Korndurchmesser < 3 mm 35
perlite P2 25
Perlite P1 15
Zement Gite 375 15
Kalk 10

Durch Ersatz eines Teiles der Perlite (etwa 20 %) durch Sand wird ein
quter Fugenmértel mit den gewlnschten verbesserten Eigenschaften er-

halten.

2. Gipsmértel fiir Innenwande
Anteile in Vol.3%

Holzmehl ¢ Korndurchmesser < 3 m 35
Perlite P2 20
M Gips 30 A
Kalk 15

Dieser Mértel ist nach Mischen mit Wasser reib- oder glattféhig.
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3. Mértel fir Kellerwdnde imnen, feinrieb

Anteile in Vol.%

Holzmehl p Korndurchmesser < 3 mm 20
Perlite P1 30
Sand fein 25
Zement 375 20
, Kalk 5

4. Mortel filir Immenputz grob, mit M-Gips gebunden

Anteile in Vol.%

Holzmehl 0,1 - 3 mm 30
Perlite Pl 20
Perlite P2 ) 15
M-Gips 25
Kalk 10

5. Warme- und Schallschutzmdrtel fiir feuchtes Gemischmauerwerk urxd Be—

tonsanierung

Anteile in Vol.%
Holzmehl 0,1 — 5 mm 40
Perlite P2 20
Perlite P1 25 -
Zement 375 10
Kalk 5 A
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6. Mortel mit Warme~ und Schallschutz fiir das Fiillen von Hohlridumen

und Hchlsteinen
Anteile in Vol.%

Holzmehl Korngrofe < 5 mm 35
Styroporflocken ¢ 5 m 15
Perlite P2 _ 10
Perlite P1 25
, Zement 375 15

IT. Beispiele fiir die Herstellung von Bauelementen

7. Produkt fiir Fertigelementbauteile wie Fassadenplatten, Platten fiir
Dachausbau und Innenausbau
Anteile in Vol.%

Holzmehl - 35
Styropor 10
Perlite P1 20
Zement 375 20
Ieca Korn 12% 15

8. Platten filir Fassadenbau
Anteile in Vol.%

Holzmehl 35

Steinwollflocken 20

Perlite P1 20 ~
Styropor 5

Zement 375 20
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9. Das folgende Beispiel eignet sich insbesondere fiir die Herstellung
von Blockmaterial und Wandelementen

Anteile in Vol.%

Holzmehl 35
Ieca 10
Perlite P1 20

., Zement 375 20
Estrichsand (0 - 7 mm) 15
III. Betornmischungen

10. Schwerbeton bis Korndurchmesser 30 mm

Anteile in Vol.%

Holzmehl 13
Zement 35
Schotter (bis 30 mm) 52

Diese Mischung entspricht einem Beton B 400 mit 40 % Zement und 60 %
Schotter, zu dem 15 Vol.% Holzmehl zugegeben wird. Der Beton hat eine
gripere Geschmeidigkeit und bindet nicht so rasch ab. Die Feuchtigkeit
bleibt ldnger im Beton.

11. Leichtbeton mit einem Raumgewicht von 360 - 640 kg pro m@

Anteile in Vol.% . -
Holzmehl 26
Zement 16
Perlite P1 + P2 15
Schlacke oder Leca 43

Dies entspricht einem lLeichtbeton herkdmmlicher Zusammensetzung, dem
30 bis 40 Vol.% Holzmehl zugesetzt werden. Hartholzspdne kdnnen als

Zuschlagstoffe ebenfalls beigemengt werden.
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12. Estrich
Anteile in Vol.%
Holzmehl < 3 mm 17
Zement 25
Sard 0,1 - 0,4 mm urd
schlacke 0,1 - 0,5 mm 58

Dies entspricht einem herké&mmlichen Estrich 30 % Zement und 70 %
Sand/Schlacke, dem 20 Vol.% Holzmehl zusdtzlich zugegeben werden. Der
Estrich weist gute Verlauf- und Dammeigenschaften auf.

Bei der Verarbeitung erfindungsgemifer Mortel ergibt sich der groge
Vorteil, daR ein Vorspritzen mit Zementmértel nicht notwendig und auch
nic‘i'xt erwiinscht ist. Die Zementvorspritzung ist nachteiliqg, weil sie
Wasser aufsaugt und darunterliegende Ziegel angreift. Die Atmungsfé-
higkeit des Putzes oder der Wand wird behindert. Der erfindungsgemdfe
Mértel ist geniigend haftfihig und hat die Eigenschaft, sich an jedes
Mauerwerk selbst anzusaugen und eine geniigende Verbindung einzugehen.
Die Austrocknung an der Wand und auch beim Ausbilden von Bauelementen
erfolgt langsamer als bei herkdmmlichen Baumaterialien, wodurch die
fugenfreie Abtrocknung ermdglicht wird. Es kommt zu geringeren Ausbil-
dungen von Schwurdrissen. Bei der Herstellung grdferer Fassadenfl&chen
ist der Ubergang zwischen den verschiedenen Arbeitsabschnitten leich-
ter vorzunehmen und die {Uberginge sind praktisch unsichtbar.

Ein Thermoputz gemdB Beispiel 5 wurde in der staatlich autorisierten
Versuchsanstalt fiir Holzindustrie an der HIBLuVA Mddling geprift und

folgende Kenndaten wurden gefunden:

Die gepriifte Probeplatte hatt eine Priiffldche von 1,18 m ¥ 1,38 m.

KUNIDOX <ecsosccccscscascnssescsensscncnacassosnne - 4,1°C
3025 171 '« > 20,3°C
Mittlere Oberfldchentemperatur-Differenz an

der Probeplatte .eeeeveieieiieceiiiiiiiaincana. 15,8 K
WETTIESETOMALCHES «eetneenrnnnnrenesenneancannnnns 45,7 W/me
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Hieraus errechnet sich ein Durchlafwiderstand von D= 0,346 m2K/W und
mit der Probendicke von 5,8 cm eine Warmeleitzahl von

A= 0,17 W/IK.
Der angegebene Wert gilt fiir das fiir die Priifung beigestellte‘Material
der Dichte 562 kg/m> und des Feuchtegehaltes 6,14 % (Masse).
, Nach GNORM B 8110 errechnet sich daraus der Wert fir das trockene Ma-
terial mit \= 0,16 W/mK und der Wert fir mittlere Bauverhaltmsse
(Feudrte 20% Masse) mit 0,19 W/m2K.

Folgende Produkte kénnen beispielsweise genannt werden, die mit dem -
erfindungsgemifen Baumaterial vorteilhaft hergestellt werden kdnnen.

- fbrtel flir Fassadenverputze

- GuBbeton : _

- AusguBbeton fir die Glattung unebener Flachen

- Formengus ' ' ' ' .
- Fertigbauelemente (auch armiert) »
- Blockmaterialien wie Bausteine '
- Estriche fiir Wohnraume

Folgende Vorteiie ergeben sich bei den verschiedenen Arwendungsarten
des erfindungsgemdfen Baumaterials:

" Das Material verleiht hohen Warmeschutz und auch Schallschutz.

Nach der Austrockmung des Materials liegt eine gute Feuchtigkeitsiso-

lierung sowchl fiir das Material selbst als auch die damit versehenen

 Fldchen vor. Dabei bleibt die Wand oder das Batelement voll atmungsfa- )
hig. Bei Mértel ist die Zementvorspritzung entbehrlich. Die Verbindung

mit dem darunterliegenden Mauerwerk ist sehr fest und dauerhaft.

Die Mérteldicke kamn in sehr starken Bereichen schwarken. Beim Auftra-

gen auf Mauern kénnen Schichtdicken bis zu 10 cn erreicht werden. Dies
wird durch die hohe Bindefestigkeit und den aufgeschiumten Charakter

10
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des Mértels ermdglicht. Damit kdnnen die Installationsritzen etc.

leicht verfiillt und verputz werden, chne Vorarbeiten einer Mauerung
vorzunehmern.

1"
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ANSPRUCHE

1. Aushiirtender Baustoff wie Beton, Putz oder Mortel, der Bindemittel
urd gegebenenfalls Zuschlagstoffe enthdlt, dadurch gekennzeichnet, daB
Y er 15 - 40 Vol:% Holzmehl aus Weichholz und 10 - 35 Vol.% Bindemittel
enthilt, bezogen auf die Trockermischung chne Wasser.

2. Baustoff nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Kormgrofe
des Holzmehls, je nach Verwendungszweck des Baustoffs, maximal 5 mm
betrigt und bevorzugt den Bereich 0,1 bis 5 mm oder 0,1 bis 3 mm um-

faRt.

3. Baustoff nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, '
daB das Holzmehl aus Fichtenholz, Tannenholz und/oder Kiefer- oder

Féhrenholz besteht. .

4. Baustoff nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daf das Holzmehl
ein Gemisch aus 1/3 Fichte, 1/3 Tanne und 1/3 Kiefer oder Fdhre ist.

5. Baustoff nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichmet,
daf die Zuschlagstoffe ausgewdhlt sind aus: Perlite, Bldhton, Hiitten-
bims, Schlacke, Hartholzs&gesplitt, Schotter, Sand, Styroporkiigelchen
urd Faserstoffe.

6. Baustoff fiir die Bereitung eines Mdrtels nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB er folgende Zusammenset-

zung aufweist:
Holzmehl 0,1 bis 3 mm 15 - 40 Vol.%
Perlite 30 - 40 Vol.%

Zement und/oder Gips oder Trockenkalk 10 - 35 Vol.%

12
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7. Baustoff nach einem der vorhergehenden Anspriiche 1 bis 5 fiir die
Herstellung von Bauelementen wie Fassadenplatten, dadurch gekennzeich-
net, daB er folgende Zusammensetzung aufweist:

Holzmehl 30 - 40 Vol.%
Zement 15 - 25 Vol.%
Perlite 18 - 22 Vol.%
Styropor 5 - 10 Vol.%

Zuschlagstoffe wie notwendig auf 100 Vol.%

8. Baustoff nach einem der vorhergehenden Anspriiche 1 bis 5 flir die
Herstellung von Blockmaterial und Wandelementen, dadurch gekennzeich-
net, daB er folgende Zusammensetzung aufweist:

Holzmehl 30 - 38 Vol.%
Zement 18 - 22 Vol.%
Perlite 18 - 22 Vol.%
Iec;bléhtorﬂcﬁgeld'len etwa 10 Vol.%

Estrichsand (0 — 7 mm) wie notwendig auf 100 Vol.%

9. Baustoff nach einem der vorhergehenden Anspriiche flir die Bereitung
von Betormischungen, dadurch gekennzeichnet, daB8 er folgende Zusammen-
setzung aufweist:

Holzmehl 10 - 15 Vol.%
Zement 30 - 38 Vol.%

Schotter bis auf 100 Vol.%

10. Baustoff nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daf er als Trockermischung vorliegt, die vor der Verarbei-
tung mit einer entsprechenden Wassermenge vermischbar ist.

11. Verfahren zur Herstellung eines Baustoffes wie Beton, Putz, Mértel
oder Bauelemente unter Verwendung eines Baustoffes nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB der Bau-
stoff als Trockermischung in einer Mischmaschine mit der entsprechen-
den Wassermenge vermischt wird und der Mischvorgang bis zum Aufquellen
des Breies fortgesetzt wird, wonach die weitere Verarbeitung in be-
kamnter Weise erfolgen kann.

13
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12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB zur Her-
stellung eines Edelputzes die Mischdauer 8 bis 10 Minuten betragt.

13. Verfahren zur Herstellung eines Baustoffes wie Beton, Putz, Mortel
oder Bauelemente unter Verwendung eines Baustoffes nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, da8 der Bau-
stoff als Trockermischung ohne Holzmehlanteil in eine Mischmaschine
gegeben wird, dann der Holzmehlanteil und daraufhin das Wasser zugege-
,ben urd der Mlsctworgang bis zum Aufquellen des erzielten Breies fort-

gesetzt wird.

14. Bauelement, dadurch gekennzeichnet, daB es durch Formgu? aus einem
Baustoff gemdf einem der Anspriiche 1 bis 10 hergestellt ist.

14
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