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RESUMO

"COBERTURA PARA RECIPIENTES DE ACUMULADOR"

Cobertura (1; 100; 200) para recipientes (C) utilizados no
fabrico de acumuladores, compreendendo um corpo (2; 101; 201)
principal para fechar o recipiente (C), dotado de uma
pluralidade de primeiros orificios (2b; 10l1b) de passagem para
fornecer o electrdélito, na qual um tampao (3; 102; 202) modelado
elevado a partir da parede (2a; 10la) superior do corpo (2; 101;
201) principal estd formado. O corpo (2; 101; 201) principal e o
tampao (3; 102; 202) modelado sao duas partes separadas unidas

através de meios (4; 103; 203) de ligacéao.




DESCRICAO

"COBERTURA PARA RECIPIENTES DE ACUMULADOR"

A invencadao refere-se a uma cobertura para recipientes de
acumulador, do tipo destinado ao arranque, geralmente instalados

em veiculos motorizados.

E conhecido que, no fabrico de acumuladores, sdo utilizados
recipientes apropriados, feitos de materiais como, por exemplo,
resinas sintéticas a base de poli(cloreto de vinilo),
polipropileno e celuldide, capazes de resistir a acgdo de um
dcido ou uma base, geralmente chamado electrdlito, colocado

dentro do recipiente.

Uma pluralidade de eléctrodos, consistindo em placas de
metal, estd disposta dentro do recipiente e estd unida ao pdlo

positivo e ao pdlo negativo de um alternador de corrente.

O recipiente & fechado na sua abertura superior por meio de
uma cobertura que, visto em planta, tem geralmente uma forma

rectangular.

Esta cobertura é dotada de uma pluralidade de orificios de
passagem, através dos quais o electrdélito € introduzido durante
a, assim chamada, fase de formacdo do acumulador ou durante a

referida operacadao de recarga do acumulador.



Na pratica, a cobertura consiste num corpo principal,
formado de acordo com as exigéncias construtivas e estéticas dos

clientes.

Na realidade, estd cada vez mails difundida a necessidade de
personalizar a cobertura dos recipientes utilizados no fabrico

de acumuladores.

Os clientes, para ganhar uma vantagem competitiva sobre os
concorrentes num campo técnico dque se tornou saturado nos
ultimos anos, requerem  aocs fabricantes que  proporcionem
coberturas que sejam tao diferentes quanto possivel umas das
outras no ponto da venda ou, por exemplo, quando sao oferecidas

aos principais fabricantes de carros.

Consequentemente, o principal inconveniente relacionado com
o fabrico deste componente para recipientes de acumulador é
devido ao facto dos fabricantes serem obrigados a realizar
tantas coberturas quantas as diferentes exigéncias deste sector

do mercado.

Isto envolve a necessidade de preparar moldes apropriados
de fabrico para cada artigo uUnico, com as desvantagens d&bvias
que isto significa em termos de custos de produgao. Além disso,
um outro inconveniente deve-se ao facto de, para satisfazer as
exigéncias de diferentes clientes, o fabricante ter de preparar,
a qualquer momento, uma produgao nova e completa, com a
consequéncia do fabrico e os tempos de entrega da cobertura

serem inevitavelmente prolongados.

Um inconveniente nao menor ¢é devido ao facto de, se o

fabricante decidir manter em stock mesmo pequenas quantidades de
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diferentes coberturas, deve controlar um numero bastante elevado
de cdédigos, certamente maior do que aquele gerado por producgdes

mals normalizadas.

A presente invengdo pretende superar o©0s inconvenientes

acima referidos.

Em particular, o objectivo principal da invencao é
proporcionar uma cobertura para recipientes de acumulador que
permita uma normalizagdo produtiva mais elevada, embora
fornecendo produtos diferenciados ao mercado, capazes de

satisfazer as necessidades de diferentes clientes.

E um outro objectivo da invencdo reduzir os custos
relacionados com a disponibilidade de moldes apropriados para
fabricar qualquer tipo de cobertura ©para recipientes de

acumulador.

E um objectivo adicional da invencdo reduzir os tempos de
fabrico e entrega da cobertura para recipientes de acumulador,
de forma a satisfazer, de uma forma mais rapida, as necessidades
de clientes relativamente aos tempos permitidos pela técnica

anterior.

Os referidos objectivos s&o obtidos por uma cobertura para
recipientes apropriada para ser utilizada no fabrico de

acumuladores de acordo com a reivindicagao principal.

De uma forma vantajosa, a invencdo permite que o fabricante
satisfaca as necessidades de diferentes clientes de uma maneira

mais rdpida relativamente a técnica anterior.



De uma forma mais vantajosa, a invencdo permite gue os
fabricantes personalizem a forma e a cor da cobertura de acordo
com as necessidades de clientes, sem necessidade de suportar
investimentos econdmicos para fabricar moldes dedicados para

cada execugao.

Ainda de uma forma vantajosa, a invencdo proporciona

coberturas tendo caracteristicas estéticas bastante atraentes.

Além disso, de uma forma wvantajosa, com a invencdo, o0s
custos relacionados com o fabrico de coberturas para recipientes

de acumulador sdo reduzidos relativamente a técnica anterior.

Na realidade, cada molde de fabrico ¢é composto por um
primeiro molde, de concepc¢ao mais coerente e comum ao fabrico de
cada modelo, e um segundo molde menos complicado, que &

modificado de acordo com as exigéncias e gostos dos clientes.

Os referidos objectivos e vantagens, e outros melhor
especificados na seguinte descricdo, serao melhor evidenciados
na descricado de formas de realizacao executivas preferidas da
invencdo, dadas de uma forma explanatdria, com referéncia as

figuras dos desenhos anexos, em que:

- A Figura 1 ¢é wuma vista axonométrica da cobertura da

invencao, aplicada a um recipiente de acumulador;

- A Figura 2 é uma vista axonométrica da cobertura da Figura

1;

- A Figura 3 €& uma vista axonométrica, de cabeca para baixo,

da cobertura da Figura 2;



A Figura 4 ¢é uma vista axonométrica de um pormenor da

Figura 2;

A Figura 5 é uma vista axonométrica de um outro pormenor

adicional da Figura 2;

A Figura 6 ¢é uma vista axonométrica de uma forma de

realizagao executiva diferente da Figura 2;

A Figura 7 é uma vista axonométrica, de cabeca para baixo,

da cobertura da Figura 6;

A Figura 8 ¢é uma vista axonométrica de um pormenor da

Figura 6;

A Figura 9 é uma vista axonométrica de um outro pormenor

adicional da Figura 6;

A Figura 10 é uma vista axonométrica de uma outra forma de

realizagao executiva da Figura 2;

A Figura 11 ¢é uma vista axonométrica de um pormenor da

Figura 10;

A Figura 12 é uma vista axonométrica, de cabeca para baixo,

do pormenor da Figura 11; e

A Figura 13 é uma vista axonométrica de um outro pormenor

da Figura 10.



A cobertura da invencdao ¢é mostrada na Figura 1, onde §é,
geralmente, indicada com o numero 1, aplicada a um recipiente C
utilizado para executar acumuladores instalados, por exemplo, em

veiculos motorizados.

Pode ver—-se que a cobertura 1 compreende um corpo 2
principal para fechar o recipiente C, dotado de uma pluralidade
de primeiros orificios nao visiveils, de passagem, para abastecer

0 recipiente C de electrdlito, sendo este um acido ou uma base.

Um tampdao 3 modelado ¢é formado no primeiro orificio de
passagem, elevando-se a partir da parede 2a superior do corpo 2

principal.

De acordo com a invencgdo, o corpo 2 principal e o tampao 3
modelado sao duas partes separadas, unidas através de meios de

ligagao, geralmente indicados com o numero 4.

Além disso, no corpo 2 principal sao formados os pdlos
positivo e negativo, indicados geralmente com o0s numeros 13 e
14, wutilizados para realizar as operagdes comuns de carga do

acumulador e ligacao do equipamento eléctrico do carro.

As Figuras 1, 2 e 3 mostram que o tampdao 3 modelado e o
corpo 2 principal compreendem um orificio 15 de passagem, comum,
o qual, de acordo com o que é bem conhecido neste campo técnico,

é utilizado para posicionar um detector utilizado para verificar

]

condicdo de carga do acumulador.

A cobertura 1 compreende igualmente um punho 9, dque o

utilizador agarra para transportar facilmente o recipiente C.



Como evidenciado nas Figuras 4 e 5, o meio 4 de ligacéo
compreende perfis, geralmente indicados com o numero 5, unidos
ao tampdo 3 modelado, e perfis opostos, geralmente indicados com
o numero 6, unidos ao corpo 2 principal, que estdao mutuamente

acoplados por encaixe sob pressao.

Mais particularmente, a Figura 4 mostra gque os perfis 5
consistem numa pluralidade de tampdes 7 dispostos na parede 3a

inferior do tampdo 3 modelado.

De um modo preferido, os tampdes 7 formam um corpo uUnico
com o tampdao 3 modelado, visto que ambos sao obtidos com um
processo de moldagem por injeccdo de materiais pléasticos, mas é
evidente que, noutras formas de realizacao executiva, poderiam
ser acoplados ao tampao modelado através de meios de ligacao

apropriados.

Os perfis 6 opostos consistem, em vez disso, nos acima
referidos primeiros orificios de passagem, indicados geralmente
com o numero 2b na Figura 5, através dos guais tem lugar o

abastecimento do recipiente C com electrdlito.

Consequentemente, 0s tampdes 7 sao introduzidos nos
orificios 2b de passagem, para formar os meios 4 de ligacao como
um todo, gquando o tampdo 3 modelado estd acoplado ao corpo 2

principal.

De acordo com a forma de realizacdao executiva preferida
aqui descrita, o tampao 3 modelado tem um contorno 3' plano,
substancialmente em forma de T, como mostrado em pormenor nas

Figuras 1, 2 e 4.



O referido tampdo é dotado de uma borda 3b periférica, para
ser acoplado, externamente, ao perimetro de uma borda 8 elevada,
bem visivel na Figura 5, e tendo igualmente um contorno 3
plano, substancialmente em forma de T, que se eleva a partir da

parede 2a superior do corpo 2 principal.

Os primeiros orificios 2b de passagem sao obtidos apenas no

plano 16 delimitado pela borda 8 elevada do corpo 2 principal.

Ainda na Figura 5 mostra-se que o punho 9 estd acoplado ao
corpo 2 principal através de um meio de ligagdo, indicado
geralmente com o numero 10, consistindo, de um modo preferido
mas nao necessariamente, num orificio de passagem, nao visivel
nos desenhos anexos, executado em cada uma das extremidades 9a,
9b livres do punho 9, no qual é introduzido um pino 11, 12 que

se projecta a partir da borda 8 elevada do corpo 2 principal.

Deve compreender-se que, noutras formas de realizacgéao
executiva da invencdo, o punho poderia ser acoplado ao corpo
principal através de diferentes dispositivos de ligacdo, mas de

tipo conhecido per se.

Noutras formas de realizacao da invencgao, o referido punho
poderia ser acoplado ao tampao modelado em vez do cCcorpo

principal ao qual o tampao referido é, em seguida, fixado.

Uma outra forma de realizacdo executiva da cobertura da
invencao, indicada geralmente com o© numero 100, ¢é mostrada na
Figura 6, que ¢é diferente da anteriormente descrita com
referéncia as Figuras 1 a 5 por o meio de ligacado, indicado
geralmente com o numero 103, compreender, neste caso, uma camada

de soldadura nao visivel nos desenhos, feita nas paredes,
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indicada geralmente com o© numero 104 e apenas visivel nas
Figuras 8 e 9, projectando-se desde a parede inferior 102a do
tampao 102 modelado e da parede 10la superior do corpo 101

principal.

E evidente que, em outras formas de realizacdo executivas
da invencao, a camada de soldadura gque proporciona o meio de
ligacao poderia ser feita na borda inferior do tampaoc modelado e

na borda superior do corpo principal.

De acordo com outras formas de realizacao executivas da
invencdao, o meio de ligacdo poderia compreender uma camada
adesiva feita na borda inferior do tampdo modelado e na borda

superior do corpo principal.

De um modo preferido mas nao necessariamente, o meio 103 de
ligagao compreende, igualmente, perfis, geralmente indicados com
o numero 105, unidos ao tampao 102 modelado, e perfis opostos,
indicados geralmente com o numero 106, unidos ao corpo 101

principal.

Apenas os perfis 105 e os perfis 106 opostos definem uma
outra diferenca substancial na cobertura 100, relativamente a

cobertura 1.

Na realidade, 0s perfis 105 consistem ainda numa
pluralidade de tampdes, geralmente indicados com o numero 107 na
Figura 6, mas estdao acoplados a parede 1l02a superior do tampao

102 modelado e, deste modo, sao visiveilis do exterior.

Os tampdes 107 sao introduzidos nos perfis 106 opostos, que

agora consistem, nao apenas, nos primeiros orificios de
9



passagem, indicados geralmente com o numero 10l1lb, executados no
corpo 101 principal, mas igualmente numa pluralidade de segundos
orificios de passagem, geralmente indicados com o numero 102b,

executados no tampao 102 modelado.

Os segundos orificios 102b de passagem definem um eixo
longitudinal que coincide substancialmente com o eixo
longitudinal definido pelos primeiros orificios 101b de

passagem.

Consequentemente, a cobertura 100 da Figura 6 permite que o
utilizador ateste o acumulador com 4&agua quando as operacdes
comuns de manutencdo tiverem de ser executadas. Por outro lado,
o efeito estético proporcionado pela cobertura da Figura 1 é
melhor, visto que carece de elementos, como o0s referidos
tampdes, que interrompam a continuidade da superficie visivel e

que tém uma finalidade meramente técnica.

Deve-se ter em mente que, noutras formas de realizacéao
executiva da invencdo, nas quais o tampdo modelado estd ainda
acoplado ao corpo principal através de uma camada de soldadura,
os tampdes poderiam, de novo, ser dispostos na parede inferior
do tampao modelado, proporcionando uma combinagcdo da forma de
realizacgdo da Figura 1 com a da Figura 6. De acordo com a forma
de realizacado executiva preferida aqui descrita, a camada de
soldadura consiste numa selagem térmica mas, noutras formas de
realizacdo, ©poderia consistir em diferentes, mas conhecidos

per se, métodos de soldadura, por exemplo, por ultra sons.

Uma outra forma de realizacdo executiva da cobertura,
indicada geralmente com o numero 200, é mostrada na Figura 10,

que ¢é essencialmente diferente daquelas anteriormente descritas
10



pela forma particular do tampdo 202 modelado, apoiado pelo corpo

201 principal, o qual, pelo contrario, tem a mesma forma.

Além disso, neste caso, o tampao 202 modelado €& composto
por um primeiro elemento 204, mostrado nas duas vistas das
Figuras 11 e 12, gque esta disposto perto do referido corpo 201
principal, e por um segundo elemento 205, mostrado na Figura 13,

que estd disposto para cobrir o referido primeiro elemento 204.

Pode ver-se que os perfis 206, consistindo nos tampdes 207,
estdo dispostos na superficie 204a inferior do primeiro elemento
204 e, deste modo, serao acoplados sob pressdao aos perfis
opostos, nao mostrados nos desenhos, obtidos no corpo 201

principal.

O meio de 1ligagdo, geralmente indicado com o numero 203 e
consistindo na habitual camada de soldadura, serd proporcionado
nas paredes 208 protuberantes, obtidas na superficie 204Db
superior do primeiro elemento 204 e nas correspondentes paredes
208 protuberantes, obtidas na superficie 205a inferior do

segundo elemento 205.

Esta forma de realizagdo construtiva proporciona um nivel
particularmente elevado de estabilidade estrutural do tampao

modelado.

As paredes 208 protuberantes do primeiro elemento 204 e o
segundo elemento 205 formam o labirinto ao longo do qual os
gases, gerados pelos processos electroquimicos que ocorrem em
cada célula electrolitica durante a carga do acumulador, séao
canalizados, antes de serem descarregados para o exterior

através de uma boca 209 de saida obtida no segundo elemento 205.
11



Como ¢é conhecido, devido as movimentacdes, rotacdes e
derrubes do acumulador, por exemplo, durante o seu manuseamento,
parte do liquido electrolitico sai das células através dos

orificios de passagem do corpo 201 principal.

Se o liquido descarregado das células alcancasse a boca 209
de saida, a condigdo de eficiéncia do acumulador poderia ser
comprometida, pelo menos parcialmente. A fungédo do labirinto é,
deste modo, prolongar o trajecto do electrdlito que sai das

células, impedindo-o de alcancar a boca 209 de saida.

Este aspecto bédsico, requerido pelos padrdes do mercado e
pelas regras na matéria, estd ligado a uma outra vantagem
indubitavelmente importante conseguida pelo labirinto da
cobertura 200 relativamente as formas de realizacdo descritas

até agora, em particular as das Figuras 8 e 9.

Na realidade, na ultima forma de realizacdo executiva, o
acoplamento entre o corpo 101 principal e o tampdo 102 modelado
ocorre por soldadura ou por colagem, geralmente executadas nas
correspondente paredes 104 protuberantes, apds o gue esta

terminada a fase de carga do acumulador.

Porém, como referido anteriormente, visto que o electrdlito
sai dos orificios 101b de passagem durante a fase da carga,
antes de executar o processo de soldadura é necessdrio limpar
perfeitamente a superficie superior do corpo 101 principal e
esperar que a referida superficie esteja bem seca, de outro modo
¢ 1mpossivel realizar a operacdao ou executd-la de uma forma

correcta.
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Pelo contréario, com a forma de realizacdo da Figura 10 e
posteriores, a limpeza da superficie superior do corpo 201
principal, apdés atestar o electrdélito, J& nédo ¢é necessaria,
visto que o referido corpo e o tampao 202 modelado sao acoplados

sob pressao.

Aqui, as paredes protuberantes 208 estdao dispostas no
primeiro elemento 204 e no segundo elemento 205, de modo a que o
labirinto de saida de gads figque posicionado no interior do
tampdo 202 modelado, e ja nado entre o referido tampdo e o corpo

principal, como acontece, em vez disso, na cobertura 100.

O labirinto comunica com o interior do acumulador por meio

de orificios de passagem obtidos no corpo 201 principal.

A  soldadura ou colagem €& executada nas paredes 208
protuberantes do primeiro 204 e segundo elemento 205, que sao
ambos feitos integralmente de material plastico e, deste modo, é

obtido o tampdo 202 modelado.

O referido tampdo ¢, em seguida, acoplado ao corpo 201
principal sem executar qualquer operacgao de soldadura, 1isto &,
acoplando sob pressdo os perfis 206 no interior dos perfis

opostos presentes no corpo 201 principal.

Consequentemente, Jj& ndo sdo necessdarios os expedientes
acima descritos ou o tratamento de limpeza da superficie

superior do corpo 201 principal.

Em conclusao, a forma de realizacao da Figura 10 tem a
vantagem considerdvel de simplificar a aplicacdo da cobertura

200 ao recipiente, permitindo que os fabricantes, especialmente
13



as fabricas de acumuladores, reduzam o0s custos e o0s tempos de

fabrico do acumulador.

Funcionalmente, 0 fabricante dispde 0 COorpo 2, 101
principal para fechar o recipiente C e aplica o punho 9, 108
aquele, pela insercado dos pinos, do tipo indicado com os numeros
11, 12 na Figura 5, no interior dos orificios de passagem
obtidos nas extremidades 9a, 9b e 108a, 108b dos correspondentes

punhos 9, 108.

Posteriormente, o fabricante acopla exteriormente o tampao
3, 102 modelado ao corpo 2, 101 principal, terminando deste modo

a preparacao da cobertura 1,100.

Pelo contrdrio, a forma de realizagcdo da Figura 10 ¢é
diferente porque no inicio ¢é necessdrio acoplar, soldando
correspondentes paredes 208 protuberantes, o segundo elemento
205 ao primeiro elemento 204 e, deste modo, acoplar sob pressao

o primeiro elemento 204 ao corpo 201 principal.

Consequentemente, através da invencado, o fabricante poderia
realizar o tampaoc modelado com a forma e a cor especificas
requeridas pelo cliente, enquanto o corpo principal subjacente é

produzido de uma maneira normalizada.

Deste modo, ele pode personalizar os modelos da cobertura,
mantendo a producgao, ao mesmo tempo, tao uniforme qguanto
possivel, em particular desse componente mails complexo de
fabricar que ¢é o corpo principal, o qual estd disposto para

fechar o recipiente.
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Deste modo, ele deveria simplesmente modificar o molde do
tampdo modelado, mais féacil de fabricar, podendo, em todo o

caso, satisfazer cada necessidade uUnica do cliente.

Consequentemente, o fabricante reduz os custos relacionados
com a produgcdao deste tipo de componentes, bem como o tempo
inicial de entrega dos artigos, de forma a satisfazer, de uma

forma mais rdpida, as necessidades de todos os clientes.

Na base da descricdao anterior, deve compreender-se que a
cobertura da invencdo alcanca todos os objectivos e wvantagens

acima referidos.

Poderiam ser introduzidas modificacgdes na cobertura da
invencdo na fase executiva, consistindo, por exemplo, numa forma
diferente do tampdo modelado relativamente aqueles descritos e

mostrados na presente descricéo.

Além disso, poderiam ser introduzidas diferentes formas de
realizacdo executiva da invencao, nas quais o meio de ligacado é
de tipo diferente relativamente aquele anteriormente descrito e
mostrado, sem prejudicar a vantagem proporcionada pela presente

patente.

Tudo o descrito e citado, mas né&o mostrado nas figuras dos
desenhos anexos e formas de realizacdo, se cair dentro do ambito
da proteccado das seguintes reivindicacgdes, deve ser considerado

como protegido pela presente patente.

Lisboa, 8 de Agosto de 2008
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REIVINDICACOES

Cobertura (1; 100; 200) para recipientes (C) capazes de ser
utilizados no fabrico de acumuladores, compreendendo um
corpo (2; 101; 201) wprincipal para fechar o referido
recipiente (C), dotado de uma pluralidade de primeiros
orificios (2b; 101b) de passagem para fornecer o
electrdélito, no qual um tampdao (3; 102; 202) modelado,
elevado a partir da parede (2a; 10la) superior do referido
corpo (2; 101; 201) principal esta formado, sendo o referido
corpo (2; 101; 201) principal e o referido tampao (3; 102;
202) modelado duas partes separadas unidas através de meios
(4; 103; 203) de 1ligacao, caracterizada por o referido
tampao (202) modelado ser composto por um primeiro elemento
(204), disposto perto do referido corpo (209) principal, e
por um segundo elemento (205), disposto de modo a cobrir o

referido primeiro elemento (204).

Cobertura (1; 100) de acordo <com a reivindicagado 1)
caracterizada por os referidos meios (4; 103) de ligacéao
compreender perfis (5; 105), unidos ao referido tampao
(3; 102) modelado, e perfis (6; 106) opostos, unidos ao
referido corpo (2; 101) principal, gque sao mutuamente

acoplados sob pressao.

Cobertura (100) de acordo com a reivindicacgao 1)
caracterizada por o referido meio (103) de ligacéo
compreender uma camada de soldadura, feita nas paredes (104)

protuberantes da referida parede (10la) superior do referido



corpo (101) principal e a partir da parede (102a) inferior

do referido tampao (102) modelado.

Cobertura de acordo com a reivindicacdo 1), caracterizada
por o referido meio de ligacdo compreender uma camada de
soldadura feita na Dborda inferior do referido tampéao

modelado e na borda superior do referido corpo principal.

Cobertura de acordo com a reivindicacdo 1), caracterizada
por o referido meio de ligacao compreender uma camada
adesiva feita na borda inferior do referido tampdao modelado

e na borda superior do referido corpo principal.

Cobertura (200) de acordo com a reivindicacéao 1),
caracterizada por o referido meio de ligacéo (203)
compreender uma camada de soldadura, ©proporcionada nas
paredes (208) protuberantes da superficie (204b) superior do
referido primeiro elemento (204) do referido tampao (202)
modelado e da superficie inferior (205a) do referido segundo

elemento (205) do referido tampao (202) modelado.

Cobertura (1) de acordo com a reivindicacao 2) caracterizada
por os referidos perfis (5) consistirem numa pluralidade de
tampdes (7) dispostos na parede inferior (3a) do referido

tampao (3) modelado.

Cobertura (100) de acordo com a reivindicagao 2),
caracterizada por os referidos perfis (105) consistirem numa
pluralidade de tampdes (107) que estao exteriormente
acoplados a parede (102a) superior do referido tampao (102)

modelado.



10.

11.

12.

Cobertura (200) de acordo com a reivindicacéao 1),
caracterizada por os referidos perfis (206) consistirem numa
pluralidade de tampdes (207) dispostos na superficie (204a)
inferior do referido primeiro elemento (204) do referido

tampao (202) modelado.

Cobertura (1) de acordo com a reivindicacgao 7),
caracterizada por 0s referidos perfis (6) opostos
consistirem nos referidos ©primeiros orificios (2b) de

passagem, no interior dos quais sdo introduzidos os

referidos tampdes (7).

Cobertura (100) de acordo com a reivindicacao 8)
caracterizada por os referidos perfis (106) opostos
consistirem nos referidos primeiros orificios (101b) de
passagem e numa pluralidade de segundos orificios (102b) de
passagem, executados no referido tampao (102) modelado, que
define um eixo longitudinal que coincide substancialmente
com um eixo longitudinal definido pelos referidos primeiros
orificios (101b) de passagem executados no referido corpo
(101) principal, sendo 0s referidos tampdes (107)
introduzidos no referido primeiro (101lb) e referido segundo

(102b) orificios de passagem.

Cobertura (100; 200) de acordo com a reivindicacado 3) ou 4)
caracterizada por a referida camada de soldadura consistir

numa soldadura térmica.



13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Cobertura (1; 100; 200) de acordo com a reivindicacgéao 1),
caracterizada por o referido tampao (3; 102; 202) modelado,

ter um contorno (3') plano, substancialmente em forma de T.

Cobertura (1; 100; 200) de acordo com a reivindicacéado 1)
caracterizada por o referido tampao (3; 102; 202) modelado
ser dotado de uma borda (3b) periférica que estd acoplada
externamente ao perimetro de uma borda (8) elevada, gque esta
elevada a partir da referida parede (2a; 10la) superior do

referido corpo (2: 101; 201) principal.

Cobertura (1; 100; 200) de acordo com a reivindicacao 14),
caracterizada por a referida borda (8) elevada ter um

contorno (8') plano, substancialmente em forma de T.

Cobertura (1; 100; 200) de acordo com a reivindicacao 14),
caracterizada por os referidos primeiros orificios (2b;
101b) de passagem serem executados na referida borda (8)

elevada.

Cobertura (1: 100; 200) de acordo com a reivindicacédo 14),
caracterizada por compreender um punho (9; 108) acoplado ao
referido corpo (2; 101; 201) principal através de um meio

(10) de ligacao.

Cobertura de acordo com a reivindicacdo 1), caracterizada
por compreender um punho acoplado ao referido corpo

principal através de um meio de fixacgao.

Cobertura (1; 100; 200) de acordo com a reivindicacao 17),

caracterizada por o referido meio (10) de ligagao consistir



20.

num pino (11, 12) protuberante da referida Dborda (8)
elevada, introduzido num orificio de passagem executado em
cada uma das extremidades (9a, 9b; 108a, 108b) 1livres do

referido punho (9; 108).

Cobertura (200) de acordo com a reivindicacéao 6),
caracterizada por as referidas paredes (208) protuberantes
do referido primeiro elemento (204) e do referido segundo
elemento (205) formarem um labirinto, ao longo do qual os
gases gerados pelos processos electroquimicos que ocorrem em
cada célula electrolitica durante a carga do acumulador, sao
canalizados, antes de serem descarregados para o exterior
através de uma boca (209) de saida executada no referido

segundo elemento (205).

Lisboa, 8 de Agosto de 2008
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