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‘Urzgdzenie do przemywania, sjczenia, suszenia, sitowania i odbiexaxiia

materialéw wybuchowych i

innych materialéw sypkich

Patent trwa od dnia 11 wrzeénia 195.7;'r.

Znany sposéb otrzymyWama materialéow wy-
buchowych inicjujgcych polega na wytwarzaniu

’ ~ ich w $rodowisku cieklym w operacji stracania,

oddzielania materialu od lugu, przemywania,
suszenia oraz sitowania. Wszystkie te czynnosci,
oprécz stracania, przeprowadza sie zwykle w
spos6b periodyczny. '

Urzgdzenie wedlug wynalazku pozwala na

przeprowadzenie wymienionych czynnosSci w

sposéb ciagly.

Male wymiary urzadzenia oraz jego calko-
wite zmechanizowanie zapewnia obstudze zu-
pelne bezpieczenistwo pracy. Urzgdzenie we-
dlug wynalazku przedstawione jest na fig. 1-7.
- Fig. 1 przedstawia przekr6j aparatu do sa-
czenia i mycia wytworzonego materialu. Apa-
.rat sklada si¢ z cylindra 2, do ktérego splywa

przewodem 1 okre$§lona porcja cieczy wraz z

%) Wladciciel patentu oéwiadezyl, ze twoérca
wynalazku jest inz. mgr Jerzy Kielezewski.

materialem, Dno 3 na ktérym opiera si¢ cylin- .
der stanowi element ssacy, polgczony przewo- .
dem 8 ze zbiornikiem 4 i pompa préiniowa.
Na elemencie ssacym 3 opiety jest filtr 5.
W rurze okreznej 7 znajduje sie ciecz do prze-
mywania, ktéra wyplywa pod -cifnieniem z
otwor6w na wewnetrznym obwodzie rurki.
Dolna cze$é cylindra obudowana jest oulona 6
z pokrywa 6a, Urzadzenie to moze byé wyko-«
nane z przefroczystego tworzywa . sztucznego.
Wszystkie potrzebne = ruchy mechaniczne dla
funkcjonowania aparatu wykonywane sg za
pomocg urzadzeh elektryuno—mechanimych'
ktérymi kieruje tarcza dyspoxytmka, urucha-
miana przyrzadem zegarowym., A
Fig. 2 przedstawia przekréj regulatora sply-
wu, ktéry sklada sie z naczynia hamujgcego 9
i naczynia' przejéciowego 11. Do naczynia ha-
mujgcego 9 wchodzi elastyczny przewéd (np.
gumowy) 8, przez ktéry -splywa ciecz z ma-
terialem z aparatu przedstawionego na fig. 1.



W dnie naczynia . znajduje si¢ otwér, zamykany

zaveordm - plywakotwym. - 10. - Naczynie hamujace
9 jest mnigszczone na pokrywie naczynia przej-
“clomo k¢ ktére ‘réwniez zaopatrzone jest
W onon kany zaworem plywakowym  12.
W naczyniu przejéciowym 11 umieszczone jest,
‘mieszadlo 13 oraz elementy ssace 14. Obydwa
naczynia moga byé wykonane z tworzywa
sz..ucznego przeZroczystego.
_Fig. 3 przedstawia przekr(u koryta saczaco—
'.susza,cego
W korycie ssgcym 15 peruszane sq rolkami
napedzajacymi 16 dwie ' ta$my - transportowe,
‘krétka 17 i dluga 18 o takiej szerokosci, aby
pokrywala dno i boki koryta, Tasémy sa faso-
nowane w korycie dwoma parami rolek 19, od-
powiednich do ksztaltu koryta. W korycie znaj-
duja sie urzadzenia 20, 21 do rozgarniania ma-
terialu cieczy. Dalsza cze§é dna koryta, pochy-
lony bok krétszy oraz przed;uzenie jego sta-
nowia trzy elementy ssace 22, 23, 24 polaczone
z raczyniami 26 i pompami prézniowymi. Tas-
ma dluga 18 po wyjéciu z koryta 15 posuwa
si¢ po obrotowych grzejnikach 25, a po przej-
Sciu’ ostatniej rolki napedzajacej 16, ta§ma 18
podlega wstirzgsom od aparatu potrzgsajgcego
27. Wszystkie potrzebne ruchy mechaniczne dla
funkcjonowania aparatu . wykonywane s3 za
pomocg urzgdzenn elektryczno-mechanicznych,
ktérymi kieruje tarcza dyspozytorska, urucha-
‘miana przyrzadem zegarowym.
Fig. 4, 6, T -przedstawiajg przekroje sita,
ktére sklada sie z dwudzielnej komory sitow-
- niczej 30: zaopatrzonej w ruchomg pokrywe 31,
z ktérg na stale jest zlaczony przewéd elastycz-
ny wraz z lejem 32. Wylot przéewodu 34 do
komory, znajduje sie w poblizu przegrody od-
dzielajgcej dwie drogi sita. Pokrywa jest prze-
suwana automatycznie z tym, ze wylot przewo-
du 3¢ w swym Kkraficowym polozeniu znajduje
si¢ na przemian nad jedng lub drugg komors.

Komory sitownicze zaopatrzone sy w sitka 33 -

przez ktére material przechodzi i jest odpro-
‘'wadzony do naczynia magazynujgcego przez re-
‘kaw 35. Material nie przechodzacy przez siatke
spada przez rgkaw 36 do innego naczynia.

. W przypadku stosowania wyzej opisanej apa-
‘ratury do przerobu produktéw rozkladajacych
‘sie pod wplywem wilgoci, tlenu lub innych
czynnikéw fizyko-chemicznych nalezy jg her-
metiycznie obudowaé.

Przyk1lad Fig 5 przedstawia sche-
matycznie urzadzenie do ciaglego przerobu
azydku olowiu. Do cylindra 2 wprowadza sig
przewodem 1 okreflong ilo§¢ lugu macierzy-

stego z krysztalkami azydku olowiu. Dno cy-
lindra 3 stanowi element ssacy, na ktérym na-
ciggniety jest filtr 5. Pod dzialaniem prézni
ciecz zostaje odsaczona, a osad zostaje  1a
filtrze. Lug splywa do naczynia prézniowego 4,
z ktérego automatycznie jest spuszczany do
kanalu. Osad azydku olewiu pozostaly na fil-
trze 5 zostaje splukany pradem cieczy z rurki

R okreznej 7, po podniesieniu cylindra z elementu

ssgcego 3. Uruchomienie natrysku, jak réwniez
podnoszenie cylindra odbywa sig .automatycz-
nie. Ciecz przemywajaca np. rozcienczony  al-
kohol wraz z azZydkiem olowiu zbiera sie' w do-
wolnej czesci aparatu i automatycznie spuszcza
do indentycznego drugiego aparatu ustawionego
ponizej. Tu nastepuje powtérzenie tych samych
proces6w jak wyzej z ta réznica, ze azydek
olowiu jest przemywany inng ciecza np. alko-
holem wraz z ktéryr_n przechodzi samotokiem
automatycznie do trzeciego identycznego apa-
ratu ustawionego ponizej. Ilo§é aparatéw do
sgczenia i mycia jest uzalezniona od potrzeby.
Ciecze przemywajgce np. - alkohol, czterochlo-
rek wegla oraz inne stosowane do tego celu,
sg zbierane i regenerowane w celu ponownego
ich uZyeia.- Wszystkie ruehy mechaniczne- od-
bywajg si¢ za pomoca aparatéw elektryczno-
mechanicznych, kierowanych tarcza dyspozytor-

"skq napedzana mechanizmem zegarowym. Na-

stepnie azydek olowiu wraz z cieczq przemy-
wajgqcq spuszézany jest automatycznie do na-

-ézynia hamujgeego 9, skad splywa przez za-

wér plywakewy 10 (fig. 2) do naczynia przejs-
ciowego 1I1. Poziom.cieczy w naczyniu 9 jest
zalezny od poziomu cieczy w zbiorniku przejs-

ciowym 11. Ze zbiornika przejéciowego 11 azy-

dek olowiu wraz z ciecza wyplywa poprzez za-
woér plywakowy 12 (fig. 2) do koryta saczacego 15.
Aby ulatwi¢ wyplyw cieczy wraz z azydkiem olo-
wiu, zbiornik przej§ciowy 11 posiada mieszadel-

ko 13 (fig. 2), a dla interwencyjnego regulo-

wania pozioméw cieczy — dwa elementy ssgce
14 (fig. 2) (do odbierania ~nadmiaru cieczy).
W korycie sgczacym nastepuje odsgczenie cie-
czy za pomoeg elementéw prézniowych- 22, 23,
24 (tig. 3). W celu réwnomiernego rozlozenia
azydku olowiu na ta$mie, umieszczono w ko-
ry¢ie urzadzenia rozgarniajgce 20, 21 (fig. 3).
~ Przez koryto saczace posuwajg sie¢ dwie taén}y
bez kotica: krétka 17 i dluga 18 pekrywajgca
dno i boki. Dwie pary rolek 19 (fig. 3) obro-

~ towych fasonuja taSmy w korycie. Taémy na-

pedzane sa -rolkami 16 (fig. 3). Posuw tasm
nastepuje po .wylgczeniu prétnj i wylaczeniu
nadciénienia. Czeéé dna koryta, poc_:hyloziy krét-



szy bok wyjSciowy oraz poziome przedluzenie
*oryta, stanowia trzy oddzielne elementy ssace,
polaczone ze zbiornikami 26 (fig. 3) — pompami
prézniowymi, =Material odsgczony wychodzi
z koryta na tasmie dlugiej 10 i posuwa sie 'po
grzejnikach obrotowyech 25 ogrzewanych - go-
racg wodg. Nastepuje wyschniecie materialuy,
jak réwniez wilgotnej tasmy. Po przejsciu tas-
my za ostatnig rolke, azydek olowiu zsypuje
sie¢ do aparatu situjgcego, dwudroznego 26.
Aparat potrzasajacy 27 tasmg uwalnia jg ‘od
materialu. Suchy material po przesitowaniu
spada przewodem odprowadzajacym do naczy-
nia 29 ustawionego na wadze.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do przemywania, sgczenia, susze-
nia, sitowania i odbierania materialow wy-
buchowych i innych materialéw sypkich,
znamienny tym, ze sklada sie z aparatu do
przemywania (fig. 1) z ruchomym cylindrem
(2), ktéorego dno stanowi element ssacy (3)
otoczony przewodem (7) z umieszczonymi
na jego wewnetrznym obwodzie otworami
do splukiwania substancji osadzonej na ele-
mencie ssacym, ustawionego pod tym apa-
ratem regulatora splywu (fig. 2) skladajace-
go sie z naczynia hamujgcego (9) z umiesz-
czonym na dnie zaworem plywakowym (12)

i zaopatrzonego w mieszadlo (13), znajdu-

jacego sie pod regulatorem splywu koryta
saczaco-suszacego (fig. 3), przez ktére prze-
chodza tasmy bez kohca (17 i 18), z ktérych
tasma krétsza (17) przechodzi wylgcznie
. przez koryto do saczenia (15) zawierajace
elementy ssace, a taSma'. dluzsza- (18) prze-
chodzi przez koryto i cze$é suszacy urzay-
dzenia, zaopatrzong w obracajace si¢ rolki
(25) ogrzewane od wewngatrz, oraz z aparatu
do sitowania (28) (fig. 5) i odbleralmka go-
towego produktu,

2. Urzagdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze aparat do przemywania posiada ruchomy
cylinder (2) zaopatrzony z przewd6d dopro-
wadzajacy (1) i polaczony jest przewodem (8)
(fig. 1) ze zbiornikiem (4) podlaczonym do

prézni, przy czym cZesé dolna cylindra
i przewdd odprowadzajacy zamkmete sg
w obudowie (6).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,

ze aparat do przemywania polgczony jest
z regulatorem spiywu (fig. 2) przewodem
elastycznym (8).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne

tym, ze koryto saczaco-suszace (fig. 3) skla-

‘da sie z koryta ssgcego (15) z umieszczo-

nymi w nim  urzadzeniami (20, 21) do roz-
garniania osadu w cieczy, przy czym przez
koryta (15) przechodzg dwie tasmy bez kon-
ca (17 i 18) poruszane rolkami napedzaja-
cymi (16), z ktérych tasma kroétsza (17) prze-
chodzi wylacznie przez koryto do saczenia
(15) w ktérym umieszczone sa trzy elementy
ssgce (22, 23, 24) polaczone z naczyniami (26)
pracujacymi pod préznia, a dluzsza (18)
przechodzi przez koryto i cze$¢ suszacy urzg-
dzenia, zaopatrzong w obracajace sie rolki
(25) ogrzewane od wewnatrz, przy czym
w korycie umieszczone sg dwie rolki. (19)
fasonujace tasmy.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym,

ze tasma na koncu odprowadzajacym zaopa-
trzona jest w urzadzenie (27) do wstrzgsa-
nia wysuszonego produktu.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,

ze aparat do sitowania (28) (fig. 5) i (fig. 4,
6 i 7) sklada sie z dwudzielnej komory si-
towniczej (30) zaopatrzonej w sita, rucho-
nej pokrywy (31), z ktérag na stale jest zla-
czony elastyczny przewéd =z lejem (32),
przechodzacy przez otwoér (34) umieszczony
w ruchomej pokrywie (31) oraz z rekawa
(35) sluzgcego do odprowadzania materialtv
przesianego oraz rekawa (36) do odprowa-
dzenia materialu nie przechodzacego przez
sita.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 znamlerme tym,

ze aparat do przemywania (fig. 1) oraz re-
gulator splywu (fig. 2) wykonane sg z prze-
froczystej masy plastycznej.
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